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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopijen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfagung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen ~ Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordgsy™™
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fur zugédngliche, nicht besteigbare Kontrolischachte aus PE-LLD mit
der Bezeichnung "KESSEL-Schachtsystem Standard LW 600" mit einem Innendurch-
messer von mindestens 600 mm,

Der "KESSEL-Schachtsystem Standard LW 600" besteht aus dem monolithischen
Schachtkérper in den Bauldngen 2695 mm, 2195 mm, 1695 mm, 1195 mm und 695 mm,
den Aufsatzstiicken zur Aufnahme von Abdeckungen nach DIN EN 1241 und den
verschiedenen Schachtunterteilen gemdafll allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Nr Z-42.1-224 mit ausgeformtem offenem Gerinne. Die Aufsatzstiicke aus Polypropylen
werden mittels einer Elastomerdichtung mit dem Schachtkorper verbunden und sind bis
550 mm héhenverstelibar.

An die Schachtunterteile diUrfen Abwasserrchre und Formstlcke aus PVC-U nach
DIN 19534-32  bzw. DIN EN 1401-12 oder PE-HD nach DIN 19537-34 bzw.
DIN EN 12666-15 in den Nennweiten DN 150, DN 200 und DN 250 angeschlossen
werden.

Das Schachtsystem darf in der Grundstlcksentwéasserung nach den Bestimmungen von
DIN 1986-100% verwendet werden. Die Bauteile des Schachtsystems durfen nur fur die
Ableitung von hauslichem Abwasser gemafn DIN 1986-37 bestimmt sein, das keine héhe-
ren Temperaturen aufweist als in DIN EN 4768 festgelegt sind.

Fur die Abdeckungen der Aufsatzstiicke ist DIN EN 124" zu beachten. Der Geltungs-
bereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schliefit Rahmen aus Gusselsen

von Abdeckungen sowie ggf erfordertiche Absturzsicherungen
entsprechenden Unfallverhltungsvorschriften sind zu beachten.
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DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen flr Verkehrsflachen - Baugrundsétze, Prifungen, Kenn-
zeichnung, Giteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08
DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe

fir Abwasserkanale und -leitungen — Teil 3: Guteliberwachung und Bauausfihrung;
Ausgabe:2000-07

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flUr erdverlegte druckiose Abwasserkandle und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12

DIN 19537-3 Rohre, Formstlicke und Schéchte aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fur
Abwasserkanéle und -leitungen; Fertigschachte; Malte, Technische Lieferbedingungen;
Ausgabe:1990-11

DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Polyethylen (PE) — Teil 1. Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungs-
system; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005, Ausgabe:2006-03

DIN 1986-100 Entwasserungsantagen fir Gebdude wund Grundsticke - Teil 100: Zusatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
Berichtigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03; Ausgabe:2002-12

DIN 1986-3 Entwasserungsaniagen fir Gebdude und Grundstlicke — Teil 3: Regeln flr Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanale und -leitungen fur Schwer-

kraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
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2 Bestimmungen fiir das Schachtsystem

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoffkennwerte
2.1.1.1 Werkstoffkennwerte der monolithischen Schachtkérper

Fur die Herstellung des monolithischen Schachtes darf nur lineares Polyethylen geringer
Dichte (PE-LLD) einschlieRlich einer hinreichenden UV-Stabilisierung entsprechend der
beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben mit folgenden Kennwerten verwendet werden:

"KESSEL-Schachtsystem Standard LW 600"

— Schmelzindex (MFR 190°C/2,16 kg) : 4 g/10 min

— Schmelzindex (MFR 190°C/5 kg) ; 16,6 g/10 min

— Dichte bei 23 °C : 0,935 bis 0,940 g/cm®
— Streckspannung nach DIN ISO 527-29: > 20 N/mm?

— Streckdehnung nach DIN 1SO 5279 : > 12%

— Bruchdehnung nach DIN I1SO 527° ; > 100 %

— E-Modul (Kurzzeit) nach DIN ISO 527° > 670 N/mm?

Die Rezepturangaben sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu hinterlegen.
2.1.1.2 Werkstoffkennwerte der Aufsatzstiicke

Fur die Herstellung der Aufsatzsticke darf nur Polypropylen entsprechend der beim DIBt
hinterlegten Rezepturangaben mit folgenden Kennwerten verwendet werden:

Dichte bei 23 °C . ~0,9g/em’
Schmelzindex (MFR 230°C/5 kg) . max. 25 g/10 min
Streckspannung nach DIN 1SO 5279 . 224 N/mm?
Streckdehnung nach DIN [SO 527° o =210%

E-Modul (Kurzzeit) nach DIN ISO 5279  : ~ 1000 N/mm?

2.1.1.3 Schachtunterteile
Die Schachtunterteile entsprechen den Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtliche
Zulassung Nr. Z-42.1.224,

2.1.2 Abmessungen
Form, Mafte und Toleranzen der monalithischen Schachte missen den Festlegungen in
den Anlagen 1 bis 22 entsprechen.

2.1.3  Beschaffenheit

Die Fertigschachte aus PE-LLD und Aufsatzstlicke aus PP miUssen eine dem Herstellver-
fahren entsprechende glatte Innen- und AuRenoberfldche aufweisen (z. B. keine eingefal-
lenen Stellen, Lunker u. &.). Der hydraulisch wirksame Querschnitt darf nicht durch Her-
stellungsriicksténde (z. B. Grate) nachteilig beeinflusst werden. Die Einfarbu i
schachte und Aufsatzstiicke soll durchgehend gleichmaRig sein. ”

2.1.4  Kriechmodul des PE-LLD
Der 24 h-Wert fur den Kriechmodul muss > 260 N/mm? betragen.

9 DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur Form-
und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschliellich Corr. 1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1996-07
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2.1.5  Schmelzindex
Der Schmelzindex nach DIN EN ISO 113310 des zum Schacht verarbeiteten PP-LLD
entspricht den Angaben des Abschnittes 2.1.1.1 und das zu Aufsatzstiicke verarbeitete
PP den Angaben des Abschnittes 2.1.1.2.
2.1.6  Verhalten nach Warmlagerung
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.3 weisen die Pumpenschachte keine Blasen, Aufblat-
terungen oder Risse auf.
2.1.7  Schlagverhalten
Die Schachte weisen bei der Prifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2 ein
Bruchrate von < 10 % auf.
2.1.8 Dichte
Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-1"1 Verfahren A zu prifen. Es ist festzustellen, ob
die Grenzwerte nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.
2.1.9  Dichtmittel
Die elastomeren Dichtmittel zwischen dem monolithischem Fertigschacht aus PE-LLD
und dem Aufsatzstick aus PP, muissen den Anforderungen von DIN EN 681-112
entsprechen.
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung
2.2.1.1 Herstellung der monolithischen Fertigschachte aus PE-LLD
Die Fertigschachte sind mit den Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 im Rotationssinter-
verfahren herzustellen.
Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:
Pulvermenge je Formflllung
Aufheizzeit
Temperatur der Heizkammer
Rotationsdauer
Kihitemperatur
- Abkuhlzeit
2.2.1.2 Herstellung der Aufsatzsticke aus PP
Die Aufsatzstlcke sind im Spritzgussverfahren zu fertigen. Dabei sind folgende Herstel-
lungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Spritzgusstiasehi
zu kalibrieren und zu erfassen: : I
Spritzdruck
Zylindertemperatur
Schneckendrehzahl
Temperatur im Bereich der Werkstoffzuflihrung
Disentemperatur
10 DINENISO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflieirate (MFR) und der Schmeize-
Volumenfiierate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
ENISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
" DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen
— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004), Deutsche Fassung EN I1SO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05
12
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DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fur An-
wendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996+A1:1998+A2:2002+AC:2002; Ausgabe:2003-05 in
Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1:2003-05; Ausgabe:2003-08
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222

223

2.3
2.3.1

232
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Halte- und Einspritzdruck

Abkuhlzeit

Zykluszeit

Abzugsgeschwindigkeit
Verpackung, Transport und Lagerung

Die Fertigschachte und die dazugehorenden Aufsatzstlicke sind so zu verpacken, dass
beim Transportieren und bei der Lagerung keine unzuldssigen Verformungen auftreten.
Einlauf- und Auslaufstutzen sind z. B. durch Folien vor dem Verkratzen zu schitzen. Die
Fertigschachte und Aufsatzstlicke kénnen im Freien gelagert werden. Die Aufsatzstlicke
darfen nur gemeinsam mit den erforderlichen Elastomerdichtungen ausgeliefert werden.

Kennzeichnung

Die Fertigschachte sowie Aufsatzsticke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen), einschlieRlich der Zulassungsnummer Z-42.1-415 nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Uberein-
stimmungsnachweis erfillt sind.

Die Fertigschachte und Aufsatzstlicke sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Innendurchmesser bzw. Nennweite

— Nennweiten der Ein- und Auslaufstutzen fir den Anschluss der Grundrohre (Fertig-
schacht)

— Herstellwerk
- Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fertigschachte und der Aufsatzstlicke
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir Jedes
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erst-
prufung der Schachtbauteile und der dazugehérenden Aufsatzelemente nach MaRgabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die FremdUberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufGhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Fertigschachte
und Aufsatzstlicke eine hierfUr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrollie

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlielen.

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten PE-LLD-Werkstoffes und die des PP-Werkstoffes
mussen den Festlegungen des Abschnitts 2.1.1 entsprechen. Die Ubereinstimmung mit
den Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 hat sich der Hersteller der Schachte vom Vorlie-
feranten bei jeder Lieferung durch Vorlage eines Werkszeugnisses 2.2 in Anlehnung
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an DIN EN 1020413 bestatigen zu lassen. Die Schachtunteile missen mit dem
Ubereinstimmungszeichen entsprechend Abschnitt 2.1.1.3 gekennzeichnet sein.

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.9 zu
den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller davon zu Uberzeugen, dass die
Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die
spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1'? aufweisen.

— Kontrolle und Prifungen, die wéhrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzuflihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

- 2.1.2 Abmessungen (je Maschine, je Fertigungslos); dabei sind die funktionsbestim-
menden Mafle wie Wanddicken (mittlere), Abmessungen der Profilrippen, Aullen-
durchmesser, Auflendurchmesser der Ein- und Auslaufstutzen fir den Rohrlei-
tungsanschluss Langen der Ein- und Auslaufstutzen fur den Rohrleltungsapsshmss

dicke der Aufsatzstucke aus PP zu prufen.
~ 2.1.3 Beschaffenheit (standig je Maschine)
~ 2.1.5 Schmeilzindex (1x bei jedem Rohstoffwechsef)
- 2.1.6 Warmlagerung

Je Fertigungslos ist das Verhalten nach Warmlagerung in Anlehnung an D‘%N@Ojﬁ%
zu Uberprifen. Dazu ist das Prifstick in einer Warmekammer derart auf eine
Unterlage zu legen, dass Formveranderungen nicht behindert werden. Die Prifung
ist bei einer Temperatur von 150 °C und in einer Priufzeit von 120 £ 2 min durchzu-
fuhren. Nach Abkuhlung auf Raumtemperatur (23 °C £ 2 °C) durfen keine Blasen,
Risse oder Aufblatterungen aufgetreten sein.

— 2.1.7 Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum Schlag-
verhalten der Pumpenschéachte ist einmal je Fertigungswoche je Maschine und
Dimension zu uUberprifen. Dazu sind dem Schachtbauteil entsprechend den Anga-
ben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabférmige Probekérper zu entnehmen. Die
stabférmigen Probekérper sind, mdglichst gleichmalRig Uber den Umfang verteilt,
aus Abschnitten der Lange von (120 + 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1
angegebene Breite des Probekoérpers entspricht der Sehnenidnge des Kreisaus-
schnittes sowohl der dulleren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darsteliung

in Anlage 23).
Tabelle 1 Probekérper fur Schlagbiegeversuch
Probekdrper Pendelschlag- | Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 5122215
Lange Breite Hohe
mm mm mm J mm
70+0,5
120+ 2 15+0,5 =3 15 -0
13 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priffbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

14 DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Allgemeine
Guteanforderungen, Prifung; Ausgabe:1996-04 in Verbindung mit DIN 8078 Beiblatt 1;
Ausgabe:1982-02

15 DIN ISO 51222 Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen

an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und deren Prifung;
Ausgabe: 1995-06

40175.08



Seite 8 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-415 vom 25. Juni 2007

2.3.3

An zehn Probekdrpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemall nach
DIN EN ISO 179-1'6 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 5122215 durchzufthren,
wobei der Schlag auf die auere Oberflache ausgelbt wird.

Die Prufung ist bei 23 °C und 0 °C durchzufthren. Es ist festzustelien, ob die Probe-
korper brechen. Bricht bei dieser Prufung mehr als ein Probekérper, so ist der
Schlaghiegeversuch an zwanzig neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Form-
stlck zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der
ersten und zweiten Prufung zusammen gewertet.

— 2.2.1 Herstellung (stéandig)

— 2.2.3 Kennzeichnung (standig)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art und Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

~ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaflig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdlberwachung ist eine Erstprifung der Fertigschéchte und der Aufsatzstiicke durch-
zufthren. Im Rahmen der Fremduberwachung sind auch die Anforderungen des
Abschnitts 2.1 stichprobenartig zu prifen. Aulerdem sind die Anforderungen der folgen-
den Abschnitte zu prifen:

1. Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum Kriechmodul nach
DIN EN ISO 527-217 ist entweder an Ersatzrohren nach dem Verfahren A oder an
Probestadben nach dem Verfahren B, die aus den jeweiligen Schachtbauteilen zu
entnehmen sind bzw. an gesondert gefertigten Probesticken zweimal jahrlich-an
Quartalsproben zu prufen.

16

17
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DINENISO 179-1  Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzahigkeitspriufung (1SO 179-1:2000); Deutsche Fassung ENISO 179-1:2000;
Ausgabe; 2001-06 in Verbindung mit Norm-Entwurf DIN EN 1SO 179-1/A1 Kunststoffe -
Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften —~ Teil 1: Nicht instrumentierte Schlagza-
higkeitsprifung (ISO 179-1:2000/DAM1:2004); Deutsche Fassung EN SO 179-1;
2000/prA1:2004; Ausgabe: 2004-04

DIN EN ISO 527-2  Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften Teil 2: Prifbedingungen fur Form- und
Extrusionsmassen; Deutsche Fassung EN ISO 527-2; Ausgabe 1996-07




Seite 9 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-415 vom 25. Juni 2007

2. Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-1'8 zu prufen. Es ist festzustellen, ob der Wert
nach Abschnitt 2.1.8 eingehalten wird.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Soweit kein genauerer Nachweis erfolgt, darf durch eine statische Berechnung in Anleh-
nung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12719 die Standsicherheit und die Gebrauchs-
fahigkeit nachgewiesen werden. Die Prufung der Berechnung ist durch ein Prifamt fur
Baustatik bzw. durch einen Prifingenieur durchzufihren. Die statischen Nachweise
kénnen auch durch eine amtlich geprifte Typenberechnung erfolgen.

FUr die statische Berechnung sind folgende Werte zu berlicksichtigen:
Fur den E-Modul:

- Kurzzeit-E-Modul: 670 N/mm?

- Langzeit-E-Modul: 65 N/mm?

Fur die Biegefestigkeit:

- OKurzzeit = 11 N/mm?

~ Olangzeit = 3,8 N/mm?

Sicherheitsbeiwert vy=25

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, wird die Anordnung eines:Betonkraps
zes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen. Auch fir diesen Betonkranz ist ein
statischer Nachweis einschliefllich der Prifungen erforderlich. Wird in einem solchen Fall
kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so ausgebildet, dass ein wesentlicher Anteil
der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in das Bauteil aus Kunststoff eingeleitet wird,
ist die in der statischen Berechnung zu verwendende Schwingbreite von einem amtlich
anerkannten Prifinstitut zu ermitteln und durch Gltelberwachung zu sichern.

Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich geprifte Typenberechnung
erfolgen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Schachte in Abwasserleitungen der Grundstlcksentwasserung
sind die Bestimmungen von DIN 1986-1008 und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses
Bescheids sowie die von DIN EN 161020 zu beachten.

Der jeweilige Dichtring und das Dichtmittel ist gemeinsam mit dem Aussatzstlick auszu-
liefern.

Zur Herstellung der Steckverbindung zwischen dem Aufsatzstick und Fertigschacht ist
der Dichtring gemal Anlage 21 in die gesduberte Aufnahmenut einzulegen und mit hin-
reichend Gleitmittel einzustreichen. Das Aufsatzstlck ist in die Zugangséffnung einzu-
schieben.

18

19

20

40175.06

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen
— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004, Ausgabe: 2004-05

ATV-DVWK-M 127 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
Arbeitsblatt 127 Statische Berechnung von Abwasserkanalen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08

DIN EN 1810 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10
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Kersten

40175.06

Flr den Anschluss der in Abschnitt 1 genannten PVC-U bzw. PE-HD-Abwasserrohre sind
ggf. die jeweils kleineren nicht zutreffenden Aus- bzw. Einlassstutzen mittels einer feinge-
zahnten Sage rechtwinklig abzutrennen. Dabei ist darauf zu achten, dass die jeweils not-
wendige Einsteckidnge nicht unterschritten wird. Entstehende Grate sind zu entfernen.

Es durfen nur PVC-U-Abwasserrohre nach DINV 195342 bzw. DIN EN 14013,
PE-HD-Rohre nach DIN 19 537-34 bzw. DIN EN 12266-1% oder solche fur die in einer
glltigen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die gleichen maflichen Festlegungen
getroffen sind verwendet werden. Die PVC-U-Rohre und PE-HD-Rohre mit Steckmuffe
sind nur mit Lippendichtringen zu verwenden. Die Muffe des jeweiligen Abwasserrohres
ist unter Verwendung von hinreichendem Gleitmittel aufzuschieben.

Die mit den Fertigschachten auszuliefernde Montageanleitung des Antragstellers und die
Bedingungen zu Haltevorrichtungen entsprechend den zutreffenden Unfallverhitungsvor-
schriften sind zu beachten.

Eine Einbautiefe von ca. 3,0 m sollte nicht iberschritten werden.

Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung des Schachtsystems sind die einschldgigen Unfallverhi-
tungsvorschriften zu beachten.

/
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~ POS.NR. = MENGE BENENNUNG Material
1 A ) 30{)02 Auffs‘atzstuCk‘QSOO tagwasserdic,htyw e PP N
2 1 160-023  Klemmring Aufsatzstiick N
2a 2 160-325  Klemmring Segment Daplen
3 1 049-048 LippendichtUng flr Aufsatzstuck Elastomere
4 1 220004 Schachtabdeckung GG
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Schraubverbindung

Material: PA6 GF30
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4 4 - 182-003  Schraubverbindung ; ~ PA6 - GF30
5 4 017-080  PT-6-Kantschraube K80x40 ~ Edelstahl
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