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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fOr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Innenauskleidungen aus Polyethylen mit der Bezeichnung
"System BKU-I" flir erdverlegte Abwasserleitungen aus Beton und Stahlbeton sowie fur
Betonschachte.

Das "System BKU-II" besteht aus 5 mm dicken extrudierten Kunststofftafeln, die auf der
zum Beton gerichteten Seite Stegprofile aufweisen. Die abwasserberihrten, glatten
Innenflachen werden nach dem Verlegen auf der Baustelle an den Stol3fugen extrusions-
geschweildt.

Zur Herstellung der Beton- oder Stahibetonrohre sowie der Betonschachte werden die
vorkonfektionierten Innenauskleidungen als "innere" verlorene Schalung eingelegt und
anschiieRend mit dem Rohr- bzw. Schachtwerkstoff vergossen. Die Beton- und Stahl-
betonrohre missen den Anforderungen von DINEN 19167 in Verbindung mit
DIN V 12012, die Betonschachte mussen DIN EN 19173 in Verbindung mit DIN V 4034-14
und die Dichtungen der v. g. Rohre missen DIN 681-15 entsprechen. Rohre, Schéchte
und Dichtungen sind nicht Gegenstand dieser Zulassung.

Die aus den v. g. innenausgekleideten Rohren und Schachten errichteten Abwasserbau-
werke darfen nur fur die Ableitung von Abwasser gemaf DIN 1986-3¢ bestimmt seln das
keine hoheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 4767 festgelef_, “Sit

Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoff

Fur die Herstellung der Innenauskleidung ist Polyethylen hoher Dichte (%E’@ibi&)a
DIN EN ISO 1872-18 zu verwenden. Die Rezeptur, die beim Deutschen Institut fur Bau-
technik und bei der Fremdiberwachenden Stelle hinterlegt ist, muss folgende Kennwerte
aufweisen:

—_
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DIN EN 1916 Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahibeton; Deutsche Fassung
EN 1916:2002; Ausgabe:2003-04 in Verbindung mit DIN EN 1916 Berichtigung 1; Aus-
gabe:2004-05

DIN V 1201 (Vornorm) Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahibeton fur Abwas-
serleitungen und -kanéle — Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen, Prifung und Bewertung
der Konformitat; Ausgabe:2004-08

DIN EN 1917 Einsteig- und Kontrollschachte aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deutsche
Fassung EN 1917:2002; Ausgabe:2003-04 in Verbindung mit DIN EN 1917 Berichti-
gung 1, Ausgabe:2004-05

DIN V 4034-1 Schachte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fur Abwasserieitungen
und -kandle — Typ 1 und Typ 2 — Teil 1: Anforderungen, Priifung und Bewertung der
Konformitat; Ausgabe:2004-08

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fur Gebaude und Grundstliicke — Teil 3: Regeln fur Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanéle und -leitungen fir Schwer-

kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN ISO 1872-1 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fir
Spezifikationen (ISO 1872-1:1993); Deutsche Fassung EN (SO 1872-1:1999; Aus-
gabe:1999-10
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- Dichte bei 23 °C: 0,948 g/cm® + 0,01 g/cm®
Schmelzindex (MFR/190°C/5 kg/10 min): 0,3-1,09/10 min
- Zugfestigkeit 2 22 N/mm?

Abmessungen der Innenauskleidungen

Die Abmessungen der Innenauskleidungen wie Lange und Breite der Kunststofftafeln
werden auftragsbezogen vorkonfektioniert. Die Wanddicke, Anzahl und Lage der Stege
milssen den Angaben in der Anlage 1 entsprechen.

Beschaffenheit der Innenauskleidungen

Die Innenauskleidungen weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen-
und AuBenoberflache (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker) auf. Die Einfarbung ist
durchgehend gleichmafig und darf in verschiedenen Farben erfolgen.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 (berschreiten die Innenauskleidungen nicht die
zulassige Malanderung von 2 %. Schaden aufgrund dieser Prufung durfen nicht auftre-
ten.

Dichte
Die Dichte der Innenauskleidung entspricht dem im Abschnitt 2.1.1 genannten Wert.
Streckspannung und Dehnung

Der Wert fir die Streckspannung der Innenauskleidung betragt in Langsrichtung
15 N/mm? £ 15 % und in Querrichtung 16 N/mm? £ 15 %.

Die Dehnung bei Streckspannung betragt in Langsrichtung 10 % + 15 % (relativ) und in
Querrichtung 8,6 % + 15 % (relativ).

Verbindungen

Die Verbindungen der Beton- und Stahlbetonrohre missen in folgenden Ausfil
erfolgen:

- Einsteckfuge fur Falz- und Glockenmuffenrohren nach Anlage 2
- Einsteckfuge fur Vortriebsrohre nach Anlage 3

- Tiefbettfuge fur Falz- und Glockenmuffenrohren nach Anlage 4
- Tiefbettfuge fur Vortriebsrohre nach Anlage 5

Nach dem Verlegen sind die Rohre durch Extrusionsschweiung “entspreefiend
Abschnitt 3.2 dauerhaft wasserdicht mit einander zu verbinden.

&

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung von Innenauskleidungen

Die Innenauskleidungen sind als profilierte Stegplatten im Extrusionsverfahren herzu-
stellen und projektbezogen vorzukonfektionieren. Anhand der spateren Rohr- oder Bau-
werksgeometrien sind die Platten langenbezogen zuzuschneiden und fur Rohre Uber eine
HeizelementstumpfschweiBung als Zylinder vorzufertigen.

Transport, Lagerung
Transport und Lagerung der Innenauskleidungen

Die Innenauskleidungen sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht
schadlich verformen. Bei Temperaturen um 0 °C und darunter sind die Innenaus-
kleidungen wegen der verminderten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behan-
deln. Auf einen UV-geschitzten Transport und ebensolche Lagerung ist zu achten; dabei
darf ein Zeitraum von 3 Monaten nicht Oberschritten werden.

Kennzeichnung

Die Innenauskleidungen sind vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kenn-
zeichnen; einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.2-417. Die Kennzeichnung darf nur
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2.3.1

2.3.2

erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis
erfullt sind.

Die Innenauskleidungen sind deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens einmal
wie folgt zu kennzeichnen mit:

Nennweite

|

Herstellwerk

|

— Herstellungsjahr
— Ubereinstimmungszeichen

iy

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Innenauskleidung mit den“Best

dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmafligen Fremdiberwachung einschlielRlich einer Erstprifung der Innen-
auskleidungen nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschliel3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Innenaus-
kleidungen eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
Malinahmen einschliel3en:

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Das verwendete PE-HD muss den in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Feststellungen ent-
sprechen.

Der Hersteller hat sich zum Nachweis der Eigenschaften des PE-HD nach
DIN EN ISO 1872-18 vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung eine Werksbescheini-
gung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204° vorlegen zu lassen.

— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufthren sind:
Es sind mindestens die Feststellungen folgender Abschnitte zu prifen:
-2.1.2 Malle

Es sind die Feststellungen in Abschnitt 2.1.2 zu den Malen und Grenzab-
mafien standig je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

- 2.1.3 Beschaffenheit
Die Beschaffenheit ist standig je Maschine zu kontrollieren
- 2.1.4 Warmlagerung

Das Verhalten nach Warmlagerung in entsprechend DIN EN ISO 1463210
(120 °C, 60 min) einmal je Werktag zu Uberprufen.

9

10
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DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

DIN EN 1SO 14632 Extrudierte Tafein aus Polyethylen (PE-HD)- Anforderungen und Prifverfahren
(1SO 14632:1998); Deutsche Fassung EN |SO 14632:1998; Ausgabe 1999-05
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- 2.1.5 Dichte

Die Einhaltung der Dichte ist zweimal wochentlich entsprechend
DIN EN ISO 1183-111 zu Uberprufen.

- 2.1.6 Streckspannung und Dehnung

Die Werte fur die Steckspannung sowie die Dehnung bei Streckspannung ent-
sprechend Abschnitt 2.1.4 sind nach jedem Anfahren sowie einmal wochentlich
nach DIN EN 527-212 (Probekérper 1B, Prifgeschw. v=50 mm/min) zu Uber-
prufen.

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu tberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandieile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3  FremdlUberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung Innenauskleidungen durchzufihren. Die Probe-
nahme und Priffungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.3.2
stichprobenartig zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der Zerifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsic
Verlangen vorzulegen.

1" DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen
— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfah-
ren (1ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN 1ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

12 DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prufbedingungen fur Form-
und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlie’lich Cor. 1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-2:1996; Ausgabe:1996-07

726622.07
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3.1

3.2

Kersten

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fertigung von Rohre und Schichte mit Innenauskleidung

For die Herstellung der Beton- oder Stahlbetonrohre sowie der Betonschachte sind die
vorkonfektionierten Innenauskleidungen als "innere" verlorene Schalung in die Giel3¢form
einzulegen und anschlielend mit dem Rohr- bzw. Schachiwerkstoff zu vergiel3en.

Hinsichtlich der Fertigung und der Standsicherheit gelten fiir die Beton- und Stahlbeton-
rohre die Anforderungen von DIN EN 1916% in Verbindung mit DIN V 12012, die Beton-
schachte DIN EN 19172 in Verbindung mit DIN V 4034-1* und die Dichtungen der v. g.
Rohre DIN 681-15.

Einbau von Rohre und Schichte mit Innenauskleidung

Die RohrstolRverbindungen werden nach dem Verlegen entsprechend den Anlagen 2 bis 5
zusammengeschweiflt. Fir die Ausfihrung der Schweifdverbindungen gelten die Fest-
legungen der Richtlinien DVS 2207-413, Die Schweiverbindungen durfen nur von Kunst-
stoffweillern durchgefuhrt werden, die hierliber eine giltige Bescheinigung nach der
Richtlinie DVS 2212-114 (Priufung von Kunststoffschweiltern) oder einen gleichwertigen
Nachweis besitzen.

Uber die Durchfilhrung der Schweiungen ist ein Protokoll zu fertigen. In dem alle rele-
vanten Kennwerte festzuhalten sind. Die Dichtheit der Schweillverbindungen ist nach
DIN EN 161015 mittels Wasserdruckprufung vor Grabenverfullung im Bereich der Verbin-
dungen nachzuweisen.

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfuhrung von Abwas-
serleitungen folgende Normen:

— DIN 1986-100"8 in Verbindung mit DIN EN 12056-117 und

— DIN 1986-418

Die Festlegungen in Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.

Fur die Verlegung der Abwasserleitungen sind die Angaben des Herstellers zu beachten.

13

14
15

16

17

18
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DVS 2207-4 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen — Extrusionsschweiflen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln — Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:2005-04

DVS 22121 Prifung an Kunststoffschweiliern — Prifgruppe | und 1l; Ausgabe:2005-09

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10

DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen fiur Geb&ude und Grundsticke — Teil 100: Zusatzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden — Teil 1. Allgemeine und
Ausfuhrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN 1986-4 Entwéasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02
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& (Sekundtrdichtung
Fugenbreite
ca. min, Smm
bis max, 29mm

BK“ Innenauskleidung aus PEHD ANLAGE 5/5

Beton - Korrosionsschutz GmbH

Rosenaustr. 10

68623 Lampertheim

Tel 06206/ 9114-24

Fax 06206 /9114-26

e-mail bku-gmbh@t-online.de

mit der Bezeichnung

System BKU - |l fir erdverlegte
Abwasserleitungen

aus Beton und Stahlbeton
sowie Betonschéchte

- Tiefbettfuge flr Voririebs-
rohre

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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