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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bavaufsichiliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erg
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Anlagen zur Behandlung von Kompressorenkondensaten
aus Verdichtern bestimmter Bauarten vom Typ OWAMAT in verschiedenen Baugréfien
(nachfolgend als Anlagen bezeichnet). Sie bewirken die Trennung von Kompressorendien
von Kompressorenkondensaten. Die Anlagen sind zur Aufstellung in Gebauden vorgese-
hen. Der Aufbau der Anlagen entspricht den Angaben der Anlage 1.

Das Ablaufwasser ist zur Einleitung in die 6ffentlichen Entwasserungsanlagen bestimmt.
Soweit das Ablaufwasser in ein Gewasser eingeleitet werden soll, ist dies im Einzelfall nur
mdglich nach Kldrung der Zuldssigkeit einer solchen Einleitung bzw. der ggf. erforder-
lichen zusatzlichen Anforderungen mit der értlich zustdndigen Wasserbehorde.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfullt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umset-
zung der europdischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie oder Richtlinie far
Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemaflen Verwendung in explosionsgefahr-
deten Bereichen) erteilt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Abscheider

Die Anlagen wurden entsprechend den Zulassungsgrundsatzen des DIBt fOr "Anlagen zur
Behandlung von Kompressorenkondensaten" — Fassung Juli 2004 — beurteilt. Dabei
wurde im Ablaufwasser die Kohlenwasserstoffkonzentration < 20 mg/l eingehalten.

Die Anlagen der Typen OWAMAT 1, 2, 4, 5R, 6 und 8/CF168 bestehen aus jeweils einer
Behaltereinheit, in die bei Typ 1 eine Filtereinheit, bei Typ 2, 4 und 5R ein Schmutzauf-
fangbehalter und eine Filtereinheit und bei den Typen 6 und 8 ein Schmutzauffang-
behalter und zwei in Reihe geschaltete Filtereinheiten integriert sind.

Die Filtereinheiten bestehen jeweils aus einem oleophilen Vorfilier, sowie einem bzw. bei
den Typen 6 und 8 zwei Aktivkohlefiltern.

Die Behalter der Anlagen bestehen aus Kunststoff mit beim DIBt hinterlegten Eigen-
schaften.

Die oleophilen Vorfilter und die Aktivkohlefilter entsprechen hinsichtlich ihrer Zusammen-
setzung und Eigenschaften den beim DIBt hinterlegten Spezifikationen.

Im Ubrigen entsprechen die Anlagen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe und der Mafle den Angaben der Anlagen 2 bis 18 und 25.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung
Die Anlagen sind werkmaBig herzustellen.

Die Behalter aus Kunststoff sind durch Rotationssintern aus den beim DIBt hipterlegte
und mit Handelsname und Kennwerten genauer bezeichneten Formmassen rzg%?sﬁgllen‘?x

Der oleophile Vorfilter und die Aktivkohlefilter missen den beim DIBt hint 1egteﬁ%
kationen entsprechen und durfen nur in den dem DIBt benannten Werken/| ergest@t: er-
den. |
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Alle anderen Einbauteile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und ein-
zubauen.

Kennzeichnung

Die Anlagen missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt
sind. Darlber hinaus sind die Anlagen an einer nach dem Einbau einsehbaren Stelle vom
Hersteller mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

Typenbezeichnung
- Herstelljahr
- Fabrikationsnummer

Zudem sind die oleophilen Vorfilter und die Aktivkohlefilter mindestens mit der Typbe-
zeichnung des Gerates und des Behalters zu kennzeichnen, in den sie einzubauen sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Anlage mit den Bestimmungen dieser allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
Malnahmen einschliellen.

— Beschreibung und Uberpriiffung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien und Bauteile mit den Bestimmun-
gen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist durch Werksbescheinigungen
"2.1" nach DIN EN 10204 durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei
jeder Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

— Kontrollen und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufuhren sind:

- Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf Malhaltigkeit und, soweit
erforderlich, auf Funktionsfahigkeit zu profen.

— Kontrollen und Prifungen, die an der fertigen Anlage durchzufthren sind:
e Jede Anlage ist auf Vollstandigkeit der Bauteile zu prufen.
e Jeder Olabscheider ist auf Dichtheit zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgarlggmgterlals
oder der Bestandteile Z

~ Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleit
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwort |Chen§ ‘w st
?wm O ecani®y
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde oder der zustandi-
gen Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

3 Bestimmungen fiir die abwassertechnische Bemessung

Hinsichtlich der maximalen Verdichteranschlussleistung sind die Leistungsangaben (Ver-
dichtertyp, Verdichterleistung, verwendete Olsorte) gemald den Angaben der Anlage 24
zugrunde zu legen.

4 Bestimmungen fiir den Einbau und Inbetriebnahme

4.1 Allgemeines

Jeder Anlage ist eine Einbau- und Inbetriebnahmeanleitung, die inhaltlich mindestens den
Angaben der Anlagen 19 bis 21 entspricht, beizufagen.

4.2 Einbau
Fur den Einbau ist die Einbauanleitung des Herstellers anzuwenden.

Der Einbau ist nur von soichen Firmen durchzufthren, die {iber Personal mit der notwen-
digen Qualifikation und Uber die technische Ausristung verfigen.

Es sind geeignete MaRnahmen zu treffen, die verhindern, dass wassergefahrdende
Stoffe, die aus der Anlage austreten kénnen, in den Untergrund, ein Gewasser oder in die
Kanalisation gelangen.

Die Anlage muss waagerecht aufgestellt werden.
Der Einbau ist wie folgt vorzunehmen:

- Anschluss der Kondensatanfallstellen am Kondensateintritt der Druckentlastungs-
kammer,

- Anschluss des Wasserauslaufes der Anlage an die Kanalisation. Im Ubrigen gilt fur
den abwasserseitigen Anschluss DIN EN 12056 in Verbindung mit DIN 19

- Anschluss des Ol-Auffangbehadlters am Ol-Ablauf,

- Einbau der Filtereinheiten entsprechend den Angaben der Anlage
anleitung des Herstellers,

- Beflllung der Behalter mit Wasser vor der Inbetriebnahme.

1 DIN EN 12056:2001-01 "Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden — Teil 1. Allge-
meine und Ausfiihrungsanforderungen”
2 DIN 1986-100:2002-03 "Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teit 100: Zuséatz-

liche Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056"

76263.07
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Inbetriebnahme
Allgemeines

Die Inbetriebnahme ist vom Hersteller oder durch sachkundige Personen3 entsprechend
der Inbetriebnahmeanleitung durchzufhren.

Kontrollen bei Inbetriebnahme

Bei Inbetriebnahme sind folgende Kontrollen durchzufihren:
— ordnungsgemalier Einbau

— Sichtkontrolle der Anschlisse auf Dichtheit

— einwandfreie Lage der Filter

Die Kontrollen bei Inbetriebnahme sind aufzuzeichnen und mindestens bis zur Uberpri-
fung des Gerates nach 5 Jahren vom Betreiber aufzubewahren.

Einweisung des Betreibers

Der Betreiber ist bei Inbetriebnahme in den Betrieb und die Wartung der Anlage einzu-
weisen.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Allgemeines

Die Funktionsfahigkeit der Anlagen kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn
Betrieb und Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgefuhrt wird:

Jeder Anlage ist eine Betriebs- und Wartungsanleitung, die inhaltlich mindestens den
Angaben der Anlagen 21 bis 23 entspricht und ein Betriebstagebuch zum Eintrag der
Kontrollen und Wartungen beizufigen.

Far Betrieb und Wartung ist die Betriebs-, und Wartungsanleitung des Herstellers zu
beachten.

Bei allen Arbeiten im Rahmen der Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung der Anlagen
sind die einschldgigen arbeitsschutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung der Anla-
gen (Art und Umfang der Tatigkeiten, erforderliche Qualifikation zur Durchfuhrung der
Tatigkeiten) bleiben unberihrt.

Betrieb

Ein Austausch der Filtereinheit muss mindestens dann erfolgen, wenn eine Tribungsmes-
sung des Abwassers dies erforderlich macht.

Der Austausch der Filter muss gemalf der Betriebsanleitung des Herstellers erfolgen.
Im Falle einer Stérung ist entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers vorzugehen.

Es ist ein Betriebstagebuch zu fuhren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse
der durchgefohrten Kontrollen, Wartungen und Uberprifungen, die Entsorgung entnom-
mener Inhaltsstoffe sowie die Beseitigung eventuell festgestellter Méngel zu dokumentie-

ren sind. T

Betriebstagebuch und Wartungsberichte sind vom Betreiber aufzubewaﬁ%” aufkcf\é\xg
langen den ortlich zusténdigen Aufsichtsbehdrden oder den Betreibern der n
teten kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen. g/

76263.07

Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die auf Grund ihrer
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen sicherstellen,
dass sie Eigenkontrollen und Wartungen an Anlagen zur Behandlung von Kompressorenkondensaten
sachgerecht durchfihren.
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MaBnahmen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung

Im Rahmen der Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung der Anlage sind mindestens
folgende Malnahmen durchzufUhren:

Eigenkontrolle
Allgemeines

Die Eigenkontrolle ist vom Betreiber oder durch eine sachkundige Person durchzufiihren
und zu dokumentieren.

Wéchentiliche Kontrollen

Am Probenahmeventil ist eine Probe zu entnehmen und auf die Abwasserqualitat zu kon-
trollieren, indem die Tribung der Probe mit der Referenziriibung augenscheinlich vergli-
chen wird. Bei gleicher oder starkerer Tribung der Probe sind die Filter zu wechsein.

Monatliche Kontrollen

Der Behalterflillstand des Auffangbehalters fur das Altél ist zu kontrollieren. Sofern der
Fullstand % des Fullvolumens erreicht hat, ist dieser gegen einen leeren Behalter
auszutauschen.

Wartung

Die Anlage ist halbjghrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch eine sach-
kundige Person zu warten. Neben den MaBnahmen der Eigenkontrolle sind dabei fol-
gende Arbeiten durchzufohren:

— ggf. Austausch der Filter,
- Entleerung und Reinigung des Schmutzauffangbehalters, soweit vorhanden,
— Kompletireinigung, soweit erforderlich,

— Kontrolle der Volistandigkeit und der Plausibilitat der Aufzeichnungen im Betriebstage-
buch.

Die Feststellungen und durchgefuhrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfas-

sen und zu bewerten.

Entsorgung

Ausgetauschte oleophile Vorfilter und Aktivkohlefilter, der Inhalt des Schmutzauffangbe-
hélters sowie das Altol sind ordnungsgemal zu entsorgen. Hierzu sind die Angaben des
Herstellers zu beachten.

Auf die Beachtung der abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Enjsor aus der
Anlage entnommenen Stoffe wird hingewiesen. :
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1.

FUNKTIONSPRINZIP

OWAMAT 1 OWAMAT 2 OWAMAT 6
OWAMAT 4 OWAMAT 8

OWAMAT 5R

or Vorfilier

implungskammer b
7 Aldivkohlefilier

3 Schmuzauffangbehdlter 7

1.1 Funktionsbeschreibung OVWAMAT 1
Das slhaltige Kondensat wird von automalischen Kondensatableitern dem OWAMAT unter Druck zugefiht und fliel
durch den Kondensaieinlauf {1} und die Druckentlastungskammer {2) beruhigtin den OWAMAT . Mitgefihrte Deuckluft
wird in der Druckentlastungskammer entspannt und durch eine Aerosolfiliermatte nach auben abgelShrt,
Das Kondensat passiert die speziell entwickelte Filtereinheit. Dieser OEKOSORB- Filtereinsatz bestet
oleophilen Vorfilier (6] und einem Aktivkohle-Adsorber (7] zur Bindung noch vorhandener Resislbes
Wasserauslauf (8] flielt das Wasser aus dem OWAMAT und kann direki der Kanalisation zugéls

1.2 Funktionsbeschreibung OWAMAT 2,4, 5R 6, 8
Das &lhaltige Kondensat wird von automatischen Kondensatableitern dem OWAMAT unler

Dentsches Tnstitul
E/UQQ 11 WE‘&J’M\E@

flieBt durch den Kondensateinlauf { 1} und die Druckentlastungskammer (2) beruhigt in den O iQ/\gj‘; I§ Mitgefut
Druckluft wird in der Druckentlastungskammer enispannt und durch eine Aerosolfiliermalie nach auler . Im
Schmutzauffangbehdlier {3} sammelt sich dervom Kondensat mitgefihrte Schmutz. Der Schmutzauffangbehélier kann
dem Gerétentnommen und enfleertwerden. Nach dem BEKO-Mehrkammer-Prinzip scheidet sich das Ol durch Auf-und
Abstromung auf der Oberfléche ab. Durch den héhenverstelbaren Oliberauf (9) flieBt es in einen im Lieferumfang
enthalieren berlaufsicheren OFAuffangbehdlter.

Das so vorgereinigte Kondensat passier nun die speziell entwickelie Filiereinheit. Dieser OCKOSORB - filtereinsaiz
besteht aus einem oleophilen Vorfilter (6] und einem [bel OWAMAT 2 4, 5R) baw. zwei (bei OWAMAT 6 und 8]
in Reihe geschalieten Akfivkohle-Adsorbern {7} zur Bindung noch vorhandener Restélbesiandieile. Durch den

Wasserauslauf (8] flieBt das Wasser aus dem OWAMAT und kann direki der Kanalisation zugefihit werden.
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2. KONDENSATABLEITUNG UND -ZUFUHRUNG

BEI AUFSTELLUNG DES OL-WASSER-TRENNSYSTEMS OWAMAT IN FROSTGEFAHRDETEN BEREICHEN,
OPTIONALE HEIZUNG NACHRUSTEN (bei OWAMAT 1 nicht méglich)!

2.1

2.2

2.3

Kondensatableiter an die Kondensatanfallstellen anschlieBen.

ACHTUNG!  Nur automatische Ableiter verwenden. Bei Handentwasserung ist die Funkiion der Trenn-
anlage nicht gewdihrleistet.
Keine zeitgesteuerten Magnelventile einseizen. Durch das sténdige Abblasen grober

Luftmengen kommt es zu slarker Emulsionsbildung.

Es sind vorzugsweise elekironisch niveaugeregelie Ableiter einzusetzen, die ohne Lufiverluste arbeiten und

in der Lage sind, das Kondensal auf ein héheres Niveau zu fordern.

Kondensatsammel-und Kondensatzulaufleitung mitmind. G 1" mitleichter Geféille (mind. 1 %} zum OVWAMAT
an der Wand oberhalb des Kondensat-AnschluBadapiers des OWAMAT veregen (Hohe ca. 1,50 m).
AblabBleitunger der Kondensaiableiter mittels Rohrbogen (Schwanenhals) von oben in die Sammelleitung
einfihren.

Anden Mehrfach-AnschluBadapter an der Druckentlastungskammer der OWAMAT kénnen altermativ bis zo vier
einzelne Kondensatzulaufleilungen angeschlossen werden [bei OWAMAT 1 bis zu 21.

ACHTUNG!  Bei der Leilungsverlegung darauf achten, dald sich keine Leitungssccke bilden in denen sich

Kondensat stauen kann. Sammelleitung nie am Boden verlegen.

Bei Installation einer Kondensatsammelleitung die Kondensatzulaufleitung zur Druckentlasiungskammer
mitiels optionalem Installationsset am Mehrfach-AnschluBadapter des OWAMAT anschlieBen.
ACHTUNG!  Zulaufschlauch muP Gefélle haben und darl nicht geknickt werden.

3. INSTALLATIONSANLEITUNG OWAMAT

3.1

3.2

3.4

OWAMAT auf ebenem Boden waagerechi aufstellen. Der OWAMAT 1 kann auch mittels im Lieferumfang

enthalienem Montagebigel aliemativ an der VWand montiert werden.

Wasserablaufschlauch am Wasserauslauf des OWAMAT befestigen und mit sietem Gefélle dem Abwasser-
kanal zufihren.
ACHTUNG!  Schlauch darf nicht durchhéingen oder geknick werden.

Er mubB in ein Abflubrohr mit Entlifiung oder in einen Trichter minden.

OlAuffangbehdlier am OFAblauf des OWAMAT anschlieBen (nicht bei OWAMAT |

lm Ubrigen sind die Anweisungen der Installations- und Bedienungsanleitung OW

Siempel / Siegesl
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4,

INBETRIEBNAHME OWAMAT

4.1
4.2

4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Die Anweisungen der Installations und Befriebsanleitung sind zu beachten

OWAMAT 1 :Kappe der Druckentlastungskammer und Aerosolfiltermatte abnehmen.
OWAMAT 2 : Deckel durch Drehen dffnen (Bajonetiverschluf3)
OWAMAT 4, 5R, 6, 8 - Sterngriffe 16sen und Deckel 6ffnen.

OWAMAT mit frischem Wasser befillen, bis es am Wasserauslauf ausritt.

Verschiebemuffe des OlUberlaufes ca. 5- 10 mm Sber Wasserniveau einstellen {nicht bei OWAMAT 1],
Kondensatzulauf anschlieBen [siche Punkt 2.3},

Ablaufleitung anschlieBen (siehe Purkt 3.2},

Zur Wasserung des OEKOSORB - Fillersets den OWAMAT vor ersimaligem Betrieb 24 h stehen lassen.
Sollien die gewdisserten Yor- und Akiivkohle-Filler aufgestiegen sein, diese nach unten dricken.

Falls erforderlich frisches Wasser nachbillen.

ACHTUNG!  Alle Zv- bzw. Abldufe in den Filterkammearn missen frei sein.

Deckel aufsetzen bzw . mit Sterngriffen verschliefen.

WARTUNG OWAMAT

Die OFWasserTrennsysteme OWAMAT arbeiten weitestgehend vollautomatisch.

Eire bevorstehende Erschépfung des OEKOSORB - Fillersets wird durch den Niveaumelder angezeigl [nicht bel

OWAMAT 1},
Zum sicheren Betrieb des Gerdles sind folgende Arbeiten periodisch durchzufihren:

[

5.2

n
W

5.4

Je nach Schmutzanfall aus dem Druckluftsystem ist eine Va4ahiliche Reinigung ausreic

Kontrolle der Abwasserqualitat (wiochentlich] tber Probeentnahmeventil.
® Probe aus dem Probeentnahmeventil in beigefigtes Probeglas {100 ml} abfullen.
e Tribung der gezogenen Probe mit der Tribung des Referenzglases augenscheinlich vergleichen.
Ist die Probe éhnlich slark oder siéircker getribt, ist ein Fillerwechsel vorzunehmen.
ACHTUNG!  Jeder Betreiber eines OFWasser-Trennsystems OWAMAT sollte jederzeit ein OEKOSORB -
Filtlerset in Reserve haben.

Es wird die Bevorratung in der praklischen Filterbox [optionales Zubehor} empfohlen.

Monatliche Kontrolle des OFAuffangbehalers (r-ici“-ri bei OWAMAT 1),
Sichtkontrolle auf den Behdlierfillsiand. Den ca. Yvollen Auffangbehdlter gegen einen leeren ausiauschen.
Aufgelangenes Altdl ordnungsgemdlB entsorgen.

ACHTUNG!  Nach der Inbetriebnahme des OWAMAT kann es unter Umsidnden einigo \/\/ocP en (Jde

Monate dauem, bis Ol in den Behdlier abgeschieden wird. Sollie sic :

ansammeln, Gesél dffnen und Verschisbemuffe des OFUberaufes umg

oben verstellen.

 Demren .
| Dentsches Institg

ixisi’ Bautechnik /

Reinigung des Schmutzauffangbehélters [nicht bet OWAMAT 1},

Kompletireinigung des OWAMAT
Bei stark verschmulziem Kondensat empfiehlt sich eine jéhrliche Kompletireinigung des OWAMAT.

Stempel / Siegel
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6. DURCHFUHRUNG DER WARTUNGSARBEITEN

6.1

6.2

Wechsel des OEKOSORB -Filtersats

o OWAMAT 1 Kappe der Druckentlastungskammer, Aerosolfiliermatie und Fillernie-
derhatter abnehmen.
OWAMAT 2: Deckel durch Drehen offnen {Bajonetverschluf).
OWAMAT 4, 5R, 6, 8: Sterngriffe Isen und Deckel olfnen.

o Uberlaufrohr (4) durch Drehen I8sen und entnehmen (nicht bei OWAMAT 1 und 2J.
o Neues OEKOSORB-Filierset aus PE-Kunststoffbeutel nehmen.
e Verbrauchte Vor- und Aktivkohlefilter langsam aus dem Filterrohr ziehen und gut abtroplen lassen.

e Verbrauchte(n) Yor- und Aktivkohlefilter mit den Kunsisioffoeuteln verpacken und ordnungsgeméh

entsorgen.
o Neueln) Vor- und Aktivkohlefilier in die Filleraufnahme(n} einsetzen und bis zum Behdalterboden dricken.
ACHTUNG! Konischen Aktivkohlefilier richtig herum einselzen,
OWAMAT 5R, 6, 8: WeiBen Vorfilter iber Aktivkohlefilter auflegen und leicht anpressen..
s OWAMAT 4, 5R, 6, 8. Uberlaufrohr einsetzen und durch halbe Drehung sichern.
ACHTUNG! Gekennzeichnete Cinbaulage beachten.
o OWAMAT 1: Kappe, Aerosolfiliermatie und fillerniederhalier wieder montieren.
OWAMAT 2- Deckel durch Drehen verschlieBen (Bajoneftverschiufly),
OWAMAT 4, 5R, 6, 8: Deckel mit Sterngriffen montieren.

Reinigung des Schmutzféngers [nichtbei OWAMAT 1},
ACHTUNG! SICHERSTELLEN, DASS DEM OWAMAT KEIN KONDENSAT ZUGEFUHRT WIRD!

OWAMAT2, 4, 58

e Kondensatzulaufschlauch /-schlduche von der Druckentlostungskammer entfernen

e Druckentlastungskammer demontieren und nach oben abheben

o Schmutzldnger leeren, abgeschiedenen Schmutz auffangen und ordnungsgemab entsorgen

e Druckentiastungskammer wieder montieren und Kondensatzulaufleilung/-en anschlieBen.

OWAMAT 6, 8
® Kondensalzulaufschlauch /-schicuche von der Druckentlastungskammer entfernen.
e Druckenilastungskammer demontieren nach oben abheben

e Schmutzauffangbehdlter mitiels Griff langsam aus dem Gerdt heben und Wasser af

e Schmulzauffangbehélter reinigen, abgeschiedenen Schmuiz auffangen und or
e Schmutzauffangbehdlier langsam wieder einselzen (selbsizentrierend)

e Druckentlastungskammer wieder montieren und Kondensatzulaulleitung/-en

Anlage
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7. ENTSORGUNGSGESELLSCHAFTEN DER LANDER

BADEN-WURTTEMBERG HESSEN SAARLAND:
S(\r’rll'ﬁr('lbfcf nlsorgung Hessische Industiiemilf GmbH Sonderoblalienisorgung Scar GmbH
| sritemberg GmbH {HIM
rSB\/\/) Kreuzberger Ring 58 i newr 35
Wellensir. 15 63205 - Wiesbaden - Saarorijcken:
70736 - Fellbach-Schmiden Telefon [0611]7149-311 vxefon 106811387
Telelon (07111518390 Telefax {0611)7149-333 oder 300 Telefox  {0681}138
Telefax  0711)51839-22
NIEDERSACHSEN: SCHLESWIG-HOLSTEIN:
BAYERN Niedersachsische Gesalls Fzur Geselischait zur Besaitigung von
Gesellschalt zur Entsorgung Endablagerung von So nd it mbH Sonderablélien mbH
von Sondermitl in Bayern mi (NGS) GBS}
[GSB) Alexandersir. 4/5 Holstenbriicke 8
Winzerstr. 47d 30159 - Hannover 24 ‘lO 3 - Kiel
80797 - Miinchen Telefon  {0511)3608-0 Telefon ( 1194565
Telefon {089 306290 Telefax  (0511)3608-110 Telefax 3 1196978
Telefax  {089)30629-120 R
NORDRHEIN-WESTFALEN: THURINGEN:
Zweckverband Sondermiilensorgung Ablallenisorgungs-und Thiringer Sonderablaligesellschalt mbi
Mitielfranken Allastensanisrungsverband ITSA}
{ZV SN {AAV) A i
Siemenssir. 35 Werkslr. 15 99102 - Edun v
91126 - Rednilzhembach 45527 - Hollingen olof 036110
Telelon  {09122]797-270 Telslon  {02324)5094-0 03611669055
Telefax  [09122)797-280 Teltax 102324)5094-10/11
BRANDENBURG/BERLIN RHEINLAND-PFALZ:
Sonderablaligesellschal Sonderablafi-hanagementGeselischalt
Brandenburg/Bedin mbH RheinlandPlalz mbH
[SBB) {SAMY
wsir. 25 Hia drich T‘wod\)r Romheld-Sir. 34
14465 - Poisdam 5130 - Mainz
{0331127930 7? elon  {06131)98298-0
(03311279320 Telelax  {06131)9829822

on bei:

Uber weitere Firmen, die Sonderablélle entsorgen, sind Anschrifien und Auskiinfte zu erha

Arbeitsgemeinschalt der Senderablall Bundesverband der Deutschen
entsorgungsgesellschaften (AGS) Entsorgungswirschaft (BDE]
Sfemﬁns& 3-5 Schonhauser St 3

126 - Rednitzhembach 50968 - Kéln
r\|0f 109122) 797460 Telefon {0227] 9347000 %ﬁ@
Telefox  (09122) 797410 Telefax  [0221}) 934

iw j‘auiv 1&31};/

8. ABFALLSCHLUSSEL FUR VERBRAUCHTE FILTEREINHEIT

European Waste Catalogue (EWC) 061302 gebrauchle Aklivkohle

Stempel / Siegel

Anlage

zur aligemeinen 1 ba
Zulassur 7

vom

aufsichtlichen




9.  LEISTUNGSDATEN

Die maximale Auslastung (= installierbare Verdichterleistung) der Ol-Wasser-Trenner OWAMAT ist abhéngig von
der Verdichterbauart und der verwendeten Schmierdlsorte.

Der Dispersionsgrad bzw. die Siabiligt der Emulsion héngen vom Verdichtersysiem und dem hierbei eingeseizten
Schmierdlab. Daher ist die Installation des OWAMAT jeweils dus ch die maximal anschlieBba are Verdichterleistung begrenzt
{siehe Tabelle).

Werden die Empfehlungen nicht beachter, kénnen sich die Filtersiandzeiten zum Tell orFeLlid verkirzen. Die
nachfolgenden Werte stellen die m<J><|m")| anschlieBbare Gesamtverdichterleistung dar und beziehen sich auf
Kompressorsiationen mit installieren Trocknern.

Maoximale Verdichterleistung [m3/min]
{(Empfehlung Mitteleuropal)
Schraubenverdichter oder Kolbenverdichter
Rotationsverdichter mit Oleinspritzkithlung  *) 1 oder 2-stufig *)
s VOL-Ol oder
Synthetik-Ol
Olsorte Turbinen-Ol vDL-Ol VLol (ke?,?e Eoeroder | Turbinen-Ol kSY””‘e“k Od'
Polyglykole) { erIe Elsfirlo e
olyglykole)
OWAMAT 1 1,5 1,3 1,0 0,3-1,0 0,8 0,3-0,6
OWAMAT 2 4,0 3,5 2,5 1,2-25 2,0 0,7-1,4
OWAMAY 4 8,5 7,0 5,5 23-55 4,4 1,4-3,3
OWAMAT 5R 16,5 14,5 11 55-11 8,8 3,3-6,5
OWAMAT 6 33 30 22 11-22 22 6,5-16,8
OWAMAT 8 105 90 70 22-70 70 17 - 52

*| Rotationsverdichter mit Frischaltropfenschmierung und drei- oder mehsiufige Kolbenkompressoren neigen
verstark! zur Emulsionsbildung. Hier wird eine Emulsionsspaltung erorderlich.

Die leistungsangaben beziehen sich aul luftverdichiung einschlieBlich Drucklufttrocknung in Mitteleuropa
IBEKO-Klimazone Blau) und der h|e|vmherrschwdcnoﬂlohven Lufifeuchte. Wird der OWAMAT infeuchteren und/
oder wérmeren Regionen [BEKO-Klimazone Rot) eingesetzt, sieigen die Kondensaimengen und die dargestellien
leistungswerle missen enisprechend verringert werden.

Werden emulgierfdhige Ole eingesetzt, ist die Funktion des OWAMAT nichi unbedingt gewdhreister. Aufgrund der sehr
unterschiedlichen Zusammenselzung der Ole, der Vielzahl erhalilicher Olsorten, der \/leHo| der Komprassvrfm‘ Bavarten
und derunterschiedlichen Bet nebsbedmgungen sind die dargestellien Lewiungsorqob@n als unverbindliche Richiwerte zu
versiehen. Hohere oder geringere Leistungen sind maglich. Je nach Auslastung der Kompressoren sind |
Filterwechsel notwendig. Der Restélgehalt des ablflieBenden Wassers liegt bei rechizeitigem Filierw
den vorgeschriebenen Grenzwerten.
Hinweis:

Je besser das Demulgierverhalten des eingeselzten Schmierdles ist, desto langer ist die Filterst
gesteverle Kondensalableiler, schlechle Kompressorenbeliftung und damit hohe Verdicht
lange Olwechselintervalle verstdrken das Emulgierverhalien und verkirzen so die Filiersiandzeit,

)
dzeit. Zeilg cgr@gga;
g&%‘érﬁ}mer soyie

e Bautecd?

e

Der OWAMAT ist nicht zur Trennung stabiler Emulsionen geeignet!
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10. LABORSERVICE

Unter normalen Umsicéinden ist die vorher beschriebene wéchentliche Kontiolle der Abwasserqualitat mittels Probe-
g

entnahme und Referenziribungsvergleich ausreichend.

Die genaue Kontrolle des Restélgehaltes kann verbindlich nur durch laboranalysen durchgelihrt werden.

Fir eine genauere Analyse ist es erforderlich, an folgenden Stellen Proben zu enlnehmen:
Auslauf Ubedaufrohr
Auslauf aus dem OWAMAT in den Abwasserkanal

Die Proben mijssen jeweils in Glasbehaltern [ 1,0 Liter] abgelillt und beschriftet sein. Zuséizlich missen 10 ml des

Entnahmestelle 1

Entnahmestelle 2

singeselzten Kompressorendles mitgeschickl werden. Bei unterschiedlichen Olen jeweils 10 ml der eingeseizien

Sorten.

11. TECHNISCHE DATEN

BehdlterVolumen
Fillvolumen
oleophiler Vorfilter
Aktivkohlefilter

Kondensalzulaut (SchlauchmaB *)

Wasserablaut  {Schlauchmal3 *)

2 x GVori (di=10)

1 x GVari Idi=10)

OWAMAT 1 OWAMAT 2
10 liter 55 liter
4,3 liter 40 liter

1 x 2,0 liter 1 x 2,0 Liter
1 x 3,0 Liter 1 x 3,0 Liter

3 x GVari |di=10)
1 x G- {di=25]
1 x GVari {di=13)

OWAMAT 4

180 Liter
1 30Liter
1 x 4,5 Liter
I x 8.0 liter
3 x GVesi Idi=10)
1 x Gl idi=25)
% Gl {di=25]

Olablauf - DN 15 DN 32
teergewicht ca. 4 kg ca. 10 kg ca. 24 kg
Zubehor
Heizung, thermosiatisch geregelt - 230 Vac / 0,4 kW 230 Vac / 1 kW
OWAMAT 5R OWAMAT 6 OWAMAT 8
BehdlterVolumen 200 Liter 335 Liter 720 liter
Fillvolumen 175 liter 250 Liter 610 Liter
oleophiler Vorfilier 1 x 9 liter Tx 9 liter I x 30 Lites
Aktivkohlefilter I x 17 liter 2 x 17 liter 2 x 45 Liter

Kondensatzulaut (SchlauchmaB *) 3 x GVeri {di=10] 3 x GVadi (di=13} 3 x GVesi {di=1 3]
1 x Gl [di=25) 1 x Gl (di=25) 1 x Glildi=25)
Wasserablavt  {Schlauchmal3 *) 1 x G4 [di=25]) 1 x G4 {di=25) I x Gl 5
Olablaut DN 32 DN 32
Lleergewicht ca. 30 kg ca, 40 kg
Zubehor . )
v tir Pauntechaik
Fleizung, thermostatisch geregeli 230 Vac / 1 kw 230Vac / 1,4 kW 230 Vac A, 4 kW
2 Stiic -' #

* Schlauchtillen sind im Lieferumfang nicht enthalten
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