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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erf%ggém: “
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 "Sika Permacor 2807/HS-A" ist eine ableitfahige Innenbeschichtung fur ortsfeste Stahlbe-
halter zur Lagerung von wassergefahrdenden Flissigkeiten gemal Anlage 1.

1.2 Die Innenbeschichtung
— st eine Zweikomponenten-Einschicht-Dickbeschichtung auf Epoxidharzbasis,

~ die Beschichtung wird in einem Arbeitsgang mit Hilfe einer 2-Komponenten Airless-
Heillspritzanlage bei einer Betriebstemperatur von ca. 65 °C bis 70 °C aufgetragen.

Die Sollschichtdicke betragt 500 pm.
1.3 Die Innenbeschichtung darf

— als Ganzbeschichtung der gesamten Innenwandflache in Stahlbehaltern mit bauauf-
sichtlichem Verwendbarkeitsnachweis (siehe Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 17
bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung) eingesetzt werden, wenn die
Behaiter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung und Ausfihrung der Norm
DIN EN 14879-12 entsprechen und bezglich der Anforderungen an die Metallober-
flache diese Norm erfillen und dartber hinaus

— nur dann fur die gemal Anlage 1 gekennzeichneten wassergefahrdenden Flussig-
keiten auch als Teilbeschichtung der Innenwandflache des Stahlbehélters verwendet
und aufgebracht werden, wenn auch fur den Stahlbehalter bezuglich der Bestandig-
keit gegeniber dem Lagermedium ein bauaufsichtlicher Verwendbarkeitsnachweis
vorliegt.

Teilbeschichtungen fir Behalter zur Lagerung von Flugkraftstoffen sind nicht zuldssig!

1.4 Die Herstellung der chemisch belastbaren Innenbeschichtung erfolgt als Werks- oder
Baustellenbeschichtung.

1.5 Die Fahigkeit der Innenbeschichtung zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen ermég-
licht die Lagerung brennbarer Flissigkeiten mit einem Flammpunkt unter 55°C.

1.6 Durch diese aligemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fir den Zulassungsgegen-

stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h des
Wasserhaushaltgesetzes (WHG).

1.7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

2 Bestimmungen fiir die Innenbeschichtung von Stahlbehéltern

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Die Innenbeschichtung

— ist chemisch bestandig gegen die in Anlage 1 aufgefuhrten Flissigkeiten und deren
Dampfe,

~ haftet auf Stah! und ist in sich verbunden (Zwischenschichthaftung), Y
- ist widerstandsfahig gegen thermische und mechanische Beanspruchuﬁgen

-~ kann elekirostatische Aufladungen ableiten und

Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 33 vom 4. Oktober 2006

2 DIN EN 14879-1 (Fassung Dezember 2005); Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen
Werkstoffen zum Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien — Teil 1:
Terminologie, Konstruktion und Vorbereitung des Untergrundes; Deutsche Fassung EN 14879-1:2005
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— veréndert nicht die Gebrauchstauglichkeit von Ottokraftstoffen und Flugkraftstoffen
(Mediengruppen IB 1 und IB 2).

Die Eigenschaften entsprechend dem Abschnitt 2.1.1 wurden nach den Zulassungs-
grundséatzen zur Herstellung von Innenbeschichtungen von Stahlbehéltern zur Lagerung
wassergefahrdender Flussigkeiten3 (ZG  Innenbeschichtungen fur Stahlbehalter)
- Fassung Juli 2005 — nachgewiesen.

Die Innenbeschichtung "Sika Permacor 2807/HS-A" setzt sich zusammen aus:
— der Stammkomponente (Harz) "Permacor 2807/HS-A" (Komponente A) und
— der Harterkomponente "Permacor-Harter 2800/HS-A" (Komponente B).

Nahere Angaben zum Aufbau, zu Mischungsverhaltnissen, Verbrauchsmengen und
Schichtdicken der Innenbeschichtung sind in der Anlage 2 zu den technischen Kenndaten

Die Komponenten der Innenbeschichtung miissen die in der Anlage 2 angegebenen
technischen Kenndaten haben und den beim DIBt hinterlegten Rezepturen entsprechen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten der Innenbeschich-
tung "Sika Permacor 2807/HS-A" darf nur im Werk der Firma Sika Korrosionsschutz
GmbH in 71665 Vaihingen/ Enz erfolgen. Die Herstellung bzw. Konfektionierung hat nach
der beim DIBt hinterlegten Rezeptur zu erfolgen. Anderungen in den Rezepturen bediirfen
der vorherigen Zustimmung durch das DIBt.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden der Komponenten der Innenbeschichtung ver-
merkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechtisbereichen (z. B. Gefahrstoff-
bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Verwendbarkeit nicht beeinirachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschitzt bei Raumtemperatur zu
lagern. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu

Wird die Innenbeschichtung werkmafig appliziert, hat der Transport der beschichteten
Stahlbehalter zum Verwendungsort unter Beachtung der DIN 28055-1, Absatz 5%) zu

Die Gebinde (Liefergefdfle) der Komponenten der Innenbeschichtung sind im Herstell-
werk bzw. bei Konfektionierung vom Antragsteller nach Abschnitt 2.2.1 mit folgenden

— Bezeichnung der Komponente der Innenbeschichtung (entsprechend Abschnitt 2.1.3),

— "Komponente fur die Innenbeschichtung 'Sika Permacor 2807/HS-A.'
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.13-250 ",

— unverschlisseltes Herstelldatum,

— unverschllusseltes Verfallsdatum
(Datum, bis zu dem die Komponente der Innenbeschichtung verwe

2.1.2

21.3
aufgefihrt.

21.4

2.2

2.2.1 Herstellung

222

2.2.21

2222
beachten.

2.2.2.3
erfolgen.

2.2.3  Kennzeichnung

2.2.3.1
Angaben zu kennzeichnen:
—~ Name des Herstellers,
— Chargen-Nr. und

3 siehe Anlage 4

4 siehe Anlage 4
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-~ Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor gefahrlichen
Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung mit z. B.
Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschli-
gen.
2.2.3.2 Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmu_ngszeichen—Verordnungen der Lander zu kennzeichnen. Die Kennzeich-
nung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfulit sind.
2.2.3.3 Am Stahlbehalter ist ein Schild anzubringen, aus dem folgende Angaben ersichtlich sind:
—~  Name der Innenbeschichtung:
- Zulassungsnummer:
— Hersteller der Komponenten der Innenbeschichtung:
— ausfUhrender Fachbetrieb:
—  Datum der Herstellung der Innenbeschichtung:

- lLagerflissigkeit, ggf. mit Angabe der Konzentration:

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukis (Komponenten der Innenbe-
schichtung) mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) gemal Abschnitt 2.3.2 erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Ausfiihrung der Innenbeschichtung)
mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom aus-
fihrenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung (UH) gemé&f Abschnitt 2.3.3
erfolgen.

2.3.2  Ubereinstimmungsnachweis fur das Bauprodukt
2.3.2.1 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innen-
beschichtung) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fur das in Abschnitt 2.2.1 angegebene Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungs-
zertifikat (UZ) auf der Grundlage

— einer werkseigenen Produktionskontrolle,

—~ einer regelmaigen Fremdiberwachung,

— einschlieBlich einer Erstprifung

der Innenbeschichtung nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremduberwachung ein-
schliellich der dabei durchzufihrenden Produktprufungen hat der Hersteller der Innen-
beschichtung eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts
gemal Abschnitt 2.3.2.4 zur Kenntnis zu geben.

2.3.2.2 Werkseigene Produktionskontrolle (WEP)

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 angegebenen Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufiinren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird
die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion _
Qualitat der Produkte und des Wareneinganges verstanden, mit der dieser smk%“r‘”s’ce
dass die von ihm hergesteliten und bezogenen Komponenten fir das Baupf?\'dukt
Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

48125.06



Seite 6 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.13-250 vom 29. Marz 2007

Der Nachweis der Identitat bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer Prifbe-
scheinigung gemal DIN EN 10204° Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des Lieferanten
und entsprechender Prifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu
erbringen.

Die Identitat der Komponenten ist nach Mallgabe der Anlage 2 zu belegen.

Der Umfang und die Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle sowie die einzu-
haltenden Uberwachungswerte regeln sich gemal den Angaben der Anlage 3/2.

(2) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten:

—  Bezeichnung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen Komponenten,
- Art der Kontrolle oder Prifung,

—  Datum der Herstellung und der Prifung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen
Komponenten,

—  Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
—  Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

(3) Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Einzelne Komponenten, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gber-
einstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit tech-
nisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverzuglich zu wiederholen.

2.3.2.3 Fremdiuberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiberwachung regelméfig zu Uberprifen. Die Fremdiber-
wachung umfasst die Kontrolle der Herstellung, Lagerung und Konfektionierung der
Komponenten der Innenbeschichtung sowie ihrer Verarbeitbarkeit zur Innenbeschichtung.
Der Umfang der Fremdilberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich gemaf den Angaben der Anlagen 3/1 und 3/2.

(2) Die fremdiberwachende Stelle kontrolliert zweimal jahrlich Art und Umfang der werks-
eigenen Produktionskontrolle durch Werksbesuche und Einblicke in die Aufzeichnungen,
die Richtigkeit der Kennzeichnung gem. Abschnitt 2.2.3.1 und 2.2.3.2 und entnimmt
Proben. Sie fuhrt damit Prifungen gemaf Anlage 3/1 und 3/2 durch.

(3) Die im Rahmen der Fremduberwachung zweimal jahrlich vorgesehenen Kontrolien
bzw. Prifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu werden, wenn durch die
Erstprifung und durch zwei weitere Uberwachungspriifungen nachgewiesen ist, dass die
Komponenten fir die Innenbeschichtung ordnungsgemaf hergestellt und gelagert werden
und die technischen Kenndaten den Angaben der Anlage 2 entsprechen.

(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

2.3.2.4 Erstpriofung

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist vor Ereilung des Uberemsttmmur;g&e
eine Erstprufung der Innenbeschichtung durchzufihren.

5 siehe Anlage 4
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Die Erstprifung umfasst Prafungen an Proben, die aus der laufenden Produktion bzw.
Bevorratung (Lager) zu entnehmen sind.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Es ist festzustellen, ob die Innenbeschichtung den Anforderungen gemaf} Abschnitt 2.1
und 2.2 entspricht.

Die Erstprifung umfasst folgende Prifungen:
—  Prufung der Identitat der Materialien (gemaf Anlage 3/1 und 3/2),

—  Oberflachenbeschaffenheit der Innenbeschichtung durch Inaugenscheinnahme,
-~ Sollschichtdicke der Innenbeschichtung,

- Haftfestigkeit auf Stahl nach der Abreilmethode (DIN EN 24624)5,

— Aufbau bzw. Zahl der Arbeitsgénge mit Farbtonangabe,

-~ Porenfreiheit (visuelle Bewertung),

—  StoR- und Schiagfestigkeit,

- Mindesthartungszeit,

- Ableitung elektrostatischer Aufladungen (DIN IEC 600937, DIN IEC 601678),
—~ Bestandigkeit gegen die in Anlage 1 aufgefihrten Flissigkeiten

-~ Beeinflussung der Gebrauchstauglichkeit des Lagermediums und

— Bestandigkeit gegen Entgasungs- und Reinigungsverfahren.

Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbar-
keitsprifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion oder
Bevorratung (Lager) durchgefiihrt wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstprifung.

Prufplatten fir den Zweijahresnachweis sind spatestens im Rahmen der Erstprifung mit
amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion zu beschichten und zu
lagern. Die Ergebnisse der Prifungen nach 2 Jahren sind der Zertifizierungsstelle unver-
zuglich mitzuteilen.

Ubereinstimmungsnachweis fur die Bauart

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (applizierte Innenbeschichtung) mit den
Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfuhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung auf der Grundlage der Bestimmungen flr
die Ausfuhrung der Innenbeschichtung gemaf Abschnitt 4 erfolgen.

Der Ubereinstimmungsnachweis (Ubereinstimmungserkldarung und Fertigungsprotokoll)
des ausfuhrenden Betriebes ist zu den Bauakten und der technischen Dokumentation der

Die Ubereinstimmungserklarung und das Fertigungsprotokoll sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vorzu-

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden

Fir den Entwurf und die Bemessung der zu beschichtenden Stahlbehalter gelten die unter
Abschnitt 1.3 genannten Bestimmungen.

Bei Formgebung und SchweilBung ist die DIN EN 14879-12 zu beachten. Dariiber hmaus
muss der Stahlbehdlter so eigensteif konstruiert sein, dass in keinem FalFein i€
Materialverformung auftreten kann (z. B. beim Verladen oder Transportf

233
Anlage zu nehmen.
legen.

3
Stahlbehalter

3.1

3.2

6 siehe Anlage 4

7
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3.3

3.4

3.5

3.6

41

4.2

Die Innenwénde des Stahlbehalters sind durch Strahlen mindestens entsprechend dem
Normreinheitsgrad Sa 2'7, nach DIN EN ISO 12944-49 vorzubehandeln und bis zum
Auftragen der Grundbeschichtung in diesem Zustand zu halten. Eine mittlere Rautiefe von
ca. 50 um soll durch die Wahl des Strahimittels (Harte, Korngrole und Kornform)
eingehalten werden. Harte und Korngréfle des Strahimittels sind gemafl DIN EN ISO
12944-4 bzw. DIN EN ISO 11124-110 und DIN EN 1SO 11126-11" so zu wahlen, dass die
gestrahite Oberflache gleichmallig matt erscheint. Strahimittel- oder Verfahren, die zu
einer glanzenden Oberflache fihren, sind nicht geeignet (z. B. Stahlstrahlmittel). Es
darfen auch Strahlmittel verwendet werden, deren Eignung durch ein Prifungszeugnis der
Bundesanstalt fir Materialpriifung (BAM) oder einer von ihr benannten anderen Prifstelle
nachgewiesen ist.

Gluhhaute und Zunderschichten sind von Schweiliverbindungen zu entfernen.

Grate, Kerben und Spritzer sind wegzuschleifen.

Fur die Beschichtungsarbeiten sind trockene und fremdstofffreie Oberflachen Voraus-
setzung.

Uber den Innenzustand der zur Beschichtung vorgesehenen und vorbereiteten Stahi-
behalter ist vom Sachkundigen des Fachbetriebes nach Abschnitt 4.1 ein Bericht
anzufertigen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Innenbeschichtung

Die Innenbeschichtung der Stahlbehalter darf nur von Fachbetrieben nach § 191 des
Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) vorgenommen werden, die vom Hersteller hierfar
unterwiesen sind; es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften
von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

Bei den Beschichtungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung einschliellich der Techni-
schen Regeln fur Gefahrstoffe (TRGS), Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenos-
senschaften der Chemischen Industrie etc.) entsprechend der Kennzeichnung auf den
Gebinden bzw. Verpackungen zu beachten.

Fur die ordnungsgemafe Ausfilhrung der Beschichtungsarbeiten hat der Antragsteller
(Zulassungsinhaber) eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusatzlich zu den
Bestimmungen dieses Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten detaillierte
Beschreibungen enthalten sein miussen:

— Oberflachenbeschaffenheit und Oberflaichenvorbehandlung,

— Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunkigrenzen) zur Verarbeitung,
-~ Material- und Oberflachentemperaturen,

- Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,

— Vorsichtsmafnahmen zur Handhabung und Verarbeitung,

— Art und Weise der Applikation der Beschichtungsstoffe,

- Beschichtungsaufbau,

— Mischungsverhéltnisse der Komponenten,

— Materialverbrauch pro Schicht (Verbrauchsmengen pro m? und Arbeitsgang ein-
schlielblich der Angaben zur Sollschichtdicke,

- Verarbeitungszeiten,
— Wartezeiten zwischen zwei Arbeitsgangen und Abliftzeiten,
— MaBnahmen zur Gewahrleistung der Ableitung elekirostatischer Auflad ?Tgen

10
11
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~ Prufung der fertig gesteliten Innenbeschichtung,

- Zeitpunkt der Verwendbarkeit (Bestimmung der frithesten chemischen und mechani-
schen Belastbarkeit, Mindesthartungszeiten),

— Nacharbeiten und Ausbessern,
— Entgasen und Reinigen der innen beschichteten Behalter.

4.3 Zur Teilbeschichtung des Bodens eines Behalters (Sumpfzone) ist die Bodenzone und
- soweit gegeben - ein Teil der an die Bodenzone anschlieffenden Behaltermantelflache
mitzubeschichten. Bei Teilbeschichtungen in oberirdischen Tankbauwerken nach
DIN 411912 und gleichartigen Stahltankbehaltern ist die an die Bodenzone anschliefende
Tankmantelflaiche mindestens 100 cm hoch Uber die Erdgleiche zu beschichten.

4.4 Bei Stahlbehaltern, die eine Teilbeschichtung erhalten sollen, sind die inneren Dach- und
Wandflachen von Rost und anderen losen Verunreinigungen vor Beginn der Strahl-
arbeiten zu reinigen.

4.5 Fur Teilbeschichtungen vorgesehene Fldchen sind stets Uber die zu beschichtende
Flache hinaus entsprechend vorzubereiten.
4.6 Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist Uber den nachgewiesenen Verbrauch an

Beschichtungsmaterial z. B. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern bzw. nach einem fir
das Beschichtungsverfahren und die Schicht geeigneten anderen Verfahren durch zu
fahren.

4.7 Wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die Sollschichtdicken (DIN EN 1SO 12944-5
Abs. 3.10)!3 gemaB Abschnitt 1.2 und einzelne Verbrauchsmengen nicht den
Anforderungen der Anlage 2 entsprechen, muss das fehlende Material vor dem néchsten
Arbeitsgang unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Antragsstellers ergénzend
aufgebracht werden.

4.8 Vor Inbetriebnahme ist zuséatzlich zu dem Schild, das der Hersteller des Stahlbehalters
am Behalter anzubringen hat, ein weiteres Schild am Behalter dauerhaft zu befestigen,
auf dem die Angaben gemaf Abschnitt 2.2.3.3 enthalten sein missen. Bei unterirdischen
Behaltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.

4.9 Der Betrieb nach 4.1 hat dem Betreiber einer Lageranlage eine Kopie der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung sowie eine Kopie der Verarbeitungsanleitung des Antrag-
stellers zu Ubergeben.

410 Uber die Herstellung der Innenbeschichtung ist unter Beriicksichtigung der in Punkt 4.2
aufgefiihrten Arbeitsgénge ein Fertigungsprotokoll gemafl Anlage 5 anzufertigen.

5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung innenbeschichteter
Stahlbehilter

5.1 Allgemeines

51.1  Auf die Notwendigkeit der standigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit
gemafl § 191 WHG durch den Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergeféahrdender
Flussigkeiten wird verwiesen. Hierfur gelten die unter Abschnitt 5.2 aufgefiihrten Kriterien
in Verbindung mit Abschnitt 5.3.

5.1.2 Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender Flussigkeiten ist verpflichtet,
mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen der Innenbeschichtung nur solche
Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 19 I WHG

sind und die vom Hersteller hierfOr unterwiesen sind; es sei denn, die Ta;b&@ke
nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenorwmen . |

12 siehe Anlage 4

13 siehe Anlage 4

48125.06



Seite 10 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.13-250 vom 29. Méarz 2007

5.1.3  Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender Flissigkeiten hat je nach
landesrechtlichen Vorschriften Prifungen durch Sachverstandige nach Wasserrecht
(Inbetriebnahmeprifung, wiederkehrende Prifung) gemafd Abschnitt 5.2 zu veranlassen.

51.4 Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Prufungen durch Sachverstandige
vorschreiben, hat der Betreiber einer Anlage einen Sachkundigen mit der wieder-
kehrenden Prifung der Dichtheit und der Funktionsfahigkrit der Innenbeschichtung
entsprechend den unter Abschnitt 5.2.1.2 aufgefluhrten Kriterien zu beauftragen. Auf die
Pflichten des Betreibers der Anlage gemal § 191 des Wasserhaushaltgesetzes (WHG)
wird verwiesen.

5.1.5  Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unberihrt.

5.2 Prifungen

5.2.1 Die Prufungen an der Innenbeschichtung sind vor Inbetriebnahme des Behdlters und
danach wiederkehrend entsprechend den unter den Abschnitten 5.2.1.1 und 5.2.1.2
aufgefuhrten Kriterien durch Sachverstandige nach Wasserrecht durchzufuhren.

5.2.1.1 Inbetriebnahmeprifung

(1) Die Prufung vor Inbetriebnahme erfolgt nach Aufstellung des beschichteten Behélters
bzw. nach Beschichtung des aufgestellien Behalters am Betriebsort.

Dabei sind folgende Prifungen an der Innenbeschichtung im Behalter durchzufihren:
- Aufbau und Beschaffenheit der Oberflache durch Inaugenscheinnahme
—  Ermittlung der Porenfreiheit (visuell),

-~ Ermittlung der Fahigkeit zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen fiur die Lagerung
entziindlicher, leichtentziindlicher und hochentzindlicher Flussigkeiten gemaf
Betriebssicherheitsverordnung und

—  Ermittlung der Schichtdicke.

Fur die Feststellung der Schichtdicke der Innenbeschichtung eines Stahlbehalters sind je
m? beschichteter Flache 2 Messungen gleichmaRig Uber die Behaiterflache verteilt, durch-
zufuhren.

(2) An baubegleitend hergesteliten Vergleichsmustern, die im Normalklima 23-50/2 nach
DIN 500144 zu lagern sind, werden nach Ablauf der Mindesthartungszeit

— die Harte,
-~ die Haftfestigkeit und

— ggf. die Ableitung elektrostatischer Aufladungen (Ableitfahigkeit), wenn die Herstellung
der klimatischen Bedingungen zur Ermittlung der Ableitfahigkeit nicht mit vertretbarem
wirtschaftlichen Aufwand erfolgen kann,

bestimmt.

Die in Anlage 2 aufgefuhrten Uberwachungswerte sind einzuhalten.

(3) Wenn die Innenbeschichtung auf Grund der Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 der

Betriebssicherheitsverordnung die Fahigkeit zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen

aufweisen muss, ist bei der Prifung Folgendes zu beachten:

Fur eine ausreichende Erdung ist Sorge zu tragen.

1. Geprift wird der Erdableitwiderstand mit einer Gleichspannung von etwa 100 V (bzw.

der Spannung gemal allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung) gemal der Richtlinie

des Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften BGR 13215, Abschnitt
2 Nummer 8. Der Erdab!eﬁmderstand wird gemessen als elektrlscher Wlderstand

ohne Schutzring) und der geerdeten Behalterwand.

14 sieche Anlage 4
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2. Die Beschichtung wird an der zu prifenden Stelle mit einem trockenen Tuch
abgerieben und dort mit einem angefeuchteten FlieRpapier (bei gekrimmten Boden-
flachen sind hinreichend viele Schichten zum Anpassen zu benutzen) oder einer Lage
leitfahigem Moosgummi von 50 mm Durchmesser belegt, auf das die Messelektrode
aufgesetzt wird.

3. Die Anzahl der Messpunkte ist in Abhangigkeit von der Grofle der beschichteten
Flache im Bereich von 1 Messung/m? bis mindestens 1 Messung/10m? festzulegen.
Die Messpunkite missen gleichmaRig verteilt Uber die begehbare Flache liegen. Sofern
eine sichere Aussage zur Ableitfdhigkeit elektrostatischer Aufladungen durch den
Sachverstandigen nicht maoglich ist, kann er nach eigenem Ermessen zuséatzliche
Messpunkte bestimmen und Messungen durchfuhren.

4. Bei Umgebungstemperatur sind folgende maximale Messwerte zuldssig:

— bis 50 % relative Luftfeuchte:* 1x10°® Ohm
— Uber 50 % bis 70 % relative Luftfeuchte:* 1x10” Ohm
— Uber 70 % relative Luftfeuchte oder unbekannter L.uftfeuchte: 1x10° Ohm

™ madgliche Messsicherheit 5 %
5.2.1.2 Wiederkehrende Prufungen

Bei wiederkehrenden Prifungen gemal § 19 i WHG ist die Innenbeschichtung hinsichtlich
ihrer Schutzwirkung zu prifen.

Vor wiederkehrenden Prifungen sind die Behélter unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften zu entleeren und unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Antrag-
stellers von einem Fachbetrieb gemaf} §19 | WHG zu entgasen und zu reinigen.

Die Prifung der Innenbeschichtung erfolgt durch Inaugenscheinnahme und ggf. durch
Messungen. Die Innenbeschichtung gilt hinsichtlich ihrer Schutzwirkung weiterhin als dicht
und bis zur nachsten wiederkehrenden Prifung als sicher, wenn insbesondere keine der
nachfolgenden Mangel feststellbar sind:

-~ mechanische Beschadigungen der Oberflache,

—  Risshildung,

—  Blasenbildung oder Ablésungen,

~ Anrostungen an der Behélterwand und den Versteifungen,

—  Schmutzeinschliusse, welche die Schutzwirkung beeintréchtigen konnen,
-~ Aufweichen der Innenbeschichtung,

~ Inhomogenitat der Innenbeschichtung,

- Aufrauungen der Oberflache und

— die Porenfreiheit weiterhin gegeben ist.

53 Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

5.3.1  Werden bei den Prifungen gemaf Abschnitt 5.2.1.1 bzw. Abschnitt 5.2.1.2 Mangel an der
Innenbeschichtung festgestelit, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der
Schadensbeseitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4.1 zu beauftragen, der nur die in
diesem Bescheid genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des
Antragstellers verwenden darf.

Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehistellen 30 % Uberschreitet, ist die
gesamte Innenbeschichtung zu erneuern. Bei Nacharbeiten in groflerem Umfa@g’”‘%”f die:

wiederkehrende Prifung durch den Sachversténdigen zu wiederholen. y 4

5.3.2  Fur die Reinigung der innen beschichteten Stahlbehalter sind die Angaben gé tspre
der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten. %

5.4 Prifhescheinigung

Uber das Ergebnis der Prifungen gemaR den Abschnitten 5.2.1.1 und 5j 1.2, ist im p
Rahmen der nach Arbeitsschutz bzw. Wasserrecht zu erstellenden Bescheinigurigen:eine™

48125.06
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Aussage zu treffen, die der zusténdigen Behorde und dem Betreiber unverziglich vorzu-
legen ist.

Mindestens sind folgende Angaben aufzufihren:

Dr. Pawel

Betreiber der Anlage

Art der Lagerung (oberirdisch/ unterirdisch)
Behalternummer, Baujahr des Behalters

Rauminhalt des Behdlters

Lagerflussigkeit

Bezeichnung der Innenbeschichtung

Angaben zur Ausfihrung, Ganz-/ Teilbeschichtung
Ausfahrender Fachbetrieb

Zeitpunkt der Beschichtung

Hersteller und Zulassungsnummer des Beschichtungsstoffes
Profungsumfang gemaf allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Prifergebnis

Beschreibung der Mangel

Ort und Zeitpunkt der Prifung

Name und Anschrift des Sachverstandigen, der Sachverstandigenorganisation bzw.
des Sachkundigen der die Prifung durchgefihrt hat.

Beglaubigt

Anlageniubersicht;

Anlage 1:
Anlage 2:
Anlage 3:
Anlage 4:
Anlage 5:

Liste der Flussigkeiten (1 Blatt)

Technische Kenndaten (1 Blatt)

Grundlagen fir den Ubereinstimmungsnachweis (2 Blatt)
Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien (1 Blatt)
Muster-Fertigungsprotokoll fiir Innenbeschichtungen (1 Blatt)

(5 Anlagen, bestehend aus insgesamt 6 Blatt)

48125.06



Liste der Fliissigkeiten,
gegen welche die Innenbeschichtung fir Stahlbehalter "Sika Permacor 2807/HS-A"
im Sinne der Abschnitte 1.1 und 2.1.1 der Besonderen Bestimmungen chemisch bestandig ist:

Gruppen Mediengruppe
Nr.:
B1* —  Oftokraftstoffe, Super und Normal (nach DIN EN 228:2004)
mit max. 5 Vol.-% Bioalkohol (gemaf} RL 2003/30/EG)
iB1a™ —  Ottokraftstoffe, Super und Normal (nach DIN EN 228:2004)
mit max. 20 Vol.-% Bioalkohol (gemall RL 2003/30/EG)
B2 —~  Flugkraftstoffe

Heizol EL (nach DIN 51603-1) und

IB3* -~ ungebrauchte Verbrennungsmotorendle

— ungebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle

—~  Gemische aus aliphatischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen

mit einem Aromatengehalt von < 20 Gew.-% und einem Flammpunkt > 55 °C

IB3a* —~  Dieselkraftstoffe (nach DIN EN 590:2004) mit max. 5 Vol.-% Biodiesel (nach
DIN EN 14214:2003-11)
IB3b” - Dieselkraftstoffe (nach DIN EN 590:2004) mit max. 20 Vol.-% Biodiesel (nach
DIN EN 14214:2003-11)
B4~ — alle Kohlenwasserstoffe
auler Toluol, Benzol und benzolhaltige Gemische
IB4b* —  Rohdle
-~ gebrauchte Verbrennungsmotorendle- und
IB4c~ — gebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle
mit einem Flammpunkt > 55 °C
IB 5b — ein- und mehrwertige Alkohole > C,
IB7b* -~ Biodiesel (nach DIN EN 14214 2003:11)

— anorganische Laugen sowie deren alkalisch hydrolisierende, anorganische
IB 11 Salze in wassriger Losung (pH >8)

bis 20 %, ausgenommen Ammoniakldsungen und oxidierend wirkende Lésungen von
Salzen (z.B. Hypochlorit)

1B 12 —  L6sungen anorganischer nicht oxidierender Saize
mit einem pH-Wert zwischen 6 und 8
e ® ~  Ad Blue (Harnstoff-Lésung 32,5%)

Anmerkungen:

*  auch fiir Teilbeschichtungen der Innenwandflache zugelassen firr die entsprechend
gekennzeichneten Mediengruppen, soweit der Stahlbehalter auch die Anforderungen an die
Bestandigkeit gegeniiber dem Lagermedium gemaR Punkt 1.3 der Besonderen Bestimmungen
dieser Zulassung erfullt!

Die Teilbeschichtung von Behaltern zur Lagerung von Flugkraftstoffen ist nicht zuldssig!

Bei den oben angegebenen Mediengruppen handelt es sich um wassergefédhrdende Flissigkeiten, die bis zu einer
Temperatur von 40 °C gelagert werden durfen, sofern keine Einschrankungen oder héhere Temperaturen verfifefktsind.
Hierbei durfen Erwarmungen der Lagerflissigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige Temperatur;ﬁersc%re@gn
durch héhere Temperatur der Lagerflissigkeiten beim Einfillen auRRer Betracht bleiben. ,y’.

Ist keine Konzentrationsbeschrankung angegeben, ist jede mogliche Konzentration abgedeckt.

Sika Korrosionsschutz GmbH Tankinnenbeschichtung -
Kornwestheimer Str. 103-107, "Sika Permacor 2807/HS-A" | allgemeinen bauaﬁﬁs}gg cherr’
70439 Stuttgart Zulassung Nr. Z-59.13-250
Tel./Fax: 0711/8009-0/ -321 Liste der Fliissigkeiten vom 29. Marz 2007
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Technische Kenndaten fur die Innenbeschichtfung "Sika Permacor 2807/HS-A"

Kenndaten des gesamten der einzelnen
Systems Komponenten des Systems
Art des Aufbaus 2-K EP-HeifRspritz- Harz (Komp. A) Harter
bzw. Funktion Dickbeschichtung | Stammkomponente | (Komponente B)
Sika Permacor Permacor Permacor-Harter

Name: (Bezeichnung) 2807/HS-A 2807/HS-A 2800/HS-A
Dichte: [g/cm®] + 2 % bei 20°C 1,5 1,61 1,23
Viskositét: [mPas] +15% bei 23°C e 35000 35000
Flammpunkt: [°C] — > 100 > 100
Ziindtemperatur: [°C] e 436 380

Lagerung kihl und trocken in
Lagerféhigkeit: [Monate/ Jahre] B Originalgebinden 24 Monate

ca. RAL 7024
Farbe: (RAL, Farbton) (Graphitgrau) Hellgrau Dunkelgrau
Einschicht
Aufbau: (Anzahl der Arbeitsgange) Dickschicht 1 Auftrag mit Heildspritzanlage
Anteil/ Gehait: (%) Bindemittel:70,5% Pigment 25,5%,
(einzelner Bestandteile) fluchtig 4,0%
Mischungsverhdlitnis Harz:Harter 100 : 50 (Ma.) 100 50
(Gew.-Teile) / (Vol.-Teile) 100 : 66 (Vol.) 100 66
bei 20°C ca. 30 Min. Verarbeitung im Heilspritzverfahren

Verarbeitung/ Topfzeit: [min.] bei 60°C ca. 5 Min. Austrittstemperatur 65°C bis 70°C

Mindestobjekt- bzw. Untergrund-
Temperatur und rel. Luftfeuchte

mind. + 7 °C und 80 % relative Luftfeuchte
Taupunktabstand mind. 3 K

Verbrauch: [g/m’]

1500g/m? /1000 pm bzw. 1,1 m*/Kg /600 um

Sollschichtdicken: [pm]:

500 um

Wartezeit [h] bis zur nachsten
Beschichtung

max. 4 Stunden

Mindesthartungszeiten: [Stunden]
/ [Tage] bei max. 80% rel. LF.

- fur die Begehbarkeit: bei 20 °C nach 12 h
- fur die chemische Belastbarkeit: (Tage)
bei 23 °C nach 2 d/ bei 12°C nach 3 d/ bei 7°C nach 5 d

Hirte/ Eindruckwiderstand

nach Buchholz 95

Haftfestigkeit: [MPa/ N/mm®]

Abreil¥festigkeit: unbeansprucht ca. 5,0 N/mm®

Porenfreiheit:

visuelle Priifung

Abileitfahigkeit

ableitfahig eingestellt Rp < 10°Q

Reinigungsmittel/ -verfahren:
Medien/ Verfahren:

handelsibliche Reinigungsmittel im alkalischen Bére
'Sika Permacor Reinigungsmittel HS'

Sika Korrosionsschutz GmbH
Kornwestheimer Str. 103-107,
70439 Stuttgart
Tel./Fax: 0711/8009-0/ -321

L

Anlat

allgemeinen ba

Zulassung Nr. Z-59.13-2507
vom 29. Marz 2007

Tankinnenbeschichtung
"Sika Permacor 2807/HS-A"

Technische Kenndaten

70665.06




906950,

stemyoeusBunwiwnsuiaiaqn
uap Inj usbejpunio

«7-SH/L08Z 103BUlISd BYIG,
Buniusiyossquauunue |

LZ€- /0-6008/L 1.0 Xed/1el
Hebums 6¢v0.
‘L0L-€0} NIS Jowisyisemuloy
HOWo Z)NYsSsSUOISOLIOY BYIS

L00Z ZIBIN "6 WOA
0S2-€1'6G-Z IN Bunssejnz
amgo__Eo_mSm:mQ uaulewabje inz

Lic abejuy

‘uapiem Jjjeisabilay (nieledweisbuniisgiessnisapuly og rezsbunyeyisspulpy) uabunbuipagzusio

cm%mnmmmmcm sie|ieisbenuy sep usiulyousbunyisqizISA USp Ul Uep 191UN SISIRILISAUR|BISINIY S8 uissiag W "mz(q 3|jeiSinid Jop uoA alp ‘uppjeynid ue 1bjous Buninid eid (¢
y ‘ualymnzyaunp | abejuy tap uaddniBuaipapy Jap usuaybissniynid
- Uspuayosidsius ‘mzq uspexBissni4 uspusiyemnzsne ojjaissBunysemiaq) 18p uoa pun ususgebsbue Bunsseny Jep ul jop 1emz susjsepui yw puis usbunjnudsyeybipugiseg sig (2
‘usplom Lynebyoinp yoyel x | inu uabuninid asaip usyonelq ‘Ynue (Bunssenz usyodipyoisineneq usuewaeb)je Jep) ¢ sbejuy yoeu usbunispiouy
a1p Bunyoiyosaquauuy a1p ssep 11 uesaimsbyoeu usbunynidsbunyoemuadr) alayeom oMz Uounp simos seiavuiiezsbunwuwmsuisieqn sep Bunpsug anz Bunyudisiz ep yoinp uuspy (1
"Z'Q'B pun 9 JUYIsqay ‘ JaleySqiyelsS (Uouelxz [ - L'gg’lpungpiuyosqy | I3pIYoS
usbumyoiyosagquauu|, 97 usbunjyoyosaguauul, H7 ‘spuigag sep Bunuydwezuusy | 7L
wrupiedg-y| sa1bspouy bunssenz inz Z/c abejuy ayais Z/S abejuy syals Z/c abejuy eyais wnnyadg wrupedg-yi | Lt
bunsse|nz JeyoiydIsineneq (uolyel x 'z - T°G Jpuyosqy ‘ Jsleusgiuels uezsbunyeyisapuipy
Jouswabije gewab uabunyoyosagusuul, 97 anNy yoeu Jadioyised WoA Yo L | 0L
O0Lx1L> z/g sbejuy zic abejuy 6°G HUYOSqY * JoHBUSgURIS PUBISIOPIMUSUIBIHEGO
CoLxL> sysis ayals usBunyyolyossqusuul, 97 (4] puelsiepmsBuebyoing
G 0LxL> puelsiepimis|ay Avbiyepisiay | 6
L'y BIUYosqy “Jsieyaqgiuels - N LG muyosqy “Jsieyeqyels |
usBunyolyosaquauu|, 97 uebumuyoiyosaquauu], H7 uayyoibneisyoneigeg | g
0l ¥ Muyosqy ‘Jalieysqiyels :;o_tcm.ﬁ X ¢ OL°G pluyosqy ‘Jalgyequels | - inbiebeT sep
uabunyoiyosaquauyy, o7 uaBunjyolyosaquauy, o7 cmmw%w_mv_m_vcﬂwom A
Bunsseny uayoiydisineneq uauiswabjie ©°G BIuYyoSqay LUU/N Haybnsagiviay
lop gz ebejuy yeweb zzymuyosay | | = " Jeleyagiyels % Ylejuualy | 9
' JolByaqiyelg usbuniyoyosaquauuy, H7 LUonyelx z uabunyyolyosaquauuy, 97 jyElS jne poxbuseyeH
@Y Huyosqy” Jeyeusquer s 8'G uydsqy ‘Jeleusqiuels
usBunyyoyosaquauuy, 7 Juonuelx g Bunyyolyosequauuy, 97 SIW/N noyBysebeiyog pun -goig | ¢
bunssejnz usysiyoisineneq £°G Juyosqy * 8leysqjyels aueH
usuiowabijje sop g abejuy gewob Juoyelxz | - uobunyoyosequalul, 97 — ‘pozsbunpeylsspuin | ¥
islys4 suisy [jansia 9'G MUYIsqy ‘. Jsueysqiuels (Bunuuedsjnid)
Bejyosyoing usudy AY G "puiw 19q JWolpgelxg 1 usbunjyoiyossquauly, 97 HOA oyiyualod | ¢
§'G /¥'G BIuYosqy ‘ J8HByUSgiuelS (SoIPIYDILDSHIOS)
Bunssejnz usyodijjuoisineneq usulowabje (uolpyefxg | - uabuniyoiyosaqusuuy, 97 wid DRPIYIIYOS | 2
19p g abejuy gewsab usiyepap auabousuiy /B UoneiqisA ‘neqiny ‘usjusuodulody
{7 'q e) bunsse|nz (uotuelx z Z/c ebejuy gicaebeuyeysls 00 | - Z obejuy qewab uayeyosuabig | |
1pyotjysisineneq Jeuswabje gewab ayais
© Bunyoem ojjosjod-"pold "IN
spemsBunyoemiaqn -jognpuisid ususbiasiiem sbejpunibinid Hayug yeyosusbig| py
Jap yexbyneH

‘stemyorusBunwiuwsutaisgn uep 1ny usbejpunio




20'6850L

/00¢ ZIB|N "8Z WIOA lenuepj Jep bunjieisise inz usbunjinid LZS- /0-6008/LL/0 XedrielL
. 0GZ-€1°6G-Z "IN Bunssejnz slemyoeusBunwwsulaiagn Hebunis 6Sv0.
m&o__Eo_mEm:wg usurewabje inz V-SH//08Z J02BUISd BYIS,, ‘JOL-SOL “A1S JowisyisemuIoy
Z/c abejuy Bunysiyosaquauunue | HOWo) ZInyISsUoISOLIoY BYIS

‘uabanzioa senepsbunyjeg tap BunisBuesAa
@:m mmzc< wep Jw uaiyep g yoeu Bunssbe unz x| pun uabe] gz yoeu Buniabe unz x g uoaep | /¢ abejuy gewsb ssiemyseusbBunysemiagnpuiel
I9Jp UsIyel G uoA Janepsbunyag) Jep wneljisz usp n) yosopal puls susjsepuill ‘Usjjejjua | /¢ abejuy iep / siq ¢ IN Pl Bunyoemiagnpuiaiy
Jsp usbunynid aip usuuoy| ‘uuey uspiem 1BneIsaq ajsissbunyoemiagnpwald sip Yoinp (dIAA) Sjjosuoysuonnpold ususbiasyiam Jep usbuninid iap
JIOUPISLIoY SIp pun piim }o1soD]ssy 101S|elomz Slj1sinid Jep uabunssay yoInp g pun g ‘z ‘L "IN 'PY z/s ebejuy gewab usjeusieyy 1ep 181jusp] SIp uigjos
-Bursuity

"uspiem uynebyosinp

yoiyel x | anu usbuninig aseip usyonelq Jnue (Bunssejnz usyoyiyoisineneq usuiswablje lep) ¢ Bueyuy yoeu usbuniapiojuy aip waisAssbumuydiyossg

sep ssep ‘sl ussaimabyoeu usbunynidsBunyoemieqgn aseiam PMZ YOINP SMOS seleMiiezsBunwwsuRIaqn sep Bunjielug unz Bunjnidisig aIp YyoInp UUSAA (¢
uagaebnzue youaginid Wi pun usbanziss) ajslsinid pun Jajjeisbeiuy UsyoSIMZ UDHWUSUISAUIS DUIS UsiyBUSAINId (2
(usBunuyoiazyny syoyziesnz ‘snpjhz ‘uaiyepopn) Bunbiusy sep Bunbiysisyonleg Jsjun ajjeisinid pun Jo||eisioH usyosimz Bunwiwinsqy uj (1
O uspliam
(Wuo) U 01 > usiyef g ul pebuiian Bunynid Jop 8°G Juyosay pUElISISpIMUSUDEILRG(
(Wwyo) U 01 > ew g nebiyneH sip uuey assiu Jeleusquels puejsispimsbuebyoing
(wyo) U 01 > Bumjiswuy gewsb -qobiessayy Jop usyloyolg | usbuniyoyosaquauul, 97 puelsiepimye|qy ‘usbunpeyny | £
Japuaydiaisne 10q ‘efbireys of Jayosielsoipiele naybiyenisigy
wnipeds-y| se1bspauy (z ‘(1 (, Bunbepse4 ejenpiaipul (z wrnipjeds-yi| 9
Bunssejny Inz
SRS (¢ WIHUEI X Z (, Bunbapsa4 sjlenpiapul (z nezsbBunyeyISepUIN | S
a1bepisiuly Bunssenz inz UorU JSAIQNIS8d WOA YO |
Bunueysny
— Q BunBapsad sjjenpiaiput (z usyusyeyossg ‘sqied4 | v
yousiny
Bunssejnz —_— 0 BunBejisa eenpiaipul (z yezydo| | ¢

uayoljIyoisineneq
usuiewabjje tep

z aBejuy gewab © yolyel x z abieyp alxy (z xopulsbunyoaig mzq 1BLSOYSIA | ¢
(¢ YPHUEl X 2 obreyp efx | (Bunuysjuy uf) 51Z€S NI swoia| L
spemsBunyoemiagn Bunyoemisgnpuiaid L2jjonucysuoRNPOoid usyeyosusbig IN
Jap 1abiney usuaBiesiom Jap uayBineH abejpunibinid ‘P

yeypuap] sop Bunjjsysise inz usbuninid siemyoeusbunwiwiisuiesagn usp inj usbejpunio



Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien,
auf die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Bezug genommen wird:

Bauregeliiste A, Teil 1 (Ausgabe 2006/1)
veroffentlicht in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts fur Bautechnik - DIBt -,
Sonderheft Nr. 33 vom 4. Oktober 2006

2. DIN EN 14879-1 (Fassung Dezember 2005); Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen
Werkstoffen zum Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien —~ Teil 1:
Terminologie, Konstruktion und Vorbereitung des Untergrundes; Deutsche Fassung EN 14879-1:2005

3. Zulassungsgrundsitze fir Innenbeschichtungen von Stahlbehaltern zur Lagerung wassergefahrdender
Flussigkeiten (ZG Innenbeschichtungen fir Stahlbehalter)

(Fassung Juli 2005)

4, DIN 28 055-1 (Fassung April 2002)
Chemischer Apparatebau - Oberflachenschutz mit Auskleidungen aus organischen Werkstoffen fir
Bauteile aus metallischem Werkstoff - Teil 1. Anforderungen

5. DIN EN 10204 (Fassung Januar 2005)
Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004
i.V.m. Anwendung von DIN EN 10204:2005 - Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen -
Antworten auf hdufig gestellte Fragen im Zusammenhang mit der Anwendung der DIN EN 10204

6. DIN EN ISO 4624 (Fassung August 2003)

Beschichtungsstoffe - Abreilversuch zur Beurteilung der Haiftfestigkeit (ISO 4624:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 4624:2003

7. DIN [EC 60093 (Fassung Dezember 1993)

Prafverfahren fur Elektroisolierstoffe; Spezifischer Durchgangswiderstand und spezifischer
Oberflachenwiderstand von festen, elektrisch isolierenden Werkstoffen (IEC 60093:1980); Deutsche
Fassung HD 429 S1:1983

8. DIN IEC 60167 (Fassung Dezember 1993)

Priifverfahren fir Elektroisolierstoffe; Isolationswiderstand von festen, isolierenden Werkstoffen (IEC
60167:1964), Deutsche Fassung HD 568 S1:1990

9. DIN EN 1SO 12 944-4 (Fassung Juli 1998)

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme; Arten von
Oberflachen und Oberflachenvorbereitung

10. DIN EN 1SO 11124-1 (Fassung Juni 1997)

Vorbereiten von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen, Anforderungen an
metallische Strahimittel-Teil 1, Allgemeine Einleitung und Einteilung

11.  DIN EN ISO 11126-1 (Fassung Juni 1997)

Vorbereiten von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen, Anforderungen an
nichtmetallische Strahimittel-Teil 1, Aligemeine Einleitung und Einteilung

12.  DIN 4119-1 (Ausgabe:1979-06)

Oberirdische zylindrische Flachboden-Tankbauwerke aus metallischen Werkstoffen; Grundlagen,
Ausfuhrung, Prafungen

13.  DIN EN ISO 12 944-5 (Fassung Juli 1998)
Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme;
Beschichtungssysteme

14.  DIN 50014 (Fassung Juli 1985)
Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

15. BGR 132 (Fassung Marz 2003)
Richtlinie "Vermeidung von Zundgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen"”
Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften, Fachausschuss "Chemie",
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Muster Fertigungsprotokoll

Ifd. Fertigungsprotokoll fiirinnenbeschichtungen
Nr.
1 Behalter nach Zeichnung Nr.
Nach a.b.Z.
2 LBGETGUL e
3 Innenbeschichtung mit ...
4.
Zulassungsnummer: L
5.a Hersteller der Innenbeschichtung:
5b  Verarbeiter der Innenbeschichtung:
6. Hersteller des Behalters:
Baujahr: .
7. Besteller: ...........coocccoiiii
8. Beurteilung vor Herstellung der Innenbeschichtung
a) Beschichtungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit gem. | ...
DIN EN 14879-1
b) Innenzustand des Behalters unmittelbar vorder |
Beschichtung; mind. Norm-Reinheitsgrad Sa 2 %
C) Taupunktbesﬁmmung Luftfeuchte: ... % Raumtemp.: ........ C
Objekttemp.: ......... °C  Taupunkt ... °C
9. Kontrolle und Uberwachung der Applikation einschlieBlich | . ... ... .
Klimadaten
10. Profung nach Mindesthartungszeit
a) Visuelle Prufung d. Oberflache (100 %)
b)  Prifung der Aushartung Ist
Soll: o (+ 5 %)
c)  Prifung der Dicke Ist: mm
Messgerat: ................ Soll: ... mm (-10 %)
d)  Prufung der Dichtheit (100 %) Fehlstellen: ja - Nein
Prifspannung: ............. KV Prifgerdt: ...
Bemerkungen: (ggf. Prifung der Ableitfahigkeit).
Anforderung/ gemessener Wert:
Bestatigung: Verarbeiter der
zu lfd. Nr. 8, 9 und 10 Innenbeschichiung
Datum:
(Firma)

Sika Korrosionsschutz GmbH
Kornwestheimer Str. 103-107,

Tankinnenbeschichtung
"Sika Permacor 2807/HS-A"

Anlage 5 zur
allgemeinen bauaufsichtlichen

Muster
Fertigungsprotokoll

70439 Stuttgart
Tel./Fax: 0711/8009-0/ -321
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