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Mit diesem Bescheid wird die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-65.13-378 vom 23. Marz 2004
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Beschei-
nigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter ge-
hender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen [nstitut fir Bautechnik nicht
geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford
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2.1

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Standgrenzschalter
mit eingebauten oder zusétzlichen Messumformern, die als Teile von Uberﬁjllsicherungen
(sieche Anlage 1) dazu dienen, Uberfullungen bei Behaltern mit wassergefahrdenden Fliis-
sigkeiten zu verhindern. Die Standaufnehmer arbeiten nach dem konduktiven Elektroden-
prinzip. Die Standaufnehmer erfassen den Fullstand aufgrund einer leitenden Verbindung
durch die Flussigkeit zwischen der Standaufnehmerelektrode und der metallischen
Behéalterwand oder einer Gegenelektrode. Die Widerstandsanderung setzt der Messum-
former in ein bindres, elektrisches Signal um, mit dem rechtzeitig vor Erreichen des zulas-
sigen Fullungsgrades der Fullvorgang unterbrochen oder akustisch und optisch Alarm
ausgelost wird.

(2) Die mit der wassergefahrdenden Flussigkeit, deren Kondensat oder Ddmpfe in Beruh-
rung kommenden Teile der Standaufnehmer bestehen aus Stahl Werkstoff-Nr. 1.4404
(ANSI 316L). Die Beschichtung der Seilversion besteht aus FEP und der Stabversion aus
PP. Die Standaufnehmer dirfen fur Behalter unter atmosphérischen Bedingungen und
darUber hinaus bei Gesamtdriicken bis 10 bar und bei Medien-Temperaturen von =20 °C
bis +100 °C betrieben werden. Die Umgebungstemperatur der Elektronikeinsatze FEW 52
und FEW 54 darf zwischen -40 °C bis +70 °C und des Elektronikeinsatzes FEW 58
zwischen -40 °C bis +60 °C liegen. Die spezifische elektrische Leitfahigkeit der wasserge-
fahrdenden Flussigkeit muss mindestens 20 uS/cm (Messung nach DIN IEC 93" und
DIN IEC 1672) betragen. Der maximale Widerstand zwischen den Elektroden darf 200 kQ
nicht Uberschreiten. Die fur die Melde- oder Steuerungseinrichtung erforderlichen Anlage-
teile und der Signalverstarker sind nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.

(3) Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung wird nur der Nachweis der Funk-
tionssicherheit des Zulassungsgegenstandes im Sinne von Absatz (1) erbracht.

(4) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Pruf- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. 1. Verordnung zum Gerdtesicherheitsge-
setz - Niederspannungsverordnung -, Gesetz Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit
von Geréaten - EMVG -, 11. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz - Explosionsschutz-
verordnung -) erteilt.

(5) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen flr den Zulassungsge-
genstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h
des WHG®.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Der Zulassungsgegenstand setzt sich aus folgenden Einzelteilen zusammen:

a) Standaufnehmer (konduktive Stab- und Seilsonde):
Typ LKL-P1- ... Stabsonde,
Typ LKL-P2- ... Seilsond:

76187.07

DIN IEC 93:1993-12; Priifverfahren fir Elektrmsohers offe, Spezifischer Durchgangswiderstand und spe-
zifischer Oberflachenwiderstand von festerr glektrisch-isalierenden/Werkstoffen

DIN IEC 167:1993-12; Prufverfahren fir Ealektrolso lierstoffe cﬂanonswderstand von festen, isolierenden
Werkstoffen

WHG:19. August 2002; Gesetz zur Ordnung desW

yw,au§halts (Wasserhaushalisgesetz)
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2.2
2.2.1

222

2.3
2.31

232

by)  Messumformer (Uberwachungselektronik) im Standaufnehmer eingebaut:

Typ FEW 52 (DC-PNP),
Typ FEW 54 (Relais),
Typ FEW 58 (Namur).

b,) Messumformer (Fullstandgrenzschalter):
Elektrodenrelais Typ KFD 2-ER-1-W.LB,
Typ KFD 2-ER-EX1-W.LB.

Die vollstandige Typenbezeichnung entspricht dem Typenschlussel geméafl der Techni-
schen Beschreibung?.

(2) Der Nachweis der Funktionssicherheit des Zulassungsgegenstands im Sinne von
Abschnitt 1(1) wurde nach den ZG-USS erbracht.

(3) Die Teile der Uberfullsicherung, die nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung sind, durfen nur verwendet werden, wenn sie den Anforderungen
des Abschnitts 3 - Allgemeine Baugrundsatze - und des Abschnitts 4 - Besondere
Baugrundsatze — der ZG-US entsprechen. Sie brauchen jedoch keine Zulassungsnummer
zu haben.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Standaufnehmer und Messumformer dirfen nur im Werk A8 hergestellt werden. Sie
mussen hinsichtlich Bauart, Abmessungen und Werkstoffen den in der Anlage 2 dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufgefihrten Unterlagen entsprechen.

Kennzeichnung

Die Standaufnehmer und Messumformer, deren Verpackungen oder deren Lieferscheine,
miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der La&nder gekennzeichnet werden. Auflerdem ist
das Herstellungsjahr anzugeben. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind. Dartiber hinaus sind die Teile des Zulassungs-
gegenstandes mit der Typbezeichnung zu versehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Standaufnehmer und der Messumformer mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur das
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstpriifung der Uberfillsicherung
durch eine hierfur anerkannte Priifstelle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufih-
ren. Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle ist eine Stuickprifung jeder Uber-
fullsicherung oder deren Einzelteile durchzufiihren. Durch eine Stuckprifung hat der
Hersteller zu gewahrleisten, dass die Werkstoffe, Malle und Passungen sowie die Bauart
dem gepriften Baumuster entsprechen und die Uberfulisicherung funktionssicher ist.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung der Uberfillsicherung,
~ Art der Kontrolle oder Prifung,
— Datum der Herstellung und der Prifung der Uberfullsicherung:

Z6187.07

Technische Beschreibung des Antragstellers vom 10. Dezember 2003 Uberfillsicherungen E

ven Stab- und Seilsonden Typ: LKL-P1 und LKL-P
ZG-US:1999-05; Zulassungsgrundsétze fir Uberfullsicherungen des Deu ‘chnik
Name und Anschrift des Herstellers sind beim DIBt hinterlegt.
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2.3.3

— Ergebnisse der Kontrollen oder Prifungen,
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Wenn ein Einzelteil den Anforderun-
gen nicht entspricht, ist es so zu handhaben, dass eine Verwechslung mit Ubereinstim-
menden Zulassungsgegenstanden ausgeschlossen ist. Nach Abstellung des Mangels ist
- soweit technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die
betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Erstpriifung der Uberfulisicherung durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstprifung sind die in den ZG-US aufgefihrten Funktionspriifungen
durchzufithren. Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegen-
den Nachweise an Proben aus der laufenden Produktion erbracht wurden, ersetzen diese
Prufungen die Erstprifung.

Bestimmungen fur den Entwurf

Die Uberflllsicherung darf fur die wassergefahrdenden Flussigkeiten verwendet werden,
gegen deren Einwirkung, deren Dampfe oder Kondensat die unter Abschnitt 1(2) genann-
ten Werkstoffe hinreichend bestandig sind. Der Nachweis der Eignung ist vom Hersteller
oder vom Betreiber der Uberfillsicherung zu erbringen. Zur Nachweisfiihrung kénnen
Angaben der Werkstoffhersteller, Veroéffentlichungen in der Fachliteratur, eigene Erfah-
rungswerte oder entsprechende Prifergebnisse herangezogen werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Die Uberfillsicherung muss entsprechend Abschnitt 1.1 der Technischen Beschrei-
bung angeordnet bzw. entsprechend deren Abschnitten 5 und 6 eingebaut und eingestellt
werden. Mit dem Einbauen, Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen der Uberfullsiche-
rung durfen nur solche Betriebe beauftragt werden, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe
im Sinne von § 19 1 WHG sind und zuséatzlich tber Kenntnisse des Brand- und Explo-
sionsschutzes verfugen, wenn diese Tatigkeiten an Behaltern flr Flussigkeiten mit einem
Flammpunkt < 55 °C durchgefuhrt werden.

(2) Die Tatigkeiten nach (1) mussen nicht von Fachbetrieben ausgefiihrt werden, wenn
sie nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen sind
oder der Hersteller des Zulassungsgegenstandes die Tatigkeiten mit eigenem, sachkundi-
gem Personal ausfuhrt. Die arbeitsschutzrechtlichen Anforderungen bleiben unberihrt.

(3) Sofern die Lagerflussigkeit eine temperaturabhangige veranderliche Leitfahigkeit
besitzt, ist die Empfindlichkeitseinstellung flr den jeweils geringsten unter betriebsmani-
gen Bedingungen zu erwartenden Wert vorzunehmen.

(4) Ein Standaufnehmer in StabausfUhrung mit einer Lange von Uber 3,00 m muss mit
einer Stutzvorrichtung aus einem nichtleitenden Werkstoff gegen Verbiegen gesichert
werden. Ein Standaufnehmer in Seilausfuhrung mit einer Lange von Gber 3,00 m muss mit
einer Abspannvorrichtung aus einem nichtleitenden Werkstoff gegen Pendeln gesichert
werden. Ein horizontal eingebauter Standaufnehmer darf nicht I&dnger als 1,00 m sein.

(5) Wird ein Messumformer nach Abschnitt 2.1(1) b,) nicht in einem trockenen Raum
betrieben, muss er in einem Schutzgehd ordnet werden, das mindestens der
Schutzart IP 54 nach EN 60 5297 entsprig|

76187.07
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Leichsenring

76187.07

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung und wiederkehrende Prii-
fungen

(1) Die Uberfullsicherung muss nach den ZG-US Anhang 1 - "Einstellhinweise fir Uber-
fullsicherungen von Behaltern" - eingestellt und Anhang 2 - "Einbau- und Betriebsrichtlinie
fur Uberflllsicherungen" -, betrieben werden. Die Anhange und die Technische Beschrei-
bung sind vom Hersteller mitzuliefern.

(2) Die Uberflllsicherung ist nach Abschnitt 8 der Technischen Beschreibung und
entsprechend den Anforderungen des Abschnitts 6.2 von Anhang 2 der ZG-US in
angemessenen Zeitabstanden, mindestens aber einmal im Jahr, zu prifen.

(3) Stér- und Fehlermeldungen sind in Abschnitt 4 der Technischen Beschreibung
beschrieben.

(4) Bei Gefahr von elektrisch isolierenden Korrosionsiberziigen oder entsprechenden
Ruckstanden durch die Flussigkeit sind die Sodenspitzen Uber das Intervall der jdhrlichen
Funktionsprifung hinaus in entsprechend angemessenen Zeitabstdnden regelmaRig zu
prifen.
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Uberfiillsicherung mit Standgrenzschalter fur ortsfeste Behalter zur Lagerung
wassergefdhrdender Fliissigkeiten

Konduktive Stab- und Seilsonden Typ LKL-P1* / LKL-P2*

PRUFUNGSUNTERLAGEN (erstellt von der Fa. Pepperi+Fuchs GmbH)

Technische Beschreibung
Anlage 1

PRUFUNGSUNTERLAGEN (erstellt von der Fa. Endress+Hauser GmbH+Co0.KG)

Bezeichnung

Ubersicht Liquipoint FTW31/32 (Separat-Version)
Ubersicht Liquipoint FTW31/32 (Kompakt-Version)

FEW52
Circuit diagram LKL-DC
Circuit diagram LKL-DC

Assembly drawing side B LKL-DC
Assembly drawing side A LKL-DC
Assembly drawing side B LKL-DC

Solder Mask Side A LKL-DC
Copper Layer Side A LKL-DC

Inner Layer Bot1 LKL-DC
Inner Layer Top1 LKL-DC

Copper Layer Side B LKL-DC
Solder Mask Side B LKL-DC
Lacquering Side A LKL-DC
Lacquering Side B LKL-DC

FEW54

Circuit diagram LKL-ACDC
Circuit diagram LKL-ACDC

Assembly drawing side B LKL-ACDC
Assembly drawing side A LKL-ACDC
Assembly drawing side B LKL-ACDC

Solder Mask Side A LKL-ACDC
Copper Layer Side A LKL-ACDC

Inner Layer Bot1 LKL-ACDC
Inner Layer Top1 LKL-ACDC

Copper Layer Side B LKL-ACDC
Solder Mask Side B LKL-ACDC

Lacquering Side A LKL-ACDC
Lacquering Side B LKL-ACDC
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