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Zulassung Nr. Z-83.1-12 vom 16. August 2006

ZU ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden um die
BaugréRe BioClassic-Kompakt BCk 37 PE und um den Werkstoff PE zur Herstellung der Behalter fur
die Nachklarung und Betriebswasservorlage erganzt.

Abschnitt 2.2.2, Absatz 2 wird um folgenden Satz erganzt:
Die Behalter bestehen aus Edelstahl oder Polyethylen (PE).

Abschnitt 2.2.3.2, Absatz 5 erhilt folgende Fassung:
Der Schragklarer und die Betriebswasservoriage der BioClassic-Kompakt-Typen sind in
einem Anlagenteil angeordnet. Der Aufbau und die Mafle der Behélter aus Edelstahl
entsprechen den Angaben der Anlage 6 des Bescheids vom 16. August 2006. Der Aufbau

und die Mafle der Behalter aus PE entsprechen den Angaben der Anlage 10 dieses
Bescheids.

Abschnitt 2.3.2.1 erhilt folgende Fassung:

2.3.2.1 Herstellung und Standsicherheitsnachweis
® Behalter aus Edelstahl
Far die Stahlbehalter sind Stahlbleche zu verwenden, die der Bauregelliste A Teil 1, Ifd.
Nr. 4.5.1 entsprechen. Im Ubrigen missen die Behalter folgende Merkmale aufweisen:
- Die Behalter sind aus nichtrostendem Stahl X5CrNi18-10 (Werkstoffnummer 1.4301) nach

DIN EN 10088-2' mit einer Wanddicke von mindestens 3 mm herzustellen.

Bei der Ausfiihrung der Schweinahte der Edelstahlbehaiter ist DIN 18800-72 Abschnitt 7 zu
beachten.

Fur die Bemessung der Edelstahlbehalter sind der statische FlUssigkeitsdruck und die
betriebsmafig auftretenden Belastungen zu berlcksichtigen und zu prifen. Die Blechdicke
muss mindestens 3 mm betragen. Die Edelstahibehdlter weisen auflen angeordnete
Versteifungen mit Stahlprofilen auf.

® Behalter aus PE

Die PE-Behalter bestehen aus durch Schweillen zusammengefiugten Tafeln aus Poly-
ethylen PE 80.

Fur die Bemessung der PE-Behalter sind der statische FlUssigkeitsdruck und die
betriebsmaRig auftretenden Belastungen zu bericksichtigen und zu prifen. Die Wanddicke
betragt mindestens 15 mm. Die PE-Behalter weisen aul’en angeordnete Versteifungen mit
Stahlprofilen auf.

Fur die Herstellung der Behalter durfen nur Tafeln verwendet werden die aus derbe|m DiBt

Die Schweifiverbindungen,
ausgefihrt werden.

1 DIN EN 10088-2:1995-08: "Nichtrostende Stahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur
Blech und Band fir allgemeine Verwendung"

2 DIN 18800-7:2002-09 "Stahlbauten - Ausfiihrung und Herstellerqualifikation"

3 DIN 8075:1999-08 "Rohre aus Polyethylen (PE) PEB63, PE80, PE100,
PE-HD-Allgemeine Guteanforderungen, Prifungen

4 Richtlinie DVS 2205 Teil 1 Juni 1987 Berechnung von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten,
Kennwerten

5 Merkblatt DVS 2205 Blatt 3 April 1975 Berechnung von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten;

Schweillverbindungen
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Die Schweillverbindungen miuissen Schweildfaktoren aufweisen, die in der DVS-Richtli-
nie 2203 Teil 16  (Tabelle 5: Anforderungen fur den Zeitstandzug-Schweil3faktor fs) ange-
geben sind.

Fir das Warmgas-Ziehschweillen gelten die Merkblatter DVS 2207 Teil 37 und DVS 2208
Teil 28, fur das Extrusionsschweif3en die Richtlinien DVS 2207 Teil 4° und DVS 2209 Teil 110
und fur das Heizelementstumpfschweilen gilt die Richtlinie DVS 2208 Teil 111,

Die Schweiliverbindungen der Behalter dirfen nur von Kunsistoffschweillern ausgefihrt

werden, die eine glltige Bescheinigung nach der DVS-Richtlinie 2212 Teil 112 und Teil 213
besitzen.

Abschnitt 2.3.2.2, letzter Absatz erhilt folgende Fassung:

Die Behalter sind weiterhin mit der Typbezeichnung gemaf} den Angaben der Anlagen 4 bis
6 des Bescheids vom 16. August 2006 und der Anlage 10 dieses Bescheids zu
kennzeichnen.

Abschnitt 2.4.2 erhélt folgende Fassung:

2.4.2  Ubereinstimmungsnachweis fir den Schragklarer und die Betriebswasservorlage
In jedem Herstellwerk der Schragklarer und der Betriebswasservorlagen ist eine werks-
eigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufthren. Unter werkseigener Produk-
tionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der
Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Anla-
genteile den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
Malnahmen einschlieflen.
—  Beschreibung und Uberprifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:
Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist, sofern im Folgenden nichts anderes
bestimmt ist, durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102044 durch die Lieferer
nachzuweisen und die Lieferpapiere bei jeder Lieferung auf Ubereinstimmung mit der
Bestellung zu kontrollieren.
Der Hersteller des Behdlters aus PE hat anhand von Bescheinigungen 3.1 B nach
DIN EN 10204 des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die
Formmasse den in Abschnitt 2.3.2.1 festgelegten Anforderungen entspricht. Sofern
diese Formmasse allgemein bauaufsichtlich zugelassen ist, ersetzt das b }
Ubereinstimmungszeichen die Bescheinigung 3.1 B nach DIN EN 1020 L8
— Uberprufung der Bauteile und Einbauteile: %ﬁ; 3
e Die Ubereinstimmung der Behalter aus Edelstahl bzw. PE mit defy Bestinitndngen ir
Abschnitt 2.3.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ~ § Pettsches Ingtivuy |
6 Richtlinie DVS 2203 Teil 1 Méarz 1986  Priifen  von  Schweifiverbindungen  aus )
Kunststoffen
! Merkblatt DVS 2207 Teil 3 April 1986 Warmgasschweilen von thermoplastischen Kunststoffen; Tafeln
und Rohre
8 Merkblatt DVS 2208 Teil 2 Sept. 1978  Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen; Maschinen und
Gerate fur das Warmgasschweifien
9 Richtlinie DVS 2207 Teil 4 Juli 1993 Schweilen von thermoplastischen  Kunsistoffen,  Extrusi-
onsschweillen; Tafeln und Rohre
10 Richtlinie DVS 2209 Teil 1 Dez. 1981 Schweilen  von  thermoplastischen  Kunststoffen;  Extrusi-
onsschweillen; Verfahren-Merkmale
11 Richtlinie DVS 2208 Teil 1 Juli 1983 Maschinen und Gerate zum Schweiften von thermoplastischen
Kunststoffen-Heizelementschweiflen
12 Richtlinie DVS 2212 Teil 1 Okt. 1994 Prufung von Kunststoffschweiern; Prifgruppe 1
13 Richtlinie DVS 2212 Teil 2 Mai 1992  Prifung von Kunststoffschweitern; Prifgruppe 2
14
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e Die Bewertung der Schweilindhte der Behalter aus PE erfolgt nach Richtlinie
DVS 2202 Teil 115, entsprechend der Bewertungsgruppe 1.

e Die Wasserdichtheit der Behalter aus Edelstahl bzw. PE ist durch Fillen mit Wasser
bis zur Behélteroberkante visuell auf dufiere Leckagen zu priufen.

e Es sind die relevanten Abmessungen der Behalter sowie die Durchmesser und die
héhenmaRige Anordnung von Zu-, Ab- und Uberlaufen festzustellen und auf Uber-
einstimmung mit den Festlegungen in den Anlagen4 bis 6 des Bescheids vom
16. August 2006 und der Anlage 10 dieses Bescheids zu priifen.

e Alle weiteren nach Abschnitt 2.2.3.2 einzubauenden Einbauteile sind auf Unver-
sehrtheit und Abmessungen zu konirollieren.

— Kontrollen und Prifungen, die an den kompletten Schragkldrern und der Betriebs-
wasservorlage durchzufihren sind:

o Die Vollsténdigkeit der Bauteile und 0brigen Einbauteile sowie deren Anordnung sind
festzustellen und auf Ubereinstimmung mit den Festlegungen der Anlagen 4 bis 6 des
Bescheids vom 16. August 2006 und der Anlage 10 dieses Bescheids und den im DIBt
hinterlegten Daten zu priifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. der Ausgangsmaterialien und der Anlagenteile ein-
schliel3lich der Einbauteile

— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Anlagenteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens funf Jahre im
Herstellwerk aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der
zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Die Anlage 8 des Bescheids vom 16. August 2006 wird ersetzt ‘ te Anlage 8

dieses Bescheids.
Die Anlage 10 dieses Bescheids wird erganzt.

Herold
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BioClassic-Kompakt PE

Gegenstrom-Betrieh
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