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Seite 2 der europaischen technischen Zulassung ETA-05/0164, erteilt am 8. September 2008

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut far Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte!, geandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch
Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemal dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®€;

der Leitlinie fir die europaische technische Zulassung fir "Metalldibel zur Verankerung
im Beton - Teil 5: Verbunddiibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut flr Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prufung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die
Konformitat der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit flr den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser europaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke Gbertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache

erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

DA WN -

Z32313.08

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11.02.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt I, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.01.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Der fischer Highbond-Anker FHB Il in den Grofien M8, M10, M12, M16, M20 und M24 ist ein
kraftkontrolliert spreizender Verbunddibel, der aus einer Kartusche mit Injektionsmortel
fischer FIS HB oder einer Patrone FHB Il — P(F) und einer Ankerstange FHB Il - A L oder
FHB Il - A S mit Sechskantmutter, Unterlegscheibe und Durchsteckelement besteht.

Die Patrone wird in ein Bohrloch im Beton gesetzt. Die speziell geformte Ankerstange wird in
die Patrone mit einer Maschine durch Schlagen und Drehen getrieben. Fir das Injektions-
system wird die Ankerstange in ein mit Injektionsmoértel gefiilltes Bohrloch gesetzt. Die Last
wird durch Formschluss mehrerer Konen, Verbund und Reibung zwischen Ankerstange,
Injektionsmortel und Beton in den Verankerungsgrund eingeleitet.

Im Anhang 1 ist der Dubel im eingebauten Zustand dargestellit.

Verwendungszweck

Der Dibel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen flhrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese europaische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dubel darf nur fir Veran-
kerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder
unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und hdchstens
C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Der Dibel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Das Patronensystem darf in trockenem oder nassem Beton oder in mit Wasser gefullten
Bohrléchern ausgenommen Salzwasser eingesetzt werden. Das Injektionssystem darf in tro-
ckenem oder nassem Beton jedoch nicht in mit Wasser gefullten Bohrldchern eingesetzt
werden.

Der Dibel darf im Folgenden Temperaturbereich verwendet werden:

Temperaturbereich : -40 °C bis +80 °C  (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)

Galvanisch verzinkter Stahl:

Der Dubel darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet
werden.

Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4362 oder 1.4571 (Préagung "A4"):

Der Dubel aus nichtrostendem Stahl darf in Bauteilen unter den Bedingungen trockener
Innenrdume sowie auch im Freien (einschlieRlich Industrieatmosphare und Meeresnéahe)
oder in Feuchtraumen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen
vorliegen. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehdren, z.B. standiges,
abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser,
chlorhaltige Atmosphéare in Schwimmbadhallen oder Atmosphéare mit extremer chemischer
Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder Strafentunneln, in
denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Nichtrostender Stahl 1.4529 (Prédqung "C"):

Der Dubel aus hochkorrosionsbestandigem Stahl 1.4529 darf in Bauteilen unter den Bedin-
gungen trockener Innenrdaume sowie auch im Freien, in Feuchtraumen oder in besonders
aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu diesen besonders aggressiven Bedingun-
gen gehoren, z. B. standiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich
der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmo-
sphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanla-
gen oder Stra3entunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dibels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die Nutzungs-
dauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dibel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhange 1 bis 4. Die in den
Anhangen 1 bis 4 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dibels miissen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen tech-
nischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dubelkennwerte flr die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhangen 5 bis 11 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen (Werkzeichen), der Gewindegréf3e und
einer Markierung fir die Verankerungstiefe gemafld Anhang 2 gekennzeichnet. Jede Anker-
stange aus nichtrostendem Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4362 oder 1.4571 ist zusatzlich mit der
Bezeichnung "A4" gekennzeichnet und jede Ankerstange aus nichtrostendem Stahl 1.4529
ist zusatzlich mit der Bezeichnung "C" gekennzeichnet.

Jede Patrone ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaR Anhang 4
gekennzeichnet.

Jede Kartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaf
Anhang 3 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer Injektionsmoértel FIS HB werden unvermischt in Kartu-
schen gemal Anhang 3 geliefert.

Der Dibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern; Kartuschen und Patronen
sind separat von den Ankerstangen (inklusive Sechskantmuttern und Unterlegscheiben)
verpackit.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie flr die europaische technische Zulassung fur Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Allgemeines" und Teil 5 "Verbunddubel" sowie dem
Technischen Bericht TR 018 "Kraftkontrolliert spreizende Verbunddibel", auf der Grundlage
der Option 1.

In Ergédnzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen

Z32313.08

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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3.1

3.2
3.2.1
3.2.1.1

3.21.2

der Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehal-
ten werden.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

Gemal Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission8 ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(@) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;
(2) zusatzlicher Prifung von im Werk enthommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Priifplan;
(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Pro-
duktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniberwachung der Produktion durchflihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser europaischen technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/ Rohstoffe/ Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung aufgeflhrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Kontrollplan vom September 2005, der
Teil der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist, tUber-
einstimmen. Der Kontrollplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Dlbel zugelassen ist, zur Durchfuhrung der MafRnahmen
nach Abschnitt 3.3 einzuschalten. Hierfur ist der Kontrollplan nach den Abschnitten 3.2.1.1
und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung mit der Aussage abzugeben, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung lGbereinstimmt.

Z32313.08

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Bestandteil der europaischen technischen Zulassung und wird nur der in das
Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Kontroll-
plan durchzufiihren:
Erstprifung des Produkts,
Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,
laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angeflihrten Mallnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformi-
tatszertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmit.

Wenn die Bestimmungen der européischen technischen Zulassung und des zugehérigen
Kontrollplans nicht mehr erflllt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zurtickzuziehen und unverzliglich das Deutsche Institut flir Bautechnik zu informieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dibel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische Per-
son),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fiir das Produkt,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

- GroéRe.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europaische technische Zulassung wurde flr das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kdnnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut flir Bautechnik wird darlber
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich die Giiltigkeit der
CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zusétzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dubels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fir die
europaische technische Zulassung fir Metalldibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Unter Beriicksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen anzufertigen.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels (z. B. Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters,
Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile,

Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung angegebe-
nen Werkzeugen,

Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten,

Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlraume,

Einhaltung der festgelegten Werte, bei Rand- und Achsabstanden ohne Minustoleranzen,
Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung,

bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermérteln,

Bohrlochreinigung durch mindestens 2x blasen / 2x birsten / 2x blasen entsprechend den
Arbeitsanweisungen des Herstellers,

das Injektionssystem darf nicht in mit Wasser geflillten Bohrléchern verwendet werden,

Montage des Dubels, so dass die effektive Verankerungstiefe eingehalten wird. Diese
Anforderung ist erfullt, wenn die Markierung der Verankerungstiefe nicht Gber die Beton-
oberflache herausragt,

a) Injektionssystem: Mortelinjektion unter Verwendung der in Anhang 1 aufgefiihrten
Gerate einschliellich des Statikmischers; Verwerfen der ersten vollen Hibe (die genaue
Anzahl ist in der Arbeitsanweisung gegeben) jeder neuen Kartusche; der Injektionsmortel
ist ausreichend gemischt, wenn er eine gleichmaRige graue Farbung aufweist; Einhaltung
der in der Arbeitsanweisung angegebenen zulassigen Verarbeitungszeit (Offenzeit) einer
Kartusche, einschliel3lich Eindricken der Ankerstange, in Abhangigkeit von der Tempe-
ratur der Dubelteile und der Temperatur im Verankerungsgrund; gleichmafiges Verfillen
des Bohrlochs beginnend vom Bohrlochgrund um Lufteinschlisse zu vermeiden; lang-
sames stlickweises Herauszuziehen wahrend des Auspressens; Verflllen des Bohrloches
mit der in der Arbeitsanweisung angegebenen Mindestmenge des Injektionsmortels (ca.
2/3 des Bohrloches); Eindricken der Ankerstange mit der Hand drehend in das vermor-
telte Bohrloch bis zur Markierung der Verankerungstiefe; bei Erreichen der Veranke-
rungstiefe muss Injektionsmoértel an der Bauteiloberflache sichtbar austreten; Ersetzen
des Statikmischers der Kartusche bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die
angegebene Verarbeitungszeit ist; die Temperatur der Dibelteile beim Einbau betragt
mindestens +5 °C; die Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des
Injektionsmortels unterschreitet nicht -5 °C; Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbrin-
gung gemal Anhang 3, Tabelle 5; Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit
einem Drehmomentenschlissel unter Einhaltung der in Anhang 5, Tabelle 9 fir den
FHB Il - AL und der in Anhang 6, Tabelle 11 fir den FHB Il - A S angegebenen Drehmo-
mente,

b) Patrone: Die Moértelpatrone wird in das Bohrloch gesetzt. Die Schlagbohrmaschine ist
auf die Ankerstange mit einem entsprechenden Ubergangsstiick aufzusetzen. Die Anker-
stange muss mit der Bohrmaschine mit eingeschaltetem Schlagwerk in die Patrone ein-
getrieben werden. Die Bohrmaschine ist sofort nach Erreichen der Verankerungstiefe
unter Andruck abzustellen. Am Bohrlochmund muss bei ordnungsgemaliem Einbau des
Dubels Mortel austreten. Die Temperatur der Dibelteile beim Einbau muss mindestens
+5 °C betragen. Die Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Injektionsmértels darf nicht -5 °C unterschreiten. Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung
muss gemal Anhang 4, Tabelle 8 eingehalten werden. Das Anbauteil muss nach der
Wartezeit mit einem Drehmomentenschliissel unter Einhaltung der in Anhang 5, Tabelle 9
fir den FHB Il - A L und der in Anhang 6, Tabelle 11 fur den FHB Il - A S angegebenen
Drehmomente befestigt werden.

4.2.3 Verpflichtungen des Herstellers
Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieflich der Anhénge, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der européischen technischen Zulassung
erfolgen. Dariiber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Bei-
packzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.
Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrerdurchmesser,
- Bohrlochtiefe,
- Ankerstangendurchmesser,
- Mindestverankerungstiefe,
- maximale Dicke der Anschlusskonstruktion,
- Angaben Uber den Einbauvorgang einschliellich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-

gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,
- Temperatur der Dilbelteile beim Einbau,
- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dibels,
- zul8ssige Verarbeitungszeit (Offenzeit) der Kartusche,
- Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhéngig von der Temperatur im Verankerungsgrund
beim Setzen,

- max. Drehmoment beim Befestigen,
- Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

5 Vorgaben fiir den Hersteller

5.1 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Kartuschen und die Patronen sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entspre-
chend der Arbeitsanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hochstens
+25 °C zu lagern (Kurzzeitige Lagerung bis 35 °C ist zulassig).
Kartuschen und Patronen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum durfen nicht mehr verwendet
werden.
Der Dibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Kartuschen und Pat-
ronen sind separat von den Ankerstangen (inklusive Sechskantmuttern, Unterlegscheiben
und Durchsteckelementen) verpackt.
Die Arbeitsanweisung muss darauf hinweisen, dass die Kartuschen und Patronen nur mit
den entsprechenden Ankerstangen des Herstellers verwendet werden dirfen.

i. V. Dipl.-Ing. Seyfert BegIaLfbigt

Vizeprasident des Deutschen Instituts fiir Bautechnik
Berlin, 8. September 2008

Z32313.08

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Kartusche FIS HB

VerschluBkappe

Aufdruck: O
fischer FIS HB, Verarbeitungshinweise, Kolbenwegskala O- 180
Aushéartezeit, Verarbeitungszeit (temperaturabhéngig),

Haltbarkeitsdatum, Gefahrhinweise DR
8 o (=] 8 < 8 o Qo o o e e

(=
~ < < ™ - & © 0O © © QO ©Q© O Gl
L N P P SRR MU SO . S O L T T

=50

Statikmischer

Verlangerungsschlauch

Unterlegscheibe  Sechskantmutter
\\ .

\

Ankerstange

Vorsteckmontage

B

Va

effektive Veran

- - 4 Durchsteckmontage
kerungstiefe h

Bohrlochtiefe h,

i Dicke des Anbauteils t,

i

effekt

ive Verankerungstiefe h_, | |- Dicke des Anbauteils t,

Bohrlochtiefe h0

Temperaturbereich: -40°C bis + 80°C (max. Kurzzeit- Temperatur + 80°C;

max. Langzeit-Temperatur + 50°C)

Durchsteck-
element

Ankerstange FHB Il - AL

Ankerstange FHB Il - A’ S

trockener Beton feuchter Beton wassergefiilites Bohrloch
Kartuschensystem X X -
Patronensystem X X X
fischer Highbond Anker FHB II Anhang 1

ac- FISV_ETA quer 02 0043

Produkt und Einbauzustand

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-05/0164
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@ /69 @ fischer- Ankerstange FHB Il- A L
N i D
le Tt het N ¥

Stirnseitige Markierung \
/
{(nur FHB II- AL) \ Markierung: Werkzeichen, AnkergréRe, Setztiefe h_,
Bei nichtrostendem Stahl 1.4401, 1.4571, 1.4404

7

oder 1.4362 zusétzlich A4,
Bei nichtrostendem Stahl 1.4529 zusétzlich C
z.B.. <> M12x75, oder <> M12x75 A4, oder <> M12x75 C

@\,K__W- fischer- Ankerstange FHB II-A S
/ e
A a
VoS e > b
' S— T @ _54
1Y
@ g hes N )
= Bt B
Tabelle 1:  Dibelabmessungen FHB Il - AL
Gré Vorsteck- Durchsteck- Element flr
role montage montage " Durchsteckmontage
2 d @ dy Nes tix < tiy S 2 d¢ I
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M 8 8,9 9.6 60 25 10 12,6 - 25
M 10 10,6 10,6 95 30 12 15 - 30
M 12 12,5 12,5 120 1500 40 15 20-40
M 16 17,0 17,0 160 50 19 25 - 50
M 20 23,0 23,0 210 60 24 30 - 60
1 nicht mit Mértelpatrone
Tabelle 2: Dibelabmessungen FHB Il - A S
GroRe Vorsteck.- und Durchsteckmontage
[mm] [mm] [mm] [mm]
M 10 8,9 9,6 60
M 12 10,7 11,6 75
M 16 14,5 14,5 95 1500
M 24 23,0 23,0 170
fischer Highbond Anker FHB Il Anhang 2

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-05/0164

Diibelabmessungen

ac- FISVY_FTA _quer 02 0043
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Tabelle 3: Werkstoffe
Teil Benennung Stahl, verzinkt A4 HCR
5 | Anker f =800 N/mm? EN 10 088 1.4629; EN 10088
FHBII-AL fyk=640 N/mm?2 (EN ISO 898-1) f,=800 N/mm? f =800 N/mm?
FHBII-AS galv.verzinkt 2 6 pm f, =640 N/mm? f, =640 N/mm?
A2K (EN ISO 4042) (EN ISO 898-1) (EN ISO 898-1)
6 | Unterlegscheibe Stahl, galv. verzinkt 2 5 um 1.4401/ 14571/
A2K (EN 1SO 4042) 1.4404/1.4362 14529
7 | Sechskant- Stahl, Festigkeitsklasse 8 14401/ 1.4571/ 1.4529:
mutter (EN 20 85}8—2) 1.4404/1.4362 Féstigke;itsklasse > 70
galv. verzinkt 2 5 um A2K 2 A4- 70 EN ISO 3506
(EN ISO 4042) EN1SO 3506
8 | Element fir
Durchsteckmontage 14401/ 1.4571/ 1.4404/ 1.4362
9 | Mértelpatrone Bindemittel: Vinylesterharz, styrolfrei
FHB II- P und Hérter: Dibenzoylperoxid
FHB II- PF

Zuschldge:

Quarzsand / Korund

FIS HB, Mortelkartusche

@\ Aufdruck
VerschluBkappe

datum, Gefahrhinweise
g (=]

- e

e A

Aushértezeit, Verarbe:tungszelt (temperaturabhanglg) Haltbarkects—

00 © Q Q - .o
© w ¥

=-80

o
~
)

o8 -

R -

Harterkartusche

Mortelkartusche

Verlangerungsschlauch é

1,//“%\[]

Statikmischer

Tabelle 4: Bestandteile der Mortelkartusche
Teil | Benennung Produktname Inhalt
1 | Mbértelkartusche Bindemittel: Vinylesterharz,
- FiS HB styrolfrei
2| Statikmischer {verschiedene GebindegroRen) Harter: Dibenzoylperoxid
3 | VerschluBkappe Zuschldge: Quarzsand
4 | Verlangerungsschlauch verwenden, wenn h, 2 170 mm
Tabelle 5:  Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last
Temperatur im Verankerungsgrund Aushértezeit "
- B5°C bis 0°C 6 Stunden
0°C bis 5°C 3 Stunden
5°C bis 20°C 90 Minuten
20°C bis 30°C 35 Minuten
30°C bis 40°C 20 Minuten
>40 °C 12 Minuten
Y In feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushartezeiten zu verdoppeln.
fischer Highbond Anker FHB Ii Anhang 3

Werkstoffe

Nac-EISV_ETA_quer 02,0043

Bestandteile der Mortelkartusche
Verarbeitungszeiten

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-05/0164
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Méortelpatrone

Kennzeichnung: AnkergroRe
Effektive Verankerungstiefe h,_,

Tabelle 6:  Mortelpatrone

Teil | Benennung Produktname Inhalt
Bindemittel:
9 | Mértelpatron FHB lI-P Vinylesterharz, styrolfrei
P © FHB II-PF Harter: Dibenzoylperoxid
Zuschlage: Quarzsand / Korund

Tabelle 7:  Abmessungen der Mortelpatronen

Bezeichnung Patronenlénge L Patronendurchmesser @d,
[mm] [mm]
8x60
10x60 80 %0
10x95 110
12x75 85 1.0
12x120 120 12,5
16x95 110 14,5
16x160 125 17.0
20x210 210
24x170 185 215

Tabelle 8:  Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last

Mortelpatrone FHB |I-P Mortelpatrone FHB II-PF
Temperatur im Aushéartezeit" Temperatur im Aushirtezeit?
Verankerungsgrund Verankerungsgrund

-56°C bis -1°C 4 Stunden -6°C bis -1°C 8 Minuten
0°C bis +9°C 45 Minuten 0°C bis +9°C 6 Minuten
+10°C bis +20°C 20 Minuten +10°C bis +20°C 4 Minuten
>+20°C 10 Minuten +21°C bis +30°C 2 Minuten

Y In feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.

fischer Highbond Anker FHB Ii Anhang 4

ac- EISV_FTA quer 02,0043

der européischen
Bestandteile der Mortelpatrone technischen Zulassung

Verarbeitungszeiten ETA-05/0164
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Tabelle 9:  Montagekennwerte fischer- Ankerstange FHB Il - A L
FHB i - FHBIli- | FHBII- FHBIl - FHB ii -
DiibelgroBe AL AL AL AL AL
M8x60 | M10x85 |M12x120]M16x160|M20x210
Bohrernenndurchmesser d, = [mm] 10 12 14 18 25
Bohrerschneidendurchmesser d_ < [mm]| 1045 12,5 14,5 18,5 25,55
Bohrtiefe h, = [mm] 75 110 135 175 235
Durchgangsloch \éogztzct d, < [mm] 9 12 14 18 22
im anzuschlie- Durchggteck-
Renden Bauteil montage d, < [mm] 11 14 16 20 26
Reinigungsbirstendurchmesser  d, = [mm] 11 13 16 20 27
Max. Drehmoment T =INm] 15 20 40 60 100
beim Verankern inst

Reinigungsbiirste

[

Tabelle 10: Minimale Abstiande und minmale Bauteildicken

DiibelgréRe Minimale Bauteildicken Minimaler Achs- und Randabstand
h, [mm] Coin ™= Sy LMM]

FHBII-AL M 8x60 100 40

FHBII-AL M10x95 140 40

FHBII-AL M12x120 170 50

FHBII-AL M16x160 220 70

FHBII-AL M20x210 280 90

fischer Highbond Anker FHB II Anhang b5

Dac EISV ETA_quer 02 0043

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-05/0164

fischer- Ankerstangen FHB Il - A L
Montagekennwerte
Minimale Bauteildicken und Achs- und Randabstédnde
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ac- EISVY_ETA _quer 02 0043

fischer- Ankerstangen FHB I[-A S
Montagekennwerte

Minimale Bauteildicken und Achs- und Randabsténde

Tabelle 11: Montagekennwerte fischer- Ankerstange FHB Il - A S
. . FHBli-AS FHBlII-AS |FHBUII-AS |FHBII-AS
Dibelgrote M10x60 | M12x75 | M16x95 | M24x170
Bohrernenndurchmesser d, = [mm] 10 12 16 2b
Bohrerschneidendurchmesser d .= [mm] 10,45 12,6 16,6 25,55
Bohrtiefe ho= [mm] 75 90 110 190
Durchgangsloch o0 d, <fmml| 12 14 18 26
im anzuschlie-
. Durchsteck-
Renden Bauteil montage d, < [mm] 12 14 18 26
Reinigungsburstendurchmesser d, = [mm] Il 13 18 27
Max, Drehmoment T.. =INml| 15 30 50 100
beim Verankern s
Reinigungsbiirste
o N
R !
Tabelle 12: Minimale Abstande und minmale Bauteildicken
DilbelgréRe Minimale Bauteildicken Minimaler Achs- und Randabstand
hmin [mm] Cmin= Smin [mm]
FHBII-AS M10x60 100 40
FHBII-AS M12x75 120 40
FHBII-AS M16x95 150 50
FHBII-AS M24x170 240 80
fischer Highbond Anker FHB 1I Anhang 6

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-05/0164




Doc: ETA_FHBIH_gvz_E

Seite 15 der européischen technischen Zulassung ETA-05/0164, erteilt am 8. September 2008

Montageanleitung

Montage mit FIS HB
Mortelkartusche

Loch bohren (h, und d siehe Tabelle 9 und 11).
Bohrloch reinigen. Ab der GroBe M20 &lfreie
Druckluft benutzen,

Montage mit FHB II-P oder FHB I-PF
Méortelpatronen

Mortel in das fischer- Anker- Beim Erreihen

Bohrloch stange von der Setztiefen-
fullen Hand leicht markierung mufl
drehend Mortel aus dem

einschieben. Bohroch austreten.

T  siehe Tabelle 9 oder 11

inst

gt

Moartelpatrone  Montage der Beim Erreichen

in das Bohrloch fischer- Anker- der Setztiefen-

stecken. stange mit markierung muB
Schlagbohr- Mortel aus dem
maschine. Bohroch austreten.

Aushértezeiten t_ _siehe Tabelle 5 oder 8

Anschrauben des Montagegenstandes.

fischer Highbond- Anker FHB |l

Anhang 7

Montageanleitung

der europaischen
technischen Zulassung

ETA - 05/0164
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