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Seite 2 der europaischen technischen Zulassung ETA-08/0113, erteilt am 23. Juni 2008

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut far Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte!, geandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch
Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemal dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®€;

der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fur "Bausatze zur Vorspannung
von Tragwerken", ETAG 013.

Das Deutsche Institut flr Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prufung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die
Konformitat der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit flr den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser europaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke Gbertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

DA WN -
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Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11.02.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt I, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.01.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts
Die vorliegende Europaische Technische Zulassung gilt fur das System:
VBT — Internes Monolitzenspannverfahren ohne Verbund

bestehend aus 1 bis 6 Spannstahllitzen mit einer Nenn-Zugfestigkeit von 1770 MPa oder
1860 MPa (Y1770 S7 oder Y1860 S7), Nenndurchmesser 15,7 mm (0,62 - 150 mm?) und
einem im Werk aufgebrachten Korrosionsschutzsystem, das aus Korrosionsschutzfett und
einem aufextrudierten PE-Mantel besteht. Zur Verwendung in Bauteilen aus Normalbeton
sind folgende Verankerungen (Spann- und Festanker und Kopplungen; siehe Anhang 1, 7
und 8) zugelassen:

1 Spann- und Festanker in Form von Mehrflachenverankerungen zur Verankerung von 1
bis 6 Spannstahllitzen (siehe Anhang 1),

feste Kopplung an Mehrflachenverankerungen mit 1 Spannstahllitze (siehe Anhang 7),
bewegliche Kopplung mit 1 Spannstahllitze (sieche Anhang 8),

Spaltzugbewehrung (Wendel und Zusatzbewehrung),

Korrosionsschutz.

Die Verankerung der Spannstahllitzen in den Mehrflachenankern und den Kopplungen er-
folgt durch Ringkeile

a b~ WN

Verwendungszweck

Das Spannverfahren ist zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton vorgesehen.

Anwendungsbereiche erstreckt sich auf:
Spannglieder ohne Verbund in Beton- und Verbundbauteilen,

Sondertragwerke nach EN 1992,
Die Bauteile sind gemaR den nationalen Regeln zu bemessen.

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Spannverfahrens von 100 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers oder der Zulassungsstelle ausge-
legt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hin-
blick auf die erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu be-
trachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts
Allgemeines

Die Bestandteile entsprechen den Zeichnungen und Angaben in der Europaischen Techni-
schen Zulassung einschlieRlich der Anhange. Die Materialkennwerte, Abmessungen und
Toleranzen der Bestandteile, die nicht in den Anhangen aufgefiihrt sind, missen den je-
weiligen Angaben in der technischen Dokumentation” dieser Europaischen Technischen Zu-
lassung entsprechen. Die Anordnung der Spannglieder, die Bemessung der Verankerungs-
bereiche, die Bestandteile der Verankerungen und die Durchmesser der Hillrohre missen

Z21179.08

Die technische Dokumentation dieser Europaischen Technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und wird, soweit dies flir die Angaben der an dem Verfahren der Konformitats-
bescheinigung beteiligten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, diesen ausgehandigt.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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den beigefiigten Beschreibungen und Zeichnungen entsprechen; die Abmessungen und
Materialien missen mit den dort gegebenen Angaben Ubereinstimmen.

Bezeichnung

Endverankerungen kdnnen als Spann- und Festanker und Kopplungen als feste und beweg-
liche Kopplung verwendet werden.

z.B. VBTO06 — 150 — 1860
Die erste Ziffer der Bezeichnung der Komponenten der Verankerungen und Kopplungen (06)
steht flr die Anzahl der Litzen. Der Nennquerschnitt der Spannstahllitzen wird durch die fol-

gende Ziffer (z. B. "150" fir 150 mm?) und die Nennfestigkeit der Spannstahllitzen wird
durch die letzte Ziffer (z. B. "1860" fir Y1860 S7) angegeben.

Spannstahllitzen

Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen verwendet werden, die in Ubereinstimmung mit
den nationalen Vorschriften stehen und die in Tabelle 1 angegebenen Kennwerte aufweisen.

Tabelle 1 Kennwerte der 7-Drahtlitzen nach prEN 10138-3:2004-03

Bezeichnung der Litze Y1770S7 Y1860S7
Zugfestigkeit Rm MPa 1770 1860
Durchmesser d mm 15.7
Nennquerschnitt A, mm? 150
Nennmasse pro m M g/m 1,172
Zulassige  Abweichung % 2
von der Nennmasse
Charakteristischer Wert Fox kN 266 279
der maximalen Kraft
Maximaler Wert der | Fmmax kN 305 321
Maximalkraft
Charakteristischer Wert |  Fpo 1« kN 228 240
der Kraft bei 0.1%
Dehnung
Minimale Dehnung bei Agt % 3,5
maxiamler  Kraft mit
Lo =2 500 mm
Relaxation nach 1000 h

bei 0.7 fy« % 2,5

bei 0.8 fy« % 4.5
Elastizitatsmodul E, MPa 195.000

Wenn Spannstahllitzen mit R, = 1860 MPa auf der Baustelle vorgesehen sind, dirfen dort
ausschlie3lich diese verwendet werden.

Ringkeile

Die Ringkeile (siehe Anhang 11) bestehen aus drei Teilen. Die einzelnen Teile werden durch
einen Federring zu einem Keil zusammengefiigt.

Ankerkérper und Koppelankerkérper

Die Ankerkoérper der Spann- und Festanker und Koppelankerkérper sind identisch. Eine
Unterscheidung ist ausschlieBlich fur die Ausflihrung auf der Baustelle erforderlich.

Die konischen Ldcher der Ankerkdrper und Koppelankerkdrper missen entgratet, sauber,
rostfrei und mit Korrosionsschutzfett versehen sein. Die Ankerkorper und Koppelankerkorper
missen den Anhangen 2, 5 und 7 entsprechen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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Wendel und Zusatzbewehrung

Die Stahlgute und Abmessungen der Wendel- und Zusatzbewehrung missen mit den Anga-
ben in den Anhangen Ubereinstimmen. Die zentrische Lage im Bauteil ist entsprechend Ab-
schnitt 4.2.4 sicherzustellen.

Jedes Ende der Wendel muss zu einem geschlossenen Ring verschweilt werden. Die Ver-
schweildung des inneren Endgangs der Wendel darf entfallen, wenn die Wendel dafir um
172 Gange verlangert wird.

Korrosionsschutz auf der freien Strecke

Die Litze ist im Herstellwerk des Spannstahls mit dem Korrosionsschutz bestehend aus Kor-
rosionsschutzfett und einem aufextrudierten HDPE-Mantel zu versehen (siehe Ab-
schnitt 2.1.2)

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen und Kopplungen

Die Herstellung des Korrosionsschutzes im Bereich der Verankerungen und Kopplungen
muss nach der in Anhang 14 angegebenen Montagebeschreibung erfolgen. Der Hohlraum
im Bereich der Verankerungen und Kopplungen muss vollstdndig mit Korrosionsschutzfett
gefullt werden. Hierfur ist die gleiche Korrosionsschutzmasse, wie flir die eingesetzte
Spannstahllitze zu verwenden.

Werden bei den beweglichen Kopplungen PE-Schutzrohre mit einer Lange von tber 1,50 m
eingebaut, sind vor der Anwendung Handhabungsversuche zum Einpressen mit Korrosions-
schutzmasse durchzufuhren.

Nachweisverfahren
Allgemeines

Die Beurteilung der Eignung des Monolitzenspannverfahrens VBT zur Vorspannung ohne
nachtraglichem Verbund fur den vorgesehenen Verwendungszweck in Bezug auf die Anfor-
derungen der mechanischen Widerstandsfahigkeit und Stabilitdt im Sinne der Wesentlichen
Anforderungen Nr. 1 erfolgte in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fiir die europaische tech-
nische Zulassung von Spannverfahren zur Vorspannung von Tragwerken, ETAG 013".

Die Freisetzung gefahrlicher Stoffe (Wesentliche Anforderung Nr.3) ist entsprechend
ETAG 013, Abschnitt 5.3.1 geregelt. Laut Erklarung des Herstellwerks enthalt das Produkt
keine gefahrlichen Stoffe.

In Erganzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte Européische Ge-
setzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehalten
werden.

Die vorgespannten Bauteile (Normalbeton) im Sinne des Monolitzenspannverfahrens VBT
zur Vorspannung ohne Verbund sind in Ubereinstimmung mit den nationalen Regelungen zu
bemessen.

Spannglieder

Vorspann- und Uberspannungskréafte sind in den jeweiligen nationalen Bestimmungen an-
gegeben.

Die auf ein Spannglied aufgebrachte Hochstkraft P nach EN 1992-1-1:2005, Ab-
schnitt 5.10.2.1, Gleichung 5.41 darf die in Tabelle 2 angegebene Kraft Py nax nicht Uber-
schreiten. Die Vorspannkraft P,,o nach EN 1992-1-1:2005, Abschnitt 5.10.3, Gleichung 5.43
die unmittelbar nach dem Spannen und Verankern auf den Beton aufgebracht wird, darf den
in Tabelle 2 angegebenen Wert Py, max Nicht Gberschreiten.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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Ein Uberspannen ist erlaubt, wenn die Spannpresse eine Messunsicherheit der aufge-
brachten Spannkraft von 5 % auf den Endwert der Vorspannkraft sicherstellt. Die Vor-
spannkraft P nach EN 1992-1-1:2005, Abschnitt 5.10.2.1(2), darf in diesem Fall darf den
in Tabelle 2 angegebenen Wert P, nicht Uberschreiten.

Tabelle 2:  Maximale Vorspannkraft8 fiir Spannglieder mit A, = 150 mm?

Spannglied- | Anzahl Quer- Vorspannkraft Vorspannkraft
bezeich- der schnitts f f117572005,j/ , . flfggosl\fl ,
nung Litzen flache POk mm PO ™ mm
Ap PmO,max PO,max Pmax PmO,max PO,max Pmax
[mm?] [kN] [kN] | [kN] | [KN] | [KN] [KN]
VBT 01 1 150 194 | 205 | 217 | 204 216 228
VBT 02 2 300 388 | 410 | 433 | 408 432 456
VBT 03 3 450 581 616 | 650 | 612 648 684
VBT 04 4 600 775 | 821 866 | 816 864 912
VBT 05 S 750 969 |1026 | 1083 | 1020 | 1080 1140
VBT 06 6 900 1163 |1231 | 1300 | 1224 | 1296 1368

Spannkraftverluste infolge Reibung und ungewollter Umlenkung

Fir die Bemessung ist EN 1992-1-1:2004, Abschnitt 5.10.5.2 zu beachten.

Die Spannkraftverluste infolge Reibung und ungewollter Umlenkung kénnen in der Regel in
der statischen Berechnung mit einem mittleren Reibungsbeiwerte p=0,06 und
Beiwerte k = 0,5°/m zur Berlcksichtigung der ungewollten Umlenkung bestimmt werden.
Krimmungsradius der Spannglieder im Bauteil

Der kleinste zulassige Krimmungsradius der Spannglieder betragt 2,60 m.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieses Radius nicht gefiihrt werden.

Betonfestigkeit
Es ist Beton nach EN 2006-1 zu verwenden.

Zum Zeitpunkt der Einleitung der vollen Vorspannkraft muss die mittlere Betondruckfestig-
keit fomjcuve Oder fomi oy im Verankerungsbereich mindestens die Werte nach Tabelle 3 aufwei-
sen. Die mittlere Betondruckfestigkeit ist durch mindestens drei Prifkorper (Wurfel mit
150 mm Kantenlange oder Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm Hoéhe) nachzu-
weisen, die unter den gleichen Bedingungen wie das Betonbauteil zu lagern sind, und deren
drei Einzelwerte nicht mehr als 5 % voneinander abweichen drfen.

Tabelle 3:  Erforderliche mittlere Betondruckfestigkeit f.,; der Prafkdrper zum Zeitpunkt der

Vorspannung
fomj.cube [N/MmM?] femi.cyt [N/MM?]
30 25
36 29
55 45

Z21179.08

Die angegebenen Krafte stellen Hochstwerte dar. Die tatsédchlich zu verwendenden Werte sind den jeweils
gultigen nationalen Regelungen zu entnehmen. Die Einhaltung des Stabilisierungs- und Rissbreitenkriteriums
wurde im Lasteinleitungsversuch auf einer Laststufe von 0,80*F« Uberpruft.
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Bei Teilvorspannung mit 30 % der vollen Vorspannkraft muss ein Mindestwert der Beton-
druckfestigkeit von 0,5 fcmjcuve 0der 0,5 fomjcy Nachgewiesen werden; Zwischenwerte dirfen
linear interpoliert werden.

Achs- und Randabstande der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die Achs- und Randabstande der Spanngliedverankerungen dirfen die in dem Anhang 9
angegebenen Werte in Abhangigkeit der Mindestbetondruckfestigkeit nicht unterschreiten.

Die Angaben in Anhang 9 fir die Achs- und Randabstéande der Verankerung kénnen in einer
Richtung bis zu 15 % reduziert werden, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als die aulRe-
ren Abmessungen der Wendel oder der Zusatzbewehrung plus 2 cm. Die Achs- und Rand-
abstande in der anderen Richtung sind in diesem Fall zu erhéhen, um die Grée der Beton-
flache im Verankerungsbereich beizubehalten. Die Abmessungen der Zusatzbewehrung sind
entsprechend anzupassen.

Alle Angaben Uber die Achs- und Randabstande sind nur im Zusammenhang mit der Einlei-
tung der Spannkrafte in den tragenden Beton des Bauwerks festgelegt worden. Die in den
nationalen Regelungen vorgeschriebene Betondeckung muss zusatzlich bertcksichtigt
werden.

Die Betondeckung darf unter keinen Umstanden geringer als 20 mm bzw. nicht geringer als
die Betondeckung der im selben Querschnitt eingebauten Bewehrung sein. Die Beton-
deckung der Verankerung muss mindestens 20 mm betragen. Die ortlich geltenden Normen
und Regelungen in Bezug auf die Betondeckung missen bericksichtigt werden.

Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerungen (einschlieRlich Bewehrung) fir die Ubertragung der Spann-
krafte auf den Bauwerksbeton ist durch Versuche nachgewiesen. Die Aufnahme der im
Bauwerksbeton auftretenden Krafte im Verankerungsbereich auferhalb der Wendel und der
Zusatzbewehrung ist nachzuweisen. Hier ist eine ausreichende Querbewehrung insbeson-
dere fur die auftretenden Querzugkrafte vorzusehen (nicht in den Anhangen dargestellt).

Die Stahlgute, Durchmesser und Anordnung der Zusatzbewehrung (Bugel) ist dem An-
hang 9 zu entnehmen. Von der angegebenen Bewehrungsmenge fur die Zusatzbewehrung
durfen 50 kg Bewehrungsstahl/m? Beton auf die statisch erforderliche Bewehrung angerech-
net werden. Vorhandene Bewehrung im betrachteten Bereich, die hoher ist als die statisch
erforderliche Bewehrung, darf auf die Zusatzbewehrung angerechnet werden. Die Zusatz-
bewehrung besteht aus geschlossenen Blgeln (Schliefen der Bigel mit Winkelhaken oder
Haken oder einer gleichwertigen Méglichkeit) oder aus orthogonal zueinander angeordneten,
ausreichend verankerten Bewehrungslagen. Die Blgelschldsser (Winkelhaken oder Haken)
sind versetzt anzuordnen.

Im Verankerungsbereich sind vertikal verlaufende Ruittelgassen vorzusehen, um ein ein-
wandfreies Einbringen und Verdichten des Betons zu gewahrleisten. Sollte in Ausnahmefal-
len?® - infolge eines hohen Bewehrungsgehaltes - die Wendel oder der Beton nicht einwand-
frei eingebaut werden konnen, so darf die Wendel durch eine gleichwertige Bewehrung
ersetzt werden.

Schlupf an den Verankerungen

Der rechnerische Einfluss des Keilschlupfes an den Verankerungen betragt 4 mm und muss
bei der statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege bericksichtigt
werden.

Nachweis gegen Ermidung der Verankerungen und Kopplungen

Mit den Ermidungsversuchen, die entsprechend ETAG 013 durchgefihrt wurden, wurde
eine Spannungsschwingbreite der Verankerungen und Kopplungen von 80 N/mm? bei einer
Oberspannung von 0,65 fy bei 2 x 10° Lastzyklen nachgewiesen.

Z21179.08

Dies erfordert eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den nationalen Regelungen und Verwaltungs-
vorschriften.
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Spannnischen und Sicherung gegen Herausschiel3en

Die Spannnische ist so auszubilden, dass im Endzustand mindestens 20 mm Betondeckung
der Schutzkappe vorhanden ist. Es muss gewahrleistet sein, dass das Herausschiel3en von
Spannstahlen bei einem Spannstahlbruch nicht auftritt. Eine ausreichende Sicherung ist
z. B. durch Anordnung eines bewehrten Vorsatzbetonstreifens oder gleichwertige Mal3nah-
men vorzunehmen.

Kopplungen

Unter den moglichen Lastkombinationen darf die Spannkraft im 2. Bauabschnitt an der
Kopplung (siehe Anhange 5 und 7) sowohl im Bau- als auch im Endzustand zu keinem Zeit-
punkt groRRer als im 1. Bauabschnitt an der Kopplung sein.

Nachweis der Tragfahigkeit fur Querkraft im Konstruktionsquerschnitt

Der Nachweis ist nach EN 1992-1-1:2005, Abschnitt 6.2.3 (6) mit einer reduzierten Bauteil-
breite nach Gleichung (6.17) zu fihren, wobei ¢ der Summe der Durchmesser der neben-
einanderliegenden Monolitzen des Spanngliedes entspricht.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 98/456/EC der Europdischen Kommissionl0 ist das System 1+ der
Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1+: Zertifizierung der Konformitét des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(@) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle,

(2) zusatzlicher Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Prifplan.

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts,
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle,

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle,

(6) Stichprobenprifung von im Werk entnommenen Proben.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stéandige Eigentiberwachung der Produktion durchfihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschliel3lich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation
dieser européaischen technischen Zulassung aufgefiihrt sind.
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Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 201/112 vom 3. Juli 1998
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3.2.1.2

3.2.2
3.2.2.1

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priif- und Uberwachungsplan vom
23.Juni 2008 fur die am 23. Juni 2008 erteilte europaische technische Zulassung
ETA 08/0113, der Teil der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen
Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit
dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.!?

Die Grundelemente des Priif- und Uberwachungsplans stimmen mit ETAG 013, Anhang E1
(siehe Anhang 15) Uberein.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

Aufzeichnungen missen mindestens folgende Informationen beinhalten:
Bezeichnung des Produkts oder des Ausgangsmaterials sowie der Zubehorteile,
Art der Kontrolle oder Prifung,

Datum der Herstellung und der Prifung des Produkts bzw. der Zubehoérteile und des
Ausgangsmaterials,

Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, sofern festgelegt, Vergleich mit den An-
forderungen,

Name und Unterschrift der flr die werkseigenen Produktionskontrolle verantwortlichen
Person.

Die Aufzeichnungen mussen mindestens zehn Jahre aufbewahrt und auf Anfrage dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorgelegt werden.

Wenn das Priifergebnis nicht zufrieden stellend ausfallt, muss das Herstellwerk umgehend
MafRnahmen zur Beseitigung der Mangel ergreifen. Bauprodukte und Zubehorteile, die nicht
den Anforderungen entsprechen, sind so zu handhaben, dass eine Verwechselung mit Pro-
dukten, die die Anforderungen erflillen, nicht mdglich ist. Nach Beseitigung der Mangel ist
die Prifung umgehend zu wiederholen, soweit dies technisch moéglich und zum Nachweis
der Mangelbeseitigung erforderlich ist.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die flr die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Spannsysteme fir das Vorspannen von Tragwerken zu-
gelassen ist, zur Durchfihrung der MalRnahmen nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierflr
ist der Priif- und Uberwachungsplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller
der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen der am 23. Juni 2008 erteilten europaischen technischen
Zulassung ETA-08/0113 Ubereinstimmt.

Mindestens einmal jahrlich missen Proben eines in Ausfihrung befindlichen Bauwerks ge-
nommen und eine Serie einzelner Zuggliedprifungen entsprechend ETAG 013, Anhang E3
durchgeflihrt werden. Die Ergebnisse dieser Prifungen missen der zugelassenen Stelle
verfligbar sein.

Aufgaben der zugelassenen Stellen
Allgemeines

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Abschnit-
ten 3.2.2.2 bis 3.2.2.5 und den Vorgaben des Kontrollplans vom 23. Juni 2008 fur die am
22. Januar 2008 erteilte Europaische Technische Zulassung ETA 08/0113 durchzufiihren.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angeflihrten Mallnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

11
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Der Priif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen
technischen Zulassung und wird nur der in das Konformitdtsbescheinigungsverfahren eingeschalteten
zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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3.2.2.2

3.2.2.3

3.2.24

3.2.2.5

3.3

Z21179.08

Die vom Herstellwerk (VBT Vorspann- und Briickentechnologie GmbH) eingeschaltete zuge-
lassene Zertifizierungsstelle hat ein EC-Konformitatszertifikat mit der Aussage zu erteilen,
dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulassung
Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der Europaischen Technischen Zulassung und des zugehdrigen
Priif- und Uberwachungsplans nicht mehr erfiillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Kon-
formitatszertifikat zurlickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fur Bautechnik zu
informieren.

Erstprifung des Produkts

Fuar die Erstprifung des Produkts kdnnen die Versuche, die zur Erlangung der Europaischen
Technischen Zulassung durchgeflihrt wurden, herangezogen werden, es sei denn, es sind
Veranderungen in der Produktionslinie oder dem Herstellwerk eingetreten. In solch einem
Fall muss die erforderliche Erstprifung zwischen dem Deutschen Institut fur Bautechnik und
der eingeschalteten zugelassenen Stelle abgestimmt werden.

Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle muss in Ubereinstimmung mit dem Priif- und Uberwachungsplan
feststellen, ob das Werk, im Besonderen das Personal und die technische Einrichtung,
sowie die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, eine kontinuierliche und ord-
nungsgemalle Produktion des Vorspannsystems sowohl mit den in Abschnitt 2.1 als auch
mit den in den Anhangen der Europaischen Technischen Zulassung erwahnten Angaben zu
gewahrleisten.

Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle

Die zugelassene Stelle muss das Herstellwerk mindestens einmal jahrlich inspizieren. Jedes
Werk der in dem Anhang 15 aufgeflhrten Bestandteile des Spannverfahrens ist mindestens
einmal in finf Jahren zu prufen. Es ist zu Uberprifen, ob das System der werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und der spezielle Herstellungsprozess entsprechend des Priif- und Uber-
wachungsplans beibehalten werden.

Die laufende Uberwachur_m_g und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle ist ent-
sprechend des Prif- und Uberwachungsplans durchzufiihren.

Das Ergebnis der Produktzertifizierung und laufenden Uberwachung muss dem Deutschen
Institut fir Bautechnik auf Verlangen von der zugelassenen Stelle vorgelegt werden.

Auditprifung von im Herstellwerk entnommenen Proben

Im Rahmen der Uberwachungspriifungen muss die zugelassene Stelle Proben der Bestand-
teile des Vorspannsystems fur unabhangige Prufungen entnehmen. Fir die wichtigsten Be-
standteile sind in Anhang 16 die mindestens durchzufihrenden Verfahren aufgefuhrt, die
von der zugelassenen Stelle durchgefiuhrt werden mussen.

Die Grundlagen der Auditprifung stimmen mit ETAG 013, Anhang E2 Uberein (siehe An-
hang 16).
CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf den kommerziellen Begleitpapieren anzubringen. Hinter den
Buchstaben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle an-
zugeben sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name oder Kennzeichnung des Herstellers und des Herstellwerks (fur die Herstellung
verantwortliche juristische Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir das Produkt,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung,

- die Identifikation des Produkts (Handelsbezeichnung).

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europaische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kdnnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfuhrung dem
Deutschen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird
dariiber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giil-
tigkeit der CE-Kennzeichnung auf Grund der Zulassung auswirken oder nicht und ggf. fest-
stellen, ob eine zuséatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Die Herstellung der Spannglieder kann auf der Baustelle oder im Herstellwerk (vorgefertigte
Spannglieder) erfolgen.

Einbau
Allgemeines

Der Zusammenbau und Einbau der Spannglieder darf nur von qualifizierten und fir die Vor-
spannung spezialisierten Unternehmen durchgefiihrt werden, die die erforderliche Sach-
kenntnis und Erfahrung mit diesem Spannverfahren haben. Der vom Unternehmen einge-
setzte Bauleiter muss eine vom ETA Zulassungsinhaber ausgestellte Bescheinigung besit-
zen, dass er vom ETA Zulassungsinhaber eingewiesen wurde und die erforderliche Sach-
kenntnis und Erfahrung mit dem Spannsystem aufweist. Auf der Baustelle geltende natio-
nale Normen und Regelungen mussen berucksichtigt werden.

Der ETA Zulassungsinhaber ist daflir verantwortlich, alle Beteiligten Uber die Anwendung
des VBT-Spannsystems entsprechend zu informieren. Erganzende Informationen, wie in
ETAG 013, Abschnitt 9.2, angegeben, mussen vom ETA Zulassungsinhaber verfugbar
gehalten und bei Bedarf ausgehandigt werden.

Mit den Spanngliedern und deren Zubehorteilen ist sorgsam umzugehen.

Schweilden

Das Schweif3en an den Verankerungen ist nur an folgenden Stellen zugelassen:

a) Schweillen der Endgange der Wendel zu einem geschlossenen Ring.

b)  Zur Sicherstellung einer zentrischen Lage darf die Wendel an dem Ankerkorper durch
schweil3en angeheftet werden.

c) Fur eine formgerechte Herstellung der Spannnischen darf eine Aussparungsform aus
Stahlblech am Spannanker angeheftet werden.

Jedes Ende der Wendel muss zu einem geschlossenen Ring verschweil’t werden. Die Ver-
schweillung der Endgange der Wendel darf entfallen, wenn die Wendel dafir am inneren
Endgang um 1% Gange verlangert und am &uleren Endgang am Ankerkdrper ange-
schweil3t wird.

Nach der Montage der Spannglieder durfen an den Verankerungen und in unmittelbarer
Nahe der Spannglieder keine Schweil3arbeiten mehr vorgenommen werden.

Unterstitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1 m zu unterstitzen und mit Kunststoffban-
dern zu befestigen.

Fir das Verlegen der Spannglieder in Freier Spanngliedlage ist Anhang 12 zu beachten. Die
Vorspannung in Freier Spanngliedlage darf rechnerisch nur fir die Nachweise im Grenzzu-
stand der Gebrauchstauglichkeit angesetzt werden. Die Nachweise im Grenzzustand der
Tragfahigkeit sind ohne Berticksichtigung dieser Art der Vorspannung zu fihren.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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Einbau des Spannglieds

Die zentrische Lage der Wendel oder der Bulgel ist durch geeignete Halterungen sicherzu-
stellen. Die Ankerkdrper missen senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Verkeilkraft, Verankerungsschlupf, Keilsicherung und Korrosionsschutzmasse

Die Ringkeile der Festanker, der Koppelankerkorper Typ B bei der festen und beweglichen
Kopplung missen durch spezielle Hydraulikpressen mit einer Kraft von 0,9 * f * A, vorver-
keilt und mit Schutzkappen aus PE verschlossen werden. Die Schutzkappen sind mit dem
Korrosionsschutzfett zu fillen, welches fur die Herstellung der Litze verwendet wird. Bei den
vorverkeilten Ankern braucht kein Schlupf bei der Spannwegberechnung berilicksichtigt
werden.

An den Spannankern und den Koppelankerkorper Typ A der festen Kopplung ist mit einem
Schlupf von 4 mm zu rechnen.

Beim Einbau der Keile in die Konen mussen alle relevanten Flachen und Zwischenrdume
durch Korrosionsschutzmasse geschitzt werden. Die Spezifikationen dieser Korrosions-
schutzmassen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

Die mit Korrosionsschutzfett gefiillten Schutzkappen flir die Spanngliedenden sind an den
Festankern vor dem Betonieren und an den Spannankern vor den VerschlielRen der Spann-
nischen aufzuschrauben bzw. zu stecken. Vor dem Anschlieen der Koppelankerkdrper B ist
der Raum zwischen den beiden Koppelankerkdrpern mit Korrosionsschutzfett zu fillen
(siehe Anhange 5,6 und 14).

Spannen und Spannprotokoll
Spannen

Zum Zeitpunkt der Aufbringung der Vorspannung muss die mittlere Mindestbetondruck-
festigkeit mit den in Abschnitt 2.2.5 gegebenen Werten Gbereinstimmen.

Es ist zulassig, die Spannglieder nachzuspannen, wobei die Keile gelést und wieder verwen-
det werden. Nach dem Nachspannen und Verankern missen die vom ersten Spannvorgang
resultierenden Keildruckstellen auf den Spannstahllitzen um mindestens 15 mm nach aul3en
verschoben sein.

Die kleinste gerade Lange zum Spannen hinter den Verankerungen (Litzenuberstand) ist
abhangig von der auf der Baustelle verwendeten Presse.

Spannprotokoll

Samtliche Handlungen beim Spannvorgang sind fur jedes Spannglied zu protokollieren. In
der Regel muss die erforderliche Vorspannkraft erreicht werden. Der gemessene Spannweg
muss mit dem berechneten Wert verglichen werden.

Sollte wahrend des Vorspannens eine Abweichung zwischen gemessenem und berechne-
tem Spannweg oder der Vorspannkraft von mehr als 5 % flir die Summe aller Spannglieder
oder 10 % fur ein einzelnes Spannglied auftreten, so ist der Spanningenieur zu informieren
und die Ursachen flr die Abweichung ausfindig zu machen.

Nationale Vorschriften sind zu beachten.
Vorspannpressen und einzuhaltende Abstande, Sicherheit am Arbeitsplatz

Zum Vorspannen werden hydraulische Pressen eingesetzt. Angaben Uber die Vorspann-
geratschaft sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen.

Beim Spannen der Spannglieder ist direkt hinter den Verankerungen ein minimaler Freiraum
nach den Angaben des Zulassungsinhabers vorzusehen.

Die Vorschriften fir die Sicherheit am Arbeitsplatz und den vorbeugenden Gesundheits-
schutz sind einzuhalten.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.01-8/06
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5 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Zubehorteile und die Spannglieder sind vor Feuchtigkeit und Verschmutzung zu schiit-
zen.

werden.

In Vertretung

Dipl.-Ing. Seyfert

Vizeprasident des Deutschen Instituts fur Bautechnik
Berlin, 23. Juni 2008
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Spann- / Festanker VBTO1

Spann- / Festanker VBT02

Spann- / Festanker VBT03

Spann- / Festanker VBT04

Spann- / Festanker VBT05

Spann- / Festanker VBT06
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80

80
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VBT
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VBT Spannverfahren ohne Verbund

Ubersicht — Verankerungen

Anhang 2
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Spannanker VBTO1
(Montagezustand)

———————

e
%

Betondeckung

Spann-Nische
(Ausflihrungsbeispiel)

Spannanker VBT01

(temporérer Schutz bis zum| | |
Spannvorgang) :

,m:enummantelung _____ [;/ I N J‘— Monolitze

—— PE-Ubergangsrohr
>200

Spannanker VBTO1

Spann-Nische
(Gespannter Zustand) / (Ausfiihrungsbeispiel)

/

Zusatzbewehrung
Spannanker VBV
/ O o O

i

Betondeckung Q
=] o
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PE-Schutzkappe —+—"|/ i \ Monolitze
. —=5T o o O 0
Korrosionsschutz- — ______i ¥ PE_Ubergangsrohr
masse
=200 o
Festanker VBTO1
Festanker VBTO1 PE-Ubergangsrohr

L Q O O C
Betondeckung f){ Monolitze

T

PE-Schutzkappe —]

Korrosionsschutz- —1 J
masse

>200
VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 3
VBT zur Européischen
VBT vorspan und Spann- und Festanker VBTO1 Technischen Zulassung
Briickentechnologie GmbH
D-49497 Mettingsn ETA -08/0113
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Spannanker VBTO6

(Montagezustand)
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Spann-Nische
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o o O o) c/ c  ©
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w o O ©
. LJ *****
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‘ e
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VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 4
zur Europaischen
VBT .
VBT Vorspann- und Spann- und Festanker VBT06 Technischen Zulassung
Brlckentechnologie GmbH ETA _ 08/01 13
D-49497 Mettingen




Seite 18 der Europaischen Technischen Zulassung ETA — 08/0113, erteilt am 23.06.2008

Feste Kopplung VBTO1

Koppelhlilse

Monolitze

N
Ubergangsrohr

Monolitze Koppelanker
VBTO01-B
/.
Ubergangsrohr
2 200
2. Bauabschnitt 1. Bauabschnitt

<
>

Detail

Koppelhilse

Koppelanker
VBTO1-B

Klemmekeil

Korrosionsschutzmasse

A 4

2. Bauabschnitt 1. Bauabschnitt

VBT Spannverfahren ohne Verbund

VBT

VBT Vorspann- und
Brickentechnologie GmbH

D-49497 Mettingen

i ebt-gmbh com

Feste Kopplung VBT01

Anhang §

zur Européischen
Technischen Zulassung
ETA - 08/0113
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Bewegliche Kopplung VBTO01
Spannrichtung
<
PE-Endschutzrohr Einpressnippel Koppelanker
Korrosionsschutzmasse Koppelhtlse
Monolitze Monolitze
B L
149 149
PE-Mittelschutzrohr _ Einpressnippel
2x150+ 1,15 x AL~ PE-Endschutzrohr

PE-Endschutzrohr

NIIREE S 18

149 151
PE-Mittelschutzrohr
8
2x150+ 1,16 x AL*
* AL = rechnerischer Dehnweg
VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 6
VBT zur Européischen
VBT verspan g Bewegliche Kopplung VBTO1 Technischen Zulassung
rickentechnologre Gmi

D-49497 Mettingen ETA — 08/01 1 3
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Feste Kopplung VBTO01

gpannghied A

Koppelanker
: VBTO1-A

Koppelhtilse
Koppelanker \
\BTM-B
%jrgangsrohr

s

Monolitze Klemmkeil

Koppelanker
VBTO01-A

Koppelanker

VBTO1-B 23

60

Koppelhtilse

d70

Alle Ubrigen Komponenten siehe
Anhang 11 und 13

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 7

zur Europaischen

VBT
VBT vorspam. und Feste Kopplung Technischen Zulassung

Brixckentechnologie GmbH
0-42497 Mettingen

e vBLmbh com

ETA - 08/0113
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Bewegliche Kopptung VBTO01

\— Einpressnippel

Transparente Darstellung

PE-Mittelschutzrohr

Explosionsansicht

PE-Endschutzrohr

\ Klemmekeil
Koppelhtlse
\— Monolitze Koppelanker

Typ B

PE-Endschutzrohr

PE-Mittelschutzrohr

2x 150 + 1,15 x Dedr

Alle Ubrigen Komponenten siehe
Anhang 11 und 13

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 8

zur Europaischen

VBT
VBT Yorspan. und Bewegllche Kopplung Technischen ZUlaSSUng

Briickentechnologie GmbH
D-49497 Mettingen

e vbl-gmibh com

ETA - 08/0113
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Spanngliedtyp VBTO01|VBT02|VBT03|VBT04 | VBTO5| VBT06
Ankerabmessungen a 105 125 150 175 195 220
(s. Anhang 2) b 75 100 115 130 155 165
h 80 80 80 80 80 80
E;:c:::ﬁ;i: {\“/'\"‘['j"rfel 150) alle Betonfestigkeiten
Wendel Aussen-g 100 100 110 130 138
Material: S 235 JRG2 Stab-& 14 14 14 14 14
Ganghdhe 40 45 45 45 45
Windungen 3+1 4+1 4+1 5+1 5+1
?:: \r/‘;?ss;g\:i: (fvu\'/'dorfel 150) 30 Mpa
Achsabstand (min.) ay 160 195 225 270 280 320
a, 100 150 175 185 230 235
Zusatzbewehrung f, > 500 MPa Anzah! Lagen n 5 6 6 7 8 9
Stab-@ 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 45 50 45 45 45
bB;rt: 3::;':":2: (f\j\nﬁ]orfel 150) 36 Mpa
Achsabstand (min.) a, 150 180 220 250 280 310
a, 110 145 160 170 195 220
Zusatzbewehrung f, > 500 MPa Anzahl Lagen n 4 6 6 7 8 8
Stab-@ 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 40 50 45 45 45
pa Vorapamnen (Wil 150 55 Mpa
Achsabstand (min.) a, 1356 155 200 220 230 250
ay 95 140 150 175 195 185
Zusatzbewehrung f, > 500 MPa Anzahl Lagenn 4 5 6 6 7 7
Stab-o» 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 45 45 45 45 45
Randabstand (min.) fiir alle Betonfestigkeiten rdry, 0,5 x Achsabstand + Betoniiberdeckung - 10 mm

Achs- und Randabstédnde

; ¥

oy
A
.JJ./,,A{.A%-"

o
£z

N ‘</;/;.v!';,£

Zusatzbewehrung

e, =a,—20

e,=a,~20

Bugel oder /

orthogonale
Zusatzbewehrung

Male in mm
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Ausfiihrungsbeispiel 1:

Schalungsleiste
(d = Betontberdeckung)

Schalungsaufdoppelung

(d = Betonuberdeckung)

Spannanker Randschalung
mit Wendel und.
Ubergangstohren

Ausfiihrungsbeispiel 2:

Schalungsaufdoppelung

(d = BetonUberdeckung)

Spannanker =
mit Wendelund
Ubergangsrohren.

Randschalung

Material der Aussparungsformen: geschlitztes Stahlblech t=2 mm

Aussparungsform, Spannanker und Wendel
sind werksmagig miteinander verbunden
(geheftet) und als ein Teil an der Schalung
montierbar.

Die Abmessungen der Aussparungsform, am Anschluss zum
Spannanker, entsprechen mindestens den Abmessungen (a x b)
des jeweiligen Ankertyps (s. Anhang 2 und 9).

Die Tiefe der Aussparungsform betragt mindestens 50 mm.

Alternativ durfen die Spannnischen konventionell eingeschalt werden.

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 10

zur Europaischen

vBT
VBT Vorspann. und Aussparungsform Technischen ZU‘aSSUﬂg

Brickentechnologie GmbH
D-48497 Metlingen

oy vBt-gmbh com

Ausfuihrungsbeispiele ETA - 08/0113




Seite 24 der Europaischen Technischen Zulassung ETA — 08/0113, erteilt am 23.06.2008

Konenbild
VBTO02, VBT04, VBTO05, VBT06

Konenbild
VBTO03, VBTO5

35

Klemmkeil

)
./

30

31

- — 17,50
|
|
2 |
i

“ ' | o2as0 |

VBTO1
1470

Die volistédndigen Geometriedaten sind beim DIBt hinterlegt.

31

P

17.50

24,50

VBTO2 bis VBTO6
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Montageanweisung Spannglieder ohne Verbund
Freie Spanngliedlage, Plattendicke < 450mm

Befestigung mit Kabelbinder oder
Gleichwertigem
K Verankerung Verankerung]

>\ \

2450

Fixierung mit / 4erung mit \ Fixierung mit Kabelbinder

Kabelbinder oder Kabelbinder oder oder Gleichwertigem
Gleichwertigem Gleichwertigem

<3000 _\ S1000_L <1000 J‘ <3000 J L <1500 ‘

ot

300 ... 1000

[mm]

1. Montage der Verankerungen an der Schalung

2. Montage der schlaffen unteren Bewehrungslage (und eventuelle Montage
von Héhentraversen an den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs)

3. Auslegen der Spannglieder auf der unteren Bewehrungslage (und auf den
Héhentraversen)

4, Abmanteln der PE-Schutzhulle der Monolitzen auf die erforderliche Lénge im
Bereich der Verankerungen

5. Durchstecken der Spannglieder durch die Schutzrohre und die
Verankerungen

6. Aufschieben der abgemanteiten PE-Schutzhiilien auf die
Spannlitzeniiberstédnde als temporérer Schutz bis zum Spannvorgang

7. Fixieren der Spannglieder im Bereich der Tiefpunkte des Spanngliedverlaufs
an der unteren Bewehrungslage mit Kabelbinder (und an den
Hoéhentraversen im Bereich der Hochpunkte des Spanngliedverlaufs mit
Kabelbindern)

8. Montage der schlaffen oberen Bewehrungslage

9. Anheben der Spannglieder in den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs falls
keine Hohentraversen vorhanden sind (freie Spanngliedlage) und mit
Kabelbindern an der oberen schlaffen Bewehrungslage fixieren

10.  Unmittelbar vor dem Betoniervorgang sind die Verankerungsbereiche und die
Spannglieder auf ordnungsgemafien Einbau zu kontrollieren

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 12
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VBT
R Montageanweisung Technischen Zulassung
Briickentechnolagie GmbH ETA -— 08/01 1 3

©-49497 Mettngen Freie Spanngliedlage

e Ybl-gmbh com




Seite 26 der Europaischen Technischen Zulassung ETA — 08/0113, erteilt am 23.06.2008

Komponentenibersicht -Werkstoffe-

Komponente

Norm

Klemmkeil

DIN EN 10277-2:19299-10

Spann- und Festanker VBTO01 - VBT06

DIN EN 1563:2003-02

Koppelanker VBTO1A und VBTO1B

DIN EN 1563:2003-02

Koppelhllse DIN EN 10210-1:2006-07
Wendel DIN EN 10 025:2005-02
Zusatzbewehrung DIN 488-1 :1.984-09

DIN 488-2 bis -6:1986-06
Ubergangsrohr DIN EN ISO 1872

PE-Endschutzrohr

DIN EN ISO 1872

PE-Mittelschutzrohr

DIN EN ISO 1872

Korrosionsschutzmasse

Nach ETAG 013, Tab. C.4.1.1 oder
nationalen Regelungen

Die Werkstoffkennwerte sind beim DIB{ hinterlegt.

veT
VBT varspanm and Komponenteniibersicht
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3.1

Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

Spannstahl

Der Spannstahl der Spannglieder ist eine 7-dréhtige Spanndrahtlitze mit
einem Nenndurchmesser d = 15,7 mm (0,62") und einem Nennwert der
Zugfestigkeit von 1.860 Mpa oder 1.770 Mpa, mit einem werksseits
aufgebrachten Korrosionsschutzsystem aus Korrosionsschutzmasse und
einem PE-Mantel.

Herstellung und Transport

Die Spannglieder werden im Werk gefertigt und aufgerollt oder gerade zur
Baustelle geliefert. Ist ein einseitiges Vorspannen der Spannglieder
vorgesehen, wird der Festanker werksmaRig auf dem Spannglied montiert
und hydraulisch verkeiit.

Wahrend des Transports dirfen die Spannglieder mit einem kleinsten
Innendurchmesser von 1,5 m oder wie durch den Hersteller der Monolitze
angegeben, zu Ringen gewickelt sein.

Verankerungen

Die Verankerungen werden im Werk montagefertig mit Ubergangsrohren und
Wendel hergestelit.

Spann- und Festanker VBT01 bis VBT06

Der Spannanker VBT01-A kann mit dem Koppelanker VBTO01-B zu einer
Kopplung verbunden werden (Anhang 5,6,7 und 8).

Der Spannanker VBT01, VBT02, VBT03, VBT04, VBT0S oder VBTO6 wird an
der Schalung befestigt und mit der Monolitze verbunden.

Die Baustellenmontage umfasst folgende Arbeitsschritte:

Der Spannanker wird mit den werksmaRig eingepressten Ubergangsrohren
in die Durchfuhrungsoffnung der Schalung bis zur Lastverteilungsplatte
eingefihrt und an den Befestigungsdsen fixiert. Die im Bauteil verlegte
Monolitze wird an die Verankerung zur Markierung der Schnittstelle der PE-
Ummantelung anlegt. Die Schniftstelle ist so zu markieren, dass die PE-
Ummantelung mindestens 10 cm in das Ubergangsrohr {bergreift. Die PE-
Ummantelung wird dann an der Markierung eingeschnitten und abgezogen.
Die Monolitze wird durch das Ubergangsrohr und den Gussanker gefiihrt und
die zuvor abgezogene PE-Ummantelung zum temporédren Schutz auf die
Uberstehende Litze geschoben.

VBT
s Beschreibung der Spannglieder Technischen Zulassung
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3.2

3.3

Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

Das Vorspannen umfasst folgende Arbeitsschritte:

Nach dem Aushirten des Konstruktionsbetons werden die provisorischen
PE-Ummantelung vom Litzenlberstand entfernt und die Hohirdume in der
Verankerung mit Korrosionsschutzmasse geflillt. Die Kiemmkeile werden in
die Konendffnungen der Verankerung geschoben und nach dem Vorspannen
mit der Spannpresse hydraulisch nachgepresst. Das Abtrennen des
Litzenlberstandes erfolgt mit einem Trenngerat. AbschlieBend wird die mit
Korrosionsschutzmasse geflillten PE-Abdeckkappe montiert oder ein direkter
Schutz des Monolitzenquerschnitts und der Klemmkeilriickseite mit
dauerelastischer Korrosionsschutzmasse hergestellit.

Feste Kopplung VBT01-A und VBT01-B

Die feste Kopplung verbindet ein noch nicht gespanntes Spannglied mit
einem bereits gespannten Spannglied (Anhang 5 und 7).

Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgefihrt:

Der Gewindeschutzes am bereits vorgespannten Spannanker VBT01-A wird
entfernt. Der anzukoppelnden Anker VBTO01-B mit der aufgeschraubten
Koppelhiilse wird an den bereits vorgespannten Spannanker VBTO01-A
angelegt und die Koppelhilse 15 mm vom Anker VBT01-B heruntergedreht.
Der Raum in der Koppelhilse wird mit Korrosionsschutzmasse gefulit und die
Koppelhtilse vom Anker VBT01-B komplett auf das Gewinde des bereits
vorgespannten Spannanker VBT01-A aufgeschraubt.

Bewegliche Kopplung VBT01-A und VBT01-B

Die bewegliche Kopplung verbindet zwei Spannglieder, die anschliefend
gemeinsam vorgespannt werden (Anhang 6 und 8).

Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgefthrt:
Vorbereitende Arbeitsschritte am Spannglied 1:

Die PE-Ummantelung der Monolitze wird auf einer Lange von 10 cm abzogen
und das PE-Endschutzrohr auf die Monolitze aufgeschoben. Der Anker
VBT01-B wird auf der Monolitze montieren und der Klemmkeil hydraulisch in
Koppelanker VBT01-B einpresst (Einpresskraft 110 kN). Die vorgenannten
Arbeitsschritte kénnen auch bereits werkseitig ausgefihrt werden.

Vorbereitende Arbeitsschritte an Spannglied 2:

Am Spannglied 2 wird genauso verfahren, wie zuvor am Spannglied 1.

VBT

VBT Vorspann- und

Brixckentechnologie GmbH ETA _ 08/01 13

D-40497 Msttingen

i ablgrmbh ot

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 14 ~ Seite 2
zur Europaischen
Beschreibung der Spannglieder Technischen Zulassung




Seite 29 der Europaischen Technischen Zulassung ETA ~ 08/0113, erteilt am 23.06.2008

Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

Kopplung der Spannglieder 1 und 2

Die Koppelhilse wird komplett auf den Anker VBT01-B des Spannglieds 1
geschraubt, anschlieRend wird die Koppelhtllse um 15 mm zuriickgeschraubt
und der Raum in der Koppelhiilse mit Korrosionsschutzmasse gefiilit. Das
PE-Mittelschutzrohr wird auf Spannglied 2 aufgeschoben und die
Koppelhiilse vom Anker VBT01-B am Spannglied 1 komplett auf das
Gewinde des Spannanker VBT01-B am Spannglied 2 geschraubt.

Korrosionsschutz

Beide PE-Endschutzrchre werden mit dem PE-Mittelschutzrohr
zusammengesteckt.  Die zusammengesteckten PE-Schutzrohre werden
dann in Richtung der Spannverankerung (Spannpresse) geschoben, bis sie
vor den Anker VBTO01-B am Spannglied 1 stolRen, damit sich die innen
liegenden Verankerungs-komponenten beim Spannvorgang in gleichem
MaRe wie die Spannglied-dehnung an der Koppelstelle bewegen kénnen.

An den Einpressnippeln der PE-Endschutzrohre wird die Korrosions-
schutzmasse soweit eingepresst, bis diese am Ringspalt zwischen Monolitze
und PE-Endschutzrohr austritt. AbschlieBend werden die PE-Schutzrohre
von ausgetretener Korrosionsschutzmasse gereinigt und die Ubergangs-
bereiche von Monolitze — PE-Endschutzrohr mit Klebeband, mindestens 5 cm
Uberdeckend, abgeklebt.

Spannvorgang und Spannprotokoll

Spannvorgang

Bei einer mittleren Wurfeldruckfestigkeit des Betons von femo geméR Anhang
9 kann die volle Vorspannung aufgebracht werden. Ein Nachspannen der
Spannglieder vor dem endgiltigen Abtrennen der Litzenliberstande,
verbunden mit dem Lésen der Klemmkeile und deren Wiederverwendung ist
zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen eingeprégten Keilbisse
auf der Litze missen nach dem Nachspannen und dem Verankern um
mindestens 15 mm nach aul3en verschoben liegen.

Spannprotokoll

Samtliche Spannvorgange werden fir jedes Spannglied protokolliert. Primar
wird auf die geforderte Kraft gespannt. Der Dehnweg wird zur Kontrolle
gemessen und mit dem berechneten, vorgegebenen Wert verglichen.

Vorspanngerate und Platzbedarf

Als Spannpressen kommen handliche, hydraulische Gerate zum Einsatz. Fir
das Vorspannen ist direkt hinter der Verankerung ca. 1m Arbeitsraum
freizuhalten. Die Spannnischen sind so anzulegen, dass ein Abtrennen der
Litzenliberstdnde nach dem Vorspannen maéglich ist.

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 14 — Seite 3
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Priifplan
Bestandteil Aspekt Prifung/ | Zuriickver- | Mindestanzahl | Dokumentation
Kontrolle | folgbarkeit
Anker VBTO1 bis .
Material Kontrolle 100% L
VBT06 o 3.1B
Koppelanker VBTO1 -
TypA+B genaue Abmessungen ? | Prifung wllstandig | 5o, 2 proben ja
Sichtkontrolle ** Kontrolle 100% nein
Klemmkeil Material Kontrolle 100% 3.1B '
Behandelung, Harte ¢ | Prifung 0,5% > 2 Proben ja
wllstandi
Genaue Abmessungen ° | Priifung g 5% > 2 Proben ja
Sichtkontrolle "7 Kontrolle 100% nein
Monolitze Spannstaht ® Kontrolle 100% ja
Durchmesser Priifung wollstandi jedes Coil nein
Material 10 Prafung 9 [ETAG 013, C.1.4 a
Sichtkontrolle * Kontrolle jedes Coil nein
PE Ubergangsrohr Material & Kontrolle | wollsténdig 100% ja
PE_Schutzkappe Material 8 Kontrolle | vollstandig 100% ja
Korrosionsschutz- Material 8 Kontrolle | wollstandig 100% ja
masse
gemafll ETAG 013, Tab. E1
! Prifzertifikat 3.1.B gemar EN 10204
2 Andere Abmessungen als?
3 Sichtkontrolle: Hauptabmessungen, Messpriifung, korrekte Kennzeichnung oder Beschriftung, angemessene
Leistungsfahigkeit, Oberflache, Lamelien, Knicke, Glatte, Korrosion, Uberzug etc.
4 Abmessungen, Konenwinkel, Durchmesser und Oberflachenbeschaffenheit, Gewindeabmessungen aller

Koppelanker und —hiilsen.
Prufberichttyp - 2.2 gemaR EN 10204
Oberflachenharte

Verzahnung, Keiloberflache
Herstellerzertifikat

©w ® N o @

Ist die Grundlage fur die ,CE"-Kennzeichnung von Spannstahl nicht verfigbar, muss der vorgeschriebene
Prufplan geeignete Mafinahmen enthalten. Das Zertifikat ist auf Grundlage spezieller Priifungen am

Herstellungsort der Lieferung, um die angefiihrten Eigenschaften zu bestatigen, auszustellen, und ist von einer

von der Produktionsabteilung unabhéngigen Abteilung des Vertreibers zu erstellen.
10 gemafll ETAG 013, Anlage C.1.4

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anhang 15
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Auditpriifung

Auditprifung - Mindestanzahl der durchzufiihrenden Verfahren
Prafung/ Probenentnahme / Anzahl
Bestandteil Aspekt der Bestandteile pro
Kontrolle
Besuch
Anker Material geman Prufung/
Spezifikation Kontrolle 1
genaue Abmessungen Profung
Sichtkontrolle ! Kontrolle
Klemmkeil Material geman Prafung/ 5
Spezifikation Kontrolle
Behandelung Priofung 2
genaue Abmessungen Prifung 1
Hauptabmessungen, .
Oberﬂélchenhélrteg Prufung 5
Sichtkontrolle ! Kontrolle 5
Einzelne Einzelne Zugliedprifung
Zuggliedprufung |gemal ETAG 013, Prufung 1 Reihe
Anhang E.3
gemal ETAG 013, Tab. E2

1 Sichtkontrolle: Hauptabmessungen, Messpriifung, korrekte Kennzeichnung oder Beschriftung, angemessene
Leistungsfahigkeit, Oberfliche, Lamellen, Knicke, Glatte, Korrosion, Uberzug etc.
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