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Seite 2 der europaischen technischen Zulassung ETA-08/0218, erteilt am 23. Juni 2008

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten ber Bauproduktel, geandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Baupro-
dukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber Baupro-
dukte und anderer Rechtsakte der Europadischen Gemeinschaften (Bauprodukten-
gesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geandert durch Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln flr die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemafl dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommissioné€;

der Leitlinie fir die europdische technische Zulassung fir "Metalldiibel zur Verankerung
im Beton - Teil 5: Verbundduibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prufung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der européischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konfor-
mitét der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit far
den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese européische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefihr-
ten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser euro-
paischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke tbertragen werden.

Das Deutsche Institut fiir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung wider-
rufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der
Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europdische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europdischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

OO WN -

Z26430.08

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 40 vom 11.02.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Européischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt I, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.01.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Der QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER st ein Verbunddiibel (Injektionssystem),
der aus einer Mortelkartusche und einer Ankerstange mit Sechskantmutter und Unterleg-
scheibe in den Grofien M10, M12 und M16 besteht. Die Ankerstange (einschlie3lich Mutter
und Unterlegscheibe) besteht aus galvanisch verzinktem Stahl oder aus nichtrostendem
Stahl 1.4401, 1.4404 oder 1.4571.

Der Dibel wird durch Verbund zwischen Ankerstange, Injektionsmortel und Beton verankert.
Im Anhang 1 ist der Dubel im eingebauten Zustand dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfiillen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen fiihrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese européische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dubel darf nur fir Veran-
kerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder
unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und hdchstens
C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Der Dibel darf nur im ungerissenen Beton verankert werden.
Galvanisch verzinkter Stahl

Ankerstange, Mutter und Scheibe aus galvanisch verzinktem Stahl dirfen nur in Bauteilen
unter den Bedingungen trockener Innenraume verwendet werden.

Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404 oder 1,4571

Der Dubel darf in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume sowie auch im
Freien (einschlieflich Industrieatmosphare und Meeresnahe) oder in Feuchtraumen verwen-
det werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen. Zu diesen beson-
ders aggressiven Bedingungen gehéren, z. B. standiges, abwechselndes Eintauchen in
Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in
Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei
Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraBentunneln, in denen Enteisungsmittel
verwendet werden).

Der Dibel darf in trockenem oder nassem Beton, jedoch nicht in wassergeflillte Bohrlbcher
gesetzt werden.

Der Dubel darf in dem folgenden Temperaturbereich verwendet werden:

Temperaturbereich:  -40 °C bis +80 °C (max. Langzeit-Temperatur +50 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C)

Die Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die Nutzungs-
dauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-128/08
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2.1

2.2

3.1

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhange 1 bis 3. Die in den
Anhangen 1 bis 3 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dibels mussen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen tech-
nischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Werte fir die Bemessung der Verankerungen sind in den Anhan-
gen 4 und 5 angegeben.

Jede Mortelkartusche ist mit dem Aufdruck QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER,
der KartuschengroéRe, Verarbeitungshinweisen, der Chargennummer, dem Haltbarkeits-
datum, der Gefahrenbezeichnung, der Aushéartezeit und der Verarbeitungszeit entsprechend
Anhang 1 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des Injektionsmortels QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER
werden unvermischt in Mortelkartuschen der Gré3e von 280 ml, 345 ml oder 380 ml geman
Anhang 1 geliefert.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fir die europaische technische Zulassung fur Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Allgemeines" und Teil 5 "Verbunddiibel®, auf der
Grundlage der Option 7.

In Ergédnzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser européischen technischen Zulas-
sung, die sich auf geféahrliche Stoffe beziehen, konnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen
der Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls ein-
gehalten werden.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission8 ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Prifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprufung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

Z26430.08

Die technische Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fur die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatshescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-128/08
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3.2
3.2.1
3.2.11

3.2.1.2

3.2.2

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigentiberwachung der Produktion durchfihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlie3lich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung aufgefihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priif- und Uberwachungsplan vom
September 2007, der Teil der technischen Dokumentation dieser européischen technischen
Zulassung ist, tibereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit
dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstim-
mung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Dubel zugelassen ist, zur Durchfiihrung der Mafinahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfiir ist der Priif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.
Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Bestimmun-
gen des Prif- und Uberwachungsplans durchzufihren:

- Erstprifung des Produkts,
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten MalRnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser euro-
paischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europdaischen technischen Zulassung und des zugehdrigen
Pruf- und Uberwachungsplans nicht mehr erfiillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Kon-
formitatszertifikat zuriickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut flir Bautechnik zu
informieren.

Z26430.08

Der Prif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen
technischen Zulassung und wird nur der/den in das Konformitdtsbescheinigungsverfahren eingeschalteten
zugelassenen Stelle/Stellen ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-128/08
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3.3

4.1

4.2
42.1

Z26430.08

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dubel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Zulassungsinhabers (fur die Herstellung verantwortliche juristi-
sche Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fiir das Produkt,

- Nummer der europdischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 7),

- GroRe.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europdische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer EinfiUhrung dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird dartber
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der
CE-Kennzeichnung auf Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zusatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Duibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fur die
europaische technische Zulassung fur Metalldibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, fur Verbunddibel unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Veranke-
rungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Fiur die nachstehend aufgefihrten Nachweise nach Anhang C der Leitlinie ist folgendes zu
beachten:

e Fir den Nachweis Betonausbruch (Abschnitt 5.2.2.4, Anhang C der Leitlinie) ist Ngyc ent-
sprechend (1) und (2) zu ermitteln: Der kleinere der Werte nach (1) und (2) ist maf3ge-
bend.

(1) Ngkc hach Gleichung (5.2), Anhang C der Leitlinie
mit: N, nach Anhang 4

San hach Anhang 4
Can hach Anhang 4

Wuer, N = 1,0

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-128/08
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4.2.2

Z26430.08

(2)

Far die in ETAG 001, Annex C Abschnitt 5.2.2.4 g) aufgefihrten Sonderfélle ist die

dort angegebene Methode gliltig. Allerdings ist der Wert Ng, . wie folgt abzumin-

dern:
hlef
ef

Nrk . Nach Gleichung (5.2), Anhang C der Leitlinie

N = Nay. (Anhang 4) x

mit: NS, =0,75 x 15,5 x het™® x foy cupe
Scr,N = 3 hef
Can = 115 hef
WYyer,N = 1,0

e Fir den Nachweis Versagen durch Spalten bei Belastung (Abschnitt 5.2.2.6, Anhang C
der Leitlinie) ist Ngxsp €ntsprechend (3) zu ermitteln.

(3)

Nrksp Nach Gleichung (5.3), Anhang C der Leitlinie
mit:  Np. nach Anhang 4

Sersp Nach Anhang 4

Cesp Nach Anhang 4

Yuern = 1,0

Yhsp = 1,0

e Fur den Nachweis Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite (Abschnitt 5.2.3.3,

An
(1)

Unter

hang C der Leitlinie) ist Ngy fur Gleichung (5.6), Anhang C der Leitlinie entsprechend
zu ermitteln.

Berticksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Kon-

struktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z. B. Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dubel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende Ein-
baubedingungen eingehalten sind:

Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters,

Gewindestangen, Scheiben und Sechskantmuttern dirfen nur verwendet werden, wenn
die folgenden Bedingungen erfillt sind:

Werkstoff, Abmessungen und mechanische Eigenschaften der Metallteile entspre-
chend Anhang 2, Tabelle 1,

Nachweis von Werkstoff und mechanischen Eigenschaften durch ein Abnahmeprif-
zeugnis 3.1 nach EN 10204:2004, die Dokumente sind zu den Bauakten zu nehmen,

Setztiefenmarkierung an der Gewindestange; dies kann durch den Hersteller oder auf
der Baustelle erfolgen

Einbau nach den Konstruktionszeichnungen und den Angaben des Herstellers,

Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fur den
die charakteristischen Tragféahigkeiten gelten,

Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlraume,
Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstande ohne Minustoleranzen,
Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung,

Bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermorteln,
Bohrlochlochreinigung und Dibelmontage entsprechend Anhang 3,

der Diibel darf nicht in wassergeftillte Bohrl6cher gesetzt werden,

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-128/08
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5.1

5.2

i. V. Dipl.-Ing. Seyfert
Vizeprasident des Deutschen Instituts fur Bautechnik
Berlin, 23. Juni 2008

Z726430.08

Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe;
die Temperatur der Dlbelteile muss beim Einbau mindestens +5 °C betragen,

die Temperatur im Beton darf wahrend Einbau und Aushartung des Injektionsmértels
+5 °C nicht unterschreiten;

bei Uberkopfmontage sind Gewindestangen > M12 durch Keile zu sichern,
Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaf Anhang 3,

Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit einem Drehmomentenschliissel unter
Einhaltung der in Anhang 3 angegebenen Drehmomente.

Vorgaben fiir den Hersteller

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daflir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uiber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieRlich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europdischen technischen Zulassung
erfolgen. Darlber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem
Beipackzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrerdurchmesser,

- Bohrlochtiefe,

- Mindestverankerungstiefe,

- Angaben Uber den Einbauvorgang einschliefllich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,

- Temperatur der Dibelteile beim Einbau,
- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dubels,
- Zuldssige Verarbeitungszeit des Mértels,

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhéngig von der Temperatur im Verankerungsgrund
beim Setzen,

- Drehmoment,
- Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Mortelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der
Montageanleitung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hochstens +25 °C zu
lagern.

Mértelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum durfen nicht mehr verwendet werden.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-128/08
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Verschlusskappe

Injektionssystem QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER

Koaxialkartusche 280 ml, 380 ml

Aufdruck:

k Handelsname, GréRe, Verarbeitungs-
hinweise, Chargennummer, Haltbar-

keitsdatum, Gefahrenbezeichnung,
Hartungs- und Verarbeitungszeiten,

"Side by side" Kartusche 345 ml

Statikmischer

Einbauzustand

Aufdruck siehe oben

Gewindestange mit Scheibe und Mutter

L/

<l
Al

Nutzungskategorie:

Temperaturbereich

- Einbau im trockenen oder nassen Beton

-40°C bis +80°C (max. Kurzzeittemperatur +80°C und

max. Langzeittemperatur +50°C

QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER Anhang 1

Produkt und Anwendungsbereich

der europaischen

ETA-08/0218

technischen Zulassung
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Setztiefenmarkierung

"SI

N

A

Y

\ 4

Tabelle 1

Gewindestange mit:
Werkstoff, Abmessungen und mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 1
Nachweis von Material und mechanischen Eigenschaften
durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach EN 10204:2004
Setztiefenmarkierung

Bezeichnungen und Werkstolle

Teil

Bezeichnung

Werkstoffe

Verwendung in trockenen
Innenraumen

Verwendung im Freien ohne
besonders aggressive
Bedingungen

Gewindestange

Stahl, galvanisch verzinkt

2 5 um nach

EN ISO 4042:1999
Festigkeitsklasse 5.8 oder 8.8
nach EN ISO 898-1:1999

Scheibe nach
EN ISO 887:2000 oder

Stahl, galvanisch verzinkt

2 |ENISO 7089:2000 2 5 um nach
oder EN ISO 4042:1999
EN ISO 7094:2000
Stahl, galvanisch verzinkt
Sechskantschraube = 5 um nach
3 |{nach EN ISO 4042:1999

EN 24032:1991-10

Festigkeitsklasse 5 oder 8
nach EN 20898-2:1993

Nichtrostender Stahl

1.4401, 1.4404 oder 1.4571
Festigkeitsklasse 70 oder 80
nach EN SO 3506

QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER

Anhang 2

Abmessungen und Werkstoffe

der europaischen
technischen Zulassung
ETA-08/0218
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Tabelle 2 Diibelkennwerte

DiibelgroRe M10 M12 M16
Bohrernenndurchmesser do [mm] 12 14 18
Bohrlochtiefe = Setztiefe ho = hpom 2 [Mm] 90 110 125
Maximaler Durchmesser des di [mm] 12 14 18
Durchgangslochs im Anbauteil

Durchmesser der Stahlbirste dp [mm] 13,3 14 9 19,35
Montagedrehmoment Tinst  [NM] 20 40 80
Minimale Bauteildicke Amin  [Mm] 130 160 160
Minimaler Achsabstand Smin  [MmM] 90 110 125
Minimaler Randabstand Cmin  [Mm] 90 110 125

Stahlbiirste

Einbau:

1

2x Ausblasen

2x Ausbirsten mit
passender Stahlbirste

4

2x Ausblrsten mit
passender Stahlblrste

5

2x Ausblasen

Verwendung der
zugehorigen
Statikmischer und
Auspressgerate

Verwerfen der ersten
Hiibe jeder neuen
Kartusche

=10 cm Strang

Mértelinjektion von
Bohrlochgrund her
beginnend

Gewindestange dreh-
end einflhren bis zur

Setztiefenmarkierung,
Uiberschiissiger Moértel
muss austreten.

10

Der Dibel darf wahrend
der Aushdrtezeit nicht
berihrt oder belastet
werden.

Tabelle 3  Minimale Aushéartezeiten
Temperatur im Beton Maximale Vgrarbeitungszeit Minimale Aushartezeit
(Minuten) (Stunden)
z2+5°C 20 6
= +10°C 15 45
= +20°C 7 3
> +30 °C 4 1,5
2+35°C 2 1

Beim Einbau im nassen Beton sind die Aushartezeiten zu verdoppeln!

QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER

Dubelkennwerte
Montagehinweise

Verarbeitungs- und Aushértezeiten

Anhang 3

der europaischen
technischen Zulassung
ETA-08/0218
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Tabelle 4 Bemessungsverfahren A

Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung

DiibelgroRe M10 M12 M16
Stahlversagen
Charakteristischer Widerstand Stahl 6.8  Ngys [kN] 29 42 78
Charakteristischer Widerstand Stahl 8.8  Nggs [kN] 46 67 126
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert Yis [-] 1,5
Charakteristischer Widerstand  Stahl A4-70  Nggs [kN] 41 59 110
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert s [-] 1,87
Charakteristischer Widerstand  Stahl A4-80  Nggs [kN] 46 67 126
Zugehériger Teilsicherheitsbeiwert Vs [-] 1,6
Herausziehen und Betonausbruch
Charakteristischer Widerstand im 0
ungerissenen Beron C20/25 Nrec  [KN] 30 40 60
Erhéhungsfaktoren im ungerissenen Beton
C50/60 Y. 1,15 1,07 1,04
Effektive Verankerungstiefe Net [mm] 90 110 125
Charakteristischer Achsabstand Ser.N [mm] 180 220 250
Charakteristischer Randabstand CerN [mm] a0 110 125
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert e=twe” -] 1,52 1,52 1,52
Spalten
Charakteristischer Achsabstand Scrsp [mm] 4 he 4 he 3 het
Charakteristischer Randabstand Corsp [mm] 2 hes 2 hes 1,5 het
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert e ] 1,52 1,52 1,52
R Sofern andere nationale Regelungen fehlen
2 Der Montagesicherheitsbeiwert v, = 1.0 ist enthalten
Tabelle 5 Verschiebungen unter Zugbeanspruchung
DiibeigroBe M10 M12 M16
Zugkraft N [kN] 12 19 28
) mm 0,8
Verschiebung vo_ [mm]
Snee [mm] 1,0
QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER Anhang 4

Bemessungsverfahren A,
Charakteristische Werte bei Zugheanspruchung
Verformungen

der européischen
technischen Zulassung
ETA-08/0218
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Tabelle 6 Bemessungsverfahren A
Charakteristische Werte unter Querbeanspruchung

Diibelgrofe M10 M12 M16
Stahlversagen ohne Hebelarm

Charakteristischer Widerstand Stahl 5.8 Vres  [KN] 15 21 39
Charakteristischer Widerstand Stahl 8.8 Veks  [KN] 23 33 63
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert ws [ 1,25
Charakteristischer Widerstand  Stahl A4-70 Vres  [KN] 20 29 55
Zugehdriger Teilsicherheitsbeiwert Yis R [-] 1,56
Charakteristischer Widerstand  Stahl A4-80 Vees  [KN] 23 34 63
Zugehoériger Teilsicherheitsbeiwert ws [ 1,33
Stahlversagen mit Hebelarm

Charakteristischer Widerstand Stahl 5.8 MORK,S [Nm] 37 65 166
Charakteristischer Widerstand Stahl 8.8 MORK,S [Nm] 60 105 266
Zugehériger Teilsicherheitsbeiwert ws 0[] 1,25
Charakteristischer Widerstand Stahl A4-70 MORK,S [Nm] 52 92 233
Zugehériger Teilsicherheitsbeiwert ws [ 1,56
Charakteristischer Widerstand Stahl A4-80 MoRk,s [Nm] 60 105 266
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert YMs " -] 1,33

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor in Gleichung (5.6) of ETAG 001,

Annex C, Abschnitt 5.2.3.3 k [] 2,0
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert we ! [ 1,52
Betonkantenbruch

Effektive DUbellange bei Querlast b [mm] 90 110 125
Aulendurchmesser des Dlbels drom  [MmM] 12 14 16
Zugehoriger Teilsicherheitsbeiwert e [ 1,52

1)
2)

Sofern andere nationale Regelungen fehlen
Der Montagesicherheitsbeiwert y, = 1.0 ist enthalten

Tabelle 7 Verschiebungen unter Querbeanspruchung

Diibelgrofe M10 M12 M16
Querlast Y [kN] 8 12 22
) mm 1,0
Verschiebung vo_ [mm
dve  [mMmm] 1,5
QUILOSA ANCLAJE QUIMICO VINILESTER Anhang 5
Bemessungsverfahren A, der egropéischen
Charakteristische Werte bei Querlasten, technischen Zulassung
Verformungen ETA-08/0128




