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Antragsteller:

Celsa
"Huta Ostrowiec" Sp.zo.o., ul. Samsonowicza 2,
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Zulassungsgegenstand:

Warmgewalzter, gerippter Betonstabstahl BSt 500 S (B) mit Sonderrippung und
Sonderwalzzeichen
Nenndurchmesser: 8, 10, 12, 16, 20, 25 und 32 mm

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst funf Seiten und zwei Anlagen.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglich ergdnzt un&gy.a an
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. :
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze wéarme-
behandelter Betonstabstah! BSt 500 S (B), mit Nenndurchmessern 8, 10, 12, 16, 20, 25
und 32 mm mit Sonderrippung (alternierende Schragrippen und Langsrippen) und
Sonderwalzzeichen.

(2) Der Querschnitt ist etwa kreisférmig.

(3) Die Schragrippen sind in zwei Reihen alternierend angeordnet (siehe Anlage 1).

(4) Zuséatzlich zum Werkkennzeichen wird der Betonstabstahl BSt 500 S (B) durch das
Sonderwalzzeichen "EPSTAL" (siehe Anlage 1) gekennzeichnet.

Anwendungsbereich

Der gerippte Betonstabstahl BSt500S (B) darf als Einzelstabbewehrung nach
DIN 1045-11 verwendet werden. Er wird in geraden Stében geliefert.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflachengestalt und Querschnitt

(1) Der Nennquerschnitt und das Nenngewicht missen den Angaben in Anlage 1 und 2
entsprechen.

(2) Die 5%-Quantile der Querschnittsflache aller Stdbe eines Fertigungsloses muss
mindestens dem 0,96fachen des Nennguerschnitts entsprechen.

(3) Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung der
Proben, wobei als Dichte 7,85 g/cm?3 anzunehmen ist.

(4) Die Rippengeometrie soll den Angaben in Anlage 1l entsprechen, bei dem
angegebenen Wert flir die bezogene Rippenfliche fz handelt es sich um den
5%-Quantilwert, der mindestens eingehalten werden muss.

(5) Die Lange des Sonderwalzzeichens "EPSTAL", nach Anlage 1 ist als Maximalwert
einzuhalten. Die mittlere Hohe des Sonderwalzzeichens, nach Anlage 1 gilt als Richtwert,

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen
Eigenschaften sind zu erfillen.

Chemische Zusammensetzung

Die fir die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremdlber-
wachenden Stelle (siehe Abschnitt 2.3.3) und beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Im Elektroofen wird Schrott zu Rohstahl erschmolzen, dem ggf. Legierungselemente
zugegeben werden und der metallurgisch behandelt wird.

(2) Der fertige Rohstahl wird zu Strangen (Knlppeln) vergossen, die warmgewalzt
werden.

(3) Beim letzten Walzschritt erhdlt der Walzdraht die in Anlage 1 dargestellte Rippung.
(4) Die Verglitung erfolgt im Tempcore-Verfahren.

(5) Das Ausgangsmaterial muss die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3 erfd
(6) Der Betonstabstahl ist in technisch gerader Form zu fertigen.




Z30522.08

Seite 4 von 5 | der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.1-235 vom 15. Juli 2008

2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Kennzeichnung

(1) Der Betonstabstahl muss mit einem Werkkennzeichen der Produktionsstétte versehen
sein, in der er gefertigt wurde.

(2) Das Werkkennzeichen besteht aus einer Land- und einer Werknummer, die auf der
gerippten Staboberfliche so auszubilden sind, wie dies in DIN 488-12, Abschnitt 6.2.2
festgelegt und graphisch dargestellt ist.

(3) Zusatzlich zum Werkkennzeichen wird der Betonstabstah! BSt 500 S (B) durch das
Sonderwalzzeichen "EPSTAL" (siehe Anlage 1) gekennzeichnet.

(4) Der Lieferschein des Bauprodukts muss die Angaben nach DIN 488-12, Abschnitt 7.1
enthalten und vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach der
Ubereinstimmungszeichen-Verordnung der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

(5) Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das Uber-
einstimmungszeichen dauerhaft aufgebracht sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut flir Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbehorde des
Landes, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolie wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Der Prifumfang der werkseigenen Produktionskontrolle ist in DIN 488-63 fiir Beton-
stabstahl BSt 500 S festgelegt. Die jeweiligen Eigenschaften ergeben sich aus DIN 1045-

11, Abschnitt 9.2.2.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
- Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutg;;%%g%\

Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde aufmi,{\/ﬁ;@?’f&éﬁégp“
vorzulegen. g




Z30522.08

Seite 5 von 5 | der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.1-235 vom 15. Juli 2008

(5) Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung
(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung gemaB DIN 488-63 zu iiberprifen.
(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung sind Proben fiir Stichprobenprifungen zu
entnehmen. Hierflir gelten die Bestimmungen nach DIN”488—63, Abschnitt 5. Die Probe-
nahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
(1) Mit Ausnahme der Bemessung bei nicht vorwiegend ruhender Belastung gelten fur
Entwurf und Bemessung von Stahlbetonbauteilen mit Betonstabstahl BSt 500 S (B),
Nenndurchmesser 32 mm die gleichen Bestimmungen, wie flr Stabe mit dg = 28 mm
nach DIN 1045-11,
(2) Fur den Kennwert der Ermidungsfestigkeit gelten die Werte nach Anlage 2, Tabelle 2.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiithrung
(1) Fir die Ausfihrung von Bauteilen und baulichen Anlagen, die mit geripptem Beton-
stabstahl BSt 500 S (B), dg = 32 mm bewehrt werden, gelten die gleichen Bestimmungen
wie fiir BSt 500 S (B), dg = 28 mm, nach DIN 1045-11,
(2) Fiir das Schweien an der Bewehrung gilt DIN 40994,

Hausler

1 DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:

Bemessung und Konstruktion

2 DIN 488-1:1984-09 Betonstah! - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

3 DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Guteliberwachung)

4 DIN 4099:2003-08 Schweilken von Betonstahl - Teil 1: Ausfihrung

Teil 2: Qualitatssicherung
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LIV IV

1 EPSTAL

SonderwaYzzeichen

Tabelle 1:  Nenndurchmesser, Rippengeometrie und bezogene Rippenflache
1 2 3 4 5 6 7 8 9
N?:;‘::;fh‘ Schrégrippen ( Richtwerte) Abstand (l-g?cﬁan%ﬁ”tee”) Rl?ssgr?ﬁgshe
Hohe Kopfbreite |Mittenabstand Max. Héhe| Breite
in der Mitte| _ in den
Viertelpunkten e [mm]
d [mm] | h [mm] hsv [mm] bs [mm] ci [mm] hi bi fr
8 0.72 0.58 0.8 5.7 24
10 0.91 0.71 1.0 6.5 2.7
12 1.10 0.83 1.2 7.2 3.0
16 1.50 1.08 1.6 9.6 3.6
20 1.83 1.29 2.0 12.0 4.0
25 2.24 1.55 25 15.0 4.6
32 2.82 1.92 3.2 19.2 5.4

B1, B3==70"; B2, B4= 45" und F1—F2 = 10"; F3—F4 =10°

Flankenwinkel der Schragrippen o = 45°
EPSTAL-Zeichen: Max. Lange von 6ci; Min. Héhe von 0,6h

Celsa "Huta Ostrowiec"

Sp.zo0.0

ul. Samsonowicza 2
27.400 Ostrowiec Sw.

POLEN

Warmgewalzter, gerippter
Betonstahl BSt 500 ( B)

Nenndurchmesser : 8 bis 32 mm

Rippengeometrie
und Kennzeichnung

vom 15. Juli 2008

st

Zulassung Nr. Z-1.1-235




Tabelle 2: Mechanische und technologische Eigenschaften

1 2 3
Kurzname Anforderungen
BSt 500 S(B) Quantile”) der

Eigenschaften Grundgesao/zrllthelt

1 | Nenndurchmesser ds [mm] 8, 10, 12, 16, 20, 25, 32 -
Streckgrenze Re 9

2 | (0,2% Dehngrenze Rpo.2) [N/mm?] 500 5
3 | Verhaltnis Rm/Re ( Rpo2) 1.08 =10
4 Verhaltnis Re,ist/Re Nenn = 1.30 =10
5 | Dehnung bei Héchstkraft Agt [%] > 5 10

Kennwert der ErmGdungsfestigkeit [N/mm2]
6 |von freien, geraden Staben 10

bei 2x10° Lastwechseln  fiir ds=8 bis 256 mm 165

fir ds=32 mm 135

7 |Biegerollendurchmesser beim 8,10, 12, 16 5d
g |Ruckbiegeversuch 20, 25 8d
g | fur Stédbe mit @d [mm] 32 10d

Nenngewicht und seine &d [mm]
10 |Toleranz [kg/m] 8 0.395 (0.371+0.419)
11 10 0.617 (0.589+0.645)
12 12 0.888 (0.848+0.928)
13 16 1.58 (1.509-+1.651)
14 20 247 (2.359+2.581)
15 25 3.85 (3.677+4.023)
16 32 6.31 (6.026+-6.594)
17 | Bezogene Rippenflache fr Anl. 1, Tab. 1
18 | geeignet fiir Schweillprozesse 2 21,24, 111,135

1) Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit W=1-«« =0.90 (einseitig)

2) Es bedeuten:
21=Widerstandspunktschweiflen
24=Abbrennstumpfschweillen

111=Lichtbogenhandschweifie
1 35=Metall-AktivgasschweLﬁL_&{;
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=T
=
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Celsa "Huta Ostrowiec Anlage 2

Sp.zo0.0

Warmgewalzter, gerippter
Betonstahl BSt 500 S(B)

, Nenndurchmesser: 8 bis 32 mm
ul. Samsonowicza 2

27.400 Ostrowiec Sw.
POLEN

Eigenschaften und Anforderungen
vom 15, Juli 2008

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.1-235




