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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts for
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnlk
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten. ﬁﬁﬁw &

.

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraghch erganzt und
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Metall-Kunststoff-Verbundprofil (im Weiteren Verbundprofil genannt) besteht aus zwei
Kunststoffverbindungsteilen  (Isolierstege) zwischen zwei Metall-Teilprofilen aus
Aluminium. Die Isolierstege (Verbundzone) werden zur Lastabtragung herangezogen und
bilden zusammen mit den Metall-Teilprofilen den Verbundquerschnitt. Das Verbundprofil
wird mit einer Verbundzonenhéhe von 28 mm und einer maximalen Lange von 7000 mm
hergestellt.

Anwendungsbereich

Das Verbundprofil ist Haupttragglied in Einfeldsystemen von Uberkopfverglasungen mit
gleichmaRig verteilter Einwirkung. Die Verglasung, die Dichtungen sowie Erg&nzungspro-
file sind nicht Gegenstand dieser Zulassung.

Das Verbundprofil ist normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-11).

Die Dachneigung in Profillangsrichtung muss mindestens 3° und darf hochstens 60°
betragen. Eine Dachneigung in Profilquerrichtung ist nicht zulassig.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Das Verbundprofil muss den besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Angaben ent-
sprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Metall-Teilprofile

For die Metall-Teilprofile muss Aluminium EN AW-6060, Zustand T66 nach
DIN EN 755-22 verwendet werden.

Die Profile sowie deren Geometrie missen der Anlage B Blatt 1.1 und 1.2 entsprechen.

Die Oberflache ist nach dem Zusammenbau zum Verbundprofil durch eine Elektrostatik-
anlage in einer Dicke von 50 bis 80 ym zu beschichten.

Isolierstege

Es sind Isolierstege der Fa. Ensinger GmbH mit der Bezeichnung Tecaterm 66 GF zu
verwenden.

Die Isolierstege mussen aus glasfaserverstarktem Polyamid PA 66 bestehen und der
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur entsprechen.

Die Isolierstege mussen mindestens der Baustoffklasse B2 h. DIN 4102-1 entspre-
chen.

Die in der Anlage B, Blatt 1.3 angegebenen Malie sind e

746801.07

DIN 4102-1:1998-05
DIN EN 755-2:1997-08
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Verbundprofil

Das Verbundprofil darf maximal 7,0 m lang sein und muss aus Metall-Teilprofilen geman
Abschnitt 2.2.1 und Isolierstegen gemafl Abschnitt 2.2.2 bestehen sowie die Anforderun-
gen der Anlage B erfullen; alle Angaben sind Nennmale.

Das Verbundprofil muss die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe (Baustoff-
klasse B2 nach DIN 4102-1:1998-05, Abschnitt 6.2) erfullen.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.3 sind werkseitig herzustellen. Der genaue
Herstellprozess muss den im Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben ent-
sprechen.

Die Metall-Teilprofile und die Isolierstege durfen nicht gestoflen werden.
Kennzeichnung

Das Verbundprofil muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Alternativ darf das U-Zeichen auch auf der Verpackung angebracht werden.

Zusatzlich sind folgende Angaben anzubringen:
e Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes
o "Baustoffklasse normalentflammbar (DIN 4102-B2)"

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4
Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Zertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Verbundprofils nach Abschnitt 2.2.3 mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer
Erstprifung des Verbundprofils nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung
einschliel3lich der dabei durchzufhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Ver-
bundprofils eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle3 sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle® einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstprifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 und w2 2.2
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung )
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers a

eine hierfur anerkannte Prifstelle erfolgen.

Z46801.07

Die anerkannten Zertifizierungs- und Uberwachungssteilen sind dem in den Mitteilungen des Deutschen
Instituts fiir Bautechnik als Sonderheft veréffentlichten "Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizie-
rungsstellen nach den Landesbauordnungen; Teil lla: Stellen zur Einschaltung beim Nachweis der Uberein-
stimmung nicht geregelter Bauprodukte und Bauarten mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung", Ifd.
Nr. 6.1/1, zu entnehmen.
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

e Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

e Art der Kontrolle oder Pr{ifung

e Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

e Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

e Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist — soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden Pri-
fungen durchzufuhren:

Aluminium-Profile

e Von jeder Charge ist mindestens die Streckgrenze Ry, die Zugfestigkeit Ry, und die
Bruchdehnung Asy nachzuweisen.
Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften darf auch durch Abnahmeprifzeugnis 3.1
nach DIN EN 102044 erbracht werden.

o Die Einhaltung der in der Anlage B Blatt 1.1 und 1.2 angegebenen Abmessungen ist an
mindestens je 3 Profilen je Charge zu messen.

Die angegebenen Mafie sind Nennmale, Einzelwerte durfen die angegebenen zulas-
sigen Abweichungen nicht Uberschreiten.

Der Nachweis der Abmessungen darf auch durch Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204 erbracht werden.
Isolierstege

Die PA-Formmasse fur die Herstellung der Isolierstege ist einer Eingangskontrolle zu
unterziehen. Hierzu hat sich der Hersteller der Isolierstege vom Hersteller der Formmasse
durch Werkszeugnis 2.1 nach DIN EN 10204 bestatigen zu lassen, dass die gelieferte
Formmasse mit dem in Abschnitt 2.2.2 geforderten Baustoff Gibereinstimmt.

Die Prufungen am Isoliersteg missen an trocknen Probekérpern (< 0,1 % H,O Massen-
anteil) bei Normalklima (DIN EN ISO 291 - 23/50 Kliasse 2) erfolgen. Art und Haufigkeit
der Prufungen siehe Anlage B Blatt 3.

Verbundprofile
Die Prufungen missen an endgultig behandelten farbbeschichteten

248801.07

DIN EN 10204:2005-01
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Bei der werkseigenen  Produktionskontrolle  darf  kein  Einzelwert  unter
(Kurzzeitzugversuch, Masse/Lange) bzw. Uber (Zeitstandversuch) den Werten der
Anlage B, Blatt 4.1 liegen, andernfalls muss eine Auswertung der fortgeschriebenen
Werte der Produktionsstreuung benutzt werden, um unter Bertcksichtigung des grolRen
Stichprobenumfangs die 5 %-Fraktile zu bestimmen. Ist diese 5 %-Fraktile noch zu klein
bzw. grofl, muissen zusatzliche Prifkoérper entnommen, geprift und erneut die
5 %-Fraktile bestimmt werden. Diese darf nicht kleiner bzw. grofRer als der jeweils
geforderte Wert sein, sonst muss das Bauteil als nicht brauchbar ausgesondert werden.
Der Wert zur Berechnung der 5 %-Fraktile darf in den genannten Fallen zu k= 1,65
angenommen werden.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk des Verbundprofils ist die werkseigene Produktionskontrolle regel-
mafig, mindestens zweimal jahrlich durch eine Fremdiberwachung zu Uberpriifen.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Verbundprofils durchzufth-
ren, sind Proben fur den in Anlage B Blatt 3 festgelegten Prifplan zu entnehmen und zu
prifen und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Pro-
benahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen
obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Das statische System der Verbundprofile ist als Einfeldsystem ohne Kragarm auszu-
bilden.

Durch konstruktive MalRnahmen ist die Ableitung von moglichem Kondenswasser im
Bereich der Kunststoffstege sicherzustellen.

Tragféhigkeit und Gebrauchstauglichkeit

Durch eine statische Berechnung sind die Tragféhigkeit und die Gebrauchstauglichkeit
entsprechend der Anlage A nachzuweisen.

Die Rechenwerte zur Ermittlung der Schnittgréflen und Spannungen sowie die Teilsicher-
heitsbeiwerte Yy und die Werkstofffaktoren ng sind Anlage B Blatt 2 zu entnehmen.

Quer zu den Profilen wirkende Horizontallasten sind durch konstruktive MaRknahmen aus-
zuschlieflen.

Die Anschlusse, das Glas, die Ergénzungsprofile und die Dichtungen sind nach den ent-
sprechenden technischen Regeln nachzuweisen.

Warmeschutz

Regelungen zum Warmeschutz sind nicht Gegenstand der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.

Brandverhalten
Das Verbundprofil ist normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1).

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bestimmungen fir die ausfiihrenden Firmen

Das Verbundprofil darf nur von Firmen eingebaut werden, die die daz erfore
Erfahrung haben. Andere Firmen dirfen es nur, wenn fir eine Emwelsung des M ge-
personals durch Fachkrafte von Firmen, die auf diesem Gebiet Erfahrungan besitzen!
gesorgt ist.
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Die Verbundprofile dirfen nur von Einzelpersonen zu Montagezwecken nur mit Hilfe von
quer zu den Profilen verlegten Laufbohlen betreten werden.

Befestigung an der Unterkonstruktion

Die Verbindungen des Verbundprofils mit der Unterkonstruktion sind geman statischer
Berechnung vorzunehmen.

Anschluss an Nachbarbauteile

Das Verbundprofil ist so einzubauen und anzuschlieBen, dass Feuchtigkeit nicht durch-
dringen kann und Warmebriicken vermieden werden. Diese Details sind im Einzelfall zu
beurteilen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhaltung und Wartung

Bei der Wartung der Déacher gilt fur die Begehbarkeit der Abschnitt 4.1 sinngemag.

Chemische Reinigungsmittel dirfen nur verwendet werden, wenn deren Vertraglichkeit
mit den Verbundprofilen nachgewiesen ist. Dies ist im Einzelfall zu beurteilen.




Anlage A zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-10.9-351 vom 2. Mai 2008

Seite 1

Anlage A

"Lastannahmen und statische Berechnung flir Metall-Kunststoff-Verbundprofile"

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit ist im rechnerischen Versagenszustand zu fuhren; zu-
satzlich ist ein Nachweis im Gebrauchszustand notwendig.

Stlitzweiten und Lagerungsbedingungen

Als Stutzweiten fOr die Berechnung gilt der Mittenabstand der Auflager.

Einwirkungen

Eigenlast (g9)

Das Eigengewicht der Metall-Kunststoff-Verbundprofile, sowie der Uberkopfverglasung
und der sonstigen Konstruktionsbestandteile ist zu berlicksichtigen.

Schnee (s)

Die Schneelast ist gemafn DIN 1055-5:2005-03 anzusetzen.

Wind (w)
Windbeanspruchungen sind gemaf DIN 1055-4:2005-03 anzunehmen.

Temperaturdifferenz ()
Es kann von den folgenden Grenztemperaturen ausgegangen werden:

Auf3entemperatur va = 80 °C (Sommer)
AuB3entemperatur Va = -20 °C (Winter)
AuBentemperatur Ba =0 °C (Winter bei gleichzeitiger Schneeauflast)

Innenraumtemperatur i = +20 °C

Es durfen zur Berechnung der SchnittgréBen und Verformungen folgende Temperatur-
differenzen zwischen Innen- und Auf3enschale zugrunde gelegt werden:

AD = 35 K (Sommer)
AY = -25 K (Winter)
AY = -15 K (Winter bei gleichzeitiger Schneeauflast).

Mannlast (P)

Eine Einzellast von 1 KN ist entsprechend DIN 1055-3:2006-03 Abs
bertcksichtigen.

Z746995.07_2.doc
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SchnittgroBen

Far die Tragfahigkeitsnachweise mit Schubverbund und fUr die Gebrauchstauglichkeits-
nachweise sind die SchnittgréBen und die Durchbiegung unter Berlcksichtigung des e-
lastischen Verbundes zu bestimmen. Hierbei ist der Rechenwert des Verschiebungs-
moduls C der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.

Nachweise

L.astkollektive
Die maf3gebenden Lastfalle sind in unglnstigster Kombination zu Gberlagern.
Es wird zwischen Sommerlastfall und Winterlastfall unterschieden.

Tragfahigkeitsnachweise mit Schubverbund

Beim Nachweis der Tragsicherheit ist von Teilsicherheitsbeiwerten auszugehen.

Esist zu erflllen:  Sg< Ry

mit Sa = Sk " ¥eMa

und R4 = Ri/Ym

Die ye-fachen Einwirkungen aus &uf3eren Lasten und aus Temperaturzwangungen wer-
den den Widerstanden der Material- bzw. Verbundtragfahigkeit unter Berlcksichtigung

der Teilsicherheitsbeiwerte yu sowie der Werkstofffaktoren mg fir Zeitstand-, Alterungs-
und Temperaturverhalten gegenuibergestellt.

Die Teilsicherheitsbeiwerte flr die Einwirkungen ¥¢ (vs , Ya1 » Ya) und die Kombinations-
koeffizienten v sind DIN 1055-100" zu entnehmen, wenn nachfolgend nichts anderes
festgelegt wird. Die Werkstofffaktoren g4 in Abhangigkeit von der jeweiligen Einwirkung
(g, s, w, §, P) und der Lastfallkombination (Sommer / Winter) sowie die Teilsicherheits-
beiwerte v flr die Widerstdnde sind der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.

Metallprofile

Zur Ermittlung der Beanspruchung der Metallprofile ist mit dem Verschiebungsmodul

C =MNu.x - Ck zu rechnen. Der Verschiebungsmodul Cy und die Werkstofffaktoren ng x sind
der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.

Nachweis der Normalspannung und Biegespannung

Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegen Erreichen der FlieBspannung (Bo2) ist zu
fuhren:

Bo

M, Alu

Yoo O0ct Yoy out ;(yoi' Lpof O'Qi)S

Die FlieBspannung (Bo.) ist DIN 4113 zu entnehmen. #
Der Sicherheitsbeiwert yu.au ist der Anlage B, Blatt

1

DIN 1055-100: 2001-03

Z46995.07_2.doc
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5.2.1.2 Nachweis der Schubspannung
Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegenUber Schubversagen ist zu fihren:

B
Vo' ToT VYo' Ta™t ié(ycn' Wy TQi)Sﬁ_

VA

Die FlieBspannung (Bo2) ist DIN 4113 zu entnehmen.

Der Sicherheitsbeiwert yu an ist der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.
5.2.2  Verbundzone
5.2.2.1 Nachweis zur Interaktion Schub- / Querzugbeanspruchung

Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegenliber kombiniertem Schub-/Querzug-
versagen ist zu fuhren:

Sa,1 + Sa,0 <1

=i
VMK T 7MK.Q

hierbei ist
Vs Yai Ya
= : + LA + Yy .
St - Sre - Sra g‘:(m“K W' Sral
und
Vs Yai Yo
Sio= © Seet T Sgat 2= W, Soa
" s g« °e Mq.x R~ My x ’ o

Sy, ist die Schubbeanspruchung und Sq . die Querzugbeanspruchung der Verbundzone
infolge der jeweiligen Einwirkung (g, s, w, 0, P). Hierbei ist der Anpressdruck der Glas-
dichtungen als Eigenlastanteil fur die Querzugbeanspruchung zu bericksichtigen.

Die charakteristischen Werte der Schubtragfahigkeit Tryx und der Querzugtragfahigkeit

Qry , die Sicherheitsbeiwerte ywrr und Yura Sowie die Werkstofffaktoren ng x sind der
Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.

5.2.2.2 Nachweis der Auflagerkraft
Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegenliber Druckversagen an den Auflagern ist

zu fhhren:
Y Y Yai Fr.
€. S+t —- Segit Z(i' Woi© Sral) € e
N4 gk Ny.x >1 Ny k YMRF

Hierbei ist S die Endauflagerkraft des Verbundprofils infolge der Jewelllgen wg‘gggﬁy?vlrkung
(g, s, w, 9, P).

Der charakteristische Wert der Endauflagerkraft Fgy , der Sicherheitsly ’
die Werkstofffaktoren nq « sind der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen. |/

Z46995.07_2.doc
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5.3 Tragfahigkeitsnachweise ohne Schubverbund

Die Nachweise der Tragsicherheit ohne Schubverbund sind analog zu den Tragféahig-
keitsnachweisen mit Schubverbund zu fihren. Hierbei dirfen die Teilsicherheitsbeiwerte
der Einwirkungen zu ve = 1,0 gesetzt werden. Die SchnittgroBen sind ohne Ansatz des
Schubverbundes zu ermitteln.

5.3.1 Metallprofile
5.3.1.1 Nachweis der Normalspannung und Biegespannung

Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegen Erreichen der FlieBspannung (Bo.) ist zu
fUhren:

By

M,Alu

1’O'UG+Z(1’O'O-QE)S
i=1

Die FlieBspannung (Bo2) ist DIN 4113 zu entnehmen.
Der Sicherheitsbeiwert yum.au ist der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.
5.3.1.2 Nachweis der Schubspannung
Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegenlber Schubversagen ist zu fuhren:

Boz
1.0- 7.+ 1,0 i)S———'——
TG Z( Taq \/g

= “Prau

Die FlieBspannung (Bo2) ist DIN 4113 zu entnehmen.
Der Sicherheitsbeiwert ym aw ist der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.
5.3.2  Verbundzone
5.3.2.1 Nachweis der Querzugbeanspruchung
Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegentber Querzugversagen ist zu fuhren:

10 10 Q
"Saa+ 2 ( ‘Saal) € i

d..gK =t Mg,k YMmR.Q

Sq,. ist die Querzugbeanspruchung der Verbundzone infolge der jeweiligen Einwirkung
(g, s, w, 0§, P). Hierbei ist der Anpressdruck der Glasdichtungen als Elgenlastantell Zu be-
rucksichtigen. -

Der charakteristische Wert der Querzugtragfahigkeit Qg , der Sncﬁ
sowie die Werkstofffaktoren ng x sind der Anlage B, Blatt 2 zu entng}ﬁmen

246995.07_2.doc
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5.4
5.4.1

5.4.2

5.5

Gebrauchsfahigkeitsnachweis
Nachweis zur Interaktion Schub- / Querzugbeanspruchung

Der Nachweis ausreichender Sicherheit gegenlber kombinierter Schub- / Querzugbean-
spruchung ist zu fahren:

Sa,1 Sa,0

+ <A1
( Tcx ] ( Qcx J
YMCT YMc,Q
hierbei ist
1,0 1,0 1,0
Ser=— Siet = Syt Z (" Yy Sral
Hy.qc Hs.c =1 Hly o
und
1,0 1,0 1,0
Sea=—"— Sact —— Soa™ Z(—' Wy Soal
Hs.qc Ms.c Bt ¢

St ist die Schubbeanspruchung und Sq . die Querzugbeanspruchung der Verbundzone
infolge der jeweiligen Einwirkung (g, s, w, ¥, P). Hierbei ist der Anpressdruck der Glas-
dichtungen als Eigenlastanteil fur die Querzugbeanspruchung zu bericksichtigen.

Die charakteristischen Werte der Gebrauchsféahigkeit fur Schub T¢x und fir Querzug Qg,
die Sicherheitsbeiwerte ywct und Ymc o sowie die Werkstofffaktoren ng ¢ sind der Anla-
ge B, Blatt 2 zu entnehmen.

Beschrankung der Durchbiegung

|
1,0- 1,0 + 1,0 . )<—
fot far g‘( Wy fo 200

Die Durchbiegungen f infolge der jeweiligen Einwirkung (g, s, w, 9, P) sind zu bestimmen.
Hierbei ist mit dem Verschiebungsmodul C4 =Mg.c - Cx zu rechnen Der Verschiebungs-
modul Cy und die Werkstofffaktoren ng ¢ sind der Anlage B, Blatt 2 zu entnehmen.

Verbindungen \
Die Tragfahigkeit der Verbindungen ist geman DIN 4133 nach:

Z46995.07_2.doc



SG052052001

L
-—— Aluminiumprofile
N
20
| /
|
hp : 85-145mm
bp : 80-120 mm
Anlage B, Blatt 1.1
Schilling GmbH

Schmiedestr. 16

D - 26629 Grofefehn

Metall-Kunststoff-
Verbundprofil

Querschnitt




SG059052003

Detail "A"
unbemasste Radien : R 0,2

120 |l 46— =]

"
f /e :JLw 7
3 | -
2 0\/ > "
f 25 ul
20° -] EN AW - 6060,
‘ Zustand T66
W

Mafe ohne Toleranzangaben :
Toleranzen nach EN 755-9

Metall-Kunststoff- Anlage B, Bla

Schilling GmbH Verbundprofil

zur aligemeinen bauaufSichtlictien

Schmiedestr. 16 Isoliersteg

Zulassung Nr.  Z-10.9 - 351
D - 26629 Grofefehn .
Querschnittsabmessungen vom 2. Mai 2008
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0,05
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SG059052002

Schilling GmbH
Schmiedestr. 16

D - 26629 Groflefehn

Metall-Kunststoff-
Verbundprofil

Isoliersteg

Querschnittsabmessungen

Zulassung Nr.

Anlage B, Blatt1.3

zur allgemeinen bauau(g\iphtlip@gn?’

vom 2. Mai 2008

Z-10.9 - 351




Charakteristische Werte des Bauteilwiderstandes:

Schubfedersteifigkeit: C, = 72 Nmm?
Tragfahigkeit

- Schubfestigkeit: Tre= 54 N/mm
- Querzugfestigkeit: Qg= 125 N/mm
- Auflagerkraft am Endauflager: Frx = 11,5 kN
Gebrauchstauglichkeit

- Schub: Tex = 37 N/mm
- Querzug: Qcx= 70 N/mm

S5G05905Z004

Teilsicherheitsbeiwerte y fiir die Baustoffeigenschaften:

- Tragfahigkeit
Imag = 1,10
Iwrr = 1,30
Ira = 130
Ty = 1,30
- Gebrauchstauglichkeit
Tver = 1,13
YMC,Q =113
Umrechnungsfaktoren n, :
festigkeitbedingter | verformungsbedingter
Lastfall Lastart Grenzzustand Grenzzustand
Dauerlasten Nasgk = 0,36 Nasec = 0,31
Sommer Wind Naswk = 0,52 Naswe = 0,62
Personen Naspk = 0,43 Naspe_= 0,44
Dauerlasten Nawgk = 0,57 N awae = 042
Schne =0,64 =0,51
Winter ° ok lowsc
Wind Nawwk = 0,83 NG = 0,83
Personen Nawpk = 0,69 N gwoc = 9,60
Anlage B, Blatt 2
Schilling GmbH

Schmiedestr. 16

D - 26629 Groflefehn

Metall-Kunststoff-
Verbundprofil

Bemessungswerte

zur allgemeinen bauafufs,igh‘tlic
Zulassung Nr.  Z-10.9 - 351

vom 2. Mai 2008




Werkseigene Produktionskontrolle

SGO5905Z009

. i} . Haufigkeit
Zeile Art der Prufung Anforderung Durchfiihrung = Anzahl der Priffungen
Isolierstege (Verbundzone)
1 Abmessungen s. Anlage B, Blatt 1.3 3 je Lieferung
2 siehe Anlage B, Blatt 4.1 s. Anlage B, Blatt 4.1 3
Metall-Kunststoff-Verbundprofil
o s. Anlage B, i Produkdi
3 Schubfestigkeit T [N/mm] 254 Blatt 4.2 3 |JerTodux lonstag
4 | Querzugfestigkeit Q [N/mm] 2125 glg?f%e B, 3 | e Produktionstag
5 Schubfedersteifigkeit C [N/mm] >72 E] ﬁt?f%e B, 3 | JeProduktionstag
6 Zeistandschubversuch s. Anlage B, Blatt 4.2 3 e Produﬁtionstag
7 Dreipunkt-Biegeversuch s. Anlage B, Blatt 4.4 3 e Produktionstag
8 Aluminium-Profile s. Abschnitt 2.2.1 3 je Lieferung
¥ Die Prifungen sind am Anfang, wahrend und am Ende der Produktion,
mindestens jedoch alle 500 m produzierter Verbundprofilldnge durchzuflhren.
Fremdiiberwachung
Zeile Art der Prifung Anforderung | Durchfiihrung = Anzahl Bemerkung
1 Prifungen der werkseigenen
Produktionskontrolle s. oben
Metall-Kunststoff-Verbundprofil
2 Schubfestigkeit bei +80°C s. Anlage B,
T [N/mm] 235 Blatt 4.2 5
3 Querzugfestigkeit bei +80°C s. Anlage B,
Q [N/mm] 282 Blatt 4.3 5
4 Schubfedersteifigkeit bei +80°C s. Anlage B,
C [N/mm] 238 Blatt 4.2 5
5 | Zeitstandquerzugversuch uber 100 h s. Anlage B,
[N/mm] 2104 Blatt 4.3 3
Metall-Kunststoff- Anlage B, Blatt3
Schilling GmbH Verbundprofil

Schimiedestr. 16

D - 26629 GroRefehn

Werkseigene Produktionskontrolle

Fremdiiberwachung

zur allgemeinen baualyjf’f"’éi‘qhﬂ\igﬁhen
Zulassung Nr. Z-10.9 - 351

vom 2. Mai 2008




SGOSH05Z005

Dreipunktbiegeversuch (siehe DIN EN 1ISO 178 und DIN EN ISO 899-2)

Probekodrper

e

e

 E—

S L .............................. —_

r

Prifbedingungen :

r2J< N
|
|

* Normalklima DIN EN 1SO 291 - 23/50-2

¢ Probek&rperdicke
¢ Probekdrperbreite
¢ Probekdrperlédnge
¢+ Auflagerabstand

¢ Radien

Anforderungen:
Kurzzeitversuche:

+ Prifgeschwindigkeit

Zeitstandversuche:

+ Prufkraft
* Durchbiegung

Masse / Lange

: 88-1g/m

Stegquerschnitt

nach Anlage B, Blatt 1.3
= 100 mm
L = 80 mm
rq= (50,1 mm
ro = (50,1 mm

v = 1% Randfaserdehnung pro Minute

Fy2 131N

= 42N

/S 3,6
5= 31.,\?2_4) <6,58 mm
V91

;ﬁ;,f»

Schilling GmbH
Schmiedestr. 16

D - 26629 GroRefehn

Kunststoff-lsoliersteg
Dreipunktbiegeversuch

Priifbedingungen

Zulassung Nr.

vom 2. Mai 2008

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Z-10.9 - 351

Rt

i



| F
! — Aluminiumprofile
Aufl 17 \ _4/i_~_
uflager ... \
L LN
Do
e
Kunststoff-Isoliersteg ) i h

Priifbedingungen :
¢ Probekdrperlange o = 100

i

¢ Probekdrperhshe o h

Kurzzeitversuche:
+ Normalklima DIN EN 1SO 291 - 23/50 - 2
v +80+3°C

+ Priifgeschwindigkeit

Zeitstandversuche:

+ Normalklima DIN EN [SO 291 - 23/50 - 2

¢ Priifkraft F = 3700 N

. 3,6
C = ¢, 21} > 36 Nimm?
[ 02

84 = Verschiebung nach 1h Lastdauer
0,4 = Verschiebung nach 24h Lastdauer

C,= Schubfedersteifigkeit nach 1 h Lastdauer

SG059052006

— Auflager

mm

h, siehe Anlage B, Blatt 1

mm/min

Schilling GmbH Schubversuche
Versuchaufbau

Schmiedestr. 16 (schematisch)

D - 26629 Groflefehn Priifoedingungen

L anlalhs

B
Anlage B, BH@QF’-Q? Baatech

zur allgemeinen bauauffsichtiichen

Zulassung Nr.  Z-10.9 - 351

vom 2. Mai 2008




Aluminiumprofile

Kunststoff-Isoliersteg

Prifbedingungen :

¢ Normalklima DIN EN 1ISO 291 -

¢ +80+3°C
¢ Probekorpertéange C
¢ Probekdrperhthe ©h

e Prifgeschwindigkeit* @ v

23/50-2

100 mm

h, siehe Anlage B, Blatt 1.1

= 1 % Dehnung/min

* bezogen auf die Isolierstege (ndherungsweise)

SGOSE05Z007

Zugvorrichtung

Schilling GmbH
Schmiedestr. 16

D - 26629 Groflefehn

Querzugversuche

Versuchaufbau
(schematisch)

Priifbedingungen

Anlage B, Blatt

vom 2. Mai 2008

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.9 - 351




SG059052008
|
- | -
]
Stahlprofil —— |
| | 20x402 | L
| \ | =
O : Q. T
" Stahlrohr
@42,4x3,2
-—— Probekorper
P
Prufbedingungen :
+ Normalklima DIN EN 1SO 291-23/50 -2
+ Probekdrperhdhe h = hp siehe Anlage B, Blatt 1
» Probekérperbreite  p = bp siehe Anlage B, Blatt 1
¢+ Probeképerlange | = 600 mm
o Auflagerabstand L = 500 mm
+ Prifgeschwindigkeit v = 1 mm/min
Anforderung :
¢ Kraft beim Versagen
Fm 2 229 kN
. Metall-Kunststoff- Anlage B, Blatt 4. Mii i/
Schilling GmbH Verbundprofil N /
zur allgemeinen bauaufsichtlichel
Schmiedestr. 16 Dreipunkt-Biegeversuch
Zulassung Nr.  Z-10.9 - 351
D - 26629 GrofRefehn
Priifbedingungen vom 2. Mai 2008




