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ZU |I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt geén-
dert und ergénzt.

1. Abschnitt 1 erhalt folgende Fassung:

1
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Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich auf die Herstellung von Plan-
hochlochziegeln (bezeichnet als "ThermoPlan TS Planhochlochziegel") - Lochbild siehe
z. B. Anlage 1 - sowie die Herstellung der Dinnbettmértel "Mein Ziegelhaus Typ 1", "Mein
Ziegelhaus Typ Ili", "ZiegelPlan ZP 99", "maxit mur 900", "ZiegelPlanmértel ZP Typ 1Hl"
und Dunnbettmortel 900 D (auch bezeichnet als "Deckelnder Dunnbettmortel 900 D)
sowie des Glasfilamentgewebes BASIS SK und die Verwendung dieser Planhochloch-
ziegel und dieser Dinnbettmortel bzw. des Dunnbettmoértels "Mein Ziegelhaus Typ [II"
oder "ZiegelPlanmortel ZP Typ HI" zusammen mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK
fur Mauerwerk im Dunnbettverfahren (Mauerwerk mit Dunnbettmértel) nach DIN 1053-1:
1996-11 - Mauerwerk - Teil 1: Berechnung und Ausfihrung - ohne Stof3fugenvermorte-
lung.

Die Planhochlochziegel werden in den Druckfestigkeitsklassen 6, 8, 10 und 12 in den
Rohdichteklassen 0,75; 0,80 und 0,85 hergestellt.

Die Planhochlochziegel haben eine Lange von 248 mm, Breiten von 240 mm bis 490 mm
und eine Héhe von 249 mm.

Fur die Herstellung des Mauerwerks durfen nur die Dunnbettmortel "Mein Ziegel-
haus Typ I", "ZiegelPlan ZP 99", "maxit mur 900" und der Dunnbettmdrtel 900 D oder der
Dunnbettmortel "Mein Ziegelhaus Typ lII" oder "ZiegelPlanmortel ZP Typ ll" zusammen
mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung verwendet werden.

Bei Herstellung des Mauerwerks mit dem Dunnbettmdrtel "Mein Ziegelhaus Typ I" ist der
Dunnbettmortel vollflachig mittels der speziell hierfir entwickelten "VD Mértelwalze" auf
das Planziegelmauerwerk unter Beruicksichtigung der Verarbeitungsrichtlinien des Her-
stellers als geschlossenes Mértelband aufzutragen.

Bei Herstellung des Mauerwerks mit dem Dunnbettmortel "ZiegelPlan ZP 99" ist der
Dunnbettmortel vollflachig mit dem speziell hierflir entwickelten Bayosan Deckelmortel-
auftragsgeréat als geschlossenes Mdortelband aufzutragen.

Bei Herstellung des Mauerwerks mit dem Dulnnbettmértel "maxit mur 900" oder dem
Dunnbettmortel 900 D ist der Dunnbettmortel vollflachig mit dem speziell hierflr
entwickelten Mortelschlitten als geschlossenes Mortelband aufzutragen.

Bei Vermauerung des Dlnnbettmortels "Mein Ziegelhaus Typ " oder "ZiegelPlanmor-
tel ZP Typ llI" zusammen mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK ist die speziell fur
dieses Verfahren entwickelte V.Plus-Mértelrolle unter Berlcksichtigung der Verarbei-
tungsrichtlinien des Herstellers zu verwenden.

Das Mauerwerk darf nicht als Schornsteinmauerwerk und nicht als bewehrtes Mauerwerk
verwendet werden.

Das Mauerwerk darf nicht fur Mauerwerk nach Eignungsprufung, sondern
mauerwerk verwendet werden. .
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2. Abschnitt 2.1.1.5 wird wie folgt geandert:

Im ersten Absatz wird nach "Dinnbettmértel 900 D" eingefligt "oder dem Dunnbettmortel
"Mein Ziegelhaus Typ lII" oder "ZiegelPlanmértel ZP Typ III" zusammen mit dem Glasfilament-
gewebe Basis SK mit geschlossenem Mdortelband".

3. Abschnitt 2.2 erhalt folgende Fassung:

2.2 Diinnbettmortel "Mein Ziegelhaus Typ I", "Mein Ziegelhaus Typ HI",
"ZiegelPlan ZP 99", "maxit mur 900" und "ZiegelPlanmértel ZP Typ III"
2.2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.2.1.1 Die Dunnbettmortel "Mein Ziegelhaus Typ I", "Mein Ziegelhaus Typ lll", "ZiegelPlan
ZP 99", "maxit mur 900" und "ZiegelPlanmortel ZP Typ llII" missen werkmaRig herge-
stellte Dunnbettmortel (Trockenmértel) nach Eignungsprifung mit CE-Kennzeichnung
(Konformitatsbescheinigungsverfahren 2+) nach der Norm DIN EN 998-2:2003-09
- Festlegungen fir Moértel im Mauerwerksbau; Teil 2: Mauermértel - sein.

Die Angaben in der CE-Kennzeichnung des jeweiligen Mortels missen Abschnitt 2.2.1.2
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Zusatzlich mussen die Dinnbettmértel den Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1.3 dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

2.2.1.2 Die Angaben in der CE-Kennzeichnung und die =zusatzlichen Angaben nach
DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 6, miissen Tabelle 3 entsprechen.

Tabelle 3: Angaben in der CE-Kennzeichnung und nach Abschnitt 6 von DIN EN 998-2

Eigenschaft Malgebender Wert/Kategorie/Klasse
Abschnitt nach _
DIN EN 998-2: | DUnnbettmortel "Mein | Dinnbettmértel "Mein
2003-09 Ziegelhaus Typ I", Ziegelhaus Typ HI"/
ZiegelPlan ZP 99", "ZiegelPlanmortel ZP
"maxit mur 900" Typ HI"
Druckfestigkeit 5.4.1 Kategorie > M 10 Kategorie M d
> 30 N/mm?
max. Korngrofie der 5.5.2 <1,0 mm <0,5mm/<1,0mm
Gesteinskdrnung
Verarbeitbarkeitszeit 5.2.1 >4h
Korrigierbarkeitszeit 55.3 > 7 min
Chloridgehalt 522 < 0,1 Masse-% bezogen auf die Trocken-
masse des Mortels
Wasserdampf- 54.4 u=5/35
durchlassigkeit
Brandverhalten 5.6 Euroklasse A1

2.2.1.3 Zusatzlich bzw. abweichend von DIN EN 998-2:2003-09 missen die Dinnbettmortel
"Mein Ziegelhaus Typ I", "Mein Ziegelhaus Typ I, "ZiegelPlan ZP 99", "maxit mur 900"
und "ZiegelPlanmértel ZP Typ 11" folgende Anforderungen erfullen.

(1) Fur die Herstellung der Dunnbettmortel dirfen nur Zement nach DIN EN 1971
2001-02 - Zement; Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitéatsks

von Normalzement -, Gesteinskérnungen nach DIN EN 13139:2002-0
nungen fur Mortel - sowie bestimmte anorganische Fullstoffe und org:
verwendet werden. Die beim Deutschen Institut fur Bautechnik in Beeﬂln jew
legten Zusammensetzungen der Dunnbettmdrtel mussen eingehalten e

252094.07
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2.2.2

2.2.3
2.2.31

2.2.3.2

252094.07

(2) Zusétzlich zur Profung der Druckfestigkeit nach DIN EN 998-2:2003-09, Ab-
schnitt 5.4.1, ist die Druckfestigkeit im Alter von 28 Tagen nach Feuchtlagerung zu
prifen. Hierzu sind die Prismen

7 Tage bei etwa 20 °C Raumtemperatur und mindestens 90 % relativer Luftfeuchte,

7 Tage im Normalklima 20/65 nach DIN 50014:1985-07 - Klimate und ihre technische
Anwendung; Normalklimate - und

14 Tage im Wasser
zu lagern.

Die Druckfestigkeit nach Feuchtlagerung muss mindestens 70 % vom Istwert der Prifung
nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1, betragen.

Die Rohdichte des Mortels ist flr den Prifzustand zu ermitteln.

(3) Die Verbundfestigkeit ist nach DIN V 18580:2007-03 - Mauermdrtel mit besonderen
Eigenschaften -, Tabelle 2, Verfahren nach Spalte 4, nachzuweisen.

Die so ermittelte maligebende Verbundfestigkeit darf folgende Werte nicht unterschrei-
ten.

Dinnbettmortel "Mein Ziegelhaus Typ 1",

"ZiegelPlan ZP 99" und "maxit mur 900" Verbundfestigkeit = 0,50 N/mm?
Dinnbettmdortel "Mein Ziegelhaus Typ '™ Verbundfestigkeit = 0,75 N/mm?
Dinnbettmortel "ZiegelPlanmortel ZP Typ III™ Verbundfestigkeit =z 1,50 N/mm?

Kennzeichnung

Jede Liefereinheit muss zusatzlich zur CE-Kennzeichnung nach der harmonisierten Norm
DIN EN 998-2:2003-09 auf der Verpackung oder einem mindestens A4 gro3en Beipack-
zettel und auf dem Lieferschein vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.2.3 erflllt sind.

Weiterhin muss die Kennzeichnung folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Dinnbettmaértels

— Zulassungsnummer: Z-17.1-914

— Sollflllgewicht

— Verarbeitungshinweise, wie Menge des Zugabewassers und Auftragsverfahren
— Hinweis auf Lagerungsbedingungen

— Herstellerzeichen

— Hersteller und Herstellwerk

Der Dunnbettmortel ist als Trockenmbdrtel jeweils mit Verarbeitungsrichtlinien und Liefer-
schein auszuliefern.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dinnbettmértels "Mein Ziegelhaus Typ 1",
"Mein Ziegelhaus Typ lIlI", "ZiegelPlan ZP 99", "maxit mur 900" bzw. "ZiegelPlanmor-
tel ZP Typ II" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fr jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der
Grundlage einer Erstprifung durch den Hersteller und einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist zuséatzlich zu den Regelungen von DIN EN 998-2:2
werkseigene Produktionskontrolle der in Abschnitt 2.2.1.3 genannten Eigenschiaften

zurichten und durchzufthren. Unter werkseigener Produktionskontrol «digvorm
steller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion vetstan
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dieser sicherstellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fur Umfang und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle gilt DIN 18557:
1997-11, Abschnitt 5.2 sinngemaf. Die Zusammensetzung des Trockenmdrtels ist durch
geeignete Malinahmen laufend zu Uberprifen. Die Verbundfestigkeit ist einmal jéhrlich zu
prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen milssen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der flr die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unver-
zlglich zu wiederholen.

|

4. Abschnitt 2.3 erhalt folgende Fassung:

2.3
2.31
2.3.11

2312

252094.07

Deckelnder Diinnbettmdortel 900 D
Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dunnbettmortel 900 D muss ein werkmafig hergestellter Dinnbettmértel (Trocken-
mortel) nach Eignungsprifung mit CE-Kennzeichnung (Konformitatsbescheinigungsver-
fahren 2+) nach der Norm DIN EN 998-2:2003-09 sein.

Die Angaben in der CE-Kennzeichnung missen Abschnitt 2.3.1.2 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Zusatzlich muss der Dunnbettmortel den Anforderungen nach Abschnitt 2.3.1.3 dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Angaben in der CE-Kennzeichnung und die zusatzlichen A
DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 6, mlssen Tabelle 4 entsprechen.




Seite 6 des Bescheids vom 2. Mai 2008 tber die Anderung und Erganzung der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-17.1-914 vom 31. Méarz 2006

Tabelle 4: Angaben in der CE-Kennzeichnung und nach Abschnitt 6 von DIN EN 998-2

Eigenschaft Mafgebender Wert/Kategorie/Klasse

Abschnitt nach

DIN EN 998-2:

2003-09
Druckfestigkeit 54.1 Kategorie > M 10
max. KorngréRe der 552 <1,0 mm
Gesteinskdrnung
Verarbeitbarkeitszeit 521 >4h
Korrigierbarkeitszeit 55.3 >7 min
Chloridgehalt 522 < 0,1 Masse-% bezogen auf die
Trockenmasse des Mortels

Wasserdampfdurchlassigkeit 544 u = 5/35
Brandverhalten 5.6 Euroklasse A1

2.3.1.3 Zusatzlich bzw. abweichend von DIN EN 998-2:2003-09 muss der Diinnbettmortel 900 D

Z752094.07

folgende Anforderungen erfullen.
(1) Fur die Herstellung des Dunnbettmoértels durfen nur Portlandzement nach
DIN EN 197-1:2001-02, maxit-perlit Leichtzuschlag, "Poraver"-Leichtzuschlag, bestimmte
anorganische Zusatzstoffe und spezielle organische Zusatze verwendet werden. Die
beim Deutschen Institut fur Bautechnik in Berlin hinterlegte Zusammensetzung des Dinn-
bettmértels 900 D muss eingehalten werden.
Die Zusammensetzung des Dlnnbettmortels 900 D ist nach einem entsprechend der
Mortelzusammensetzung zwischen Hersteller und fremdlUberwachender Stelle abzustim-
menden Prifverfahren zu bestimmen.
(2) Zusatzlich zur Profung der Druckfestigkeit nach DIN EN 998-2:2003-09, Ab-
schnitt 5.4.1, ist die Druckfestigkeit im Alter von 28 Tagen nach Feuchtlagerung zu
prifen. Hierzu sind die Prismen

7 Tage bei etwa 20 °C Raumtemperatur und mindestens 90 % relativer Luftfeuchte,

7 Tage im Normalklima 20/65 nach DIN 50014:1985-07 - Klimate und ihre technische
Anwendung; Normalklimate - und
14 Tage im Wasser
zu lagern.
Die Druckfestigkeit nach Feuchtlagerung muss mindestens 70 % vom Istwert der Prifung
nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1, betragen.
Die Rohdichte des Mbértels ist fur den Prufzustand zu ermitteln.
(3) Die Verbundfestigkeit ist nach DIN V 18580:2007-03 — Mauermértel mit besonderen
Eigenschaften -, Tabelle 2, Verfahren nach Spalte 4, nachzuweisen.
Die so ermittelte maRgebende Verbundfestigkeit darf 0,50 N/mm? nicht unterschreiten.

(4) Die Trockenrohdichte des Festmortels nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.5,
darf im Alter von 28 Tagen 700 kg/m® nicht unterschreiten und 900 kg/m® nicht Gber-
schreiten.

(5) Bei der Prufung der Warmeleitfahigkeit nach DIN 52612-1:1979-09 - Bestimmung der
Warmeleitfahigkeit mit dem Plattengerat; Durchfihrung und Auswertung - bzw.
DIN EN 12664:2001-05 - Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen unQ Batpreduk-
ten; Bestimmung des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahre ?’?"rhlt, Plaﬁ
tengerat und dem Warmestrommessplatten-Geréat: Trockene und feuchte Pre ukte mit"
mittlerem und niedrigem Warmedurchlasswiderstand -, Verfahren mit dem Platfengerat
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2.3.2

2.3.3
2.3.3.1

2332
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darf der Wert der Warmeleitfahigkeit A1y, bezogen auf die obere Grenze der Trockenroh-
dichte nach Absatz (4), Loy = 0,21 W/(m-K) nicht Uberschreiten.

Kennzeichnung

Jede Liefereinheit muss zusatzlich zur CE-Kennzeichnung nach der harmonisierten Norm
DIN EN 998-2:2003-09 auf der Verpackung oder einem mindestens A4 grof3en Beipack-
zettel und auf dem Lieferschein vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.3 erfallt sind.

Weiterhin muss die Kennzeichnung folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Dinnbettmoértels

— Zulassungsnummer. Z-17.1-914

— Sollfullgewicht

— Verarbeitungshinweise, wie Menge des Zugabewassers und Auftragsverfahren
— Hinweis auf Lagerungsbedingungen

- Herstellerzeichen

— Hersteller und Herstellwerk

Der Dlunnbettmortel ist als Trockenmértel jeweils mit Verarbeitungsrichtlinien und Liefer-
schein auszuliefern.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Diinnbettmértels 900 D mit den Bestimmun-
gen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit
einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung
des Bauprodukts nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Baupro-
dukts eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist zusatzlich zu den Regelungen von DIN EN 998-2:2003-09 eine
werkseigene Produktionskontrolle der in Abschnitt 2.3.1.3 genannten Eigenschaften — mit
Ausnahme der Prufung der Warmeleitfahigkeit - einzurichten und durchzufiihren. Unter
werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuier-
liche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Fur Umfang und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle gilt DIN 18557:
1997-11, Abschnitt 5.2 sinngemaf. Die Zusammensetzung des Trockenmédrtels ist durch
geeignete MaRRnahmen laufend zu Uberprufen. Die Verbundfestigkeit ist mindestens ein-
mal jahrlich zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalte

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der B§§ an ie%gem
— Art der Kontrolle oder Priifung /

— Datum der Herstellung und der Pritfung des Bauprodukts bzw. des Al sganggﬁﬁéierials
oder der Bestandteile
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2.3.3.3

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unver-
zlglich zu wiederholen.

Fremdlberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle der in den Abschnit-
ten 2.3.1.3 und 2.3.2 genannten Eigenschaften durch eine Fremdiberwachung regel-
maRig zu Uberprifen.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind eine Erstprifung und mindestens einmal jahr-
lich Regeluberwachungsprifungen mindestens der in Abschnitt 2.3.1.3, Abséatze (1), (4)
und (b), dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gestellten Anforderungen
durchzufuhren. Fur die Prufung der Warmeleitfahigkeit des Diunnbettmértels ist eine
hierfur anerkannte Stelle hinzuzuziehen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

5. Es wird folgender Abschnitt 2.4 hinzugeflgt:

2.4
2.41
2.4.1.1

2412
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Glasfilamentgewebe BASIS SK
Eigenschaften und Zusammensetzung
Ausgangsstoffe flr das Glasfilamentgewebe BASIS SK

Es darf nur das Glasfilamentgewebe BASIS SK der Firma Dr. Kast GmbH & Co. KG ver-
wendet werden.

Das Glasfilamentgewebe ist aus textilen Glasfasern der Glasart E nach DIN 1259-1:
1986-12 - Glas; Begriffe fur Glasarten und Glasgruppen - mit einem Durchmesser > 5 um
sowie einer bestimmten Schiebefestausristung herzustellen.

Die chemische Zusammensetzung der Schiebefestausriistung des Gewebes sowie die
Garnstarke und die Garndichte von Kette und Schuss missen den beim Deutschen insti-
tut fur Bautechnik und bei der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben entspre-
chen.

Eigenschaften des Glasfilamentgewebes BASIS SK
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Tabelle 5: Eigenschaften des Gewebes

Merkmal Prufverfahren Dimension Anforderung
Fidchengewicht DIN EN 12127 g/m? 60+5
Gluhverlust DIN ISO 1887 % <25
Maschenweite mm x mm 3x3) £10%
Hochstzugkraft DIN EN ISO 13934-1 N /50 mm
Kette (Prifgeschwindigkeit 800+£10%
Schuss 50 mm/min) 900+ 10 %
Dehnung bei DIN EN ISO 13934-1 % <4,0/<40
Hochstzugkraft (Prufgeschwindigkeit
Kette/Schuss 50 mm/min,

Messstrecke 100 mm)

Lieferform und Nennbreite

Das Glasfilamentgewebe ist in Abhangigkeit von den vorgesehenen Mauerwerksdicken in
Nennbreiten gemaf Tabelle 6 in Rollenform mit maximal 100 m Gewebelange zu liefern.

Tabelle 6: Nennbreiten des Gewebes

Mauerwerkswanddicke Nennbreite des Gewebes

mm mm

+2
240 230
300 290
365 355
380 370
400 390
425 415
490 480

Kennzeichnung

Jede Liefereinheit muss auf der Verpackung oder einem mindestens A4 groRen Beipack-
zettel und auf dem Lieferschein vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.4.3 erfllt sind.

Aulerdem sind der Lieferschein und jede Liefereinheit auf der Verpackung oder dem Bei-
packzettel mit folgenden Angaben zu versehen:

— Bezeichnung: Glasfilamentgewebe BASIS SK
— Zulassungsnummer: Z-17.1-914

— Mauerwerkswanddicke/Gewebenennbreite
— Herstellerzeichen

— Hersteller und Herstellwerk

Zusatzlich ist jede Geweberolle mit der o.g. Bezeichnung, der M
dicke/Gewebenennbreite, der Zulassungsnummer und dem Herstellerze
chen) zu kennzeichnen.
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Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Glasfilamentgewebes BASIS SK mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelmafRigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erst-
prifung des Bauprodukts nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlief3lich der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Baupro-
dukts eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens zu prufen:
— Eingangskontrolle der Ausgangsstoffe gemal Abschnitt 2.4.1.1

Der Nachweis der Eigenschaften der Ausgangsstoffe fir die Glasfasern und die
Schiebfestausristung ist durch eine Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 10204:
2005-01 - Metallische Erzeugnisse; Arten von Prufbescheinigungen - zu erbringen.

-~ Garnstarke und Garndichte mindestens einmal taglich
— Eigenschaften des Gewebes gemafl Abschnitt 2.4.1.2
und Nennbreite gemaf Abschnitt 2.4.1.3 nach Tabelle 7

Tabelle 7: Werkseigene Produktionskontrolle des Gewebes
Merkmal Messproben-Anzahl Prufung, Prifung
Anforderung nach mindestens
Abschnitt
Flachengewicht® 10 2.4.1.2 alle 20 000 m?
Gluhverlust” 1
Hochstzugkraft 5
Kette/Schuss
Dehnung bei 5
Héchstzugkraft
Kette/Schuss
Nennbreite - 2413 laufend
zusatzlich kontinuierliche maschinelle Kontrolle

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestand
— Art der Kontrolle oder Priifung

oder der Bestandteile
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— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit {bereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unver-
zlglich zu wiederholen.

Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduberwa-
chung regelmafiig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts und sind
Regeluberwachungsprufungen der in den Abschnitten 2.4.1 und 2.4.2 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung gesteliten Anforderungen durchzufthren.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbhehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

6. Die Nummerierung der Tabellen wird wie folgt geéndert:
Tabelle 3 wird Tabelle 8, Tabelle 4 wird Tabelle 9 und Tabelle 5 wird Tabelle 10.

7. Abschnitt 3.5.1 wird wie folgt geandert;

Im letzten Absatz wird nach "maxit mur 900" erganzt ", Mein Ziegelhaus Typ lll, ZiegelPlan-
mortel ZP Typ HI™.

8. Abschnitt 4.2 erhalt folgende Fassung:

4.2

252084.07

Das Mauerwerk ist als Einstein-Mauerwerk im Dunnbettverfahren ohne Stof}fugenver-
mértelung auszufiihren.

Fur die Herstellung des Mauerwerks darf nur der Dunnbettmértel "Mein Ziegel-
haus Typ I", "ZiegelPlan ZP 99", "maxit mur 900" oder der Dunnbettmértel 900 D oder der
Dinnbettmortel "Mein Ziegelhaus Typ lll" oder "ZiegelPlanmértel ZP Typ llI" zusammen
mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung verwendet werden.

Der Diunnbettmortel ist auf die Lagerflachen (Stegquerschnitte) der staubfreien Planhoch-
lochziegel so aufzutragen, dass eine Fugendicke von mindestens 1 mm und héchstens
3 mm entsteht.

Der Dunnbettmortel "Mein Ziegelhaus Typ |" ist vollflachig mittels der speziell hierfir ent-
wickelten "VD Mdrtelwalze auf das PIanZIegeImauerwerk als geschlosseneg,)M@”Ft@Fnd

"abgelegt” wird.
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Der Dunnbettmortel "ZiegelPlan ZP 99" ist mit dem speziell hierflr entwickelten Bayosan
Deckelmértelauftragsgerat, bestehend aus einem Mortelaufgabetrichter und einer Auf-
tragswalze, die Uber zwei Zahnrader angetrieben wird, auf das Planziegelmauerwerk als
geschlossenes Moértelband aufzutragen.

Bei Herstellung des Mauerwerks mit dem Dulnnbettmortel "maxit mur 900" oder dem
"Deckeinden Dunnbettmortel 900 D" ist der Dunnbettmértel vollflachig mit dem speziell
hierfir entwickelten Mértelschlitten als geschlossenes Mértelband aufzutragen.

Fur jede Wanddicke ist eine gesonderte "VD Moértelwalze" bzw. ein gesondertes Mértel-
auftragsgerat mit der entsprechenden Breite zu verwenden.

Bei Verwendung des Dunnbettmértels "Mein Ziegelhaus Typ llI" oder des Dunnbettmér-
tels "ZiegelPlanmortel ZP Typ III" zusammen mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK
nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die speziell fir dieses Verfahren
entwickelte V.Plus-Mortelrolle unter Berlicksichtigung der Verarbeitungsrichtlinien des
Herstellers zu verwenden. Fir jede Wanddicke ist eine gesonderte Mértelrolle mit der
entsprechenden Breite zu verwenden. Die Schichtdicke des Dinnbettmértels auf und
unter dem Glasgewebe soll ca. 1,0 mm auf der Oberseite und 1,0 mm auf der Unterseite
betragen. Die vollflachige Auftragung des Mértels auf der Oberseite und auf der Unter-
seite und die Schichtdicke sind zu kontrollieren.

Die Planhochlochziegel sind auf dem vorbeschriebenen Mértelband dicht aneinander
("knirsch”) gemafl DIN 1053-1, Abschnitt 9.2.2, zu stoRRen, anzudriicken und lot- und
fluchtgerecht in ihre endglltige Lage zu bringen. Das geschlossene Mortelband muss
dauerhaft auch im Bereich der Lécher sichergestelit sein.




