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Der Gegenstand ist erstmals am 10. Juli 1975 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchilihrung von

Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften ddrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgememen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtragllch ergapzt” und geaidert
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem zugelassenen Bauprodukt handelt es sich um ein werkseitig hergestelites Fertig-
teil, das als so genannter PREFLEX-Trager fUr die Herstellung von Stahlverbundtragern

auf der Baustelle verwendet wird.

Das Fertigteil besteht gem. Anlage 1 aus einem spannungslos vorgekrimmten Stahl-
trager, der entgegen der Richtung dieser Vorkrimmung durch Vorbelastung gebogen wird
und dessen gezogener Gurt (in der Regel der Untergurt) in diesem Zustand mit einem
Betongurt ummantelt wird. Der Verbund mit dem Beton erfolgt durch aufgeschwei3te
Kopfbolzendiibel. Nach Erhartung des Betons und nach Entlastung ist der so hergestellte

PREFLEX-Trager vorgespannt ("Vorgedrickter Zuggurt").

Durch Ergénzung des PREFLEX-Tragers mit Ortbeton oder mit Stahlbeton-Fertigteilen
entstehen einfeldrige oder mehrfeldrige durchlaufende Verbundtrager, sogenannte

Doppelverbundtréger.

Der PREFLEX-Trager darf fur Doppelverbundtrager unter vorwiegend ruhender und nicht

ruhender Beanspruchung verwendet werden.

2 Bestimmungen fir das Bauprodukg/
sz

g

2.1, Eigenschaften und Zusammensetzu
2.1.1  Werkstoffe
2.1.1.1 Stahltrager

Flr den Stahltrager durfen Warmgewalzte
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. mségaus uniegierten Baustahlen nach

DIN EN 10025-2:2005-04 mit einem Mlndestwért'der Streckgrenze von 355 N/mm? oder

aus schwei3geeigneten Feinkornbaustdhlen nach DIN EN 10025-3:2005-02

DIN EN 10025-4:2005-04 sowie hochfesten schweiBgeeigneten Feinkornbaustahlen nach
DIN EN 10025-6:2005-02 mit einem Mindestwert der Streckgrenze bis zu 460 N/mm?

verwendet werden.

Die Stahlsorten der Erzeugnisse sind entsprechend dem vorgesehenen Verwendungs-

zweck und der erforderlichen Schwei3eignung auszuwahlen.
2.1.1.2 Betongurt

Der Beton des vorgedrickten Zuggurtes ist in der Festigkeitsklasse C45/55 oder C50/60

nach DIN 1045-1:2001-07 herzustellen.
2.1.1.3 Verbundmittel

Als Verbundmittel sind Kopfbolzendlbel geméaf DIN 18800-5:2007-03 zu verwenden.

2.1.2  Konstruktive Durchbildung, Abmessungen

Die Grenzwerte der Querschnittsabmessungen sowie die Ausfihrung der Stahlteile des

PREFLEX-Tragers sind in der Anlage 2 dargestelit.

Der Stahltrager darf aus einem Walzprofil bestehen oder als geschweifl3ter Trager aus-
gebildet werden. Falls erforderlich, dirfen diese Grundprofile durch Zulagelamellen an
den Gurten verstarkt werden. Bei nicht vorwiegend ruhender Beanspruchung muissen die
Zulagelamellen bis zum Tragerende geflhrt werden, wenn sie eine gré3ere Breite aufwei-

sen als die Grundprofile.

Das Querschnittsflachenverhalinis zwischen dem Betongurt und dem einbetonierten

Flansch des Stahltragers sollte mindestens 5 sein.

Z745675.07
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2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1  Eignung des Herstellwerks

Flr die Ausfuhrung der Schweif3nghte gift DIN 18800-7:2002-09. Das Herstellwerk muss
fir die Ausfuhrung der Schweif3nahte Uber eine Herstellerqualifikation der Klasse D nach
DIN 18800-7:2002-09 verfigen. FUr die SchweiBung von Kopfbolzendibeln

DIN EN ISO 14555:2006-12 zu beachten.
2.2.2  Prufung des Stahltragers

Vor dem Vorbelasten des Stahltragers ist dieser einer einmaligen Priifbelastung zu unter-
ziehen, die in Anordnung und GréBe der im Spannprogramm vorgesehenen entsprechen

muss.

Fur die Prifbelastung ist ein Prifprogramm aufzustellen, in dem die rechnerischen Durch-
biegungen in Tragermitte fir 1/3, 2/3 und 3/3 der vollen Prifbelastung anzugeben sind.
Die unter diesen Laststufen sowie bei vollstdndiger Entlastung wahrend des Be- und
Entlastungsvorganges gemessenen Durchbiegungen sind zu protokollieren. Betragen die
Abweichungen der Messwerte von den Sollwerten der Prifbelastung oder der Durch-
biegung mehr als 5 %, so sind diese zu begrinden und hinsichtlich ihres Einflusses auf

das Tragverhalten zu berticksichtigen.
2.2.3 Fertigung

Die fur die Fertigung des PREFLEX-Tragers erforderlichen Abmessungen, die Verbund-
mittel, die Bewehrung und die Spannkraft missen der statischen Berechnung und dem

zugehdrigen Spannprogramm entsprechen.

Die Serienfestigkeit ist an drei Wirfein mit einer Kantenldnge von 150 mm zu ermittein.
Die Wurfel sind unter den gleichen Bedingungen wie der Spannverbundtrager zu lagemn
und nach einem Tag auszuschalen. Die Einzelwerte der Druckfestigkeitsprifungen ddrfen

maximal um 5 % voneinander abweichen.

Zusatzlich ist far Trager, fur die dieselbe Betonrezeptur und dieseiben Zuschlage
verwendet werden der Elastizitdtsmodul des Betons (Sekantenmodul Ey,) an drei Prif-
kérpern zu bestimmen. Der in der Berechnung verwendete E-Modul zur Bestimmung der
maximalen Druckspannung darf maximal 10% vom Mittelwert der drei Prifergebnisse

abweichen.

Beim Freisetzen der Vorspannung sollte der Beton eine Mindestdruckfestigkeit nach
DIN 1045-1:2001-07, Tabelle 6, Spalte 2 bzw. nach DIN-Fachbericht 102-1i-4, Ausgabe

Marz 2003, Abschnitt 4.2.3.5.2, 1(P), Tabelle 4.102, Spalte 3 aufweisen.

Wéhrend der Fertigung sind die Durchbiegungen vor und nach dem Entspannen zu mes-
sen und in einem Spannprotokoll einzutragen. Betragen die Abweichungen der Mess-
werte von den Sollwerten der Spannkraft oder der Durchbiegung mehr als 5 %, so sind
diese zu begrinden und hinsichtlich ihres Einflusses auf das Tragverhalten zu bertck-

sichtigen.

Zur Vermeidung grof3er Kriech- und Schwindverformungen ist der Beton bei der

Herstellung und Lagerung der Trager vor Austrocknung zu schitzen.
2.2.4  Kennzeichnung

Der PREFLEX-Trager muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach

Abschnitt 2.3 erflllt sind.
Auf3erdem muss wdgr;
zeichnet sein, géss.
kollen mogligh ist. ..

245675.07

A EFLEX-Trager mit dem Herstelldatum versehen und so gekenn-
‘f%% eine eindeutige Zuordnung zu den Prif- und Spannproto-
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des PREFLEX-Tragers mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat aut der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelméaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des
PREFLEX-Tragers nach MaB3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die FremdUlberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des PREFLEX-
Tragers eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbehdrde des Lan-
des, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflhrten
MafBnahmen einschlieBen:

- Far die Stahltrager und Kopfbolzendlbel sind bei jeder Materiallieferung die nach
Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften des Ausgangsmaterials zu Uber-
prufen. Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften des Ausgangsmaterials ist durch
ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. Die Uber-
einstimmung der Angaben in dem Abnahmeprifzeugnis 3.1 mit den Angaben in Ab-
schnitt 2.1 ist zu Gberprifen.

- An jedem Stahltrager ist die Ausflhrung der SchweiBnahte entsprech G
Angaben in den Konstruktionszeichnungen zu kontrollieren. g}

i/

- Prifung jedes Stahltragers nach Abschnitt 2.2.2 gff{' 4

- Prifung jedes PREFLEX-Tragers nach Abschnitt 2.2.3 gk ' L

- Priifung der BolzenschweiBverbindungen nach DIN EN ISO 14555: 200642 ;N %@W‘“”X

- Prifungen zum Nachweis der Gute des Betons nach DIN EN 206- 1:2@% 07 it
Verbindung mit  DIN 1045-2:2001-07.  Durchflhrung  der  Prifung “ﬁ’é’ﬁﬁ"“
DIN 1045-4:2001-07.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-

zuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
berwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Z45675.07
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2.3.3

3.1

3.1

3.2

245675.07

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmanig zu tGberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.,

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung des PREFLEX-Tragers durch-
zufthren und es sind stichprobenartige Prifungen nach 2.3.2 durchzufihren. Die
Probenahme und Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen flir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir die bauliche Durchbildung und die Bemessung des PREFLEX-Tragers und des
daraus hergestellten Doppelverbundtragers gelten DIN 18800-5:2007-03, DIN-
Fachbericht 104, Ausgabe Méarz 2003 sowie die Richtlinie 804 fur Eisenbahnbricken,
Ausgabe Mai 2005, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Entwurf

Wird die Druckzone des Doppelverbundtragers aus Betonfertigteilen gebildet, sind die
entsprechenden Bestimmungen nach DIN 1045-1:2001-07 zu beachten.

Bemessung

Die erforderliche Beanspruchbarkeit des PREFLEX-Trégers richtet sich nach dem
Grenzzustand der Tragfahigkeit und dem Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit des
geplanten Doppelverbundtragers. Der Grad der Vorspannung wird von den Anfor-
derungen an den Grenzzustand der Tragfahigkeit und dem Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit des Doppelverbundtrdgers bestimmt. Entsprechend ist die
Spannkraft fir die Fertigung des PREFLEX-Tragers (s. Abschnitt 2.2.3) zu berechnen und
in einem Spannprogramm festzulegen. in dem Spannprogramm sind GréBe und An-
ordnung der Spannkraft (Vorbelastung) und die rechnerische Durchbiegung vor und nach
dem Entspannen des PREFLEX-Tragers anzugeben. Beim rechnerischen Nachweis sind
fur den Fertigungs- und Montagezustand des PREFLEX-Tragers folgende besondere
Regelungen zu beachten:

Die Stahlzugspannungen dirfen wahrend der Vorbelastung maximal 95 % des
charakteristischen Wertes der Streckgrenze erreichen.

- Die Betondruckspannungen dirfen nach Wegnahme der Spannkraft den
Wert 0,70 f.n(t) nicht Uberschreiten. Hierbei ist f.n(t) der Mittelwert der der Beton-
druckfestigkeit (Serienfestigkeit, siehe Abschnitt 2.2.3) zum Zeitpunkt der Eintra-
gung der Vorspannkraft.

Bezlglich des Nachweises der Gebrauchstauglichkeit sind bei Verwendung des

PREFLEX-Tragers fur Eisenbahnbricken zusétzlich die Regelungen, r’ﬂlcﬁf”ﬁmg% 804 far

Eisenbahnbriicken, Ausgabe Mai 2005, Modul 804.4303 zu beachié
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Bei Verwendung des PREFLEX-Trégers fir StraBenbricken ist fir den Nachweis der
Gebrauchstauglichkeit zusatzlich DIN-Fachbericht 104, Ausgabe Marz 2003, Ab-
schnitt 11-5.1.2(2) zu beachten. Als Mindestanforderung ist dabei Anforderungsklasse D
anzunehmen. Bei der Ermittlung der Verformungen ist der Einfluss der Rissbildung unter
Beachtung der Herstellungsgeschichte zu berlcksichtigen, wenn die Betonzug-
spannungen unter der charakteristischen Einwirkungskombination den Mittelwert der
Betonzugfestigkeit f, Uberschreiten.

Bei Verwendung des PREFLEX-Tragers flr den allgemeinen Hoch- und Industriebau gilt
fur den Nachweis der Gebrauchstauglichkeit hinsichtlich der Anforderungsklasse
DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 11.2, wobei der Trager wie ein Stahlbetonbauteil be-
handelt werden darf. Hinsichtlich der Verformungen gelten hier ebenfalls die zuvor ge-
nannten Regelungen fir StraB3enbriicken.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Es gelten DIN 18800-5:2007-03, DIN-Fachbericht 104, Ausgf,
Richtlinie 804 flr Eisenbahnbruiicken, Ausgabe Mai 2005. 4

Dr.-Ing. Kathage Beglauhi
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Herstellung des PREFLEX - Tr(e'nge%%£

w

\»\g%ﬂf Ba
a) Vorgekriimmt hergestellter Stahltrager-_-

b) Aufbringen der Vorbelastung

c) Betonieren des Untergurtbetons und Erhérten

d) Vorspannen des Untergurtbetons durch Entfernen der Vorbelastung.
Der Trager wird in diesem Zustand zur Baustelle gebracht.

e) Erganzung des PREFLEX - Tragers zum Doppelverbundtrager. (Beispiel)

Herstellung des
PREFLEX - Tragers

C + P Briickenbau
GmbH & Co. KG

Anlage 1 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulas-
sung Nr. Z-26.2-34

vom 12, Februar 2008




BILD 1 (Beispiel)

Kopfbolzendiibel Stahltréager

vorgedruckter Zug-

/ // gurt (z.B. Beton C 45/55)

Blgel durch Stegbohrung

gestockt Langsbewehrung
z.B. C 45/55 Bigel
\\ _ » L J

o |
[cm]| min,| max. L b / l
a |15 | 40 ﬁl&gpfbolzendﬁbel/
b |50 15%?% AN
Cc 5!5 ;é? & 3

Anlage 2 zur allgemeinen
Grenzwerte der Quer- bauaufsichtlichen Zulas-

schnittsabmessungen sung Nr. Z-26.2-34
C + P Briickenbau

vom 12. Februar 2008
GmbH & Co. KG




