DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des offentlichen Rechts

10829 Beriin, 18. Februar 2008
Kolonnenstrafie 30 L

Telefon: 030 78730-258
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: |36-1.30.11-8/06

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-30.11-30

Antragsteller: ThyssenKrupp Steel AG
Hammerstrale 11
57223 Kreuztal

Zulassungsgegenstand: Mit dem Beschichtungssystem PLADUR ZMg
korrosionsgeschitzte Stahibander (Coils) fur die
Herstellung diinnwandiger kaltgeformter Bauteile

Geltungsdauer bis: 28. Februar 2013

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgememen bauaufsichtlichen Zulassung konnegy nachtraghch erganzt und geandert
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind mit dem Beschichtungssystem PLADUR ZMg korrosions-
geschitzte Stahlbéander (Coils) fur die Herstellung dinnwandiger kaltgeformter Bauteile

(z. B. Trapez- oder Wellprofile, Deckschalen von Sandwichelementen usw.).

Das Beschichtungssystem PLADUR ZMg ist ein Duplex - System, bestehend aus einer in
einer Feuerbeschichtungsanlage aufgebrachten Zink - Magnesiumlegierung mit einem
Mindestauflagegewicht von 130 g/m? und der zweischichtigen organischen Beschichtung
(Primarschicht und Decklack) PLADUR Polyester - SP 25 oder PLADUR PVDF25 mit

einer Nennschichtdicke von 25 ym.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt nicht die aus den Stahlbandern
(Coils) hergestellten dlnnwandigen kaltgeformten Bauteile. Hierfir gelten
entsprechenden Technischen Baubestimmungen, allgemeinen bauaufsichtlichen
Prifzeugnisse, allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen oder europdischen

technischen Zulassungen.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoffe

Es sind die Stahlsorten mit den Werkstoffnrummern 1.0244, 1.0250 und 1.0529 nach

DIN EN 10326:2004-09 zu verwenden.

Detaillierte Angaben zum Beschichtungssystem PLADUR ZMg sind beim Deutschen

Institut fur Bautechnik hinterlegt.
2.1.2  Korrosionsschutz

Das Beschichtungssystem PLADUR ZMg ist der Korrosionsschutzklasse |l
DIN 55928-8:1994-07 zugeordnet.

2.2 Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Transport und Lagerung

Transport und Lagerung der Stahlbander (Coils) hat so zu erfolgen, dass die Coils vor

Feuchtigkeit geschiitzt sind. Die Beschichtung darf nicht beschadigt werden.
2.2.2 Kennzeichnung

Die Lieferscheine der mit dem Beschichtungssystem PLADUR ZMg beschichteten
Stahlbander (Coils) missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach

Abschnitt 2.3 erflillt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der mit dem Beschichtungssystem PLADUR ZMg
beschichteten Stahlbander (Coils) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat

auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprufung der m]
PLADUR ZMg beschichteten Stahlbander (Coils) nag
Bestimmungen erfolgen.
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Maftgabe ‘der folgenden
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Far die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifung hat der Hersteller der mit dem
Beschichtungssystem PLADUR ZMg beschichteten Stahlbander (Coils) eine hierfur
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle

ginzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von

ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten mit dem Beschichtungssystem PLADUR ZMg
beschichteten Stahlbander (Coils) den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-

lichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflhrten

MafRnahmen einschlie3en:

Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften hat durch ein

Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu erfolgen.

Es sind an jeder Prifeinheit folgende Prifungen nach DIN EN 10169-3:2003-09, Abschnitt

8.2 durchzufiihren:

- Ermittlung der Dicke der organischen Beschichtung mit dem Magnetverfahren

entsprechend DIN EN 13523-1:2001-12 oder mit der Bohrmethode

ASTM D 5796:2003. Es gelten die Toleranzen nach DIN EN 10169-3:2003-09,

Tabelle 1.

- Das Auflagegewicht der Zink-Magnesiumlegierung ist nach DIN EN 10326:2004-09,
Abschnitt 8.5.2 zu ermitteln. Der Mittelwert einer Dreiflachenprobe entspricht dem
nominellen Auflagegewicht der Zink-Magnesiumlegierung einer Charge, jedoch
mindestens 130 g/m2. Alle Einzelwerte mussen grdoBer als 85% des nominellen

Auflagegewichtes sein.

- Die Dehnbarkeit der Erzeugnisse ist nach DIN EN 13523-7:2001-12 zu bestimmen.
Bei 2T darf kein Verlust der Haftfestigkeit und bei 4T keine Rissbildung auftreten.

- Es sind stichprobenartig Salzsprihnebelprifungen im neutralen Salzsprihnebel
nach DIN EN 10169-2:2006-07 (NSS - Prifung) fur 360 h an Proben mit Ritz und
ungunstigen Umformungen durchzufihren. Dabei darf die mittlere Unterwanderung
nicht mehr als 2 mm je Seite betragen. Auf der Prufflache sind auBerhalb des
Bereiches der Schnittkanten und des Ritzes keine Blasen zuléssig. Die Bewertung

des Blasengrades kann nach DIN EN ISO 4628-2:2004-01 erfolgen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-

materials oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den

Anforderungen,
- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahrep.-Sie- smd dem Deutschen

Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauag;tsncht
vorzulegen.
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Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Produkte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen sind. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich

zu wiederholen.
2.3.3  Fremdlberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-

wachung regelmaBig zu Gberwachen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der mit dem Beschichtungs-
system PLADUR ZMg beschichteten Stahlb&nder (Coils) durchzufihren. Die Proben-

nahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Salzsprihnebelprifungen im neutralen Salzsprihnebel

DIN EN 10169-2:2006-07 ist im Rahmen der Fremdlberwachung an drei Probenpaaren
von jedem Beschichtungssystem in dem Betrieb durchzufihren, der die Stahlbander

beschichtet (Bandbeschichter bzw. Coilcoater).

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf

Verlangen vorzulegen.

Dr.-Ing. Kathage
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