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"Dieser Gegenstand ist erstmals am 15. Juli 1991 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemelnen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtragllobgcxerganzt und geéndert
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Langerzeugnisse aus schweillgeeigneten Feinkorn-
baustéhlen im thermomechanisch gewalzten Zustand in den Festigkeitsklassen S355 und
S460 entsprechend den Angaben in Anlage 1.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die aus den oben genannten Erzeug-
nissen hergestellten Bauteile.

Bestimmungen fur das Bauprodukt

Herstellung, Eigenschaften und Zusammensetzung
Herstellung und Technische Lieferbedingungen

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten die Technischen Liefer-
bedingungen nach Anlage 1 sowie die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
zusatzlichen Anforderungen.

Die Erzeugnisse sind mit einem Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu
liefern. In dieser Prifbescheinigung sind die Ergebnisse der in den Technischen Liefer-
bedingungen genannten Prifungen anzugeben.

Chemische Zusammensetzung

Die Grenzwerte fur die chemischen Elemente nach der Schmelzenanalyse und die
zuldssigen Abweichungen bei der Stiickanalyse sind in Anlage 2, Tabelle 4 angegeben.

Mechanische Eigenschaften

Flr die mechanischen Eigenschaften gelten die Anforderungen gemall Anlage 3,
Tabelle 5 und Tabelle 6.

Kennzeichnung
Erzeugnisse

Die Erzeugnisse oder die Lieferscheine miissen vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3.1 erflllt sind.

Die Erzeugnisse sind auflerdem nach den Regeln der in Anlage 1, Tabelle 3, Spalte 1
angegebenen Technischen Lieferbedingungen zu kennzeichnen.

Beim Trennen der Stahlerzeugnisse ist die Kennzeichnung auf die einzelnen Abschnitte
zu Ubertragen.

Bauteile

Die aus den Erzeugnissen hergestellten Bauteile oder die Lieferscheine mlssen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kkenrzeichnung darf nur

erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3.2 erfu;]f’“%/i'nd. @
i? 2
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Ubereinstimmungsnachweis
Erzeugnisse
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Erzeugnisse mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremdiberwachung einschlie’lich einer Erstprifung der Erzeugnisse nach
Mafdgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief-
lich der dabei durchzufilhrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Erzeugnisse
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Hersteliwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind je Schmelze entsprechend den
Angaben in den Technischen Lieferbedingung gemani Anlage 1, Tabelle 3 mindestens
folgende Prifungen durchzufuhren:

—  Schmelzenanalyse,

—  Zugversuch bei Raumtemperatur,

—  Kerbschlagbiegeversuche an Langsproben,

—  Sichtkontrollen auf Oberflachenbeschaffenheit,

—  Ermittlung der in den Erzeugnisnormen festgelegten Abmessungen.

Weitere Einzelheiten sind in den Technischen Lieferbedingungen nach Anlage 1,
Tabelle 3, Spalte 1 angegeben.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

—  Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—  Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

—  Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

—  Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen

Die Auswertung und die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und
der fur die Fremdlberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzul§ en Sle sind
dem Deutschen Institut fUr Bautechnik und der zustandigen obelptérf Bauat
behdrde auf Verlangen vorzulegen. ;
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Bei ungenigendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen und zu dokumentieren.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmalfig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Erzeugnisse durchzufihren.
Hierbei sind auch Proben flr Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probennahme
und die Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind an einer zur Lieferung bereitgesteliten Menge
folgende Prufungen durchzuftihren:

—  Zugversuche bei Raumtemperatur,
Kerbschlagbiegeversuche,

Sichtkontrollen auf Oberflachenbeschaffenheit,
Malprifungen,

Stlckanalyse.

Weitere Einzelheiten sind den Technischen Lieferbedingungen nach Anlage 1, Tabelle 3,
Spalte 1 zu entnehmen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen [nstitut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bauteile

Fir den Ubereinstimmungsnachweis der aus den Erzeugnissen hergestellten Bauteile gilt
die Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 4.10.2 sinngemaR.

|

|

Bestimmungen fur Konstruktion und Bemessung

Allgemeines

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten die in den Normen der Reihe
DIN 18800 und der Anpassungsrichtlinie Stahlbau angegebenen Festl;@gﬁ?f@en‘ ur die
Stahlsorten $355 und S460. W,
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Bemessung
Charakteristische Werte der mechanischen Eigenschaften
Fur die Bemessung gelten die in Tabelle 1 angegebenen charakteristischen Werte.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Streckgrenze und der Zugfestigkeit

1 2 3 )
Grenzdicke Streckgrenze Zugfestigkeit
Stahlsorte (rm] £ -
[N/mm?] [IN/mm?]
HISTAR355 <125
360 470
HISTAR355L t<82
<
HISTAR460 t<82 jgg
<t<
82 <t<125 0
HISTAR460L t<82 460
Nachweise

In unmittelbaren Laschen- und Stabanschlissen darf bei HISTAR460 / 460L als maximale
rechnerische Schweillnahtlange | = 150a angesetzt werden.

Bei Anwendung von DIN 18800-1:1990-11, Abschnitt 8.4.1.3, Element 829 gilt fir Bauteile
aus HISTAR460 / 460L fiir die Zeilen 3 bis 5 der Tabelle 21 o, = 0,75.

Bei Anwendung von DIN 18800-1:1990-11, Abschnitt 8.4.1.4, Element 833 fiir den
Anschluss oder Querstold von Walztragern aus HISTAR460/460L erlbrigt sich bei
ar 2 0,7tg, as = 0,715 ein weiterer Tragsicherheitsnachweis.

[-Querschnitte von Bauteilen aus HISTAR460 / 460L sind den Knickspannungslinien nach
Tabelle 2 dieser Zulassung zuzuordnen.

Tabelle 2:  Zuordnung von gewalzten Profilen aus HISTAR460 / 460L zu den
Knickspannungslinien

1 2 3 | 4
Profilhéhe Flanschdicke Knicken rechtwinklig zur Achse
[mm] y-y | z-z
t< 40 dg
h/b>12
40 <t<100 a
h/b<1,2 t<100 a
h / b beliebig t>100 c
Brandschutz

Es gelten die kritischen Temperaturen, wie in DIN 4102-4;1994-03, Bild 68 dargestelit. Fir

den Feuerwiderstand sind daher die Bauteile aus diesen StahiSotten, ebenso zu
%

klassifizieren.
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Bestimmungen fiir die Verarbeitung und Ausfiihrung

Allgemeines

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten flr Bauteile und Tragwerke
DIN 18800-7:2002-09 und SEW 088:1993-10 mit den Beiblattern 1 und 2.

Schweillen

Schweillungen, bei denen die AbkUhlzeiten tgs grofier als 25 Sekunden sind, bedurfen der
Absprache mit dem Hersteller und der Uberwachungsstelle.

Vorwérmen von Bauteilen aus den Stahlsorten HISTAR355 / 355L und HISTAR460 / 460L
ist aufgrund des festgelegten niedrigen Kohlenstoffaquivalentes aus metallurgischen
Grinden im Aligemeinen nicht erforderlich, sofern die Bauteiltemperaturen bei Beginn des
Schweilens Uber 0 °C liegen und nach dem SchweilRen die Verbindung vor zu schnellem
Abklhlen geschitzt wird.

Wird flr Kehinahtverbindungen von HISTAR460 / 460L eine hohere Vorwarmtemperatur
als 100 °C oder eine Streckenenergien grofler als 18kd/cm gewahlt, so ist in einer
Verfahrenspriifung nach DVS-Richtlinie 1702:2003-05 zusatzlich zu den Anforderungen in
dieser Richtlinie nachzuweisen, dass die durchschnittiche Harte im Schweillgut
wenigstens 210HV 10 betragt.

Bestimmungen fur Nutzung, Unterhalt, Wartung

Es gilt DIN 18800-7:2002-09.
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Tabelle 5: Mechanische Eigenschaften der Erzeugnisse bei Raumtemperatur im Lieferzustand

1 | 2 | 3 4 | 5 l 6 | 7
Stahlsorte Mechanische Eigenschaften
Stre(zEge::nze Zugfestigkeit | Bruchdehnung
Reihe Kurzname Werkstoffnummer Bauteildicke ReH” R 2 Lo= 5’§5 " Bo
[mm] IN/mm?] [N/mm?®] [%]
HISTAR355 1.8823 <125 355 470 bis 630 22
Grundreihe
=82 460 .
HISTAR460 1.8827 2 <t <125 150 540 bis 720 17
Kaltzihe HISTAR355L 1.8834 =82 355 470 bis 630 22
Reihe HISTAR460L 1.8838 <82 460 540 bis 720 17

Y Wenn keine ausgepragte Streckgrenze auftritt, gelten die Werte fiir die 0,2%-Dehngrenze

Tabelle 6: Mindestwerte der Kerbschlagarbeit an Charpy-V-Proben

1 2 3 | 4 | 5 | 6
Mindestwerte der Kerbschlagarbeit in Joule bei Priftemperatur in °C ¥
Reihe Probenrichtung -50 -40 -30 -20
Grundreihe langs - - - 40
Kaltzahe Reihe langs 27 31 40 47

' Als Priifergebnis gilt der Mittelwert aus drei Versuchen. Der Mindestmittelwert darf dabei
einem Einzelwert um hochstens 30% unterschritten werden.
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ArcelorMittal Tabelle 5: Anlage 3 S
Commercial Sections S.A. Mechanische Eigenschaften der zur allgemeinen
Erzeugnisse bei Raumtemperatur im bauaufsichtlichen Zulassung
66, rue de Luxembourg Lieferzustand 2.30.2-5
4221 ESCH / ALZETTE Tabelle 6: R
LUXEMBURG Mindestwerte der Kerbschlagarbeit an | vom 13.Juni 2008
Charpy-V-Proben




