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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbhe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten. )

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besti
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéndert
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Warmedamm-Verbundsystem (WDVS) "SCHWEPA-VWS-System" besteht aus am
Untergrund mit Klebemértel oder Klebstoff angeklebten Dammstoffplatten aus expandier-
tem Polystyrol (EPS), einem mit Textilglas-Gittergewebe bewehrten Unterputz und mine-
ralisch— bzw. kunstharzgebundenen Oberputzen.

Die Dammstoffplatten durfen zusatzlich mit geeigneten mechanischen Befestigungsmit-
teln fixiert werden. Zwischen Unter- und Oberputz dirfen Haftvermittler verwendet wer-
den.

Das WDVS ist mit Dammstoffdicken bis 100 mm schwerentflammbar (Baustoffklasse B1
nach DIN 4102-1) und bei Ausfiihrung mit Dammstoffdicken groRer 100 mm normalent-
flammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1); der Nachweis der Schwerentflammbar-
keit gilt nur fur die Feuerbeanspruchung von der Putzseite her.

Anwendungsbereich

Das Warmedamm-Verbundsystem darf auf genormten oder allgemein bauaufsichtlich
zugelassenen Untergriinden (Plattenwerkstoffen) im Holzbau angewendet werden; die
Dammstoffdicke darf htchstens 200 mm betragen.

Die Plattenwerkstoffe mussen fur die Anwendung als Aullenbeplankung/ -bekleidung
(ohne direkte Bewitterung) geeignet sein.

Die fur die Verwendung zuldssige Gebaudehohe ergibt sich aus dem Standsicherheits-
nachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Lander nicht
geringere Gebaudehdhen ergeben.

Die Oberflache der Wand muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein und mindestens
eine Abreifl3festigkeit von 0,08 N/mm? aufweisen.

Das Warmedamm-Verbundsystem darf nicht zur Uberbrickung von Dehnungsfugen in
den AulRenwandflachen verwendet werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Das Warmedamm-Verbundsystem und seine Teile mussen den Besonderen Bestimmun-
gen und den Anlagen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Klebemortel und Klebstoffe
Der Klebemérte! "SCHWEPA WDVS-Spachte!” muss eine pastése VAC/VC/E-Polymer-

Dispersion und der Klebemortel "SCHWEPA Dispersionskleber” muss eine Acrylat-Dis-
persion in Anlehnung an DIN 18558 sein.

Der Klebstoff "SCHWEPA PU-Kleber" muss ein 2-Komponentenkleber auf Polyute!
basis sein.

Die Zusammensetzung der Klebemértel und des Klebstoffs muss mit den bei
Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.
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Warmedammstoff

Die schwerentflammbaren Dammstoffplatten (Baustoffklasse DIN 4102-B1) aus expan-
diertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke bis 200 mm missen den Anforderungen nach
Norm DIN EN 13163 mit folgenden Eigenschaften gemafl Bezeichnungsschliissel nach
Norm: T2 — L2 — W2 — S2 — P4 — DS(70,-)2 — DS(N)2 entsprechen sowie eine Querzug-
festigkeit (Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von mindestens
100 kPa™ und einen Schubmodul G nach DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und
héchstens 3,8 MPa aufweisen. Es dirfen auch Dammstoffplatten nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung, sofern darin die Anwendung in WDVS geregelt ist, verwendet
werden.

Der Maximalwert der Rohdichte, gepruft nach DIN EN 1602, darf 30 kg/m® nicht tber-
schreiten.

Bewehrung

Die Bewehrung "SCHWEPA Armierungsgewebe F" muss aus beschichtetem Textilglas-
Gittergewebe bestehen. Das Gewebe muss die Eigenschaften nach Tabelle 1 erflllen.
Die Reil¥festigkeit des Gewebes nach kinstlicher Alterung darf die Werte nach Tabelle 2
nicht unterschreiten.

Tabelle 1:

Eigenschaften "SCHWEPA Armierungsgewebe F"

Flachengewicht 160 g/m?

Maschenweite 4 mm x4 mm

Reilfestigkeit im Anlieferungszustand 21,75 kN/5 cm

geprift nach DIN 53857-1

Tabelle 2:

Lagerzeit und Temperatur Lagermedium restliche ReiBfestigkeit

28 Tage bei 23 °C 5 % Natronlauge > 0,90 kKN/5 cm

6 Stunden bei 80 °C alkalische Lésung > 1,10 kN/5 cm
pH-Wert 12,5

Unterputze

Der Unterputz " SCHWEPA WDVS-Spachtel" muss mit dem gleichnamigen Klebemortel
nach Abschnitt 2.2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung identisch sein.

Die Unterputze "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel grau”, "SCHWEPA Klebe- und
Armierungsmortel weill", "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel MG 11" und
"SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel leicht” muissen Werktrockenmértel nach
DIN EN 998-1 sein.

Die Produkteigenschaften sind Anlage 3 zu entnehmen.

Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Gbereinstimmen.

Haftvermittler

Die Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "SCHWEPA ARU-200-Super" und
"SCHWEPA Silikat-Putzgrund” mussen Acrylat-Dispersionen sein, der "SCHWEPA Sili-
kon-Putzgrund" muss eine pigmentierte Acrylsdureester-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Oberputze
Die zulassigen Oberputze sind in den Anlagen 2 und 3 zusam

Z21761.08

Jeder Einzelwert eines Prufergebnisses muss den hier vorgegebenen W
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Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fir Bautech-
nik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Ubereinstimmen.

Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile missen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen (Baustoffklasse DIN 4102-B2) bestehen. Die maximale Lange
darf 3 m nicht Gberschreiten. Die eingesetzten Zubehorteile missen mit dem verwendeten
Putzsystem materialvertraglich sein.

Warmedamm-Verbundsystem

Das Warmedamm-Verbundsystem muss aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis
2.2.7 bestehen sowie im Aufbau den Angaben in der Anlage 1 und 2 entsprechen; der
Einsatz eines Haftvermittlers nach Abschnitt 2.2.5 richtet sich nach den Angaben in
Anlage 3.

Das WDVS muss je nach Ausflihrung die Anforderungen an schwerentflammbare Bau-
stoffe (Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1:1998-05", Abschnitt 6.1) bzw. an normalent-
flammbare Baustoffe (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1:1998-05" Abschnitt 6.2) erful-
len.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 sind werksseitig herzustellen.

Das Warmedamm-Verbundsystem mit dem Klebstoff "SCHWEPA PU-Kleber" darf nur im
Werk aufgebracht werden. Die Ausfihrung dieses WDVS hat sinngemaf} nach Abschnitt 4
zu erfolgen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Alle fur das Warmedamm-Verbundsystem eines Bauvorhabens erforderlichen Produkte
nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 sind vom Antragsteller dieser aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung zu liefern. Die Bauprodukte missen nach den Angaben der Hersteller
gelagert werden. Die Dammstoffplatten sind vor Beschadigung zu schitzen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 muss vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erflllt sind.

Auf der Verpackung der Bauprodukte sind auRBerdem anzugeben:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- "Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"

- Verwendbarkeitszeitraum (nur Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1, 2.2.4 und 2.2.5)

- Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu beach-
ten.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Klebemértel und des Klebstoffs, der Unter-
putze, der Dammstoffplatten und des Warmedamm-Verbundsystems insgesamt mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigene

Z21761.08

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, B
derungen und Prufungen
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Produktionskontrolle und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschliefllich einer
Erstprifung der Bauprodukte nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung ein-
schliefllich der dabei durchzufihrenden Produktprifung haben die Hersteller der Klebe-
mértel und des Klebstoffs, der Unterputze, der Dammstoffplatten und des Warmedamm-
Verbundsystems eine hierflr anerkannte Zeitifizierungsstelle sowie eine hierfir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten. Fir das Wéarmedamm-Verbundsystem gilt der
Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (s. Abschnitt 2.3.2) als Her-
steller in diesem Sinne.

Ist der Hersteller des WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fir das WDVS verwendeten Produkte einer zulas-
sungsgerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten
Fremdiberwachung unterliegen.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstprifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bewehrung, der Haftvermittler und der Ober-
putze mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir
jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grund-
lage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung der Bauprodukte
durch eine hierfur anerkannte Prifstelle erfolgen.

Falls die Prifstelle die Erstprifung nicht volistandig selbst durchfihren kann, muss sie mit
anderen anerkannten Prifstellen zusammenarbeiten, bleibt aber fUr den Prufbericht ins-
gesamt verantwortlich.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die Prufungen nach Abschnitt 2.2
und Anlage 4 einschlief3en.

Hinsichtlich des Brandverhaltens des Warmedamm-Verbundsystems insgesamt sind die
"Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoff-
klasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung'? zu beachten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen
Dle Aufzelchnungen sind mlndestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Frem‘

Institut far Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsmhtsbehorde au A
vorzulegen.

Z221761.08

Die "Richtlinien" sind in den "Mitteilungen" des Deutschen Instituts fiir Bautechnik veréffentlicht.
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Bei ungeniigendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverztiglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Prifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
Fremdiberwachung

Fir die Klebemértel und den Klebstoff, den Unterputz, die Dammstoffplatten und das War-
medamm-Verbundsystem insgesamt ist in jedem Herstellwerk die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmalig zu Uberprifen, mindestens
jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufihren.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Es sind mindestens die PrUfungen nach Anlage 4 durchzufihren; zusatzlich ist die
Schwerentflammbarkeit des Warmedamm-Verbundsystems insgesamt zu Uberprufen.

Fir die Durchfiihrung der Uberwachung und Priffung hinsichtlich des Brandverhaltens des
Warmedamm-Verbundsystems insgesamt gelten aulerdem die "Richtlinien zum Uberein-
stimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"!.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens 5 Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstprifung der Bewehrung und der Haftvermittler sind die im
Abschnitt 2.2.3 und 2.2.5 genannten Produkteigenschaften zu prufen. Bei der Erstprifung
der Oberputze nach Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Prifungen nach Anlage 4 durch-
zufuhren.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Standsicherheitsnachweis

Der Nachweis der Standsicherheit fir den in Abschnitt 1.2 dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich des Warmedamm-Verbundsystems
ist fur Gebdude, beansprucht durch Winddruck (maximale Windsoglast) we = -2,2 kN/m?,
im Zulassungsverfahren erbracht worden. Die Windlasten ergeben sich aus DIN 1055-4.

Wirmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Flr den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fur die Dammstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit vom jeweili-
gen Nennwert gemafR DIN V 4108-4:2007-063, Tabelle 2, Kategorie |. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie Il gilt fur Dammstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert Agen, bestimmt wurde. Klebemortel bzw. Klebstoffe und Putze sind zu ver-
nachlassigen.

Die Minderung der Warmedadmmung durch die Warmebrickenwirkung bei konstruktiv

verwendeten Befestigungsmitteln muss dabei nicht beriicksichtigt werden, wenn die Ver-
groéRerung des Warmedurchgangskoeffizienten nicht mehr als 0,02 W/(m?2K) betragt:

721761.08

DIN V 4108-4.2007-06 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Geb&uden; Teil 4:°
feuchteschutztechnische Kennwerte
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Fuar den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die sq-Werte fUr
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.

3.3 Brandschutz

Das WDVS ist bei Dammstoffplatten mit einer Dicke bis 100 mm schwerentflammbar
(Baustoffklasse DIN 4102-B1) und bei Dammstoffplatten mit einer Dicke Uber 100 mm
normalentflammbar (Baustoffklasse DIN 4102-B2).

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Aufbau

Das WDVS muss gemal} folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlage 1 und 2 sowie unter Berucksichtigung der Planungsvorgaben (s. Abschnitt 3) aus-
gefuihrt werden.

Dabei durfen als Untergriinde (Plattenwerkstoffe) im Holzbau fur das WDVS mit dem Kle-
bemortel "SCHWEPA Dispersionskleber” und dem Klebstoff "SCHWEPA PU-Kleber" nur
folgende Bauprodukte verwendet werden:

1. Organisch gebundene Holzwerkstoffplatten nach DIN EN 13986 und DIN V 20000-1
mit einer Dicke > 12 mm (Spanplatten nach DIN EN 312, Sperrholz nach DIN EN 636,
Holzfaserplatten nach DIN EN 622-2 bzw. DIN EN 622-3 und geschliffene OSB-Platten
nach DIN EN 300 oder allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung).

2. Zementgebundene  Spanplatten nach  DINEN 13986, DINEN®634-2 und
DIN V 20000-1 oder allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.

3. Gipsgebundene Spanplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.
4. Gipsfaserplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
5. Faserzementplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Das WDVS mit dem Klebemortel "SCHWEPA WDVS-Spachtel” darf nur auf Untergriinden
gemal vorstehenden Punkten 1, 2 und 5 angewendet werden.

Die Plattenwerkstoffe missen flir die Anwendung als Aufenbeplankung/ -bekleidung
(ohne direkte Bewitterung) geeignet sein.

Bei Anwendung des Warmedamm-Verbundsystems ist darauf zu achten, dass der Abbin-
deprozess des Klebemértels nicht durch dynamische Einwirkungen gestort wird.

Die Vertraglichkeit der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Bei der Verarbeitung und Erhartung durfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten.

Fur die Verarbeitung und Erhartung sind die Verarbeitungsrichtlinien des Herstellers zu
beachten.

4.2 Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfiihrung des Warmedamm-Ver-
bundsystems betrauten Personen Uber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung und alle fur eine einwandfreie Ausfliihrung der Bauart
erforderlichen weiteren Einzelheiten zu unterrichten. Dies ist entsprechend Anlage 5
(Information flir den Bauherrn) von der ausfihrenden Firma zu bestétigen.

4.3 Eingangskontrolle der Bauprodukte

Fur die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Eing
Kennzeichnung gemaf Abschnitt 2.3.3 durchzufthren.

721761.08
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Untergrund

Die Oberflache der Wand muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein und mindestens
eine AbreiRfestigkeit von 0,08 N/mm? aufweisen. Bei Untergriinden nach Abschnitt 4.1
kann die Abreil}festigkeit in der Regel ohne weitere Nachweise vorausgesetzt werden. Die
Prafung der Abreififestigkeit muss - falls erforderlich - nach DIN 18555-6 erfolgen.

Die dauerhafte Vertraglichkeit eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemor-
tel bzw. Klebstoff ist sachkundig zu prifen.

Der Untergrund muss vor Aufbringen des WDVS vor einer unzutraglichen Befeuchtung
geschitzt werden.

Unebenheiten < 1 cm/m durfen Uberbrickt werden; gréflere Unebenheiten missen
mechanisch egalisiert werden.

Klebemortel und Kiebstoff

Der Klebstoff "SCHWEPA PU-Kleber" muss vor der Verarbeitung mit dem Harter im
Mischungsverhaltnis 9: 1 (Klebemortel : Harter) gebrauchsfertig eingestellt und nach den
Vorgaben des Herstellers gemischt werden.

Die Klebemértel "SCHWEPA WDVS-Spachtel" und "SCHWEPA Dispersionskleber" sind
verarbeitungsfertig.

Die Klebemédrtel bzw. der Klebstoff sind mit einer Nassauftragsmenge nach Anlage 2 auf
die Dammstoffplatten aufzubringen.

Anbringen der Dammstoffplatten
Verklebung

Die Dammstoffplatten sind bei ebenen Untergrinden mit Zahnspachtel vollflachig zu
beschichten.

Der Klebemértel bzw. Klebstoff darf auch vollflachig auf den Untergrund aufgetragen wer-
den. Dabei ist unmittelbar vor dem Ansetzen der Dammstoffplatten der Kiebemortel mit
einer Zahntraufel aufzukdmmen. Die Dammstoffplatten sind unverzlglich, spatestens
nach 10 Minuten, in das frische Klebemortelbett einzudriicken, einzuschwimmen und
anzupressen.

Die Dammestoffplatten sind passgenau im Verband anzukleben. Zwischen den Platten
durfen keine offenen Fugen entstehen. In die Fugen darf kein Klebemértel gelangen.
Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten missen mit gleichwertigen Dammstoffen
geschlossen werden. Das Schlieen von Fehlstellen und Spalten bis maximal 5 mm
Breite mit schwerentflammbarem Fugenschaum (Baustoffklasse DIN 4102-B1) ist zulas-
sig.

Zur Vermeidung von Warmebriicken dirfen die Kanten nicht bestrichen oder verschmutzt
werden.

Die Platten durfen zusatzlich zur Fixierung mit mechanischen Hilfen gehalten werden.
Beschadigte Dammstoffplatten durfen nicht eingebaut werden.

Ausfiihren des Unter- und Oberputzes

Nach dem Erharten des Klebemoértels bzw. Klebstoffs sind die Dammstoffplatten aulen
mit einem Unterputz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2 zu beschichten.
Das Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist in das aufiere Drittel des Unterputzes
einzuarbeiten. StolRe des Gewebes sind ca. 10 cm zu Uberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der Unterputz mit dem passenden Haftvermittler
nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mégliches Durchscheinen des Unter-
putzes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz in den Unterputz verhin-
dern.

Nach dem Erharten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Obery
Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzuriihren und in einer Sgt
nach Anlage 2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzubringen
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Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss des Warmedamm-Verbundsystems muss ein Sockelprofil befestigt
werden, sofern nicht ein vorspringender Sockel oder ein Ubergang zu einer Sockeldam-
mung vorliegt. Die Anwendung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer
Mallnahmen.

Die Fensterbadnke muissen regendicht z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen ohne
Behinderung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss des Warmedamm-Verbundsystems muss gegen Witterungsein-
flusse abgedeckt werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebaudeteilen miussen mit Dehnungsprofilen im Warmedamm-
Verbundsystem berlcksichtigt werden. Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind
schlagregendicht zu schlie3en.

In Bereichen, in denen mit erhdhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kénnen
besondere Malnahmen, z. B. die Ausfuhrung einer zusatzlichen bewehrten Unterputz-
schicht erforderlich sein.

Abweichende Ausflhrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung — wie z.B. bedingt durch den Einbau von Rollladenkéasten oder den
Einbau der Fenster vor die Rohbaukante der Aufienwand innerhalb des WDVS - sind im
Einzelfall zu beurteilen und bedurfen ggf. zusatzlicher Nachweise.




(1) Wandbaustoff
(2) Klebemortel
(3) Dammstoff
(4) Unterputz

(5) Bewehrung
(6) Haftvermittler
(7) Obermutz
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Schicht Auftragsmenge Dicke

(nass)

[kg/m?] [mm]
Klebemortel und Klebstoff:
SCHWEPA PU-Kleber 0,8-1,0 Wulst-Punkt
SCHWEPA Dispersionskleber 1.3-1,5 oder
SCHWEPA WDVS-Spachtel* ca. 3,0 - 4,0 Kammbett
Dammstoff:
EPS-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2 < 200"
Unterputze:
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel grau ca.4,0-65 3,0-5,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weif3 ca.4,0-6,5 3,0-5,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel MG | ca.6,5-13,0 5,0-10,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel leicht ca.4,0-7,0 40-7,0
SCHWEPA WDVS-Spachtel™* ca.3,0-4,0 2,56-3,5
Bewehrung:
SCHWEPA Armierungsgewebe F ca. 0,160 -
Haftvermittler:
SCHWEPA ARU-200-Super ca. 0,30 -
SCHWEPA Silikat-Putzgrund ca. 0,30 -
SCHWEPA Silikon-Putzgrund ca. 0,30 -
Oberputze:
SCHWEPA Minchner Rauhputz Super ca.2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Scheibenputz ca.2,56-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Edelsplittputz ca.25-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Marmorputz Premium ca.2,0-6,5 1,0-6,0
SCHWEPA Strukturalputz L. ca.2,0-6,0 1,5-6,0
SCHWEPA Kratzputz Perfekt ca. 18,0 - 20,0 bis ca. 15,0
SCHWEPA Silikatputz ca.2,5-4,0 1,5-3,0
SCHWEPA Kunstharzputz ca.2,5-4,0 1,5-3,0
SCHWEPA Siloxanputz ca.2,5-4,0 1,56-3,0
SCHWEPA Silikonharzputz ca. 2,5-4,0 1,56-3,0

* Der Klebemértel "WDVS-Spachtel" darf nur auf genormten oder allgemein bauaufsichtlich zugelassenen
Untergrinden (Plattenwerkstoffen) im Holzbau gemaf Abschnitt 4.1, Punkt 1, 2 und 5 angewendet werden.

** Abschnitt 3.3 ist zu beachten

*** Der Unterputz darf nur in Verbindung mit den Oberputzen "SCHWEPA Kunstharzputz", "SCHWEPA Siloxanputz"
und "SCHWEPA Silikonharzputz" verwendet werden.

Schwarzwaélder Edelputzwerk GmbH
IndustriestraBe 10
77833 Ottersweier

Rethmisch GmbH
Industriegeléande 1
17219 Mbdllenhagen

Aufbau des WDVS
"SCHWEPA-VWS-System"
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Bezeichnung Norm Hauptbinde- DIN 52617 DIN 52615
mittel kapillare wasserdampf-
Wasser- diffusions-
aufnahme w aquivalente
Luftschicht-
dicke s4'
DIN lkg/(mvh)] [m]
1. Unterputze
SCHWEPA Kiebe- und EN 998-1 Zement/Kalk 0,13 -
Armierungsmortel grau
SCHWEPA Klebe- und EN 998-1 Zement/Kalk 0,13
Armierungsmortel weil3
SCHWEPA Klebe- und EN 998-1 Zement/Kalk 0,30 -10,35 02-0,35
Armierungsmoértel MG |l
SCHWEPA Klebe- und EN 998-1 Zement/Kalk 0,10-0,15 0,15-0,25
Armierungsmortel leicht
SCHWEPA WDVS-Spachtel in Ani. an Acryl-Vinyl-Polymer- 0,05-0,10 0,3-05
DIN 18558 Dispersion
2, Oberputze
2.1 ggf. mit Hafivermittler "SCHWEPA ARU-200-Super”
SCHWEPA Miinchner Rauhputz Super EN 998-1 Zement/Kalk ca.0,18° ca. 0,28
SCHWEPA Scheibenputz EN 998-1 Zement/Kalk ca. 0,183 ca. 0,30
SCHWEPA Edelsplittputz EN 998-1 Zement/Kalk 0,20° ca. 0,32
SCHWEPA Marmorputz Premium EN 998-1 Zement/Kalk 0,16 0,26
SCHWEPA Strukturalputz L EN 998-1 Zement/Kalk 0,20 0,32
SCHWEPA Kratzputz Perfekt EN 998-1 Zement/Kalk 0,20 -0,30 0,20 - 0,30
SCHWEPA Kunstharzputz DIN 18558 Acryl-Vinyl-Polymer- < 0,3 0.45* 2 03" %
Dispersion ' 0 é* s
2.2 ggf. mit Haftvermittler "SCHWEPA Silikat-Putzgrund" oder "SCHWEPA ARU-200-Super"
SCHWEPA Silikatputz Wasserglas /Acryl- < 0,4 0,1*%0,151
polymer-Dispersion
2.3 ggf. mit Haftvermittler "'SCHWEPA Silikon-Putzgrund" oder "SCHWEPA ARU-200-Super"
SCHWEPA Siloxanputz in Anl. an Acryl-Vinyl- 0,05 0,94
DIN 18558 Polymer/Silikonharz-
Dispersion
SCHWEPA Silikonharzputz in Anl. an Acryl-Vinyl-Polymer / 0,05 0,94
DIN 18558 Silikonharz-Dispersion
! gepruft im Trockenbereichsverfahren 20-0/65

Armierungsmortel weil3”

®  gepriift zusammen mit Unterputz "SCHWEPA WDVS-Spachtel”
*  Oberputz zusammen mit Unterputz geprift (nach ETAG 004, Abschnitt 5.1.3.1 bzw. 5.1.3.4)

geprift zusammen mit Unterputz "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel grau”
gepraft zusammen mit Unterputz "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel grau" bzw. "SCHWEPA Klebe- und

geprift zusammen mit Unterputz "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortet MG II”

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH
IndustriestraBe 10
77833 Ottersweier

Rethmisch GmbH
Industriegelande 1
17219 Mollenhagen

Oberflachen
Anforde

ausfihrung
rungen
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1. Kiebemoértel bzw. Klebstoffe
Prafung

und Unterputze
Prifnorm bzw. -vorschrift

Haufigkeit*

1.1 AbreiBfestigkeit am D&mmstoff ETAG 004 ', Abschnitt 5.1.4.1.3

(Einzelwert = 80 kPa)

Y4 jahrlich

1.2 Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schuttdichte
b. KorngréBBenverteilung

c. Frischmortelrohdichte

in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-02° 2 x je Produktionswoche

Abschnitt 5.8
DIN EN 1015-1:2007-05°
(Trockensiebung)

DIN EN 1015-6:2007-05"

dto

dto

1.3 Organisch gebundene Produkte:

a. Trockenextrakt
b. Aschegehalt

ETAG 004, Abschnitt C 1.2

2 x je Produktionswoche

ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450 °C) dto

2. Oberputze
Prafung

Prifnorm

Haufigkeit*

2.1 Mineralisch gebundene Produkte;

a. Schittdichte

b. Frischmortelrohdichte

Abschnitt 5.8

DIN EN 1015-6:2007-05

in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-02 1 x je Produktionswoche

2 x je Produktionswoche

2.2 Organisch gebundene Produkte:  in Anlehnung an

a. Frischmortelrohdichte
b. Aschegehalt

DIN EN 1015-6:2007-05

2 x je Produktionswoche

ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450 °C) 2 x je Produktionswoche

* Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von einem Monat, beginnend mit dem ersten Produktions-

tag
3. Dammstoffplatten (Zuordnung der Priifungen s. Abschnitt 2.2.3)
Prifung Haufigkeit
a. Rohdichte geman DIN EN 13163:2001-05,

b. Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

Tabelle B1°

Umfang der Fremdiiberwachung

Im Rahmen der FremdUberwachung ist einen Erstprifung der Bauprodukte durchzuflihren. Die werkseigene
Produktionskontrolle ist durch eine Fremdiberwachung regelméaBig zu Uberprifen (Oberputze ausge-
nommen), mindestens jedoch zweimal jadhrlich. Es sind die o. g. Prifungen sowie foigende Prifung

durchzuflhren:
Prlfung nach Prafnorm Haufigkeit
1. Brandverhaiten des WDVS siehe Abschnitt 2.4.3.1

1 ETAG 004 Leitlinie far

Verbundsysteme mit Putzschichten
2 DIN EN 459-2:2002-02  Baukalk-Teil 2: Priifverfahren
3 DINEN 1015-1:2007-05 Prifverfahren fir Mértel fiir Mauerwerk — Teil 1: Bestimmung der KorngroBenverteilung

(durch

Siebanalyse)

Europdische Technische Zulassung fir AuBenseitige Warmedamm-

4 DINEN 1015-6:2007-05 Prifverfahren fiir Mortel fir Mauerwerk — Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von
Frischmértel)

5 DINEN 13163:2001-05 WerkmaBig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spexzifikatio

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH
Industriestraf3e 10
77833 Ottersweier

Rethmisch GmbH
Industriegeldnde 1
17219 Mbdllenhagen

Werkseigene
Produktionskontrolle und
FremdUberwachung
(Art und Haufigkeit der
durchzufihrenden Prifungen)
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Bestétigung der ausflihrenden Firma:

a) Das Fachpersonal der ausfihrenden Firma wurde vom Hersteller nach
Abschnitt 2.4.1.1 Uber die sachgerechte Ausflihrung unterrichtet durch:

b) Die Beurteilung der Abreif3festigkeit der Wandoberflache und der dauerhaften Vertraglichkeit
eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemortel ist erfolgt durch:
(Name, Anschrift)

C) Ausfuhrung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.47-998
Ausgeflhrtes System:

d) Die Uberpriifung der Ebenheit ergab:
(Angabe der Prifmethode und des Ergebnisses)

e) Die Oberflache der Wand wurde vorbereitet durch:
f) Das System wurde zusatzlich befestigt mit:
Schwarzwaéider Edelputzwerk GmbH Information fur den Anlage 5

IndustriestraBe 10

77833 Ottersweier Bauherrn der allgemeinen

bauaufsichtlichen
Rethmisch GmbH Nr. Z-33.47-998

Industriegeldnde 1 vom 11. Juni 2008
17219 Mollenhagen
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