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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die B
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich ergdfizt u
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforgern.

. Denisehes Institug
% fy Bautechnik J
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2.1
2.1.1

2.1.3

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die Abwasserrohre und Formstlcke mit innen und auBBen glatter Oberflache, mit coextru-
dierter kerngeschaumter Wandung (siehe Anlage 1) aus modifiziertem, weichmacher-
freiem Polyvinyichlorid (PVC-U mod.) mit bleifreien Stabilisatoren in den Nennweiten
DN 100 bis DN 600 und der Bezeichnung "Bipeau plus" dirfen auch gemeinsam mit
Spritzgussformstiucken aus PVC-U nach DIN EN 1401-1' fir Abwasserkandle und
-leitungen, die in der Regel als erdverlegte Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben
werden, auch im Baukorper ohne auBere Beanspruchung (z. B. im Fundamentkorper bei
Verlegung im Rohrkanal) verwendet werden.

Die Rohrleitungen dirfen nur als Freispiegelleitung (drucklos) flr die Ableitung von
Abwasser nach DIN 1986-32 bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als
solche, die in DIN EN 4768 festgelegt sind.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Formstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen nach
DIN EN 1401-11,

Abmessungen

Die kerngeschaumten Abwasserrohre und Formstiicke entsprechen den in den Anlagen 1
bis 10 genannten Maf3en und Grenzabmalen.

Die Abwasserrohre dirfen in den Bauldngen 1000 mm, 2000 mm, 3000 mm und
5000 mm gefertigt werden.

Werkstoffe

Die Zusammensetzung des modifizierten PVC-U mit bleifreien Stabilisatoren entspricht
der beim Deutschen Institut far Bautechnik hinterlegten Rezeptur. Die Rezeptur ist auch
bei der fremduberwachenden Stelle zu hinterlegen. Die Verwendung von Umlaufmaterial
aus gleicher Rezeptur des Rohrherstellers mit bleifreiem Stabilisator ist zulassig.

Der Anteil an mineralischen Verstarkungsmitteln darf, bezogen auf die gesamte Rohr-
wanddicke, den Massenanteil nicht Uberschreiten, der in der beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten Rezeptur genannt ist. "

Die Abwasserrohre und Formsticke missen in den kennzeichnenden Eige

Teuotsches Institut §
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DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fiir erdverlegte drucklose Abwas
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anfor kT’
Rohre, Formstiicke und das Rohtleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1: 1998
Ausgabe:1998-12

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flr Abwasserkanéle und -leitungen fiir Schwer-

kraftentwdsserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN ISO 1163-1 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmassen — Teil 1: Bezeich-
nungssystem und Basis fur Spezifikationen (ISO 1163-1:1995); Deutsche Fassung
EN ISO 1163-1:1999, Ausgabe:1999-10

DIN EN ISO 1163-2 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinyichlorid (PVC-U)-Formmassen — Teil 2: Herstel-
lung von Probekdrpern und Bestimmung von Eigenschaften (ISO 1163-2:1995);
Deutsche Fassung EN ISO 1163-2:1999; Ausgabe:1999-10
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2.1.4  Schlagverhalten
Die Abwasserrohre weisen bei Kugelfallprifungen mit einer Fallhéhe von 2 m (1,60 m bei
DN 100) nach den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 bei 0 °C + 1 °C eine Bruchrate von
<10 % auf.
2.1.56  Festigkeitseigenschaften
Die nach DIN 16961-2¢ (Prifung mit konstanter Last) ermittelte Ringsteifigkeit der Rohre
mit kerngeschaumter Wandung weisen folgende Ringsteifigkeit auf:
Srimin = 95,0 KN/m?
Skoan = 63 KN/m?
Fdr Sg qgilt folgende Beziehung:

Sg = E-1 100 (rm = Schwerpunktradius)

m

Die Abwasserrohre weisen auch einen Kurzzeitwert fir die Ringsteifigkeit von =2 8 N/m
nach DIN EN ISO 99697 (Prifmethode mit konstanter Geschwindigkeit) auf. Dies
entspricht der Zuordnung SN 8.

2.1.6  Vicat-Erweichungstemperatur
Die Vicat-Erweichungstemperatur fir Rohre mit kerngeschdumter Wandung betragt
VST/B50 > 79 °C (Mittelwert).

2.1.7  Schaumstruktur

Die kerngeschdumte Wandung der Abwasserrohre und Formsticke stimmt mit der beim
Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) hinterlegten Darstellung Uberein.

2.1.8 Farbe

Die Abwasserrohre und Formsticke durfen entweder lehmbraun nach RAL 8005 oder
himmelblau nach RAL 5015 eingefarbt sein. Die Einfarbung muss fur die jeweilige Schicht
der Rohrwandung (ungeschdumte AuBen- und Innenschicht sowie die kerngeschumte
Schicht) gleichmaBig sein.

Die Abwasserrohre und Formstlcke entsprechen den Darstellungen in den Anlagen 1 bis
10.

2.1.9  Dichtungen

Die vom Antragsteller mit zuliefernden Elastomerdichtungen und Rohrverbindungen ent-
sprechen den Anforderungen von DIN EN 681-18 bzw. DIN 40609,

2

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.21  Herstellung

Die Abwasserrohre und Rohrelemente fUr die handgefertigten Formstlicke sind werkseitig
im Coextrusionsverfahren (Verwendung von mindestens zwei Extrudern) herzustellen.
Dabei darf fur die geschaumte Schicht nur FCKW-freies Treibgas verwendet we

Bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen Anfahren der Extruder s
Herstellungsparameter zu kalibrieren:

— Temperaturen der Zylinderheizzonen

Deuteches imumt /
£y ’gautecbn&‘ 7

6 DIN 16961-2 Rohre und Formstlicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit pro er Wangqing up a
glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausg 000-03 25 #
7 DIN EN ISO 9969  Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994); Deutsche

Fassung ENISO 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurt
DIN EN 1SO 9969, Ausgabe:2006-07

8 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flr Rohrleitungs-Dichtungen  flr
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

9 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prufungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen ent-
halten; Ausgabe:1998-02

Z228357.08
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2.2.3

2.3
2.3.1

— Massetemperatur

- elektrische Leistungsaufnahme

— Hohe des Unterdrucks der Entgasungszone

— Hbhe des Unterdrucks der Kalibrierung

— Schneckendrehzahl

— Wanddicken der Schichten und Gesamtwanddicke (1 x je Fertigungsschicht)
— vergleichende Uberpriifung der Schaumstruktur.

Die kalibrierten Parameter sind wahrend der Herstellung laufend zu kontrollieren und zu
protokollieren.

Die Rohrelemente der Formstiicke nach den Darstellungen in den Anlagen 4 bis 7 sowie
9 und 10 sind werkseitig mit einem Klebstoff zu verbinden, flir den eine allgemeine bau-
aufsichtliche Zulassung gultig ist. Die Klebverbindungen sind von qualifizierten Fachleuten
des Antragstellers auszufiihren, die den Anforderungen des Merkblattes DVS 1904-110
genugen.

Die Verwendung von Umlaufmaterial aus gleicher Rezeptur des Rohrherstellers mit
bleifreiem Stabilisator ist zulassig.

Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre und Formsticke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht schadlich verformen; Muffen missen allseitig frei liegen. Die Abwasserrohre sollen
wahrend des Transports und der Lagerung mdglichst auf ihrer gesamten Lange auflie-
gen, damit Durchbiegungen vermieden werden. Die Stapelhéhe der Rohre auf der Bau-
stelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhélzer eingelegt werden, 2,00 m
nicht Ubersteigen. Die Rohre und Formstlicke durfen im Freien gelagert werden. Die
Rohre und Formstulcke sind bei Temperaturen um + 0 °C und darunter wegen der vermin-
derten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behandeln.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und die hangefertigten Formstiicke nach Anlage 4 bis 10 mussen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) einschlieBlich der Zulassungs-
nummer Nr. Z-42.1-263 nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Die Abwasserrohre und handgefertigten Formstlicke sind zusatzlich deutlich sichtbar und
dauerhaft jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Winkel (bei Formsticken)

— Nennweite (DN)

—~ Abwasserrohre mit bleifreier Stabilisierung
— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines i ot |

S i |
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Be irgyRuegen Wésgr}
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mi eiaermUt5&rein/
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskortglle uﬁ?i,r
regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Abwasserrohre
und Formstuicke nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufUhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre

10

Z28357.08

DVS 1904-1 Merkblatt: Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an Betrieb
und Personal; Ausgabe:1994-09
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2.3.2

eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaRnahmen einschlieBen:
— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
Bei jeder Lieferung der Einzelbestandteile fur den Werkstoff PVC-U mod. mit bleifreien
Stabilisatoren ist deren Identitat mit den in der beim Deutschen Institut fir Bautechnik und
der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezeptur gemachten Angaben zu Uberpri-
fen; dazu sind vom Vorlieferanten mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an
DIN EN 10204 vorzulegen.
— Kontrolle und Prifungen, die wéhrend der Herstellung durchzufuhren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberprufen.
— Nachweise und Prufungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:
1. Allgemeines
Die zutreffenden Anforderungen nach DIN EN 1401-1' sind entsprechend Ab-
schnitt 2.1.1 Allgemeines zu prufen.

2. Abmessungen

messungen der Abwasserrohre und Formstlcke sind standig je

prafen. ‘ ) ) ‘i}@msehes Institat "
Insbesondere sind folgende Abmessungen zu Uberprifen: o Bautechnik /
— AuBendurchmesser di
—  Gesamtwanddicke S
- Dicke der AuBBenschicht Sa min
Dicke der Innenschicht Si min
_  Muffeninnendurchmesser do
_ Muffenwanddicke $2 min
- Sickeninnendurchmesser ds
_  Sickenwanddicke S3 min
. Lange hinter der Sicke U min
_  Sickenbreite fmin
_ Steckmuffentiefe C+u
- Winkel (bei Formsticken) o
" DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

228357.08

EN 10204: 2004; Ausgabe:2005-01
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3. Schlagverhalten

Das Schlagverhalten der Abwasserrohre ist unter Beachtung der folgenden Fest-
legungen (1 x taglich von jeder Extrusionsmaschine) dahingehend zu tUberprifen, ob
die in Abschnitt 2.1.4 Feststellung eingehalten wird.

Das Schlagverhalten ist durch auBere Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren
("round-the-clock method") entsprechend DIN EN 744'2 unter Beachtung der
Angaben in Tabelle 1 zu Uberprifen. Jeder Prifkdrper soll nur einer Schlagbean-
spruchung ausgesetzt werden.

Tabelle 1

Nenn- RohrauBen- Fallmasse G | Fallhdhe Linien Proben

weite durchmesser d,
DN [mm] [kgl [m] [Stck.]
100 110 0,80 1,60 6 16
125 125 0,80 2,00 8 12
150 160 1,00 2,00 8 12
200 200 1,60 2,00 12 8
250 250 2,50 2,00 12 8
300 315 2,50 2,00 16 6

= 400 2400 3,20 2,00 24 4

4. Festigkeitseigenschaften
Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.5 genannten 24-Stundenwertes flr die Ringstei-
figkeit von > 63 kN/m? nach DIN 16961-26 ist mindestens einmal je Fertigungsmonat
zu Uberprifen.

5. GleichmaBigkeit der Schaumstruktur
Zur Uberprifung der GleichmaBigkeit der in Abschnitt 2.1.7 genannten Schaum-
struktur mit der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Darstellung, ist
ein Ddnnschnitt bzw. ein Polierschnitt senkrecht zur Rohrachse herzustellen. Die
entstandene Schnittflache ist unter einem Lichtmikroskop bei ca. 10facher Ver-
gréRBerung zu beurteilen.
Alternativ darf auch die Schaumstruktur mit Hilfe eines Bildanalysesystems beurteilt
werden. Dabei sind der Flachenanteil und der mittlere Durchmesser der Schaum-
poren sowie deren Verteilung im Wege einer Erstmessung zu bestimmen. Der fest-
gestellte Zustand ist vergleichend zu Gberprifen.

Die Schaumstruktur ist mindestens einmal je Nennweite und Charge zu Uberprifen.
6. Farbe

Die GleichmaBigkeit der Einfarbung nach Abschnitt 2.1.8 ist visuell standig wéhrend
der Fertigung zu Uberprufen.

7. Dichtungen
Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffeng

rung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. derery

mente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen A

DIN EN 681-18 bzw. DIN 4060° aufweisen. i
8. Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

ﬁcmsé’z% Tnmitut g
134 “gguwdm&

ind stamdig

12 DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten -
Prafverfahren flr die Widerstandsfahigkeit gegen auBere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08

Z228357.08
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2.3.3

Z28357.08

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
-~ Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
lberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zust&ndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch maglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelméBig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Die einwandfreie Ausflhrung der Kiebverbindungen an den handgefertigten Formsticken,
die aus einzelnen Rohelementen bestehen, ist mittels Prifung auf Wasserdichtheit
(0,5 bar wahrend 15 Minuten) stichprobenartig zu Gberprifen.

Im Rahmen der Fremduberwachung sind auch die Anforderungen der folgenden
Abschnitte zu Uberprifen:

- 2.1.1 Allgemeines

Es sind die zutreffenden Anforderungen nach DIN EN 1401-11 zu priifen.
- 2.1.2 Abmessungen
— 2.1.3 Werkstoffe

Bei jeder Lieferung der Einzelbestandteile fir das modifizierte PVC-U mit
bleifreien Stabilisatoren, ist deren ldentitdt mit den in der beim Deutschen
Institut far Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten
Rezeptur gemachten Angaben zu prifen. Dazu sind vom Vorlieferanten min-
destens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorzulegen.

— 2.1.4 Schlagverhalten

— 2.1.5 Festigkeitseigenschaften

— 2.1.6 Vicat-Erweichungstemperatur
— 2.1.7 Schaumstruktur

- 2.1.8 Farbe

— 2.1.9 Dichtungen

Die Erfullung der Anforderungen von DIN EN 681-18 bzw. DIN 40609 an die
Elastomerdichtungen ist durch Vorlage giner Werksbeschelm

rung zu bestatigen.
— 2.2.3 Kennzeichnung 7
im Rahmen der Fremduberwachung ist elne Erstprufung der Abwasserro
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stelle. Die Abwasserrohre und Formstlucke sind auch nach den Festlegungen der
Abschnitte 2.1, 2.2.1 und 2.2.3 zu prafen. Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremd-
Uberwachung smd mindestens flnf Jahre aufzubewahren. Sie sind der Zertifizierungs-
stelle bzw. der Uberwachungsstelle, dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der
zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen flr die Bemessung
Fur die Bemessung gilt das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12713 der Deutschen Vereinigung
fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V., soweit im Folgenden nichts anderes
bestimmt ist.
Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fur die Ringsteifigkeit zu berlcksichtigen
(siehe auch Abschnitt 2.1.5):
Skimn = 95 kN/m?, Kurzzeitwert  (1-Minutenwert)
Sk = 45 kN/m?, Langzeitwert
Die vertikale Durchmesseranderung darf
- beim Kurzzeitnachweis 4 %
— beim Langzeitnachweis 6 %
nicht Uberschreiten.
4 Bestimmungen fiir Entwurf und Ausfiihrung
Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfihrung von Abwas-
serleitungen folgende Normen:
— DIN 1986-100" in Verbindung mit DIN EN 12056-1'5 und DIN 1986-32 sowie
DIN 1986-416
— DIN EN 161017
Die vom Antragsteller mitzuliefernde Verlegeanleitung und die Festlegungen in Ab-
schnitt 2.2.2 sind zu beachten.
Aufgrund ihrer Geometrie weisen im Spritzgussverfahren hergestellte Formsticke nach
DIN EN 1401-11 auch hinsichtlich ihrer Langzeitwerte gréBere Steifigkeiten auf als Rohre
(SN4) nach DIN EN 1401-11, daher dirfen auBer den in dieser Zulassung genannten
handgeformten Formstucken nur solche spritzgegossenen Formghie meinsam mit
Rohren (SN8) dieser Zulassung fir die Herstellung von Abwg& verwendet
werden.
Kersten Begl
13 ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08
14 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05
15 DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsantagen innerhalb von Geb&uden — Teil 1: Allgemeine und
Ausflihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
16 DIN 1986-4 Entwésserungsanlagen fir Gebaude und Grundsticke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstlicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02
17 DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserieitungen und -kandlen; Deutsche Fassung

228357.08

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10



Nenn- Rohroullen- Gesamtwand-

weite durchmesser dicke
DN d, told | s, tols
100 110 +0.3 3.7 +0.6
125 125 +0.3 39 +0.6
130 160 +0.4 5.0 +0.7
200 200 +0.4 6.3 +0.9
230 250 +0.9 7.8 +1.0
300 315 +0.6 9.8 +1.2
400 400 +0.7 12.3 +1.5
900 500 +0.9 15.0 +1,7
600 630 +1.1 20.0 +2.2

ARKEMA GmbH Niederlassung

Werkstoff Farbe

ALPHACAN Omniplast PV(C-U | ‘ehmbraun

Postfach 1256 o RAL 8005
D-35627 Ehringshausen modifiziert

( verstarkt )

Mafistab | Benennung
Onniplost - Kanalrohr - Programm PVC-U
ohne = Bipeau plus = |
Aufbou der Rohrwandkonstrukion
dl ; toldl, ; sl ; tolsay j sq j gi
Dotum Name Zeichnungs Nr.
1 gez. | 01.07.2008 | Walder

gepr. | 01072008 | Ulmann | 2029177201

Anlage A\

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z42.1-263

vom A¥.07F.2008

Deutsches Institut flir Bautechnik




@ 1o t:b:‘_
® ®
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A
= e f ! *
o 1
° |
]
|
- - - - - 1 -
- C -l U - ! Dentsches ;nad'tml/
ﬁi ¥y aau;e{;hnlkf,
(I 4
Mafle in mm
DN d, told | d, told ,| told , s, tols | Sef .2l |2 ]S ¢ tolf Uk
100 110.0 0.3 10,4 +0.5 120.6 07 3.7 +06 {2723l e |6 ee] a1 20 |30|54
125 125.0 0.3 125.4 +0,5 1375 7 3.9 +06 (271236 7 (26| 104 w22 13361
150 160.0 0.4 160.5 +0.5 174.3 % 5.0 +07 3217 7|9 |32 117 +2.4 42| 74
200 200.0 0.4 200.6 +0.5 216.2 *03 6.3 +09 |41 ]34 9 1240 130 +28 |50 90
250 | 2500 0.5 250.6 +1.2 2729 | +i6 7.8 +1.0 [s546| 9 f1s]70] 185 +72 |55 [185
300 315.0 0.6 315.7 +1.3 3389 | +20 9.8 +1.2 |69 58|12 feo|70] 208 +78 |62 132
400 400.0 0.7 400.8 +1.6 427.1 +2.4 12.3 +15 [ss 74|15 ea]70] 241 +85 | 70 [140
500 500.0 0.9 501.0 +2.0 5332 | +28 15.0 +17 o [oa |18 [e8{80| 299 +100 | 80 [160
600 630.0 11 631.2 +2.0 6696 | +3.4 20.0 +22 s e [23]34{95| 34.4 +12.0 | 93188
Werkstoff Farbe
ARKEMA GmbH Niederlassung
ALPHACAN Omniplast PV(C-U | lehnbraun
Postfach 1256 . RAL 8005
\ dif
0-35627 thringshausen noa ’Z,},em
¢ verstirkt )
MaBstab | Benennung Anlage 2.
Onniplast = Kenalrohr = Progranm PVC-U | zur allgemeinen bauaufsichtlichen
- Bipeau plus = Zulassung Nr. Z42.1-263
ohne peau p vom Al 0F. 200K

Muffen—- und Spitzendmalle

von Rohren und Formstliicken fUr
Abwosserkandle und -leitungen

Datun Name Zeichnungs Nr.
C gez 01072008 | Volder | _
gepr. | 0107.2008 | Ulmorn | 2 027917-20e

Deutsches Institut fir Bautechnik




A
-
|
e} Ly
Ma f3€
Bauldnge |
DN d ) 500 | 1000 | 2000 | 5000
100 | 1100 3.7 X X X X
125 | 1250 | 39 X X X X
150 | 1600 | 50 X X X X
200 | 2000 | 63 X X X X
250 | 2500 | 78 — X X X
300 | 3150 | 98 - X X X
400 | 4000 | 123 - X X X
500 500.0 15.0 - X X X
600 630.0 20.0 - X X X
X — werden gefertigt
Muffen— und SpitzendmaBle nach Zeichnung 95.02-917-0.02
L
ARKEMA GmbH Niederlassung | —rerStoff | Foroe
ALPHACAN Omniplast - tehmbraun
Postfach 1256 P\/C U RA[_ 8005
0-3562% Ehringshausen modifiziert
( verstirkt ) Anlage 3
MafSstab | Benennung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Omniplast - Kanalrohr = Programm PVC-U | Zulassung Nr. Z42.1-263
= Bipeau plus = vom AL, 0F.2008
ohne D piu ) Deutsches Institut fir Bautechnik
Rohre mit Steckmuffe fur
Abwasserkanale und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr.
3 gez. | 01072008 | Wolder
gepr. | 01.07.2008 | Ulmorn | 20079177203




4V

A

werkseitig verklebt > ~\

Ausfihrung in Sekmentbauweise ( & =15 °) , handgef \@i@k@s&eﬂm‘?w‘
fi’ﬁ‘f %guiaﬁhﬂ"k/

o)
DN 2 Z, e 0 1N MM
150 19 30
300 37 49
2930 53 57 69
, 87501 132 143
Muffen- und Spitzendmafie 5o 3 8
' 300 47 61
nach Zeichnung
d 300 450 72 86
0.02-91/-1.02 875 ° | 166 180
150 29 48
300 59 78
400 450 92 110
875 ° | au 229
150 37 59
300 74 97
200 450 114 137
875 0 | 263 286
15 © 46 71
300 92 122
600 450 142 172
875 © | 328 353
Werkstoff Farbe
ARKEMA GmbH Niederlassung
ALPHACAN Omniplast PV(C-U | lehmbraun
Postfach 1256 e RAL 8005
D-35627 Ehringshausen moolﬁz»uvert
( verstirkt )
MafBstob | Benennung Anlage ué’"
Omniplast - Kanalrohr = Programm PVC-U zur allgemeinen bauaufsichtlichen
= Bipeou plus = Zulassung Nr. 742.1-263
ohne peal pid vom Al.0%3.2008
BOIQE’” fur . Deutsches Institut fiir Bautechnik
Abwasserkandle und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr.
4 gez. | 0107.2008 | Walder
gepr. 01.07.2008 Ullmann 2.02-917-2.04




2\

®
] |
/5 /, t. 9
e —ul—
L enischiod }mgi;m%
Hiy “’B*‘m@m‘%
Muffen- und Spitgendmale / DN 7, Z, 2, |MaBe in mm
noch Zeichnung R 250/100 -37 228 206
250/125 -27 236 217
0.02-917-1.02 250/150 | -3 P54 241
250/200 24 274 268
300/100 -66 272 240
300/125 -96 279 251
3007150 -32 297 275
300/200 -9 318 302
4007100 -104 329 284
400/125 -93 336 295
4007159 ~69 354 319
400/200 -4z 375 346
300/130 -114 422 371
500/200 -87 443 398
£00/150 -176 ole 437
600/200 | -149 233 464
y !
ARKEMA GmbH Niederlassung erketorf are
ALPHACAN Omniplast PV(C-l | lehmbraun
Postfach 1256 moctifiziert [RAL 800D
D-35627 Ehringshausen ;
( verstdrkt )
MafBstok | Benennung Anlage %
Omniplast - Kanalrohr - Programm PVC-U zur allgemeinen bauaufsichtlichen
- 7 — assung Nr, Z42.1-263
ohne = Bipeau plus = féjin M«%?@%."?ﬁi.@@@

Abzweige 45° fur

Abwasserkanale und —leitungen

Dotum Name Zeichnungs Nr.
gez. 01.07.2008 Walder .
gepr_ | 0107.2008 | Ulimann | 0279177209

Deutsches Institut fir Bautechnik




werkseitig
verklebt

DN 1 o DN 2 ok’

125 125 100 110 144 258
150 160 100 110 168 260
150 160 125 125 176 300
200 200 100 110 195 318
200 200 125 125 203 340
200 200 150 160 22l 390
250 230 100 110 228 400
230 230 125 123 235 400
230 230 150 160 2o4 400
290 230 200 200 /4 450

Muffenmafle nach Zeichnung 92.02-917-1.02

Werkstoff Farbe

ARKEMA GmbH Niederlassung

ALPHACAN Omniplast P\/C—=U | lehmbraun
Postfach 1256 N RAL 8005
D-35627 Ehringshausen modifiziert
( verstirkt )
MafBstab | Benennung Anlage ©
Onniplast = Kanalrohr = Programm PVC-U | zur allgemeinen bauaufsichtlichen
- T - Zulassung Nr. 742.1-263
ohne ) B|p<e:0u plus . vom AL.0F.2.008
Saottelstcke 43° (Klebeschellen) fur Deutsches Institut fir Bautechnik
Abwasserkanale und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr.
6 gez. | 01.07.2008 | Walder :
gepr. | 01072008 | Ullmann | 00272177206




DN 1

. werkseitig
) verklebt
o <
s
®
(— - — peptapiegatsydsplastiptipth é@ 7 -
I i - - - - N i
) ! Ke]
Ll ] ] ] | T
- o8 ﬁ&imi
35553 umchnik /
DN 1 o DN 2 o’ Z» # in mm
300 315 100 110 2/1 432
300 315 125 125 2/9 43¢
300 315 150 160 297/ 43¢
300 315 200 200 318 450
400 400 100 110 328 350
400 400 125 125 336 320
400 400 150 160 395 350
400 400 200 200 3795 450
200 000 150 160 4272 350
900 200 200 200 443 450
600 630 150 160 209 350
600 630 200 200 530 4350
Muffenmafle nach Zeichnung 5.02-91/-1.02
Werkstoff Farbe
ARKEMA GmbH Niederlassung
ALPHACAN Omniplast PVC-J | 'ehmoraun
Postfach 1256 . AL 8005
D-35627% Ehringshausen mod;ﬁz}?rt <
( verstarkt )
MaBstab | Benennung Anlagew?’

Omniplast - Kanalrohr - Programm PVC-U

ohne = Bipeau plus =
Sattelsucke 45° (Klebeschellen) fur
Abwasserkanale und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr.
/ gez. | 0107.2008 | Walder
gepr. ] 01.07.2008 | Ulmorn | 20679177207

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr, Z42.1-263

vom AY.0F.2008

Deutsches Institut fir Bautechnik




Preuteches Foesiiut 7

Mafie In mm
DN | min
100 1ee
125 138
150 17
200 21e
250 250
300 293
400 324
000 362
600 410

#ir Dantechmik g

Muffenmalle nach Zeichnung 2.02-91/7-1.02

ARKEMA GmbH Niederlassung
ALPHACAN Omniplast
Postfach 1256

D-35627 Ehringshausen

Werkstoff Farbe
PVC-U lehmbraun
noditiziert  |[RAL 8005

¢ verstarkt )

Mafstab | Benennung
Onniplast - Kanalrohr - Progranm PVC-U
ohne = Bipeau plus =
Uberschiebmuffen fur
Abwasserkandle und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr.
S gez. | 0107.2008 | Walder 1
gepr. | 0L07.2008 | Ulmann | 29279177208

Anlage %g

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z42.1-263

vom AW .0OF. 2008

Deutsches Institut fir Bautechnik




werkseitig verklebt

Te

MQBef

m;im&nik
DN W, | P A
250/150 | 49 |
250/200 | 51
300/150 | 49
300/200 | Si
300/250 | 51
400/300 | 61
500/400 | 66
600/500 | 76

Yastitnd '

Muffen- und Spitzendmafle nach Zeichnung 3.02-917-1.02

Anlage gﬁ

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z421-263

vom AH . 0OF . 2002

Deutsches Institut fir Bautechnik

. Werkstoff Farbe
ARKEMA GmbH Niederlassung )
ALPHACAN Omniplast P\V/C-U | lehmoraun
Posffach 1256 . RAL 8005
D-35627 Ehringshausen modifiziert
( verstirkt )
MafSstab | Benennung
Unniplast - Kanalrohr - Programm PVC-U
ohne = &Peau plus = “
Uberganasrohre fur
Abwasserkanale und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr,
9 gez. | 01.07.2008 | Walder
gepr. | 01072008 | Ulmann | 20272177209




werkseitig verklebt

\E
e

©
250 80
300 80
400 80
500 80
600 80
Spitzendmafie nach Zeichnung 2.02-917-0.0¢2
Werkstoff Farbe
ARKEMA GmbH Niederlassung
ALPHACAN Omniplast PVC-U | ‘ehmoroun
Postfach 1256 P, RAL 8005
D-35627 Ehringshausen modiizier
( verstirkt )
MafBstob | Benennung Anlage AO
Onniplast - Kanalrohr - Progranm PVC-U zur allgemeinen bauaufsichtlichen
= Bipeou plus = Zulassung Nr. Z42.1-263
ohne P P ) vom Ay O}, 2008
Muf fenstopfen fur Deutsches Institut fiir Bautechnik
Abwasserkandle und -leitungen
Datum Name Zeichnungs Nr,
10 gez. 01072008 | Walder 1
gepr. | 01.07.2008 | Ulmann | 22791/ 7210




