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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.
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2.1
2.1.1
2.1.11

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Schlauchliningverfahren mit der
Bezeichnung "RS PolyLiner" (Anlage 1) mit dem Polyester-Harzsystem der Bezeichnung
"MaxPol" sowie den Polyester-Nadelfilzschlauch mit der Bezeichnung "RS PU-Liner" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten
DN 200 bis DN 1400 und mit Eiprofilquerschnitten, die Breiten- und Héhenmasse von
200/300 mm bis 1000/1500 mm aufweisen. Diese Zulassung gilt fur die Sanierung von
Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser gemal DIN 1986-31 abzuleiten.

Das "RS-PolyLiner"-Schlauchliningverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen
aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, den Kunststoffen GFK, PVC, PE, PP
und Gusseisen eingesetzt werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasser-
leitung den verfahrensbedingten Anforderungen und den statischen Erfordernissen
genugt.

Schadhafte Abwasserleitungen werden durch Einbringen und nachfolgender Aushé&rtung
eines polyesterharzgetrankten, polyurethanbeschichteten Polyester-Nadelfilzschlauches
saniert.

Dazu wird in einer stationdren Trankungsanlage im Werk des Antragstellers ein Polyester-
Nadelfilzschlauch "RS PU-Liner", der auf der Innenseite mit Polyurethan beschichtet ist,
mit ungesattigtem, gefilltem Polyesterharz "MaxPol" getrankt. Der polyurethanbeschich-
tete Polyester-Nadelfilzschlauch "RS PolyLiner" wird mit einem Kuhltransporter auf die
Baustelle geliefert und mittels Wasserschwerkraft in die zu sanierende Leitung eingestilpt
(inversiert). Durch die Inversion des Schlauchliners gelangt die polyurethanbeschichtete
Seite des Polyester-Nadelfilzschlauches auf die dem Abwasser zugewandte Seite. Mittels
Wasserflllung erfolgt ein formschlussiges Anpressen an die Rohrinnenwand. Die Aus-
hartung des harzgetrankten PU-Liners erfolgt mittels Warmwasserzirkulation.

Vor dem Inversieren des harzgetrénkten Polyester-Nadelfilzschlauches ist immer ein
Polyvinylchlorid-Schutzschlauch (PVC-Preliner) einzuziehen.

Seitenzulaufe werden entweder in offener Bauweise oder mittels Sanierungsverfahren
wieder hergestelit. Fur den Wiederanschluss von Seitenzuldufen durfen nur Sanierungs-
verfahren eingesetzt werden, fur die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen glltig sind.

Schachtanschlusse werden entweder unter Verwendung von quellenden Hilfsbandern, die
vor dem Einzug des Schutzschlauches (PVC-Preliner) im Bereich der Schachtanschilsse
positioniert sind, oder mittels abwasserbestéandigem Mortel wasserdicht hergestellt.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe der Verfahrenskomponenten

Werkstoffe flr die Inversionsschlduche

Die Werkstoffe des polyurethanbeschichteten Polyester-Nadelfilzschlauches
"RS PU-Liner", des Polyvinylchlorid-Schutzschlauches (PVC-Preliner) und die, \%%Lkstoﬁe
des Polyester-Harzsystems "MaxPol", einschliellich der verwendete e, Marter

und sonstigen Zusatzstoffe, entsprechen den beim Deutschen Institut,
terlegten Rezepturangaben. ’
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DIN 1986-3 Entwasserungsantagen fur Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fur
Betrieb und Wartung; Ausgabe:2004-11



Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.3-424 vom 26. Marz 2008

1.

Der Polyester-Nadelfilzschlauch "RS PU-Liner" weist u. a. folgende Eigenschaften auf:

e Flachengewicht: 330 g/m? - 1.200 g/m? +10 %
e Dicke: 1,25 mm - 6,00 mm +10 %
e Porenvolumen: 87 % - 90 % +10%
o Beschichtungsstarke: 400 pm - 500 um +10%

Die lagenabhangige Wanddicke des Liners entsprechen denen in den Tabellen der
Anlage 2 und 3 und die Breite denen in den Tabellen der Anlage 4 und 5.

2. Das ISO-NPG-Polyesterharz "MaxPol" weist u. a. vor der Verarbeitung folgende

Eigenschaften auf:

¢ Dichte bei +25 °C: 1,2 g/em®

¢ Viskositat bei +25 °C: 70dPaxs-85dPaxs

e pH-Wert: 3,79

e Saurezahl: 12 mg KOH/g bis 16 mg KOH/g
e Form und Farbe: flussig, farblos

3. Die Eigenschaften der Harter A, B und C entsprechen den beim Deutschen Institut fir

Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben.

4. Das Polyesterharzgemisch "MaxPol" weist ohne den Polyester-Nadelfilzschlauch im
ausgeharteten Zustand folgende Eigenschaften nach DIN 16946-22, Tabelle 3,
Typ 1140 auf:
¢ Dichte bei +20 °C: =~ 1,29 kg/dm® (in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-13)
e Biege-E-Modul: =~ 6.000 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 1784
¢ Biegefestigkeit =~ 70 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 1784)
o Zugfestigkeit: = 40 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN iSO 527-4%)
e Druckfestigkeit: = 57 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 604°%)
o Reil¥festigkeit: 1,77 %
e Aushartung bei min. 60 °C. =5 Stunden
Es durfen nur ungeséttigte Polyesterharze (UP--Harze nach DIN 18820-17, Tabelle 1,
Gruppe 3) des Typs 1140 nach Tabelle 3 von DIN 16946-22 el { ’fz’e%a%grden die
den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten R a
IR-Spektren entsprechen. Die IR-Spektren sind auch bei
Stelle zu hinterlegen.
2 DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; Gielharzformstoffe; Typen; Ausgabe:1989-03
3 DIN EN [SO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspykno-
meter und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung
EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05
4 DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + AMDA1
‘ :2004); Deutsche Fassung EN ISO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe:2006-04
5 DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschafien — Teil 4: Prufbedingungen fir
isotrop und anisotrop faserverstérkte Kunststoffverbundwerkstoffe (ISO 527-4;
1997); Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe:1997-07
6 DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN 1SO 604:2003; Ausgabe:2003-12
7 DIN 18820-1 Laminate aus textilglasverstarkten ungesattigten Polyester- und Phenacry-
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latharzen fir tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Aufbau, Herstellung und
Eigenschaften; Ausgabe:1991-03
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2.1.1.2 Werkstoff des quellenden Bandes

212

2.1.3

Flr das quellende Band (Hilfsstoff) im Bereich der Schachtanbindung (siehe Anlage 12)
des Schlauchliners dlurfen nur extrudierte Profile, bestehend aus einem Chloropren-
(CR/SBR) Kautschuk und wasseraufnehmendem Harz, verwendet werden. Die quellen-
den Bander mussen bei Einlagerung in Wasser nach 72 h eine Volumenvergréferung von
mindestens 100 % aufweisen.

Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung der Komponenten des Schlauchliningverfahrens, entsprechend
den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben, bestehen hin-
sichtlich der bodenhygienischen Auswirkungen bei Einzug einer Schutzfolie (PVC-Preli-
ner) keine Bedenken. Auch bei der Verwendung des Sanierungsverfahrens in grundwas-
sergesattigten Zonen ist ein Schutzschlauch (PVC-Preliner) zwischen dem harzgetrankten
Schlauchliner und der zu sanierenden Leitung einzusetzen. Die Aussage zur Umweltver-
traglichkeit gilt nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung. Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutz-
zonen, der zustandigen Wasserbehorde bzw. Bauaufsichtsbehorde bleibt unberthrt.

Wanddicke

Systembedingt werden harzgetrankte Schlauchliner fir eine Sanierungsmaflnahme einge-
setzt, welche nach der Inversion und Aushartung eine Mindestwanddicke von 3 mm nach
den Tabellen in der Anlage 2 und 3 aufweisen.

Abwasserleitungen, deren Tragfahigkeit allein (ohne Unterstitzung des umgebenden
Bodens) gegeben ist, d.h. keine Risse (ausgenommen Haarrisse mit Rissbreiten unter
0,15 mm bzw. bei Stahlbetonrohren unter 0,3 mm) vorhanden sind, dirfen mit Schlauch-
linern nach Anlage 2 und 3 nur saniert werden, wenn die Mindestwanddicke von 3 mm
nicht unterschritten und eine Nennsteifigkeit SN > 500 N/m? eingehalten wird. Befinden
sich ein oder mehrere durchgehende Langsrisse im Altrohr, sind Bodenuntersuchungen,
z. B. durch Rammsondierungen erforderlich und es ist ein entsprechender rechnerischer
Nachweis zu fihren. Bei Infiltrationen ist der Schlauchliner hinsichtlich des Verformungs-
und Beulverhaltens zu bemessen.

Wenn das Altrohr-Bodensystem allein nicht mehr tragfahig ist, durfen solche Abwasser-
leitungen mit Schlauchlinern der aufgefiihrten Wanddicken in der Anlage 2 und 3 nur
saniert werden, wenn diese eine Nennsteifigkeit von SN > 5.000 N/m? aufweisen. Zur
Berechnung der Kurzzeit-Ringsteifigkeiten SR des ausgeharteten Schlauchliners sind die
Wanddicken in der Anlage 6 und 7 zu beachten.

Far die Nennsteifigkeit SN und Kurzzeit-Ringsteifigkeit SR gelten folgende Beziehungen:

Fur SN gilt: Fur SR qilt:
E.s® E.s®

SN=73 SR:—_C—S—
12-d;, 12.1°

(SN = Nennsteifigkeit in Anlehnung an DIN 16869-28) (rm= Schwerpunktr%dius)

Die Schlauchliner weisen aufgrund der einzuziehenden Schutzfolie einen drelschr@:.;g
Wandaufbau auf. Dieser besteht aus dem Polyvinylchlorid-Schutzschlauch (PVC-Pre-
liner), dem Polyester-Nadelfilzschlauch und der Polyurethanbeschichtung (PU) (siehe

41080.06

DIN 16869-2 Rohre aus glasfaserverstarktem Polyesterharz (UP-GF), geschleudert, gefillt
— Teil 2: Allgemeine Giteanforderungen; Prifung; Ausgabe:1995-12
ATV-M 127-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser

und Abfall e. V.) — Teil 2: Statische Berechnung zur Sanierung von Abwasser-
kanalen und -leitungen mit Lining- und Montageverfahren; Ausgabe:2000-01
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Anlage 1). Der Polyester-Nadelfilzschlauch besteht je nach Wanddicke und Nennweite
aus mehreren Filzlagen (siehe Anlage 2 und 3).

2.1.4  Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Polyesterfaser-Harzverbundes

Nach Aushartung der mit Harz und Harter getrénkten Polyesterfaserschicht (ohne den
PVC-Preliner und der PU-Innenbeschichtung) mussen diese folgende Kennwerte aufwei-

sen:
¢ Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-13: =~ 1,28 g/em® £ 0,5 g/lcm®
o Kurzzeit-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 122810; 2 3.200 N/mm?
e Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 1784 > 2.800 N/mm?
e Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN ISO 1784 36 N/mm?
o Druckfestigkeit in Anlehnung an DIN EN [SO 6046: 57 N/mm?
e Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-45: 31 N/mm?
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
2.2.1.1 FabrikmaBige Herstellung der Schlauchliner

Im Werk des Vorlieferanten sind die Polyester-Nadelfilzschlauche mit den in Ab-
schnitt 2.1.3 genannten Mindestwanddicken mit einer auleren flexiblen Polyurethan-Folie
herzustellen ("RS PU-Liner"). Der Antragsteller hat sich von der Einhaltung der vorgege-
benen Langenmafe und Wanddicken durch den Vorlieferanten zu tiberzeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberprifung der Eigenschaften des ISO-NPG-Polyesterhar-
zes "MaxPol", der Harter A, B, und C, Fullstoffe und der sonstigen Zusatzstoffe bei jeder
Lieferung vom Vorlieferanten Werkzeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorle-
gen zu lassen.
Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften zu Uberprifen:
Eigenschaften des Harzes:

— Dichte

— Viskositat

2.2.1.2 Impragnierung des Polyester-Nadelfilzschlauches
1) Polyester-Harzmischung fir den PU-Liner

Die fur die Harztrankung des jeweiligen polyurethanbeschichteten Polyester-Nadelfilz-
schlauches ("RS PU-Liner") erforderliche Harzmenge ist vor Beginn der Harzmischung
in Abhangigkeit des Schlauchliner-Durchmessers, der Wanddicke und Lénge zu
bestimmen.

Die Mischung der Harzes "MaxPol" und der Harter A, B, und C, Fullstoffe und sonsti-
gen Zusatzstoffen ist entsprechend dem Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten
Rezepturangaben im Werk des Antragstellers durchzufUhren. Das rezepturbezogene
Einwiegen der Gewichtsteile sowie die Temperaturbedingungen sind zu Uberwachen
und schnftllch in einem Protokoll (siehe Anlage 16) nach Abschnitt 4.3.1 t@gtzuhalten

hinterlegten Temperaturangaben ist dabei einzuhalten.

Von jeder angemischten Harzmenge ist eine Probe zu entnehmeg} und d
verhalten zu Uberprifen und zu protokollieren.

10 DIN EN 1228 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplasti-
schen Kunststoffen (GFK) - Ermittiung der spezifischen Anfangs-Ringsteifig-
keit; Deutsche Fassung EN 1228:1996; Ausgabe:1996-08

" DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

41080.08
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Bei der werksméafigen Mischung des Harzsystems sind die einschldgige Unfallverhi-
tungsvorschriften und Arbeitsschutzvorschriften einzuhalten. Insbesondere sind die in
der technischen Regel fur Gefahrstoffe TRGS 90012 "Grenzwerte in der Luft am
Arbeitsplatz - Luftgrenzwerte" enthaltenen Angaben hinsichtlich Styrol zu beachten. Es
ist daflr zu sorgen, dass durch geeignete Malinahmen (z. B. Absaugeinrichtungen) die

Styrolgrenzwerte nicht Uberschritten werden.

Bei der Handhabung der getrédnkten Schlauche sind die einschlagigen Unfallver-
hutungsvorschriften sowie die Vorschriften nach dem Gesetz Uiber gefahrliche Stoffe

(Gefahrstoff-VO) zu beachten.
2) Harztrankung

Der Polyester-Nadelfilzschlauch im Werk des Antragstellers auf dem Férdertisch aus-
zurollen, ggf. auch an geeigneten Einrichtungen anzuhéangen. Vor dem Mischen der

Komponenten ist jede Einzelkomponente separat durchzumischen.

Das Ende des "RS PU-Liner" ist luftdicht mit einem Klebeband zu verschliefen und
zusammenzufalten. An den entstandenen "Linerkopf" ist ein Sicherungsseil zu befesti-
gen. Zur Unterstitzung der Harztrankung ist die im polyurethanbeschichteten Polyes-

ter-Nadelfilzschlauch "RS PU-Liner" enthaltene Luft weitgehend zu entfernen.

Dazu sind ca. 1 cm lange Vakuumschnitte in die oben liegende Beschichtung des
"RS PU-Liners" einzuschneiden. Diese Schnitte durfen nicht im Nahtbereich erfolgen.
Auf die Schnitte sind nun die Ansaugstutzen der Vakuumsanlage aufzusetzen. Ein ent-

sprechender Unterdruck im PU-Liner ist zu erzeugen.

Am offenen Ende des "RS PU-Liners" ist ein zuséatzlicher Schnitt von ca. 10 cm Lénge
so anzuordnen, dass die PU-Beschichtung durchtrennt wird und die Filzlagen bei einer
Lage angeschnitten, bei zwei oder mehr Lagen durchtrennt wird. An diesem Schnitt ist
der Fullschlauch fur das Harzsystems anzusetzen. Die Harzmischung ist Gber ein

Rohr- bzw. Schlauchsystem aus der automatischen Mischkammer

"RS PU-Liner" zu pumpen und diesen mit dem Harzgemisch zu fillen. Wahrend des
Einflllvorganges ist standig ein Vakuum Uber die Saugnapfe auf den "RS PU-Liner"

aufrecht zu halten.

Zur gleichmafigen Verteilung des Harzes im Polyester-Nadelfilzschlauch ist der
"RS PU-Liner" anschlieBend durch das Walzenlaufwerk zu fordern. Der Schlauchliner
ist unter die Anpressrollen zu legen. Der Walzabstand und die Geschwindigkeit der
Anpressrollen ist entsprechend dem Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Abstand und Angaben einzustellen. Der Walzabstand ist wahrend der Impragnierung

nicht zu verandern.

Die zur Verfigung zu stellende Betriebs- und Wartungsanleitung ist hierzu zu beach-

ten.

Der Vorschub ist so zu wahlen, dass eine moglichst gleichmaRige Verteilung des Har-
zes in der Matrix des Polyester-Nadelfilzschlauch erfolgt. Die Geschwindigkeit des
Impragniervorganges richtet sich nach dem Saug- bzw. Eindringverhalten des Harz-

gemisches. Solite die Harzverteilung erkennbar ungleich sein, dann

"RS PU-Liner" ggf. mit engerem Walzenabstand erneut durch das Walzenlaufwerk zu
fordern. Nach der gleichmafigen Verteilung der Harzmenge im "RS PU-Liner" ist die

Schnittoffnung luftdicht zu verschlielden.

Die getrankten und mit den Schutzfolien umhillten Schlauchliner "RS PonLiner" sind

unmittelbar nach Verlassen des Walzenlaufwerkes in bereitsteh@\

erfolgt.

12 TRGS 900 Technische Regeln fur Gefahrstoffe - Grenzwerte in dePkuft, :

"Luftgrenzwerte"; Ausgabe:2000-10; zuletzt geandert BArbBI. Heft 5/2004;

berichtigt BArbBI. Heft 7/8-2004

41080.06
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2.2.2

223

2.3
2.31

41080.06

Es ist darauf zu achten, dass die MAK-Werte flr Styrol bei der Trankung nicht tGber-
schritten werden.

Die Hartungszeit und der Temperaturverlauf sind im Protokoll nach Abschnitt 4.3.1
festzuhalten.

Verpackung, Transport, Lagerung

Die vom Vorlieferanten angelieferten einseitig beschichteten Polyester-Nadelfilzschlauche
"RS PU-Liner" sind in Raumlichkeiten des Antragstellers vor deren Weiterverwendung so
zu lagern, dass die Schlauche nicht beschadigt werden.

Die vom Vorlieferanten angelieferten Komponenten fr die Harzimpragnierung sind bis zur
weiteren Verwendung in geeigneten, getrennten, luftdichten Behaltern in Raumlichkeiten
des Antragstellers zu lagern. Der Temperaturbereich des Polyesterharzes "MaxPol" von
ca. +5 °C bis ca. +20 °C sowie der Harter A, B und C von ca. +5 °C bis ca. +15 °C ist
dabei einzuhalten. Die Lagerzeit des Polyesterharzes "MaxPol" betragt ca. 3 Monate und
der Harter A, B und C von ca. 6 Monaten und ist nicht zu Uberschreiten. Die Gebinde sind
vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen. Die Gebinde sind so zu gestalten, dass das
Polyesterharz und die drei Harter in getrennten Einzelbehaltern aufbewahrt werden.

Die fur die Sanierungsmaflnahmen erforderlichen Mengen der Komponenten sind den
Lagergebinden zu entnehmen und in geeigneten Behaltern in separaten Mischkammern
im Werk des Antragstellers anzumischen.

Die harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauche "RS PolyLiner" sind in geeigneten Kuhl-
Transportbehaltern (Containern) bei ca. -10 °C Transporttemperatur so zur Sanierungs-
baustelle zu transportieren, dass diese nicht beschadigt werden. Die Transporttemperatur
ist zu Uberprifen und zu protokollieren.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausfuhrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

Kennzeichnung

Die Transportbehditer (Container) der harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauche
"RS PolyLiner" sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lé&nder, einschliellich der Zulassungsnummer
Nr. Z-42.3-424 zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfdllt sind.

Zusatzlich sind auf den Transportbehaltern der getrénkten "RS PolyLiner" anzugeben:
- Nennweite

— Wanddicke

— Schlauchlange

— Datum der Harztrankung

— Fertigungsstatte (Ort der Harztrankung)

— Lager- und Transporttemperatur

— Chargennummer

— Ggf. Kennzeichnung geman der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoffver-
ordnung R- und S- Satze) :

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines §

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponententmit:el&ii @“igg un-
gen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir j‘é - Farsteliwerk mit
einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werks g@\nen%rg@ tions-
kontrolle und einer regelmafigen Fremduberwachung einschlielllich einer E“f”éf”prufung der
Verfahrenskomponenten nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

%‘91
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Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzuflhrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur aner-
kannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
Maflinahmen einschliefien:

~ Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials

Der Betreiber des Herstellwerkes hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten
PVC-Folien, PU-Folien, Polyesterfasern, Harz, Héarter und sonstigen Zusatzstoffen
davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1
eingehalten werden.

Dazu hat sich der Betreiber des Herstellwerkes vom jeweiligen Vorlieferanten des
ISO-NPG-Polyesterharzes, der drei Harter A, B und C und sonstigen Zusatzstoffen
entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des jeweiligen Vorlieferan-
ten der Polyester-Nadelfilzschlduche Werksbhescheinigungen 2.1 in Anlehnung an
DIN EN 10204 vorlegen zu lassen. Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind
zuséatzlich die in Abschnitt 2.1.1.1 genannten Eigenschaften stichprobenartig zu tber-
prifen (siehe Anlage 14).

— Kontrollen und Prafungen die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:
Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprufen.
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

~ Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.
Bei ungentigendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverzigli
Marsnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte

ausgeschlossen werden Nach Abstellung des Mangels ist - sowelt
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
zu wiederholen.
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FremdUberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine FremdUber-
wachung regelma&fig zu Uberprifen, mindestens jedoch 2 Mal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremduberwa-
chung durch stichprobenartige Prifungen durchzufihren. Dabei sind die Anforderungen
der Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprufen.

AuBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig
zu Uberprufen. Dazu gehéren auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens, der Dichte,
der Lagerstabilitat und des Flachengewichts, sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Bei der FremdlUberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 1020411 zu tberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehsérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberprtfen, z. B. Linienflhrung,
Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen,
hydraulische Verhaltnisse, Revisions6ffnungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Video-
aufnahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Anga-
ben ist vor Ort zu prufen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasser-
leitung der Grundstlcksentwédsserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungs-
verfahrens ist vorzunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen eines
Schlauchliners nicht beeintrdchtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu flh-
ren.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausflihrung des "RS PolyLiner"-Schlauch-
liningverfahrens maéglich:

a) Vom Start- zum Zielpunkt
b) Vom Start- zum Zielpunkt durch einen Zwischenschacht

¢) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten Lange, ohne
dass eine weitere Schachtéffnung vorhanden sein muss

d) Seitenanschlisse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspum%f

Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- QQZW R
oder ein gedffnetes Rohrstlck darstellen. Vorraussetzung ist, é’ess die &Brosse ausrei-
chend ist, um das Inversionsgerist aufzustellen. @»
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Zwischen den jeweiligen Start- und Zielpunkten kdénnen auch mehrere Schéchte durch-
quert werden, einschliel3lich der Durchquerung von Schachten mit Gerinneumlenkungen.
Durchquerungen von Gerinneumlenkungen sowie zwei Bogen bis 45° und vier Bogen bis
20° kénnen saniert werden. Sofern Faltenbildung auftritt, darf diese nicht groer sein als
in Abschnitt 7.2 von DIN EN 13566-413 festgelegt ist.

Der wasserdichte Wiederanschluss von Seitenzuldufen ist entweder in offener Bauweise
oder mit Sanierungsverfahren durchzufihren, fur die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sungen glltig sind.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausflhrungs-
art des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.

Der Antragsteller hat auRerdem dafiir zu sorgen, dass die Ausflihrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfthren-
den Betriebes kann durch ein entsprechendes Gutezeichen des Gulteschutz Kanalbau
e. V.14 dokumentiert werden.

4.2 Geréte und Einrichtungen

421 Mindestens fur die Ausfuhrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Gerdte und
Einrichtungen (Anlage 8):

— Gerate zur Kanalreinigung

— Gerate zur Wasserhaltung

— Geréte zur Kanalinspektion (siehe ATV-M 143-215)

— Sanierungseinrichtungen / Fahrzeugausstattungen:
o Werkstatt- und Geratefahrzeug oder Container

e Kuhl-Transportbehalter und/oder -Containern mit den harzgetrénkten polyurethan-
beschichtete Polyester-Nadelfilzschlauche "RS PolyLiner" in den passenden Nenn-
weiten (Anlage 1)

e nennweitenbezogene Polyvinylchlorid-Schutzschlauche (PVC-Preliner)

e Inversionsgerist, Kaltwasserschlauch, Hydrantenanschluss und Zubehor fur die
Inversion mittels Wasserschwerkraft (Anlage 9)

o Umienkb&den und/oder —rollen in den passenden Nennweiten

e armierte Schutz- und Entlaftungsschlauche

e Verbaumaterial wie z. B. Vierkanthdlzer und Keile

e wasserdichter Mértel

o Heizsystem/-aggregat und Zubehor (Anlage 10)

e Absperrblasen oder Absperrscheiben passend fur die jeweilige Nennweite

e Stutzrohre bzw. Stltzschlauche zur Probengewinnung auf der Baustelle (passend
fur die jeweilige Nennweite)

e Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm
e Stromgenerator

e Kompressor

o \Wasserversorgung

e Stromversorgung

13 DIN EN 13566-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Renowerung;‘

josen Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — g%harter}zfes
Schlauchlining; Deutsche Fassung EN 13566-4:2002; Al '

14 Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon; (02224) 9384-0, Telefax: (02”77@9?:%4 84

15 ATV-M 143-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser

und Abfall e. V.) — Teil 2: Optische Inspektion [nstandsetzung, Sanierung und
Erneuerung von Abwasserkanalen und -leitungen; Ausgabe:1999-04

41080.06
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e Fdrderpumpen

e Behalter fur Reststoffe

e Temperaturmessfuhler

e Temperaturliberwachungs- und -aufzeichnungsgerat

e Kleingerate wie z. B. elektrisch oder pneumatisch betriebene Bohrmaschinen und
Schneidewerkzeug

¢ Druckluftbohrmaschine
e Handwerkszeug, Fixierstangen, Seile, Seiltrommel, Schlauche
e ggf. Sozial- und Sanitarraume

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sog. Kanalfernauge) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann mussen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

Durchfiihrung der Sanierungsmafinahme
Vorbereitende Mal3nahmen

Vor der Sanierungsmassnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht
in Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen
des Abwassers vorzunehmen. Die zu sanierende Abwasserleitung ist soweit zu reinigen
dass die Schaden einwandfrei auf dem Monitor erkannt werden koénnen. Ggf. sind Hinder-
nisse zu entfernen (z. B. Wurzeleinwlichse, hineinragende Hausanschlussleitungen usw.).
Beim Entfernen solcher Hindernisse ist darauf zu achten, dass dies nur mit geeigneten
Werkzeugen erfolgt, so dass die vorhandene Abwasserleitung nicht zusétzlich beschadigt
wird.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhiitungsvor-
schriften sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt einge-
bracht werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prufung sicherge-
stellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu sind
die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

— GUV-R 126 (bisher GUV 17.6)16
—~ ATV-Merkblatt M 143-215
— ATV-Arbeitsblatt A 14017

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der
zu sanierende Leitungsabschnitt mit Gblichen Hochdruckspulgeraten soweit zu reinigen,
dass die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
ATV-M 143-215 einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und
bei allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auRerdem die einschlagigen
Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Die fur die Durchfuhrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sing unté?
der Protokollblatter in den Anlagen 16 und 20 fur jede Impragnierung und S%g
zuhalten. ]

.

R

16

17

41080.06

GUV-R 126 Sicherheitsregeln fir Arbeiten in umschlossenen Rdumen von abwassertech-
nischen Anlagen, Bundesverbandes der Unfallkassen (GUV), Ausgabe:
1996-03

ATV-A 140 Arbeitsblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser

und Abfall e. V) — Regeln fir den Kanalbetrieb, Teil 1. Kanalnetz,
- Abschnitte 2 und 4.2 — Ausgabe: 1990-03
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Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehélter der Verfahrenskomponenten sind dahingehend zu Uberprifen, ob
die in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Die Einhaltung der
Transporttemperatur von ca. -10 °C ist zu Uberprtifen.

Anordnung von Stitzrohren und Stlitzschlauchen

Vor dem Einzug des Schutzschlauches (PVC-Preliner) sind ggf. Stutzrohre oder Stitz-
schlduche zur Verlangerung der zu sanierenden Abwasserleitung bzw. im Bereich von
Zwischenschéachten zu positionieren, damit an diesen Stellen zum Abschluss der Sanie-
rungsmaflnahme Proben enthommen werden kénnen.

Einzug des Schutzschlauches (PVC-Preliner)

Die Einbringung des PVC-Preliners in die zu sanierende Abwasserleitung ist so vorzuneh-
men, dass Beschadigungen vermieden werden. Der PVC-Preliner ist mit Druckluft zu
beaufschlagen und in die zu sanierende Abwasserleitung zu inversieren. Die fur die
wasserdichte Anbindung des Schlauchliners einzusetzenden quellenden Bénder, sind im
Bereich der Schachtanschliusse bei der Einbringung des PVC-Preliner zu positionieren
(siehe Anlage 12 und 13).

Inversieren des harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauches (siehe Anlage 9)

Zuerst ist der PVC-Preliner zu inversieren. Der PVC-Preliner soll verhindern, dass Harz
aus dem Polyester-Nadelfilzschlauch durch die schadhaften Stellen in den umgebenden
Boden gelangen kann. Auflerdem soll dieser die Inversion des harzgetrankten Polyester-
Nadelfilzschlauches vereinfachen und verhindern, dass Uberschussharz bei der nachfol-
genden Verdichtung aufgrund des aufgebrachten Innendruckes in die Bereiche schad-
hafter Stellen entweicht und somit die Sollwanddicke an diesen Stellen beeintrachtigt wird.

Zur Inversion des PVC-Preliners ist dieser an beiden Enden luftdicht zu verschlieRen,
wobei an einem Ende ein Druckluftanschluss vorzusehen ist. Der Anfang des PVC-Preli-
ners ist umzukrempeln und in die zu sanierende Abwasserleitung einzufuhren. Durch
Beaufschlagung des PVC-Preliners mit Druckluft (ca. 0,1 bar bis 0,5 bar) wird dieser
anschlieRend in die Abwasserleitung inversiert.

Um den "RS PolyLiner" mittels Wasserschwerkraft in die Leitung zu inversieren, ist am
Startschacht ein Inversionsgerist aufzustellen. Dieses Inversionsgerist ist in der Hohe
entsprechend dem erforderlichen hydrostatischen Druck und der Schachttiefe zu bemes-
sen (ca. 0,5 bar). Fur die Installation von grof3en Schlauchliner-Nennweiten kann zusatz-
lich noch ein Kran eingesetzt werden.

Der im Werk des Antragsstellers impragnierte und in Kuhl-Transportbehaltern und/oder
-Containern angelieferte "RS PolyLiner" ist aus diesen zu entnehmen. Die Klhltransport-
temperatur von ca. -10 °C ist zu Uberpriifen. Das offene Ende des Schlauchliners ist am
Inversionsgerist zu fixieren und so zu befestigen, dass anschlieflend die Wassereinlei-
tung Uber einen Hydranten erfolgen kann. Der hydrostatische Druck des Wassers bewirkt
die Inversion des Schlauchliners in die zu sanierende Abwasserleitung. Um den
Reibungswiderstand zu reduzieren kann ein Schmiermittel wie Speisedl dem Wasser
beigefugt werden.

Am, im Werk des Antragsstellers vorgefertigten "Linerkopf" des Schlauchliners, sind ein
Sicherungsseil und der bendtigte Heizschlauch zu befestigen. Das am "Linerkopf" befes-
tigte Sicherungsseil dient zur Kontrolle der Inversionsgeschwindigkeit. Es ist darauf zu
achten, dass durch Steuerung der Wasserzugabemenge die Inversio erlich und
nicht stolRweise erfolgt. Der Inversionsvorgang setzt sich bis zu r [
schachtes bzw. der Revisionséffnung oder des Zielpunktes der zﬁ%san
serleitung fort. Im Endschacht ist eine Holz- oder Stahlkonstruktion zu erg
die Inversion des Schlauchliners stoppt. |
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Durch den Inversionsvorgang gelangt die harzgetrankte Innenseite des Schlauchliners in
Kontakt mit der Innenseite des zuvor eingezogenen Schutzschlauches (PVC-Preliner).
Die Polyurethanbeschichtung des Schlauchliners gelangt auf diese Weise auf die dem
Abwasser zugewandte Seite. Der Schlauchliner ist mit Wasser vollstandig zu fiillen, so
dass das formschlissige Anliegen an die Innenoberflache der zu sanierenden Abwasser-
leitung aufrecht gehalten wird.

Durch die Inversion des Liners wird gleichzeitig auch der zuvor am "Linerkopf" befestigte
Heizschlauch inversiert. Das Ende des Heizschlauches ist dann nach Beendigung der
Inversion an das Heizsystem/-aggregat anzuschlieBen. Das in dem Heizaggregat
erzeugte warme Wasser ist mittels einer Pumpe im Heizkreislauf zu férdern (siehe
Anlage 10). Das Umlaufwasser ist im Vorlauf auf ca. +90 °C aufzuheizen. Die Vor- und
Rucklauftemperatur im Heizkreislauf sowie die Laminattemperatur zwischen Altrohr und
Schlauchliner sind zu messen und zu protokollieren. Es sind die Aushartezeiten nach
Anlage 11 zu beachten. Nach Abschluss der Hartung sind das Heizwasser und der
Schlauchliner durch Zugabe von kaltem Leitungswasser auf ca. +20 °C bis +25 °C Lami-
nattemperatur abzukiihlen. Das Wasser ist nach Erreichen dieses Temperaturniveaus
abzulassen.

Die Aushéartezeit fur den Schlauchliner ist abhangig von dem verwendeten Harzsystem
nach Abschnitt 2.1.1.1, der Heiztemperatur des Wassers (siehe Heizkurve Anlage 11), der
Laminatdicke und von den Umgebungstemperaturen. Die Aushartzeit und der aufge-
brachte Druck sind aufzuzeichnen.

Abschlielende Arbeiten

Nach der Aushartung ist mittels druckluftbetriebener Schneidwerkzeuge im Start- und
Zielschacht das entstandene Innenrohr an der jeweiligen Schachtwand abzutrennen und
zu entfernen. In den Zwischenschéachten ist jeweils die obere Halbschale des entstanden
Rohres bis zum Auftritt im Schachtboden zu entfernen.

Aus den dabei ebenfalls zu entfernenden Stltzrohren bzw. Stitzschlduchen sind die
Rohrabschnitte (Kreisringe) fur die nachfolgenden Prufungen zu entnehmen (siehe hierzu
Abschnitt 7).

Bei der Durchfihrung der Schneidarbeiten sind die betreffenden Unfallverhitungsvor-
schriften zu beachten.

Wiederanschluss von Seitenzuldufen

Die wasserdichte Wiederherstellung von Seitenzuladufen in offener oder geschlossener
Bauweise dirfen nur mit Sanierungsverfahren durchgefuhrt werden, fir die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen gultig sind.

Schachtanbindung (siehe Anlage 12 und 13)

Schachtanschlusse sind entweder unter Verwendung von quellenden Hilfsbandern (siehe
Anlage 12 und 13), die vor dem Einzug des Schutzschlauches (PVC-Preliner) im Bereich
der SchachtanschllUsse zu positionieren sind, oder mittels abwasserbestandigem Mortel
oder Kunstharz wasserdicht herzustellen.

Sowoh! im jeweiligen Start- und ggf. auch im Zielschacht, als auch in den Zwischen-
schéchten sind die entstandenen Uberstande (siehe auch Abscha Abschliellende
Arbeiten) des ausgehérteten Innenrohres zur Stirnwand desgSc (s®
Spiegel) und die Ubergange zum FlieRgerinne im Start- und Zi
zubilden.

Dies kann z. B. durch folgende Ausfihrungen erfolgen:

~ Angleichen der Ubergénge mittels abwasserbestandigem M

— Angleichen der Ubergénge mittels Kunstharz

Die sachgerechte Ausfihrung der wasserdichten Gestaltung der Ubergénge hat der Auf-
traggeber der Sanierungsmalinahme zu veranlassen.
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5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der Sanierungsmafinahme sollte folgende Beschriftung dauer-
haft und leicht lesbar angebracht werden:

- Art der Sanierung

- Bezeichnung des Leitungsabschnitts
- Nennweite

- Wanddicke des Schlauchliners

- Jahr der Sanierung

6 AbschlieRende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren. Es
ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteili-
gen Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung des Schlauchliners, einschlie8lich der Wiederherstellung der Seitenzu-
laufe, ist die Dichtheit, ggf. unter Einbeziehung der Schachtanschiussbereiche zu prifen.
Dies kann auch abschnittsweise erfolgen.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist mittels Wasser Verfahren "W" (siehe Anlage 19)
oder Luft Verfahren "L" nach DIN EN 16108 zu prufen. Bei der Prufung mittels Luft sind
die Festlegungen in Tabelle 3 von DIN EN 16108 Prufverfahren LD fur feuchte Beton-
rohre und alle anderen Werkstoffe zu beachten. Die sanierten Seitenzuldufe kénnen auch
separat unter Verwendung geeigneter Absperrblasen oder Absperrscheiben auf Wasser-

dichtheit gepriift werden.
7 Priifungen an enthommenen Proben
71 Allgemeines

Aus dem ausgeharteten kreisrunden Schlauchliner sind auf der Baustelle Kreisringe bzw.
Segmente zu entnehmen (siehe Probebegleitschein Anlage 21). Stellt sich heraus, dass
die Probestlicke fur die genannten Prifungen untauglich sind, dann kénnen die einzuhal-
tenden Eigenschaften an Proben Uberprift werden, die direkt aus dem ausgeharteten
Schlauchliner entnommen werden.

7.2 Festigkeitseigenschaften
An den entnommenen Proben sind der Biege-E-Modul und die Biegezugspannung zu
bestimmen.
Bei diesen Prufungen sind der Kurzzeitwert, der 1-h-Wert und der 24-h-Wert des Biege-
E-Moduls sowie der Kurzzeitwert der Biegezugspannung festzuhalten. Bei der Prifung ist
auch festzustellen, ob die Kriechneigung in Anlehnung an DIN EN 761'° von Kn <14 %
entsprechend nachfolgender Beziehung eingehalten wird:

E1h “E24h

K = x100
1h
18 DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und kanﬁéﬁ’?@ﬁe%&scg}@ﬁaﬁ%
sung EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10
19 DIN EN 761 Kunststoff-Rohrieitungssysteme - Rohre aus glasfaserversta M@QMQW
schen Kunststoffen (GFK)- Bestimmung des Kriechfaktors im frockenen

Zustand; Deutsche Fassung EN 761:1994; Ausgabe:1994-08

41080.06
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AuRerdem ist am ausgeharteten Schlauchliner der Biege-E-Modul und die Biegezugspan-
nung nach DIN EN ISO 1784 (Drei-Punkt-Biegepriifung) zu bestimmen. Wobei gewdlbte
Probestabe aus dem entsprechenden Kreisprofil zu verwenden sind, die in radialer Rich-
tung eine Mindestbreite von 50 mm aufweisen sollen. Bei der Prifung und Berechnung
des E-Moduls ist die zwischen den Auflagepunkten des Probestabes gemessene Stitz-
weite zu berilicksichtigen.

Die festgestellten Kurzzeitwerte der E-Module und Biegezugspannungen muassen im Ver-
gleich mit dem in Abschnitt 9 genannten Wert gleich oder gréf3er sein.

Beim Wechsel des Harzlieferanten ist zuséatzlich an enthommenen Kreisringen der Kurz-
zeitwert, der 1-h-Wert und der 24-h-Wert der Ringsteifigkeit festzuhalten. Die Ringsteifig-
keitspriifung ist entsprechend dem in DIN 53769-320 bzw. DIN EN 122810 dargestellten
Verfahren zu prifen. Die Kriechneigung ist ebenfalls zu bestimmen.

7.3 Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgehéarteten Schlauchliners ist an Prifstiicken, die aus dem
ausgeharteten Liner ohne Folienbeschichtung enthnommenen wurden in Anlehnung an die
Kriterien von DIN EN 161018 durchzufthren.

Die Priffung an Prifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar
erfolgen.

Bei der Unterdruckpriifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt
auf der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

Bei der Prufung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten
aufzubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe
kein Wasseraustritt sichtbar sein.

7.4 Wandaufbau

Der Wandaufbau nach den Bedingungen in Abschnitt 2.1.3 ist an Schnittflachen z. B.
unter Verwendung eines Lichtmikroskops mit ca. 10facher Vergréf3erung zu tberprifen.
Aullerdem ist der durchschnittiche Flachenanteil der Luftblaschen nach
DIN EN ISO 782221 zu prufen.

7.5 Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Liners
An den entnommenen Proben sind die in Abschnitt 2.1.4 genannten Kennwerte zu Uber-
prifen.

8 Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte Sanierungsmafnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Samerungsmaf&nahme mit den
Bestlmmungen dieser allgemelnen bauaufsmhtllchen Zulassung muss vom

len1 und 2 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlag& :
schaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die rgebm
fungen nach Tabelle 1 und Tabelle 2 beizufUgen.

20 DIN 53769-3 Prifung von Rohrleitungen aus glasfaserverstarkten Kunststoffen; Kurzzeit-
und Langzeit-Scheiteldruckversuch an Rohren, Ausgabe:1988-11
21 DIN EN ISO 7822 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Bestimmung der Menge vorhandener Lun-

ker -Glihverlust, mechanische Zersetzung und statistische Auswertungsver-
fahren (1SO 7822:1990); Deutsche Fassung ENISO 7822: 1999, Aus-
gabe:2000-01

41080.06
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Der Leiter der Sanierungsmallnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausflihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat flr die
ordnungsgemafe Ausfuhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 1 und 2 vorzunehmen oder
sie zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefihrten Festlegungen sind Mindestan-

forderungen.

Tabelle 1: "Verfahrensbegleitende Priifungen”

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion der
Leitung

nach Abschnitt 4.3.1
und ATV-M 143-215

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der
Leitung

nach Abschnitt 6
und ATV-M 143-215

nach jeder Sanierung

Gerateausstattung

nach Abschnitt 4.2

Kennzeichnung der Behalter
der Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

Luft- bzw. Wasserdichtheit

nach Abschnitt 6

Harzmischung, Harzmenge
und Hartungsverhaliten je
Schlauch

Mischprotokoll nach
Abschnitt 2.2.1

Aushartungstemperatur

und Aushartungszeit

nach Abschnitt 4.3.5

jede Baustelle

Die in Tabelle 2 genannten Priifungen hat der Leiter der Sanierungsmafinahme oder sein
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fur die in Tabelle 2 genannten Prifungen sind
Proben aus den beschriebenen Probenschlduchen zu entnehmen.

Tabelle 2: "Prufungen an Probestticken”

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

Kurzzeitbiege-E-Modul und
Kurzzeitbiegezugspannung
an Rohrausschnitten

nach Abschnitte 7.1 und 7.2

Dichte und Harte
der Probe ohne Preliner und
ohne Beschichtungsfolie

nach Abschnitt 2.1.4

Wasserdichtheit
der Probe ohne Preliner und
ohne Beschichtungsfolie

nach Abschnitt 7.3

Wandaufbau

nach Abschnitt 7.4

jede Baustelle,
min. jeder zweite
Schlauchliner

Harzidentitat mittels
IR-Spektroskopie

nach Abschnitt 2.1.1.

bei jedem Wechsel des
Harzlieferanten mit Dekla-
ration der Harze

Kurzzeit-E-Modul
(Kurzzeit-Ringsteifigkeit) und
Kriechneigung

nach den Abschnitten 2.1.4
und 7.2

bei jedem Wechsel des
Harzlieferanten mit Dekla-
ration der Harze

Kriechneigung
an Rohrabschnitten

nach Abschnitt 7.2

R

Kurzzeit-E-Moduls ¢

bei Unterschreigeffig
Abschnitt 9 génann|
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Die Prufungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen
dem Deutschen Institut fur Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabel-
len aufgefuhrten Festlegungen sind Mindestforderungen.

9 Bestimmungen fiir die Bemessung

Sofern eine statische Berechnung fiir Sanierungsmafinahmen erforderlich wird, ist die
Standsicherheit entsprechend dem Merkblatt ATV-M 127-2° der Deutschen Vereinigung
fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA) vor der Ausfilhrung nachzuwei-
sen.

Bei der statischen Berechnung ist ein Sicherheitsbeiwert von y = 2,0 zu bericksichtigen.

Der Abminderungsfaktor A zur Ermittiung des Langzeitwerte gemafR 10.000 h-Prtfung in
Anlehnung an DIN EN 76119 betragt A = 2,02.

Folgende Werte sind fur die statische Berechnung des "RS PolyLiner" zu beriicksichtigen:

o  Kurzzeit-Biegespannung in Anlehnung an DIN EN I1SO 1784 36 N/mm?

e Langzeit-Biegespannung: 17 N/mm?

o  Kurzzeit-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 122810 3.200 N/mm?

e Langzeit-E-Modul: 1.550 N/mm?
10 Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs
sanierte Abwasserleitungen und mdoglichst sechs wiederhergestelite Seitenzuldufe,
optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehérender Beschreibung der sanierten
Schaden sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unaufgefordert wahrend der Gel-
tungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Drei dieser ausgefiihrten Sanierungen sind auf Kosten des Antragstellers unter Federfih-

rung eines Sachverstédndigen, zusatzlich zur Dichtheitsprifung u ach Been-
digung der Sanierung, vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zu theit zu
prifen.

Kersten ——Beg fug%igif ﬁégﬁﬁ%

iy
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RS PolyLiner® - Lineraufbau
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RS PolyLiner®- Lineraufbau, Lagenzahl, Wanddicke - Kreisprofil

Preliner DN Altrohr-
dimension
s Wanddicke
Filzlagen des Liners bei
(2-6 Lagen 0,5 barin mm
L Anzahl Filz-

Innenbe- lagen
schichtung

200 4,5 2 500 6,0 2 900 12,0 3 1200 | 16,0 4

200 6,0 2 500 7,0 2 900 15,0 3 1200 | 150 3

250 4,5 2 500 9,0 2 900 16,0 4 1200 { 18,0 4

250 6,0 2 500 12,0 3 900 18,0 4 1200 | 21,0 4

250 7,0 2 600 7,0 2 900 21,0 4 1200 | 24,0 5

300 4,5 2 600 9,0 2 1000 | 12,0 3 1200 | 27,0 5

300 6,0 2 600 12,0 2 1000 | 13,0 3 1250 | 21,0 4

300 7,0 2 600 15,0 3 1000 | 13,5 3 1300 | 150 3

300 9,0 2 700 9,0 2 1000 | 15,0 3 1300 | 18,0 4

350 6,0 2 700 12,0 3 1000 | 16,5 4 1300 | 21,0 4

350 7,0 2 700 15,0 3 1000 | 18,0 4 1300 | 24,0 5

350 9,0 2 800 9,0 2 1000 | 21,0 4 1300 | 27,0 5

400 6,0 2 800 12,0 3 1000 | 24,0 5 1300 | 30,0 6

400 7,0 2 800 15,0 3 1100 | 15,0 3 1400 | 18,0 4

400 9,0 2 800 18,0 4 1100 | 18,0 4 1400

450 6,0 2 800 20,0 4 1100 | 21,0 4 1400

450 9,0 2 800 240 5 1100 | 24,0 5 1400

450 10,5 3 900 10,5 3 1150 | 28,0 6 1400
Antragsteller: Anlage 2
RS TeChnik AG LineranbaU zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 I—agenzahl Zulassung Nr.Z“Lﬁz,%”%ZL‘%
CH-8133 Esslingen vom 26.03.2008




RS PolyLiner®- Lineraufbau, Lagenzahl, Wanddicke - Eiprofil

Preliner

Filzlagen
(2-6 Lagen)

Innenbe-
schichtung

DN Altrohr-
dimension
S Wanddicke

des Liners bei
0,5 bar in mm

L Anzahl Filz-
lagen

200/300 6,0 2 500/750 15,0 3 865/1290 18,0 3
250/375 6.0 2 500/750 19,0 4 865/1290 21,0 4
250/375 7,5 2 500/750 21,0 4 880/1300 18,0 3
300/450 6,0 2 600/900 10,5 3 880/1300 21,0 4
300/450 7,5 2 600/900 13,0 3 900/1350 15,0 3
350/525 6,0 2 600/900 15,0 3 900/1350 18,0 3
350/525 7,5 2 600/900 21,0 4 900/1350 21.0 4
400/600 9,0 2 680/1020 12,0 3 900/1350 27,0 5
400/600 10,5 3 680/1020 15,0 3 900/1350 30,0 5
400/600 13,0 3 680/1020 21,0 4 1000/1310 18,0 3
400/600 15,0 3 700/1050 15,0 3 1000/1310 21,0 4
450/500 9,0 3 700/1050 16,5 3 1000/1310 27,0

450/600 9,0 3 700/1050 21,0 4 1000/1310 30,0

450/700 10,5 3 700/1050 24,0 4 100071500 18,0

450/700 13,0 3 800/1200 18,0 3 100071500 21,0

483/725 10,5 2 800/1200 21,0 4 100071500 24,0

500/750 10,5 2 800/1200 24,0 4 1000/1500 27,04
500/750 12,0 3 800/1200 27,0 5 1000/1500 30

Jenisenes insy

WWMMW

FAVH

Antragsteller;

RS Technik AG

Bachweg 3
CH-8133 Esslingen

Lineraufbau
LLagenzahl

. iy Deutechofik

Vs e
Anlage 2 Ny B

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z»WZ’B - LYEL‘%
vom 26.03,2008




- Linerbreiten liegend - Kreisprofil

RS F’olyLiner®

“%«W»ww*w

200 ca. 275 mm
250 ca. 350 mm
300 ca. 415 mm
350 ca. 490 mm
400 ca. 560 mm
450 ca. 635 mm
500 ca. 700 mm
600 ca. 850 mm
700 ca. 990 mm
800 ca. 1130 mm
900 ca. 1280 mm
1000 ca. 1425 mm
1100 ca. 1575 mm
1150 ca. 1650 mm
1200 ca. 1720 mm
1250 ca. 1790
1300 ca. 1870 /
1400 ca. 2010 éj Des AT e
S Fi- Bautecnik |,
Antragsteller: Anlage 4 N ES

RS Technik AG

Bachweg 3
CH-8133 Esslingen

Linerbreiten
liegend

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z"‘ 5’%2 3”%2%
vom 2.6.03. 2008




RS PolyLiner®- Linerbreiten liegend - Eiprofil
200800 | ca | 30 | mm
250/375 ca. 450 mm
300/450 ca. 570 mm
350/525 ca. 680 mm
400/600 ca. 770 mm
450/500 ca. 690 mm
450/600 ca. 810 mm
450/700 ca. 850 mm
483/725 ca. 890 mm
500/750 ca. 970 mm
600/900 ca. 1150 mm
680/1020 ca. 1290 mm
700/1050 ca. 1350 mm
800/1200 ca. 1560 mm
880/1300 ca. 1730 mm
900/1350 ca. 1750
1000/1310 ca. 1880
1000/1500 ca. 1970

Antragsteller: Anlage )

RS Technik AG Linerbreiten zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 liegend Zulassung Nr. £-H2.3-H2Y
CH-8133 Esslingen vom 26.03.2008
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RS PolyLiner® - zur Sanierung mindestens erforderliche Gerate

- Warmwasserheizanlage (Vorlauf min. 80°C)

- Férderpumpen

- Stromaggregat

- Saugschiduche

- Heiz- und Befiillschigdche N\

- Wasser- und Schmutzwassetptimpen

- Schmutzwasserschlauche

- Seiltrommel

- Inversionsgerist

- Fixierstangen (Befestigung Liner)
- Kompressor

- Druckluftwerkzeuge

- Absperrpylone

- Absperrlampen

Antragsteller: Anlage %

RS TeChnik AG mindestens zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 erforderliche Gerate Zulassung Nr.Z“’“z"’i‘Z‘B‘“é’%z%’%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.2008




RS PolyLiner® - Inversionsvorgang

. Dreutsches Jnstiing ;
1 Kihltransporter S?éﬁ'}!e%mw&m%% /
2 impragnierter Liner f

3 Schacht (Startschacht) 7 Preliner S
4 Inversionsgertist

Antragsteller: Anlage g

RS TeChnik AG . zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 Inver8|0n Zulassung Nr. 2“%@%”@2%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.2003




RS PolyLiner® - Aushartung

1 Saugschlauch
2 Heizschlauch

3 Thermoelemente
4 Preliner

5 Umwalzpumpe
6 Stromaggregat
7 Heizkessel

8 Brenner

9 Heizanlage

10 Startschacht

wZwischenschacht

12 Ziejschacht

s Institug 5
J

’ém%zmy
y

Antragsteller:

RS Technik AG

Bachweg 3
CH-8133 Esslingen

Aushartung

Anlage 10

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.Z“i%?-g“ L%"Z%«%
vom 2%,Q3,2@® b3
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RS PolyLiner® - Einsatz Quellband (Schacht)

1 Altrohr

2 Liner

3 Queliband

4 Mértel

5 Schacht (Zwischenschacht)

ed. e

—

@i??’@ Fastitu i}
v Yﬁﬁmm%mﬁfg

Antragsteller: Anlage A2

RS Technik AG Einsatz Quellband zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 (SChaCht) Zulassung Nr. 2»1-5‘2’ .3“’ Lﬁk’%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.200%




RS PolyLiner® - Einsatz Quellband
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Wareneingangspriifung Polyesterharz/ Harter

Lieferschein Nr.:

Datum:

Harzkomponente

Chargennummer

Brechungsindex,,,

Brechungsindex;,

UP-Harz MaxPol®

Hérter A

Harter B

% Harter C

yEy

optisch erkennbare Beschadigung der Verpackung?

wenn ja, welche?

T . { .
e L] ren

optische erkennbare Materialverdnderungen?

wenn ja, welche?

. "} .
@ ja Ei nein

stichprobenartige Kontrolle der Eigenschaften von Harz/Harter im unabhangigen Priiflabor:

Sachverstandiger:

Datum der Priifung:

inneralb des angegebenen Bereiches gem. Werksprlifzeugnis?

wenn nein, Mangel?

y

]
Namieches Inetitn

% tir Tantechnik
3

Harz freigegeben:

geprift von:

{ ja nein

Unterschrift:

Harter freigegeben: ja

Antragsteller:

RS Technik AG

Bachweg 3
CH-8133 Esslingen

Wareneingangs-
prifung Harz

Anlage 4

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. -3 EYAS
vom 2.6.03.200 8

Simseru



Wareneingangsprifung Schlauchliner

Lieferschein Nr.: Datum:

RS PU-Liner Chargennummer:

Anzahl Lageng: St, DN_.i: mm Dicke,,: mm

optisch erkennbare Beschadigung der Verpackung? ja nein

L]

wenn ja, welche?

optisch erkennbare Beschadigung der Beschichtung? ja nein
wenn ja, welche?

optisch erkennbare Mangel am Filz? f ja nein
wenn ja, welche?

Anzahl Lagen: St. DN mm  Dicke,: mm
Breite liegendg,;: mm Breite liegend,: mm
Werte inneralb des angegebenen Bereiches? ja nein

Sachverstandiger:

ssachen ERLER At i

Datum der Prifung: e Hautechnik ;

inneralb des angegebenen Bereiches gem. Werkspriifzeugnis?

Liner freigegeben: ja nein

gepriift von; Unterschrift:

Antragsteller: Anlage 15
Wareneingangs-
RS TeChnik AG prUfung zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 SChlaUCh”ner Zulassung Nr.Z.“‘hifz-%”msz%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.200%




RS PolyLiner® - Trankprotokoll

Kunde: Auftrag Nr.:
Kundennr.: Datum:
Liefertermin:
Liner Produkt: RS PU-Liner Linertyp: PET-Synthesefasernadelfilz/ PU
Kreis DN: Wanddicke: mm
Charge: T Lieferdatum:
@ Sichtprifung E Prafzeugnis @ Digitalfoto ersteilt
]l Ruckstellprobe Beschrift. Ruckstelipr:  Auftragsnr. / T-Nr. Liner
W?sser m Lér}ge m Softend: m
sdule: getrankt:
Harz Produkt: MaxPol® Harztyp: 1SO-NPG g:mggggifgﬁ;;:g
Sichtprufung E1 Prifzeugnis Charge:
Temp °C Lagertemp.: °C hergestelit:
Ruckstellprobe Beschrift. Ruckstelipr:
Aushartungspr. (Auftragsnr. / T-Nr. Liner)
Hérter Charge Lagertemp.  Herstelldatum Prifzeugnis Rickstellprobe
Harter A: °c vorh. @ ja ]
Harter B: °c vorh. ]| ja
Harter C °C vorh. @ ja
Harzmenge Fllimenge: kg/m Fullmenge total: kg
Fertigung Lufttemp.: °C Starke Vakuum: bar
Kalibrierung: mm Geschwindigkeit: m/min
Trankbeginn: Uhr Trénkung beendet: Uhr
Zubehér Preliner: m Jeanskappe: St.
Logger: Nr. Stahlpaletten:
Datum/ Unterschrift
Produktionsleiter %
Qatum/ Unterschrift ches Instiin /;
Ubernahme Kunde Bantechnik /
Uhrzeit: Uhr y
Antragsteller: Anlage 16
RS TeChnik AG . zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Trankprotokoll

Bachweg 3
CH-8133 Esslingen

Zulassung Nr. Z“%?%" H”ZH
vom 2@533“2,@@8




RS PolyLiner® - Einbauprotokoll
Lineranlage Nr.: Datum: Bausteliennr.:
Kunde: Einzug Nr.:
Bauvorhaben:
Startschacht: Zielschacht: Anz. Schéchte:
TV Untersuchung ja > Datum:
vor der Sanierung nein > Grund:

Grundwasser

eindringendes Grundwasser sichtbar

kein eindringendes Grundwasser

B an Muffen

an Rissen/ Scherben

0

oo o

Hohe Uber Rohrscheltel.

Info durch BL Ll Grundwasser vorhanden m
Altrohrprofil Kreis DN: mm  Rohrl.: m
@J Tiefe Startschacht: m  Linerl.: m
Trankdokumentation @I Trankprotokoll liegt vor
@ Werksprlfzeugnis Harz liegt vor
Harzsystem Harz MaxPol® Charge Nr.:
Liner RS PU-Liner Charge Nr.: Wandd.: mm
Temperaturen Lkw; °C Loggeranzeige: °C
Luft: °C
installation ; mit Gefélle Preliner verwendet %Quellband verwendet
@ gegen Gefalle @ Kalibrierschiauch @"open end"
Gefélle (+/-): m Wassersaule: m
Heizanlage Heizleistung: kw Heizschl.: St.
Pumpenleistung: m3¥h DN: mm
Pumpendruck: bar Lange: m
Heizphase aufheizen von: bis Aufsicht;
ausharten von: bis Aufsicht:
abkihlen von: bis Aufsicht: %;
Probeentnahme Zwischenschacht m

Jeanskappe

Probest. Ubergeben an AG

Zielschacht Schacht Nré;«

Wickelfalzrohr

p=———=d

Thouteches lustitud
5y DBaule x%&ﬁ@%

Lange Kopf:

)

Datum/ Unterschrift

Antragsteller:

RS Technik AG

Bachweg 3

CH-8133 Esslingen

Trankprotokoll

Anlage “\F

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z “&%2 ?5 - L%’ZL%
vom 2.6.03.2.008




RS PolyLiner® - Messpunktzuordnung

Vor Messbeginn volisténdig ausfiillen und Messpunkte entsprechend markieren um
Verwechsiungen auszuschliessen.

Bauvorhaben:
Kst.-St.: Datum:
Haltung von: nach:
Anlage: Anlagenflihrer:
1. Messung um: Uhr testo-Serien-Nr.:

1 - Lufttemperatur

2 - Vorlauf Heizanlage

3 - Rdicklauf Heizanlage

4 - Schacht: Position:

5 - Schacht: Position:

6 - Schacht: Position:

7 - Schacht Position:

8 - Schacht Position:

9 - Schacht Position:

10 - Schacht: Position:

11 - Schacht: Position:

12 - Schacht: Position:

13 - Schacht: Position:

14 - Schacht: Position:

15 - Schacht: Position:

16 - Schacht: Position:

17 - Schacht: Position:

18 - Schacht: Position:

19 - Schacht: Position:

20 - Schacht: Position:

21 - Schacht: Position:

22 - Schacht: Position:

23 -~ Schacht: Position:

24 - Schacht; Position:

25 - Schacht: Position:

Bei nur einem Messpunkt je Schacht in jede Zeile die entsprechende Schachtnumme
Bei mehreren Messpunkten je Schacht im Uhrzeigersinn vorgehen und >Schachtnr./ 1
06:00/ 09:00< in die Zeile eintragen.

Antragsteller: Anlage /%%
RS Technik AG Protokoll zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 4 Messpunktzuordnung Zulassung Nr 2 ~H2. 3 HE%‘“‘%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03 2008




RS PolyLiner” - Dichtheitspriifung

gemass DIN EN 1610, Abschnitt 13.3 Verfahren W

Bauvorhaben:
Kst.-St.; Datum:
Haltung von: nach:

Anlage: Anlagenfihrer:

Innendurchmesser D;: m

Lange der Haltung L: m

innenflache der Haltung A=3,14 x L x D;: m?

zulassige Wasserzugabe: /m?in 30 +/- 1 min

zul. Wasserzugabe der Haltung: |
(Innenflache x zul. Wasserzugabe)

Vorfilizeit: h (Ublicherweise ist 1 h ausreichend)”
Beginn der Prifung: Uhr Ende der Prifung: (30 +/- 1 min)
Prifdruck: kPa (nhbchstens 50 kPa / mindestens 10 kPa am Rohrscheitel)
Wasserzugabe der Haltung: |
zul. Wasserzugabe der Haltung: I
Dichtheitspriifung bestanden @ ja nein
Bemerkungen:
I
Die normgerechte Durchfithrung der Dichtheitspriifung wird hiermit é%ﬁsﬁﬁt@gw Institar g
%, filr Bawsechniy §
Datum: Unterschrift: N 2/
1) eine langere Vortlilizeit kann aufgrund trockener Klimabedingungen im Falle von Betonrohren erforderlich sein. TR
Antragsteller: Anlage "‘%%
RS Technik AG Protokoll zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 4 Dichtheitspriifung Zuassung Nr. 2 ~142.3-42 4
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.2.00%




RS PolyLiner® - Riickmeldebericht Cutter / Roboter

Roboter/ Cutter: Datum: Baustellen-Nr.:

Bauvorhaben:
Strafe:

von Schacht: nach Schacht:

Optischer Eindruck Liner

Liner liegt an (Muffen sichtbar)? ja nein Wenn nein, bitte beschreiben*
Sind die Anschliisse sichtbar? ja i nein Wenn ja, bitte beschreiben*
Sind Flickstellen sichtbar? @ ja D nein Wenn ja, bitte beschreiben*
Qualitatseindruck Liner

Liner an den Anschiiissen hart? D ja nein Wenn nein, bitte beschreiben”

®

;[j
3
@,
=3

Hat der Liner weiche Stellen? Wenn ja, bitte beschreiben*

Erschwernisse beim Offnen

L]

|

Verschmiert der Fraskopf? ja ? nein Wenn ja, bitte beschreiben®

Sind die Anschliisse verharzt?

]
L]
—
.\

|

nein Wenn ja, bitte beschreiben*

volistandige Bemerkungen

*sollte der Platz nicht ausreichen, bitte separates Blatt benutzen

Datum: Unterschrift:

Antragsteller: Anlage 2@

RS Technik AG Rickmeldebericht zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 4 Cutter/ Roboter Zulassung Nr. Z“’ M?%" %2&‘%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.200%




RS PolyLiner®- Probenbegleitschein

1 Angaben zur Probenentnahme

2 Probenidentifikation

radial
UP Synthesefaser
.
3 geforderte Kurzzeit - Eigenschaften geméss statischem Nachweis
4 Ermittiung der Bauteil- und Materialeigenschaften
Biege-E-Modul, DIN EN ISO 178/ DIN EN 13566
30 Minuten

| Dentsshes [nstiind

Ty Danieuniis 7
P

o

Datum Unterschrift Prifer

Antragsteller: Anlage 21

RS Technik AG Probenbegleitsohein zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Bachweg 3 Zulassung Nr. Z«%’E%“HQ%
CH-8133 Esslingen vom 2.6.03.,200%




