DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des o6ffentlichen Rechts

10829 Berlin, 8. April 2008
KolonnenstraRe 30 L
Telefon: 030 78730-319
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 165-1.59.21-20/08

Bescheid

Uber
die Anderung
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung vom 8. Juni 2005

Zulassungsnummer: Z-59.21-22

Antragsteller: FDT Flachdach Technologie GmbH & Co. KG
EisenbahnstraBBe 6-8
68199 Mannheim

Zulassungsgegenstand: Dichtungsbahn "Rhepanol O.R.G." als Abdichtungsmittel fir
Auffangwannen und Auffangrdume in Anlagen zur Lagerung
wassergefahrdender Flussigkeiten

Geltungsdauer bis: 30. Juni 2010

Dieser Bescheid andert die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-59.21-22 vom 08. Juni 2005
geandert durch Bescheid vom 24. Januar 2006. Dieser Bescheid umfasst zwei Seiten und ein
Blatt Anlagen. Er gilt nur in Verbindung mit der oben gen n allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung und darf nur zusammen mit dieser verwendet v;gﬁéen S

Bemerkung:

Durch diesen Bescheid werden der Absatz 4.5 sowie di
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Seite 2 des Bescheids vom 8. April 2008 Uber die Anderung der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-59.21-22 vom 8. Juni 2005

ZU 1l. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt
geandert.

4 Bestimmungen fir die Ausfiihrung

4.5 (1) Die Flgestelien werden gem&n Abb. 1 bzw. 2 der Anlagen 5/1 bzw. 5/2 mittels Warmgas-
schweiBen oder QuellschweiBen unter Beachtung der DVS-Richtlinie 2225—11 hergestellt.

(2) Nahtfiigung durch Warmgasschweif3en:

Die Nahte werden gemé&B Abb. 1a bzw. 2a der Anlagen 5/1 bzw. 5/2 durch eine 4 cm breite
Uberlappung und anschlieBende WarmgasverschweiBung hergestellt. Hierzu muss ein
WarmgasschweiBgerat mit flach auslaufendem, ca. 20 cm breitem Mundstick verwendet
werden. Die Luftaustrittstemperatur muss 300 °C bis 350 °C betragen. Der obere Uberlap-
pungsrand wird mit einer schmalen Metallandriickrolle bei gleichzeitigem Erwarmen mit dem
WarmgasschweiBgerat auf den unteren Bahnenrand aufgebligelt. Die Andruckrolle wird
dabei in wechselnder Richtung jeweils 45° diagonal zur SchweiBnaht geflihrt, bis ein fisch-
gratenahnliches Muster entstanden und die Uberlappungskante nicht mehr erkennbar ist.

(3) Nahtfligung durch Quellschweif3en

Die Nahte werden geméaB Abb. 1b bzw. 2b der Anlage 5/1 bzw. 5/2 durch eine 4 cm breite
Uberlappung durch QuellschweiBung hergestellt. Hierbei wird die untere Bahnenkante in
einer Breite von 4 cm mit QuellschweiBpaste O.R.G. gleichmaBig satt — aber nicht zu dick —
eingestrichen und unmittelbar danach die obere uberlappende Bahnenkante mit der 4 cm
breiten Metallandriickrolle mehrfach angerollt. Der Verbrauch an QuellschweiBpaste O.R.G.
betrégt ca. 50 g pro Ifd. m Naht.

(4) Beide Varianten der Nahtfugung kdnnen bei den folgenden Verlegearten angewandt
werden.

— Lose Verlegung wie in Absatz 4.2.1 beschrieben
— Vollflachige Verklebung wie in Absatz 4.2.2 beschrieben

(5) Bei der losen Verlegung gem. Abs. 4.2.1 ist ggf. die untere Lage Faservlies voruber-
gehend zu entfernen, um geniigend starken Druck beim Anrollen der Nahte sicherzustellen.
(6) Die Beschaffenheit der Nahte ist durchgehend visuell und mit der ReiBnadel zu
Uberprifen.

(7) Auf die geltenden Vorschriften zum Unfall- und Gesundheitsschutz beim Umgang mit
QuellschweiBmitteln wird hingewiesen.

- Die Anlage 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-59.21-22 vom 08. Juni 2005
geandert durch Bescheid vom 24. Januar 2006 wird ersetzt durch die ergénzte Anlage 4 dieses
Bescheids.

Dr. Pawel

Anlagenibersicht:
Anlage 4: Fertigungsprotokoll (1 Blatt)

T DVS 2225-1 (Fassung Februar 1991): Fiigen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen im Erd- und Wasserbau;
Schweif3en, Kleben, Vulkanisieren,
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Anlage 4 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.21-22 vom 08. April 2008

Kﬁ- Bestéatigung der ausfuhrenden Firma
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4. Zulassung: Z-59.21-22 VOM ....eeviiiieieiiiiiinien e

5.a  Hersteller der Dichtungsbahn:

5.b  Verarbeiter der Dichtungsbahn:

5¢ Bauzeit: i

Bestatigung

Die Protokolle sind der Bestatigung beizuflgen.
2 Die Beschreibung der MaBnahmen ist der Bestétigung beizufligen.
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