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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bavaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behodrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergan;
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfor
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2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Weichgummierung "Chemoline 4 B", die auf Basis von Brombutylkautschuk
(BIIR) hergestellt wird, eignet sich in einer Bahnendicke von 4 bis 6 mm als Auskleidung
von Stahlbehdltern zur Lagerung von Flissigkeiten gemas Anlage 1.

(2) Der Haftvermittiungsaufbau zwischen der Stahloberflache und der Weichgummierung
kann nach folgenden Varianten vorgenommen werden:

-~ Grundierlésung "PR 300" oder "PR 304" (1 Anstrich auf der gereinigten Stahloberfld-
che) und der Mischung Klebeldsung "BC 3000" und Hérter "UT-R20" oder der Mi-
schung Klebeldsung "BC 3004" und Harter "E 40" (2 Anstriche auf der grundierten
Stahloberflache und 1 Anstrich auf der Gummierung),

—  Grundierlésung "PR 500" und "S 500" (je 1 Anstrich auf der gereinigten Stahloberfla-
che) und Klebelésung "TC 5000" (2 Anstriche auf der grundierten Stahloberflache,
1 Anstrich auf der Gummierung sowie 2 Anstriche im Nahtbereich).

(3) Die Auskleidung darf in Stahlbehéaltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnach-
weis (siehe Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 1* bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung) eingesetzt werden, wenn die Behadlter zusdtzlich in konstruktiver Gestaltung
und Ausfihrung der Norm DINEN 14879-12 entsprechen und bezlglich der
Anforderungen an die Metalloberfliche die Norm DIN EN 14879-1? erfiillen. Darlber
hinaus muss die gesamte Innenwandfldche des Stahlbehélters mindestens den Norm-
Reinheitsgrad Sa 2 2 nach der Norm DIN EN ISO 12 944-43 aufweisen.

(4) Es ist immer die gesamte Innenwandflache eines Stahlbehalters auszukleiden. Die
fertige, chemisch belastbare Weichgummierung entsteht durch

—~  Selbstvulkanisation (Temperatur: > 25 °C; Vulkanisationsdauer: ca. 3 Monate)

~ oder durch drucklose Vulkanisation ((Vulkanisationsmedium: HeiBluft oder
HeiBwasser; Temperatur: 50 °C; Vulkanisationsdauer: 7 Tage) oder (Vutkanisations-
medium: Dampf; Temperatur: 100 °C; Vulkanisationsdauer: 8 h)) der applizierten
Gummierungsbahn.

(5) Durch die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fir den Zulassungsge-
genstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h des
Wasserhaushaltsgesetzes,

Bestimmungen fiir die Stahlbehalterauskleidung

Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Weichgummierung
"Chemoline 4 8" und die zugehérigen Nachweisverfahren sind in Anlage 2 angegeben.

(2) Die ausvulkanisierte Stahlbehalterauskleidung aus "Chemoline 4 B" ist gegen die in
Anlage 1 aufgefiithrten FlUssigkeiten chemisch bestdndig.

(3) Die Eigenschaften entsprechend den Abschnitten 2.1(1) und 2.1(2) wurden nach den
Zulassungsgrundsétzen flir Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lage-
rung wassergefdhrdender nichtbrennbarer Flissigkeiten®* (ZG  Gummierungen von
Stahlbehéltern) - Fassung September 2000 - nachgewiesen,

Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2008/1 - verdffentlicht in den "Mitteilungen" des Deutschen Instituts fiir Bautechnik
- DIBt -, Sonderheft Nr. 36 vom 17. Juni 2008) ;
DIN EN 14879-1 (Fassung Dezember 2005) Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werksfoffe
Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 1: Terminologie, Kongtrukti
Vorbereitung des Untergrundes /

DIN EN ISO 12 944-4 (Fassung Juli 1998) Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtun
Arten von Oberflachen und Oberfldchenvorbereitung

siehe Anlage 4
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

(4) Die Rezeptur der Gummierungsbahn "Chemoline 4 B" sowie die Rezepturen der flr
die Applikation (bzw. Reparatur) der Stahlbehalterauskleidung benotigten Materialien

- Grundierldésung "PR 300",

- Grundierldsung "PR 304",

- Grundierlésung "S 500",

~  Klebelésung "BC 3000",

- Klebelésung "BC 3004",

~  Klebelosung "TC 5000",

- Harter "UT-R20" und

- Harter "E 40".

sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Hersteliung

(1) Die Gummierungsbahn "Chemoline 4 B" darf nur im Werk der Firma "TIP TOP
Oberfldchenschutz Elbe GmbH" in 06886 Wittenberg Luth.-Piesteritz hergestellt werden.
Die Herstellung hat nach der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezeptur zu erfolgen.

(2) Die Zusammensetzung der unter Abschnitt 2.1(4) genannten Materialien missen den
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturen entsprechen.

(3) Anderungen der Rezepturen bediirfen der vorherigen Zustimmung durch das
Deutsche Institut fiir Bautechnik.

Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden (Gummierungsbahn, Grundierldsung,
Klebelbsung und Hérter) - soweit zutreffend - vermerkten Angaben zu Anforderungen aus
anderen Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten,

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien mussen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die dazu auf den Verpackungen bzw.
Gebinden angegebenen Bedingungen (Klimadaten, maximale Lagerzeit etc.) sind zu
beachten.

(3) Bei werksgummierten Stahlbehaltern hat der Verarbeiter der Gummierung den
sachgemaBen Transport der gummierten Stahlbehélter (unter Beachtung der Norm
DIN EN 14879-4%) zum Verwendungsort zu veranlassen.

Kennzeichnung

(1) Die aufgerollten, gelagerten Gummierungsbahnen sind mit einem Schild (bzw.
Aufkleber) zu kennzeichnen, das den Produktnamen "Chemoline 4 B", die Zulassungs-
nummer Z-59.22-159, den Namen des Herstellers sowie das Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen Verordnungen der Lander enthélt.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erflllt sind.

Weiterhin sind auf dem Schild (bzw. Aufkleber) das unverschlisselte Herstelldatum.der

Gummierungsbahn sowie die zuldssige Lagerzeit (in Abhdngigkeit von der
temperatur) anzugeben. Uberlagerte Gummierungsbahnen sind zu verwerfen.

siehe Anlage 4
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2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.2.1

(2) Die zur Applikation (bzw. Reparatur) der Weichgummierung "Chemoline 4 B"
benttigten Materialien sind auf den Verpackungen bzw. auf den Gebinden (LiefergefaBen)
oder auf den Lieferscheinen mit der jeweiligen Bezeichnung (gemé&B Abschnitt 2.1(4)), der
Zulassungsnummer Z-59.22-159, dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, dem Namen des Herstellers sowie
mit dem unverschlisselten Herstelldatum, der zuldssigen Lagerzeit und den bei Transport
und Lagerung zu beachtenden Bedingungen (Klimadaten etc.) zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erflllt sind.

(3) Aufgrund der Vorschriften der Verordnung Uber gefdhrliche Stoffe (GefStoffV) in der
jeweils geltenden Fassung sind die Verpackungen bzw. Gebinde (Gummierungsbahn,
Grundierldsung, Klebelésung und Harter) - soweit zutreffend - weiterhin mit z. B.
Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschldgen zu
kennzeichnen.

(4) Am gummierten Stahlbehéalter muss ein vom Hersteller mitgeliefertes Schild ange-
bracht sein, aus dem Hersteller und Verarbeiter der Gummierungsbahn, das Datum der
Applikation der Auskleidung, die Zulassungsnummer Z-59.22-159 sowie das Lager-
medium ersichtlich sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn
einschlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur bendtigten Materialien) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das in
Abschnitt 2.2.1(1) angegebene Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ)
erfolgen.

(2) Die Bestédtigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehalterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Auskleidungsbahn (ausfithrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserkldrung (UH) erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Gummierungsbahn einschlieBlich der zur
Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr das in Abschnitt 2.2.1(1) angegebene
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer
Erstprifung der o0.g. Materialien nach Ma3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen,

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufilhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
Gummierungsbahn eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts
(gemdaB Abschnitt 2.3.2.2(2)) zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Hersteliwerk ist eine werkseigene
Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren.

(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen baua
sichtlichen Zulassung entsprechen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 2 aufg
MaBnahmen einschlieBen.
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2.3.2.2

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen mulssen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts "Chemoline 4 B" (als unvulkanisierte Mischung, als
Gummierungsbahn bzw. als ausvulkanisierte Gummierung),

-~ Art der Kontrolle oder Priifung (Pritffgrundlage geman Anlage 2),

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
(Uberwachungswerte gemaf Anlage 2) und

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

(6) Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu (berprifen.

Die Fremdiberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung der Gummierungsbahn. Der
Umfang der Fremdiiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln sich
gemaB Anlage 2. Die im Rahmen der Fremdiberwachung geméaf Anlage 2 zweimal
jéhrlich vorgesehenen Prifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu werden,
wenn durch die Erstpriifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats nachgewiesen
ist, dass die Auskleidungsbahn ordnungsgemaf hergestellt wird. Nach ungeniigendem
Priifergebnis aufgrund jahrlicher Uberwachungspriifungen ist der Entnahme- und
Prifzeitraum auf halbjdhrlichen Turnus geman Anlage 2 zurlickzunehmen.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Gummierungsbahn
einschlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur benotigten Materialien durchzufiihren.
Die Erstpriifung umfasst Priifungen an Proben, die von der Uberwachungsstelle au:
laufenden Produktion zu entnehmen sind.

Die Priifstelle hat an diesen Proben folgende Eigenschaften zu prifen:
- Allgemeine Beschaffenheit der Gummierungsbahn,

- Dicke der Auskleidung (vulkanisiert),

- Dichte der Auskleidungsbahn (vulkanisiert),

—  Vulkanisathdrte,

- ReiBfestigkeit und Rei3dehnung,

- Haftfestigkeit auf Stahl,

- Bestdndigkeit gegen mindestens eine von der Uberwachungsstelle ausgewdhlte
Flissigkeit und

—~  Dichtheit der Auskleidung.

Die dabei anzuwendenden Priifgrundiagen sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regein sich geman Anlage 2. Diese Priifungen konnen entfallen, wenn die der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amtlich
entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden.
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2.3.3

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehélterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Auskleidungsbahn (ausflihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserklarung (UH) auf Grundlage der Bestimmungen fir die Ausfuhrung der Gum-
mierungsarbeiten gemanl Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Die Aufzeichnungen Uber die ordnungsgemaBe Fertigung sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vor-
zulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden
Stahlbehalter

Fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehalter gelten die unter
Abschnitt 1(3) genannten Bestimmungen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten

(1) Die Gummierung der Stahibehélter darf nur von solchen Betrieben vorgenommen
werden, die fur diese Tatigkeiten Fachbetriebe nach Wasserhaushaltsgesetz (WHG) § 191
sind und deren Fachpersonal vom Antragsteller entsprechend unterwiesen ist.

(2) Fur die ordnungsgeméaBe Ausfithrung der Gummierungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusétzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten, detaillierte Beschreibungen ent-
halten sein missen:

—  Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandiung,

- Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbeitung
und Protokollierung,

- Material- und Oberfldchentemperaturen,
- Haftvermittiungsaufbau inklusive Verbrauchsmengen pro m? und Abliftzeiten,
- Applikation der Auskleidungsbahnen inklusive Ausfiihrung der Nahtverbindungen,

- Vulkanisationsverfahren (Vulkanisationsmedium, Druck, Temperatur, Vulkanisations-
dauer),

—~  Priifung der fertig gestellten Auskleidung,

- Nacharbeiten und Ausbessern und

- Reinigen und Befahren ausgekleideter Behalter.

(3) Uber die Gummierung des Stahlbehélters ist vom Betrieb nach Abschnitt 4(1) ein
Fertigungsprotokoll (siehe Anlage 3) anzufertigen, das dem Betreiber des Lagerbehalters

zusammen mit einer Kopie dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer
Kopie der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers auszuhandigen ist.

(4) Bei den Gummierungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesund-
heitsschutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheits-
verordnung (BetrSichV)) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw.
Verpackungen (Gummierungsbahn, Grundierldsung, Klebelésung und Harter) - soweit zu-
treffend - zu beachten.

(5) Am gummierten Stahlbehdlter ist ein Schild gemaB Abschnitt 2.2.3(4) anzubringen.
Bei unterirdischen Behéltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.
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5 Bestimmungen flir Nutzung, Unterhalt und Wartung der
gummierten Stahlbehalter

5.1 Allgemeines
(1) Sofern die Anlagenverordnungen der Ldnder Prifungen durch Sachverstandige nach
Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehélters Priifungen gemdfR Ab-
schnitt 5.2 zu veranlassen.
(2) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Prifungen durch Sachverstdandige
nach Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehélters einen Sachkundigen
mit der wiederkehrenden Prifung der Dichtheit bzw. Funktionsfdhigkeit der Gummierung
entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefihrten Kriterien zu beauftragen. Auf die
Pflichten des Betreibers des Lagerbehdalters zur entsprechenden Uberwachung geméas
§ 19 i des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) wird verwiesen.
(3) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bieiben hiervon unbe-
rohrt.
(4) Im Falle der Lagerung von Salzsdure > 30 % sind die wiederkehrenden Prifungen
unbeschadet wasserrechtlicher Vorschriften mindestens alle 12 Monate durchzufiithren,
wobei der Sachverstandige nach Wasserrecht (bzw. der Sachkundige) in Abhé&ngigkeit
vom jeweiligen Untersuchungsergebnis kiirzere Priffristen festlegen kann, bzw. entschei-
det, inwieweit der Behélter weiter betrieben werden kann.

5.2 Priifungen

52.1 Priifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen
(1) Der Betreiber des tLagerbehdlters hat dem Sachverstandigen nach Wasserrecht das
Fertigungsprotokoll nach Abschnitt 4(3) zu Ubergeben.
(2) Die Prifungen an der Gummierung sind vor Inbetriebnahme des Behélters und
danach wiederkehrend entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgeflhrten Kriterien
durchzufiihren,
(3) Werden bei diesen Prifungen Fehler festgestellt, so sind Ausbesserungsarbeiten nach
Abschnitt 5.3 durchzufiihren.

5.2.2 Wiederkehrende Priifungen
Vor wiederkehrenden Priafungen missen die Behélter unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften nach den vom Hersteller der Auskleidungsbahn in der Verar-
beitungsanleitung angegebenen Verfahren gereinigt werden.
Die Prifung der Gummierung erfolgt durch Inaugenscheinnahme. Hierbei ist insbesondere
zu achten auf
- mechanische Beschéddigungen der Auskleidungsoberflache,
- nachteilige Anderung der Dicke,
—  Blasenbildung oder Ablésungen,
—  Rissbildung,
- Schmutzeinschllsse, die die Schutzwirkung beeintréchtigen kénne ‘
- Aufweichen der Gummierung,
- Inhomogenitat der Gummierung und
- Aufrauungen der Oberfldche.

5.2.3 Priifergebnisse

Uber das Ergebnis der Priifungen ist der zustdndigen Behérde und dem Betreiber des
Lagerbehadlters unverziglich ein Bericht vorzulegen.
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5.3

Dr. Pawel

Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemadaB Abschnitt 5.1(1) bzw. 5.1(2) Ménge! an der
Gummierung festgestellt, so sind diese unverzlglich zu beheben. Mit der Schadensbe-
seitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4(1) zu beauftragen, der nur die in diesem Be-
scheid genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers
verwenden darf.

Die Ausbesserungsstellen sind bei Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 besonders zu begut-
achten, wobei der Sachverstandige (bzw. Sachkundige) in Abhangigkeit vom jeweiligen
Untersuchungsergebnis den folgenden Priftermin festlegt.

Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehlstellen 30 % (berschreitet, muss vom
Verarbeiter der Auskleidungsbahn und dem Betreiber der Lageranlage, bei wieder-
kehrenden Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 auch vom Sachverstandigen (bzw.
Sachkundigen), entschieden werden, ob eine Ausbesserung noch zuldssig ist. Bei Nachar-
beiten im gréBeren Umfang ist die Prifung durch den Sachverstdndigen (bzw. durch den
Sachkundigen) zu wiederholen.

(2) Fur die Reinigung ausgekleideter Stahlbehalter sind die Angaben entsprechend der
Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten.




Liste der Fliissigkeiten, gegen die die Weichgummierung "Chemoline 4 B" als Stahlbehéalteraus-
kleidung chemisch bestdndig ist.

Die in dieser Liste genannten Flissigkeiten, die gemé&B Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)
entziindlich, leichtentzlndlich oder hochentzlndlich sind, sind von der Verwendbarkeit
ausgenommen, es sei denn, zur Lagerung dieser Flissigkeiten sind die Regelungen der BGR 132
Abschnitt 3.2.4.5 berlcksichtigt.

Medienliste

1. wéssrige Losungen nicht oxidierender anorganischer Salze (pH 6 - 8)

2. anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende anorganische Salze in wdssriger
Losung (pH > 8), ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von
Salzen (z.B. Hypochlorit)

3. |wadssrige Lésungen sauer hydrolysierender nicht oxidierender anorganischer Salze (pH < 6)

4. | Salzsaure < 30 % bis max. 25 °C

5. Schwefelsdure < 70 %

6. | Phosphorsaure

7a. | Hexafluorokieselsdure < 30%

7b. | Hexafluorokieselsdure < 40 % bis max. 30 °C

8. Flusssaure < 10 %

9. |Ammoniakidsungen < 25 % bis max. 25 °C

und

- Natronlauge < 50 % bis max. 95 °C
— Salzsdure £ 37 % bis max. 40 °C
- konzentrierte Phosphorsdure bis max. 100 °C

Bei den Lagermedien handelt es sich um waéssrige, technisch reine wassergefahrdende
Flissigkeiten, die bis zu einer Temperatur von 40 °C gelagert werden diirfen, sofern keine
Einschrankungen oder hohere Temperaturen vermerkt sind. Hierbei dirfen Erwarmungen der
Lagerflissigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige Temperaturiberschreitungen durch héhere
Temperatur der Lagerflissigkeiten beim EinfUllen auBer Betracht bleiben. Ist keine Konzen-
trationsbeschrankung angegeben, ist jede mdgliche Konzentration abgedeckt.

Weichgummierung
"Chemoline 4 B"
TIP TOP
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Anlage 3 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.22-159 vom 17. Novembers

lfd. Nr. |[Fertigungsprotokoll fiir Auskleidungen

1. Behalter nach Zeichnung Nr. /DIN
2. = Y 1= o 1) O
3. AUSKIEIAUNG Mt i e v et
4, Zulassungsnummer: Z- ..o
5.2 Hersteller der AUSKIGIdUNGSDann: i e e
5.0 Verarbeiter der Auskleidungsbhahn: oo e
6. Hersteller des Behalters: i e e e e
Baujahr: ..o Benalter=Nr . i e T S e
7. Besteler: ..o KOMIMISSIONS =N i i e e e
Ergebmsse
8. Beurteilung vor Hersteliung der Auskleidung
a) Auskleidungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit gemaB
DIN EN 14879-1 I B DU
b) Innenzustand des Behalters unmittelbar vor der
Auskleidung; mind. Norm-Reinheitsgrad Sa 2 Y2 nach | .. i,
DIN EN:ISO 12 944-4
c) Taupunktbestimmung
Luftfeuchte: ..., %
Raumtemperatur: ......... °C
Objekttemperatur: ......... °C
o Taupunkt: ... °C
9, Kontrolle und Uberwachung der Applikation incl. Klimadaten
10. Prifung nach der Vulkanisation
a) Visuelle Prifung d. Oberfldche (100 %) nach
Abs. 5.2 ZG
b) Priafung der Harte nach den Zulassungsgrundsatzen
Abschnitt 5.4 Ist e Sh D/Sh A
Shore D/A - Soll: .............. Sh D/A (£ 5)
c) Prifung der Dicke nach den Zulassungsgrundsatzen
Abschnitt 5.5 Ist: . mm
Messgerat: .......c.ovevne. Soll: ..o, mm (-10 %)
d) Prifung der Dichtheit (100 %) nach den
Zulassungsgrundsatzen Abschnitt 5.6 Fehlstellen:  ja - nein
Prufspannung: ............. kV Prifgerdt: ...........oc00s
e) Prifung der Haftfestigkeit auf Stahl nach den
Zulassungsgrundsdatzen Abschnitt 5.7 an parallel Ist: N/mm?/N/mm
gefertigten Probeplatten
f) Bei Auskleidungen aus Hartgummierungen Klangprifung
gemaB DIN EN 14879-4 e
Bemerkungen:
Bestatigung: Verarbeiter der
zu Ifd. Nr. 8, 9 und 10 Auskleidungsbahn
Datum:




Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien, auf die in dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung Bezug genommen wird:

1. Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2008/1 - veroffentlicht in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts
fir Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 36, 17. Juni 2008)

2. DIN EN 14879-1 (Fassung Dezember 2005)
Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen
Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 1: Terminologie, Konstruktion und
Vorbereitung des Untergrundes; Deutsche Fassung EN 14879-1:2005

3. DIN EN ISO 12 944-4 (Fassung Juli 1998)
Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme - Teil 4: Arten
von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung (ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-4:1998

4. Zulassungsgrundsatze fir Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lagerung
wassergefahrdender nichtbrennbarer Flissigkeiten (ZG Gummierungen von Stahlbehditern) (Fassung
September 2000) (Schriften des Deutschen Instituts fir Bautechnik - DIBt -)

5. DIN EN 14879-4 (Fassung Januar 2008)
Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen
Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 4: Auskleidungen fur Bauteile aus
metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 14879-4:2007

6. DIN EN ISO 2178 (Fassung April 1995)
Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen - Messen der Schichtdicke -
Magnetverfahren (ISO 2178:1982); Deutsche Fassung EN ISO 2178:1995

7. DIN EN ISO 1183-1 (Fassung Mai 2004)
Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen - Teil 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-
1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004

8. DIN 53 505 (Fassung August 2000)
Prufung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen; Hartepriifung nach Shore A und Shore D

9. DIN 53 504 (Fassung Mai 1994)
Prifung von Kautschuk und Elastomeren; Bestimmung von ReiBfestigkeit, Zugfestigkeit,
ReiBdehnung und Spannungswerten im Zugversuch

10. DIN ISO 813 (Fassung Mai 2004)
Kautschuk und Elastomere - Bestimmung der Haftung zu starren Materialien - 90°-Schélverfahren
(ISO 813:1997)

Weichgummierung
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