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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Verireiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimptin, e \
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt g
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Amalgamabscheider vom Typ 1 nach DIN EN ISO 11143
gemal Anlage 1, die die Trennung von Amalgam vom Schmutzwasser im Wesentlichen
aufgrund der Fliehkraft bei einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min bewirken.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders fir die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasser-
verordnung gilt bei ordnungsgemaflem Betrieb und regelmalliiger Wartung ein Abschei-
dewirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfullt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. 1. Verordnung zum Gerétesicherheitsge-
setz - Niederspannungsrichtlinie -, Gesetz Uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit von
Geraten - EMVG-Richtlinie -, 11. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz - Explosions-
schutzverordnung -, Gesetz Uber Medizinprodukte - Medizinproduktegesetz — MPG -)

erteilt.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
2.1 Eigenschaften und Aufbau der Amalgamabscheider

Die Amalgamabscheider haben, geprift nach den Zulassungsgrundsatzen des DIBt flr
Amalgamabscheider - Fassung 2006 -, in der Prifung nach DIN EN ISO 11143, Abschnitt
9 einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens 98 % bei einem Abwasserzufiuss bis zu
3 I/min erreicht.

Die Amalgamabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe, der Bauteile und der Male den Angaben der Anlage 1.

Gemall DIN ENISO 11143 besitzen die Amalgamabscheider Warn- und Alarm-
einrichtungen, die anzeigen, wenn der Sammelbehalter zu 95 % bzw. 100 % gefullt ist.
Die Warn- und Alarmeinrichtungen entsprechen den Angaben der Anlagen 5 und 7.

Die Amalgamabscheider erfullen auch die Anforderungen nach DIN EN SO 11143.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmaRig herzustellen. Sofern zutreffend, sind die, sich
aus den in Abschnitt 1, Absatz 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebenden,
technischen Regeln zu beachten.

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung beizufi-
gen, die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 2 bis 10 entspricht.

2.2.2 Kennzeichnung
Die Amalgamabscheider miissen vom Hersteller auf einem oder mehrerep#Schilderr

— Ubereinstimmungszeichen
— Typenbezeichnung

!U"tj};;]“‘; S
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1 DIN EN ISO 11143:2000-04 "Zahnarztliche Ausrlistung — Amalgamabscheider”
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2.3
2.3.1

2.32

— Fabrikationsnummer
— max. Durchfluss
— elektrischer Anschlusswert

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Der Rotor ist zu kennzeichnen mit:

— Name des Herstellers

— verwendbar fur Typ D 3521

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberihrt.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
MaRnahmen einschliefsen.

~ Beschreibung und Uberprifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach
Abschnitt 2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch
Wareneingangsprifungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf
Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

- Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:

Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf Mafhaltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsfahigkeit zu prufen.

~ Kontrollen und Prufungen, die am fertigen Abscheider durchzuflhren sind:

Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsfahigkeit und
Dichtheit zu prufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prufung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmatenals
oder der Bestandteile p—

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, .
Anforderungen /

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlic ,

721161.08

DIN EN 10204:2005-01 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen”
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4.2

4.3

5.1

5.2
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fOr Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandi-
gen Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich
zu wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehalten,

wenn der Hersteller Uber ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN ISO 90013
verflgt, das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefihrten Mafinahmen beinhaltet.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Bei der Ermittlung der Anzahl der anschlieRbaren Behandlungseinheiten ist der maximal
zulassige Abwasserzufluss gemal Abschnitt 1 und die in der Zahnbehandlungspraxis
tatsachlich anfallende Abwassermenge zugrunde zu legen.

Bestimmungen fiir den Einbau

Die Amalgamabscheider dirfen in die Behandlungseinheiten der Firma Sirona Dental
Systems GmbH eingebaut werden.

Der Einbau erfolgt werksseitig in Verantwortung des Herstellers der Behandlungseinhei-
ten oder vor Ort auf der Grundlage der Einbauanleitung des Herstellers des Amalgamab-
scheiders.

Am Ablauf der Amalgamabscheider ist kein Geruchverschluss angeordnet. Die Amal-
gamabscheider missen Uber einen Geruchverschluss an die Entwasserungsanlage
angeschlossen werden. Im Ubrigen gilt fur den Anschluss an die Entwasserungsanlage
DIN EN 12056-14 in Verbindung mit DIN 1986-1005.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

FOr Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu
beachten.

Die Anzeigeelemente der Amalgamabscheider sind einmal jahrlich von entsprechend
geschultem Personal auf Funktion zu prifen. Hiertber und Uber sonstige Wartungsar-
beiten ist ein Betriebsbuch zu fuhren.

Gefullte Rotoren bzw. |hre aullere Verpackung smd entsprechend der emschlaren

Abscheidegutes anzugeben.

Z21161.08

DIN EN ISO 9001:2000-12 Qualitatsmanagementsysteme; Anforderungen

DIN EN 12056-1:2001-01  Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden- Teil 2
Schmutzwasseranlagen, Planung und Berechnung;, Deutsche Fassung
EN 12056-2:2000

DIN 1986-100:2002-03 Entw&sserungsanlagen fiir Gebaude und Grundsticke - Teil 100: Zuséatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056
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Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemaf der Abwasserverord-
nung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) in Abstanden von nicht langer als 5 Jahren nach
Inbetriebnahme auf ihren ordnungsgemafien Zustand Uberprift werden missen. Hierzu
sind den Prifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller zur Verfligung zu stellen.
Die Uberprufung ist entsprechend den Angaben der Betriebs- und Wartungsanleitung
durchzufthren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheinigungen flr das Abscheide-
gut sind einzusehen.




Verwendete Materialien
1 Oberteil

Valox 508 {PBT - Polybuthylenterephtalat)
2 Rotor

Valox 508 {PBT - Polybuthylenterephtalat)
3 Schaumring

TPPI 10 (Polyurethan-Schaumstoff - PUR)
4 Zwischenteit

Valox 508 (PBT - Polybuthylenterephtalat)
5 Unterteil

Valox 508 (PBT - Polybuthylenterephtalat)

Pos. 1.2,3,4,5  gemal DIN EN 1SO 10431

C - Zentrifugeneinlass

Motor

g 32

F-y
hd

. 1 | !
Schaumring pu— i UL

Wasserablauf
A - Rotor H

d1=0208

e S

B - Wasserzulauf

1
d2

=0 12,7

g/

@ 64

Schaumring

o1

F:

274

108

Relevante Daten bzgl.
des Abscheidegrades

A - Rotor Drehzahl: >= 3600U/min

78

h

B - max. Durchfluss: >= 3 I/min
C - Zentrifugaleinlass: 213mm?
@ Einlass d1 = 20,8
@ Achse d2 = 12,7

Sirona Dental Systems GmbH
Fabrikstrasse 31
D-64625 Bensheim

Amalgamabscheider
Typ D3521

Anlage 1
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2 _L, 4 -2¥
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Neu ab:

Amalgamabscheider

Betriebsbuch AA D3521

The Dental Company

Deutsch|
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Allgemeine Hinweise

Vorwort

Entsprechend der deutschen Abwasserverordnung (AbwV), Anhang 50
(Zahnbehandlung), missen zahnérztliche Behandlungsplatze, bei denen
Amalgam anfallt, mit einem Amalgamabscheider ausgestattet werden, der
einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens 95% aufweist.

Dokumentieren Sie den Betrieb und die Wartung des Amalgamabscheiders
in diesem Betriebsbuch.

Bewahren Sie dieses Betriebsbuch gemaf der nach Landesrecht
festgelegten Frist auf.

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Der Amalgamabscheider D3521 ist vom

Deutschen Institut fiir Bautechnik
Kolonnenstral3e 30

10792 Berlin

bauaufsichtlich zugelassen (Z-64.1-xx).

Auf der Grundlage der Bestimmungen der Zulassung ist der
Amalgamabscheider mit dem Ubereinstimmungszeichen ge

‘ Denslalz?gfiﬁams ! Model No.
by 6189216 D3521

64625 Bensheim Flow max
Fabrikstrasse 31 . .
3l/min. 24V DC/3A

Serial No. xxxx

Z-64.1-Xx

6193 010 D3521
D3521.201.01.01.01  04.2008




Anzeige- und Meldesysteme

Rotortausch und Entsorgung

Reparatur und Wartung

OrdnungsgemaBer Zustand

Anlage (—f

zur algemeinen bavaufsichtlichen
Zulassung Nr. %-v oY /fva—gz.\{
o A% el food

Bestimmungen flr Betrieb und Wartung

Lassen Sie die Anzeige- und Meldesysteme einmal jéhrlich von entsprechend
geschultem Personal auf Funktion prifen und im Kapitel ,Prifung der
Anzeige und der Meldesysteme" [B 7] dieses Betriebsbuches dokumentieren.

Die jeweiligen Prifungen sind im Kapitel ,Anzeige- und Meldesysteme auf
Funktion prifen” [B 14] beschrieben.

Tauschen Sie den gefiillten Rotor in regelméaBigen Absténden, jedoch
mindestens einmal pro Jahr, aus. Detalls hierzu entnehmen Sie bitte den
Angaben im Kapitel ,Austausch des gefilllten Rotors [B 14]".

Dokumentieren Sie den Rotortausch im Kapitel ,Rotortausch und
Entsorgung” [B 8] dieses Betriebsbuches.

Dokumentieren Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten in Kapitel ,Reparatur
und Wartungsarbeiten“ [B 10].

Wourde der Amalgamabscheider komplett getauscht, dokumentieren Sie den
Tausch sinnhaft in diesem Betriebsbuch (z. B. Angabe der neuen
Serienummer, Datum der Erstinbetriebnahme, Prifung bei
Erstinbetriebnahme) oder legen Sie ein neues Betriebsbuch an.

Flhren Sie nach dem Tausch eine erneute Erstprifung durch und
wiederholen Sie diese dann wiederum in Abstanden von 5 Jahren (siehe
ndchster Abschnitt).

Der Amalgamabscheider muss vor der Inbetriebnahme und in Absténden von
nicht laAnger als 5 Jahren nach Landesrecht auf seinen ordnungsgemafen
Zustand Uberpriift werden (gem&B Abwasserverordnung, Anhang 50).

Die Prijfvt'mg darf nur von hierfiir geschultem Personal erfolgen und ist im
Kapitel ,Uberpriffung des ordnungsgeméaBen Zustandes” [B 11] zu
dokumentieren.

Die jeweiligen Prifungen sind im Kapitel ,,Uberprufu
Amalgamabscheiders ..." [B 16] beschrieben.

6193 010 D3521
D3521.201.01.01.01  04.2008




Einbau,- Betriebs- und
Wartungsanleitung

Anwendungsbereich

Entsprechend der deutschen Abwasserverordnung (AbwV), Anhang 50
(Zahnbehandlung), missen zahnarztliche Behandlungsplétze, bei denen
Amalgam anfallt, mit einem Amalgamabscheider ausgestattet werden, der
einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens 95% aufweist.

Funktionsweise der
Amalgamabscheidung

Der nach dem Zentrifugalprinzip arbeitende Amalgamabscheider ist in die
Behandlungseinheit eingebaut, und zwar an der Stelle im Abwasserweg, an
der das Abwasser aus der Speischale und der Saugeinrichtung bzw. der
nachgeschalteten Separierautomatik zusammentrifft. Dies hat den Vorteil,
dass nur ein Minimum von Leitungen amalgambehaftet sind.

In der zahnarztlichen Praxis werden mittels Unterdruck Flissigkeiten und
Feststoffe abgesaugt. Dieses abgesaugte Gut wird in der Separierautomatik
wieder getrennt in Luft und in Wasser mit Feststoffen. Wasser und Feststoffe
werden mittels einer Pumpe in den Amalgamabscheider gepumpt.

Das Abwasser aus der Speischale wird ebenfalls eingeleitet und lauft
zusammen mit dem Abwasser von der Separierpumpe in ein Rohr zentrisch
zur Zentrifuge. Am unteren Teil der Zentrifuge kommen die Stoffe in den
Rotor und werden dort beschleunigt. Die schweren Teile werden
zuriickgehalten. Das Wasser steigt nach oben und verldsst tiber einen
Ringspalt den Amalgamabscheider. Ein Kragen mit einem festen
Durchmesser und eine elektronisch liberwachte Drehzahl bestimmen die
Abscheiderate.

Der Antriebsmotor ist mit einer Drehzahlregelung ausgestattet. Der Fullstand
des Amalgamabscheiders wird Uber das Tragheitsmoment des Rotors
ermittelt. Hierbei wird das Auslaufverhalten sowie das Verhalten beim
Beschleunigen mit einem konstanten Strom am Motor gemessen. Die dabei
entstehenden Werte werden mit den im System gespeicherten Werten
verglichen. Bei Deckung der Werte gibt es eine optische Meldung am Bedien-
und Anzeigeelement. Diese Meldung bedeutet, dass ca. 95% (ca. 450g) des

. Einbringgewichtes im Abscheider sind. Nach der Meldung soll das Unterteil

Anlage 5 des Amalgamabscheiders entnommen werden. Aus dem Unterteil kann der
zur alinemeincn bauaufsichtlichen Rotor gezogen werden, der dann zur Entsorgung gebrapht wird. Es wird ein

’ . . neuer Rotor in das Unterteil eingesetzt und der Abscheider ist wieder
Zulassung Nr, 2 - é (( /{ - Qkf betriebsbereit. Sollte kein Wechsel geschehen, so wird auBer der optischen
VO A . N Meldung nach weiteren 5% Fillmenge eine akustische Meldung ausgeldst.
’ /’{ 3 ;’(CLL Z@(«‘J‘i Dieser Dauerton lasst sich nicht mehr abstellen, bis der Rotor ausgetauscht
wird.

-Die eingebaute elektronische Steuerung (berwacht die Funktion des
A algamabscheiders. Sie Uberwacht auch, ob ein mechanisches Blockieren

6193 010 D3521
12 D3521.201.01.01.01  04.2008




Bauseitige Installation

Einbau im Gerat

Einbau eines Nachrustsatzes

Anschluss

Anlage A
zur allgemeinen bavaufsichtlichen

VAR ISty Z éC{ /{ 02(‘\‘
vor /fE ?(Cu 200¥

Die Zentrifuge wird bei Entnahme des Saugschlauches oder des
Speichelziehers oder bei Betatigung der Rundspilung eingeschaltet.
AuBerdem schaltet sich die Zentrifuge ein, wenn Uber das Speibecken
Wasser ablauft. Nach dem Abschalten 1auft die Zentrifuge noch ca. 10Sek.
lang nach, um sicherzustellen, dass auch alles Amalgam abgeschieden wird.

Ein mechanisch vorrangig angebrachter Mikroschalter, der beim Rotortausch
betatigt wird, fihrt eine Sicherheitsabschaltung des Amalgamabscheiders
durch, d. h., alle Funktionen wie Wasserzufuhr, Saugen, Zentrifugenantrieb
usw. sind abgeschaltet.

Installationshinweise

Der Amalgamabscheider ist in die Behandlungseinheit integriert.
Es werden keine zusatzlichen Rohre verlegt.

Die Montage des Amalgamabscheiders ist werkseitig. Der
Amalgamabscheider wird als Komponente vorgefertigt, geprift und dann in
die Behandlungseinheit mit 4 Schrauben montiert. Danach werden die
Schlduche, die nicht vertauschbar sind, aufgesteckt.

Der vorgefertigte und geprifte Amalgamabscheider ist auch als Nachristsatz
erhéltlich. Der Einbau erfolgt durch den Dentalfachhandel nach detaillierter
Montageanieitung.

Der Amalgamabscheider darf nur in hierfir freigegebene

Behandlungseinheiten der Firma Sirona Dental Systems GmbH eingebaut
und angeschlossen werden.

Hinweis fir den Betreiber

INWEIS'

61 93 010 D3521
D3521.201.01.01.01 04.2008
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Anlage ?’
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zutnssung Ni 2 - ét{ A- ;2\{
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Betrieb und Wartung

Anzeige- und Meldsysteme

Auf dem Bedien- und Anzeigeelement des Arztelementes werden folgende
Betriebszustande angezeigt:
AMALG leuchtet

der Amalgamrotor ist zu 95% gefullt und sollte ausgetauscht werden

AMALG leuchtet und ein Hupton ertont

der Amalgamrotor ist zu 100% gefillt und arbeitet nicht mehr.

Fehlermeldung und Fehlerbehebung

Die elektronische Steuerung Uberwacht die Funktion des
Amalgamabscheiders.

Sie erkennt, wenn ein mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des
Antriebsmotors vorliegt.

In diesem Fall wird die Wasserzufuhr fir die Rundsplilung der Speischale und
die Absaugung gesperrt.

Am Bedienpaneel wird der Fehler durch das Blinksignal AMALG und durch
ein intermittierendes Hupsignal angezeigt.

Bei diesen Fehlersignalen rufen Sie bitte den Techniker.

Anzeige- und Meldesysteme auf
Funktion priifen

Der empfohlene Wartungszeitraum fir unsere Dentalgeréte betragt 1 Jahr.

Prifen Sie dabei die Anzeigeelemente und Meldesysteme wie folgt auf
Funktion:

Tastentest:
® Drlcken Sie die Taste ,Amalgamtest’ am Arztelement (siche
Gebrauchsanweisung der Behandiungseinheit).

Die Anzeige- und Meldesysteme sind in Ordnung, wenn auf dem Display
am Arztelement AMALG angezeigt wird und ein Hupton ertdnt, solange
die Taste gedrickt wird.

Dokumentieren Sie den Test im Kapitel ,Prifung der Anzeige und
Meldesysteme" [& 7].

Austausch des gefiillten Rotors

HINWEIS: J3hrlicher Rotortausch
abhangig vom Aufleuchten der Anzeige muss der Rotor mindestens
einmal pro Jahr getauscht werden!

14
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Leuchtet AMALG am Bedien- und Anzeigeelement auf, tauschen Sie den
geflliten Rotor wie folgt aus:

zur allgemeinen be

vom - A3 h(,h 200%°

Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Gebrauchsanweisun
und Reinigung durch das Praxisteam®™

uaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2 - (‘( A “’QLV

® Schutzhandschuhe tragen

® Gerat nicht ausschalten

® Klappe (1) am Sockel der Wassereinheit 6ffnen.

@ Unterteil (2) mit Rotor in Pfeilrichtung nach links drehen, bis es sich leicht
abnehmen lasst.

@ Unterteil mit Rotor aus der Wassereinheit entnehmen. Es blinkt AMALG
am Display des Arztelementes und es ertdnt ein intermittierender Hupton.

@ Gesammelte Amalgamreste aus den Saugschlduchen und der
Speischale zur Entsorgung in den ausgebauten Rotor einflllen (3).

AVORSICHT:

Amalgamreste nicht in das Waschbecken entsorgen!

» Flllen Sie den gebrauchten Rotor mit thren gesammelten
Amalgamresten.

® Unterteil senkrecht halten und Rotor mit Transportkappe verschlieen.
Dazu die Kappe bis zum Einrasten aufstecken (4).
Dabei wird ein Bindemittel frei. Nehmen Sie daher die Transportkappe
nicht mehr ab!

® Rotor mit Kappe aus dem Unterteil (5) herausnehmen.

@ Neuen Rotor in Unterteil einstecken.

@NORSICHT: Keinen gebrauchten Rotor verwenden!
Verwenden Sie beim Rotortausch nur neue Orginal-Rotoren von Sirona.

Unterteil mit neuem Rotor in der Wassereinheit montieren. Die vordere
Bajonetnase zeigt zum Bediener hin (6). Unterteil bis zum Anschlag nach
rechts drehen.

Klappe an der Wassereinheit wieder schlieBen.
Austauschsatz Amalgamrotor Bestell-Nr. 14 34 138
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Anlage Q

zur allgememnen bavaufsichtlichen

{

Zulassung Nr. 2 - é({ /(,@&{
VO /@ @1&& 52@@{?

Entsorgung

@ Entsorgen Sie den gefliliten Rotor unter Verwendung der Verpackung des
Ersatzrotors (7). Nutzen Sie fiir die Entsorgung spezialiserte Firmen!

Dokumentieren Sie den Rotortausch im Kapitel ,Rotortausch und
Entsorgung” [B 8]!

Uberpriifung des Amalgamabscheiders
D3521 auf ordnungsgemafen Zustand

Der Amalgamabscheider muss vor der Inbetriebnahme und in Abstédnden von
nicht langer als 5 Jahren nach Landesrecht auf seinen ordnungsgemé&ien
Zustand Uberprift werden (gemaB Abwasserverordnung, Anhang 50).

Dies gilt auch beim Tausch des Amalgamabscheiders.

HINWEIS:
Zwischen den nachstehenden Tests muss eine Pause von 15 Sekunden
eingehalten werden.

Funktionstest

Saughandstiick entnehmen und wieder ablegen.
Speichelzieher entnehmen und wieder ablegen.
Wasser in die Speischale gieBen (Mundglas).
Rundspulung fUr die Speischale einschalten.
Die Zentrifuge muss jedesmal laufen!

Nach Deaktivieren der Aktion l1auft der Amalgamabscheider noch ca. 10
Sekunden nach.

Anzeige- und Meldesysteme

Tastentest

- Driicken Sie die Taste ,Amalgamtest” am Arztelement
(siehe Gebrauchsanweisung der Behandlungseinheit).

Die Anzeige- und Meldesysteme sind in Ordnung, wenn auf dem
Display am Arztelement AMALG angezeigt wird und ein Hupton ertdnt,
solange die Taste gedriuckt wird.

otortest
i Amalgamabscheider 6ffnen und Unterteil mit Rotor entfernen

Am Display des Arztelements wird AMALG angezeigt und ein
intermetierender Hupton ertént

Far die Rundspulung der Speischale ist kein Wasser vorhanden
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Betriebsbuch

Anhand des Betriebsbuches ist zu kontrollieren, ob der Amalgamabscheider
regelmafnig gewartet und entleert wurde und eine entsprechende
Dokumentation gefuhrt wurde ( siehe Abschnitt 3.1 bis 3.3
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