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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Verireiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfagung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt.
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich”erg;
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse digs erfo

estimmungen der
zt.und geandert
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung ist die ruBbrandbestandige innenschale "UNITEC" mit folgen-
der Produktklassifizierung: T600 N1 W 2 G nach DIN V 18160-1: 2006-011 mit erweiter-
tem Anwendungsbereich far den Brennstoff Holzpellets sowohl fir trockene als auch
feuchte Betriebsweise.

Die innenschalen sind entsprechend ihrer Produktklassifizierung nach DIN V 18160-1:
2006-017 zur Herstellung von Montage-Abgasanlagen bestimmt. Abweichend von der
Produktklassifizierung durfen die Innenschalen auch als Schornstein flr den Brennstoff
Holzpellets nach DIN 51731:1996-102 verwendet werden.

Die Innenschale kann auch zum nachtrdglichen Einbau in bestehende Schornsteine
(Querschnittsverminderung) verwendet werden; dies setzt voraus, dass die bestehenden
Schornsteine gegen RuBbrande bestédndig sind, eine Feuerwiderstandsdauer von
mindestens 90 Minuten haben und einen Warmedurchlasswiderstand von mindestens
0,12 m2K/W aufweisen.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt Systemabgasanlage

Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Innenschale besteht aus den Rohr- und Formstlcken aus nichtrostendem Stahl mit
Steck-/Klemmverbindung. Die Gasdurchlassigkeit der Innenschale darf bei einem stati-
schen Uberdruck von 40 Pa an ihrer inneren Oberflache gegeniiber der &auBeren,
bezogen auf die innere Oberflache 0,3 I/(s- m?) nicht (iberschreiten. Die Rohre und Form-
stlicke aus nicht rostendem Stahl missen in ihren Eigenschaften und ihrer Zusammen-
setzung der Werkstoffanforderung L 700 55 von DIN EN 1856-13 entsprechen. Form und
MaBe sowie Einzelheiten der Formgebung der Rohre und Formstlcke fir die
Innenwandung mussen den Angaben der Anlagen 1 bis 5 entsprechen.
Reinigungsoffnungen

Die Reinigungséffnungen mussen hinsichtlich der Eigenschaften und Zusammensetzung,
der Herstellung und Kennzeichnung sowie des Ubereinstimmungsnachweises den allge-
meinen bauaufsichtlichen Prifzeugnissen fir Schornsteinreinigungsverschlisse entspre-
chen und das Ubereinstimmungszeichen tragen und zusétzlich fir die feuchte Betriebs-
weise geeignet sein.

Herstellung, Kennzeichnung

Herstellung

Die einwandigen Rohr- und Formstickelemente flr die innenschale sind werkmafig unter
Einhaltung der Festlegungen von DIN EN 1856-13 herzustellen.

Kennzeichnung

Die Innenschale, deren Verpackung, der Beipackzettel oder der Lieferschein sind vom
Hersteller mit dem Uberemstummungszelchen (U-Zeichen) mit Angabe der Produktklassi-
fizierung T600 N1 W 2 G nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfillt sind.

250438.07

DIN V 18160-1:2006-01 Abgasanlagen-Teil1: Planung und Ausfiihrung
DIN 51731:1996-10 Profung fester Brennstoffe - Presslinge aus7/ natu
Anforderungen und Prifung a’

DIN EN 1856-1:2003-09 Abgasanlagen; Anforderungen an Metall- Abgasé
System- Abgasanlagen
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der innenschale mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur das Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprufung durch den Her-
steller und einer werkseigenen Produktionskontrolle erfoigen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In dem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle sollen mindes-
tens die im Folgenden aufgefihrten Prifungen einschlie3en:

Abschnitt | Bauteil Eigenschatft Haufigkeit | Grundlage
2.1 Innenschale | Dichtheit einmal pro | Abschnitt C 2.4 von
Woche DIN EN 1856-13
2.1.1 Rohre GuUte des bei jeder DIN EN 10088-2:2005-094
Blechwerkstoffes Lieferung | Werkszeugnis nach
Abs. 9.2.2
2.1.2 |Schorn- Ubereinstimmungs- | bei jeder allgemeines bauaufsicht-
steinreini- zeichen Lieferung |liches Prifzeugnis
gungsver-
schluss

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile hin-
sichtlich der im Abschnitt 2.1 festgelegten Anforderungen

— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts und der Bestandteile hin-
sichtlich der im Abschnitt 2.1 festgelegten Anforderungen

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In dem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolie durch eine Fremddber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahriich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodla/sk S d
AuBerdem sind Proben fur Stichprobenprifungen zu entnehmen und’an mi
Proben die folgenden Prufungen durchzufihren:

750438.07

DIN EN 10088-2:2005-09 Nichtrostende Stahle - Teil 2: Technische Lieferbedi
Band aus korrosionsbestandigen Stahlen fir allgemeine™
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Abschnitt | Bauteil Eigenschaft Haufigkeit | Grundlage
2.1 Innenschale | Gasdurchlassigkeit | zweimal | Abschnitt C 2.4 von
mit einer Steckver- | jahrlich DIN EN 1856-13
bindung
2.1.1 Rohre Glte des Blech- einmal DIN EN 10088-2:2005-094
werkstoffes jahrlich Werkszeugnis nach
. Abs. 9.2.2
21.2 Schornstein- | Ubereinstimmungs- | zweimal | allgemeines bauaufsicht-
reinigungs- zeichen jahrlich liches Prifzeugnis
verschluss

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung

3.1 Entwurf

Fdr die Errichtung von Abgasaniagen gelten die bauaufsichtlichen Vorschriften der Lander
soweit nachfolgend nichts anderes bestimmt wird.

Das in der Abgasanlage anfallende Kondensat ist ordnungsgeman abzuleiten. Hierflr
sind die wasserrechtlichen Vorschriften der Lander und Satzungen der 6rtlichen Entsor-
gungsunternehmen mafBgebend. Hinweise und Empfehlungen flir die Einleitung von
Kondensat in die 6ffentlichen Entwasserungsanlagen und Kleinklaranlagen gibt das
Arbeitsblatt A 2515 der Deutschen Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall
e. V. (DWA). Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Einleitung
des Kondensats in die &ffentliche Kanalisation erforderliche wasserrechtliche Genehmi-
gung.

Fur Entwurf, Bemessung und Standsicherheit der Abgasanlagen gelten die Bestimmun-
gen von DINV 18160-1', Abschnitte 6 und 11 bis 13 und die Planungsunterlagen des
Antragstellers. Die Abgasanlagen dlrfen entsprechend den Bestimmungen der
DIN V 18160-11, Abschnitt 6.8 einmal schrag gefihrt werden, wenn Bauteile zur Auf-
nahme der Langendehnung verwendet werden und die Lasten durch Konsolen bzw.
Zwischenstutzen aufgenommen werden kénnen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die Ausfihrung der Systemabgasanlage gelten die Bestimmungen der
DIN V 18160-11, Abschnitte 6 und 11 bis 13 sowie die Montageanleitung des Antragstel-
lers.

Der nachtrégliche Einbau in bestehende Schornsteine (Querschnittsverminderung) setzt
voraus, dass die Schornsteine mit Ausnahme der Bemessung ihrer lichten Querschnitte
den baurechtlichen/ bauaufsichtlichen Bestimmungen entsprechen.

Das lichte Maf zwischen der ggf. gedammten Innenschale und der AuBBenschale betragt
mindestens 1 cm.

Insbesondere fir Anwendungen mit Abgastemperaturen Uber 400 °C
schnitte 6.9.3.1 und 6.9.3.3 von DIN V 18160-11 zu beachten.

Vor Einbau der Innenschale ist der Schornstein so zu reinigen, dass s

5 ATV DVWK-A 251 Kondensate aus Brennwertkesseln, 08/03

250438.07
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Kersten
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Einbau der Innenschale ist entsprechend der Einbauanweisung des Antragstellers durch
geschultes Personal auszufuhren.

Nach dem Einbau der Innenschale sind die Anschlusséffnungen fur Reinigungs- und
Prufoffnungen sowie der Feuerstattenanschlisse und ggf. erforderliche Montagedffnun-
gen baustoffgerecht und dicht zu verschlieBen.

Jede nach diesem Zulassungsbescheid errichtete Abgasanlage ist entsprechend
DIN V 18160-11 Abschnitt 5 und der Zusatzinformation

"mit erweitertem Anwendungsbereich fiir den Brennstoff Holzpellets sowohl fir
trockene als auch feuchte Betriebsweise"

zu kennzeichnen.
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