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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

i Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsichtli-
chen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsich }
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind ebene Verglasungen aus teilvorgespanntem Glas (TVG)
"TG TVG", das in dem Herstellwerk der Firma "Thiele Glas GmbH" in Schrozberg und im
Herstellwerk "Thiele Glas Werk GmbH" in Wermsdorf hergestellt wird, und aus Ver-
bund-Sicherheitsglas (VSG) "TG protect TVG" aus dem Herstellwerk "Thiele Glas Werk
GmbH" in Wermsdorf. Das VSG wird unter Verwendung einer Zwischenschicht aus Poly-
vinyl-Butyral (PVB) hergestellt. Abweichend von Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14, wird
das VSG aus teilvorgespanntem Glas "TG TVG" hergestelit.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt auch fur Glastafeln mit Bohrungen.

Anwendungsbereich

Das teilvorgespannte Glas "TG TVG" darf fir alle Anwendungsbereiche der "Technischen
Regeln fur die Verwendung von linienféormig gelagerten Verglasungen" (TRLV), Schluss-
fassung August 2006, verdffentlicht in den DIBt Mitteilungen 3/2007, verwendet werden,
fur die Floatglas zuldssig ist. Das Verbund-Sicherheitsglas "TG protect TVG" darf flir alle
Anwendungsbereiche der TRLV verwendet werden, fiir die VSG aus Floatglas zuldssig ist.

Das Verbund-Sicherheitsglas "TG protect TVG"” darf fir alle Anwendungsbereiche der
~Technischen Regeln fir die Bemessung und die Ausfihrung von punktférmig gelagerten
Verglasungen™ (TRPV), Schlussfassung August 2006, veroffentlicht in den DIBt Mitteilun-
gen 3/2007 verwendet werden. Flr davon abweichende punktférmig gelagerte Verglasun-
gen ist zusatzlich eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erforderlich.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Zusammensetzung und Eigenschaften
Teilvorgespanntes Glas "TG TVG"

Als Basiserzeugnis flir die Herstellung von teilvorgespanntem Glas "TG TVG" ist Floatglas
(Kalk-Natronsilikatglas) mit CE-Kennzeichnung nach DIN EN 572-9! und U-Zeichen nach
Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.10, zu verwenden.

Als teilvorgespanntes Glas dirfen Scheiben mit den in Tabelle 1 genannten Dicken herge-
stellt werden, wobei unter Dicke auch im Folgenden die Nenndicke nach DIN EN 572-22 zu
verstehen ist. FUr die einzuhaltenden MaBtoleranzen und die Kantenbearbeitung der
Scheiben gilt DIN EN 1863-12. Das teilvorgespannte Glas, das im Vorspannofen 1 vorge-
spannt wird, darf auch auf einer Oberflache teilflachig oder voliflachig emailliert el
("emailliertes TG TVG").

Bohrungen unter Berucksnchtlgung der Bestlmmungen in Abschnitt 2.1.4 sm

der Glasdicke, hergestellt werden darf. Genauere Angaben zu den Vors
beim DIBt hinterlegt.

DIN EN 572-9:2005-01 Glas im Bauwesen, Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilikatglas-Teil 9:
Konformitdtshewertung/Produktnorm

DIN EN 572-2:2004-09 Glas im Bauwesen, Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas-Teil 2: Floatglas

DIN EN 1863-1:2000-03 Glas im Bauwesen, Teilvorgespanntes Kalknatronglas-Teil 1: Definition und

Beschreibung
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Tabelle 1: Maximale Abmessungen
Vorspannofen 1 Vorspannofen 2
Dicke in [mm] maximale Kantenlénge in [mm] maximale Kantenldnge in [mm]
4 1500 x 3500 1500 x 3500
5 2500 x 4000 2500 x 4000
6 2700 x 5000 2700 x 5000
8 3000 x 5800 3000 x 7000
10/12 3000 x 6000 3210 x 8000

2.1.2

2.1.3

2.1.4

Dariiber hinaus ist eine minimale Kantenldnge von 200 mm einzuhalten.

Im Versuch nach DIN EN 1288-3* muss "TG TVG" eine charakteristische Gesamtbiegezug-
festigkeit (Aussagewahrscheinlichkeit 85 %, 5 % Fraktile) von mindestens 70 N/mm?2 und
"emailliertes TG TVG" eine charakteristische Gesamtbiegezugfestigkeit (Aussagewahr-
scheinlichkeit 95 %, 5 % Fraktile) von mindestens 45 N/mm?2 besitzen.

Das Bruchbild von "TG TVG" muss flir alle produzierten Dicken den folgenden Bedingun-
gen genigen:
- Bei der Prifung von Testscheiben (360 mm x 1100 mm) nach DIN EN 1863-13,

Abschnitt 8 "Prifung der Bruchstruktur" miissen die dort genannten Anforderungen an
das Bruchbild erflllt werden.

- Bei der Prifung von Testscheiben in BauteiigroBe nach Anlage 1 mussen die dort
genannten Anforderungen an das Bruchbild erfllit werden.

Die generellen und die ortlichen Verwerfungen miissen den Bedingungen in

DIN EN 1863-12 genligen.

Folie aus Polyvinyl-Butyral (PVB)

Die zur Herstellung von "TG protect TVG" verwendete PVB-Folie muss den Bestimmungen

der Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14, "Verbund-Sicherheitsglas mit PVB-Folie" ent-

sprechen. Die Nenndicke der verwendeten PVB-Folie muss mindestens 0,76 mm und darf

hochstens 2,28 mm betragen.

Verbund-Sicherheitsglas "TG protect TVG"

Das Verbund-Sicherheitsglas "TG protect TVG" bzw. "emailliertes TG protect TVG" muss

aus mindestens zwei Scheiben "TG TVG" bzw. "emailliertes TG TVG" nach Abschnitt 2.1.1

und einer bzw. mehreren PVB-Folien nach Abschnitt 2.1.2 bestehen. Der maximale Kan-

tenversatz muss den Bestimmungen der Bauregelliste A Teil 1, ifd. Nr. 11.14, "Ver-

bund-Sicherheitsglas mit PVB-Folie" entsprechen.

Mindestanforderungen an Bohrungen
Der Durchmesser von Bohrungen darf nicht kleiner als die Glasdicke sein.

Die Rander von Bohrungen sind unter einem Winkel von 45° mit einer Fase von 0,5 bis
1,0 mm (kurze Schenkelldnge) auf beiden Seiten der Scheibe zu sdumen.

Die Bohrungen missen glatt und riefenfrei sein. Ein Kantenversatz mfolge
Bearbeitung darf nicht gréBer als 0,5 mm sein.

Flr Bohrungen mit Nenndurchmesser £ 20 mm sind Bohrlochdurchmesseltoler
+ 1,0 mm einzuhalten, fir Nenndurchmesser > 20 mm £ 2,0 mm.

Bei VSG gilt flr den Versatz im Bereich der Bohrungen nach Baur éft,elliste
Anlage 11.8 ein GrenzabmaB von £ 2,0 mm.

DIN EN 1288-3;2000-09: Glas im Bauwesen, Bestimmung der Biegefestigkeit von Glas-Teil 3: Prifung
von Proben bei zweiseitiger Auflagerung (Vierschneiden-Verfahren)
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

Der Senkungswinkel bei konischen Bohrungen muss zwischen 45° und 46° liegen. Die
H&he des verbleibenden zylindrischen Teils der Bohrung muss mindestens 3 mm betra-
gen.

Der Mindestabstand der Bohrungsrédnder von den Glaskanten betrdgt 80 mm. Zwischen
zwei Bohrungsrandern ist ein Mindestabstand von 250 mm einzuhalten.

Die Toleranzen zur Lage der Bohrungen sind Abschnitt 7.4.5 und Tabelle 2 der
DIN EN 1863-12 zu entnehmen.

"Emailliertes TG protect TVG" darf im Bohrlochbereich keine Emaillierung erhalten. Das
MaB der Aussparung richtet sich nach den Bestimmungen der in Bezug genommenen
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

FUr punktgestiitzte Verglasungen sind zusatzlich die ggf. weitergehenden Anforderungen
an Glasbohrungen der betreffenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu beach-
ten.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Herstellung von "TG TVG" erfolgt in den Herstellwerken der Firma "Thiele Glas GmbH"
in Schrozberg und der Firma "Thiele Glas Werk GmbH" in Wermsdorf. Das"TG protect
TVG" wird nur im Herstellwerk der Firma "Thiele Glas Werk GmbH" in Wermsdorf
produziert.

Bei der Herstellung von teilvorgespanntem Glas "TG TVG" entsprechend den Eigenschaf-
ten nach Abschnitt 2.1.1 sind die von der fremdiberwachenden Stelle im Rahmen der
Erstprifung ermittelten Ofenparameter, die im Rahmen der werkseigenen Produktions-
kontrolle zu dokumentieren sind, mit besonderer Sorgfalt einzuhalten. Dabei dirfen nur
solche Vorspanndfen verwendet werden, die von der fremdiberwachenden Stelle Uber-
prift wurden.

Bauliche Anderungen an den Vorspannéfen sind nur mit Zustimmung der Uberwachungs-
stelle zulassig.
Grundsatzlich ist zu beachten, dass TVG nach dem Vorspannprozess nicht mehr spanend

bearbeitet werden darf (z. B. schleifen oder polieren). Dies gilt auch fiir den Bereich der
Bohrungen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Der Transport der Glaselemente darf nur mit geeigneten Transporthilfen durchgefiihrt
werden. Bei Zwischenlagerung an der Baustelle sind geeignete Unterlagen zum Schutz
der Glaskanten vorzusehen.

Kennzeichnung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.1 und 2.1.3 missen vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-

dauerhaft sichtbar mit der Produktbezeichnung "TG TVG Z-70.3-60" bzw.
TG TVG Z-70.3-60" zu versehen. Das Verbund-Sicherheitsglas "TG prote

Produktbezeichnung "TG protect TVG Z-70.3-60" bzw. "emailliertes TG |
Z-70.3-60" zu versehen.
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung von teilvorgespanntem Glas "TG TVG" nach
Abschnitt 2.1.1 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméaBigen Fremdiberwachung ein-
schlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaB3gabe der folgenden Bestimmun-
gen erfolgen.
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB3-
lich der dabei durchzuflhrenden Produktprifungen hat der Hersteller von teilvorge-
spanntem Glas "TG TVG" nach Abschnitt 2.1.1 eine hierflir anerkannte Zertifizierungs-
stelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Verbund-Sicherheitsglases "TG protect TVG"
nach Abschnitt 2.1.3 mit den Bestimmungen Qieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung muss fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers
auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des
Bauprodukts durch eine hierflir anerkannte Priifstelle erfolgen.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist vom Hersteller eine Kopie des Erstprifberichts
und des Ubereinstimmungszertifikats auf Verlangen zur Kenntnis zu geben.
Die Ubereinstimmungszeichenverordnungen der Lénder sind zu beachten.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk der Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3 und 2.1.4 ist
eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseige-
ner Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwa-
chung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm herge-
stellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen umfassen:

¢ Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials:
- Floatglas nach Abschnitt 2.1.1
- PVB-Folie nach Abschnitt 2.1.2

e Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung fiir jeden Vorspannofen durch
zuftihren sind:

- Winkelhaltigkeit, Kantenbearbeitung, Ebenheit, MafBhaltigkeit, Bohrlochlage und
Oberflachenbeschaffenheit sind regelmaBig zu Uberprifen.

—~ In der betreffenden Kalenderwoche ist das Bruchbild von zwei dem laufenden Pro-
duktionsprozess entnommenen Testscheiben nach DIN EN 1863-13, Abschnitt 8
"Prifung der Bruchstruktur" zu untersuchen. Die Dicke der Testscheiben ist dabei
so zu wahlen, dass pro Quartal in jeder produzierten Dicke mindestens zwei Test-
scheiben untersucht werden.

- In jedem Quartal ist das Bruchbild nach Anlage 1 von zwei Testschei
Abmessungen von mindestens 1000 mm x 1500 mm zu untersuch
Dicken der beiden Testscheiben der gréBten und der zweitgroft
menge des Quartals zu entsprechen haben.

— Jede zweite Woche sind flr die minimale und die maximale Dicke je%{eils zwel Test

a1

scheiben auf Gesamtbiegezugfestigkeit nach DIN EN 1288-3% zu unté
16 Scheiben ist die 5 %-Fraktile zu bestimmen. ‘
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2.3.3

2.3.4

e  Prifungen die am VSG durchzuflihren sind:

- Alle entsprechend den Bestimmungen der Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14
"Verbund-Sicherheitsglas mit PVB-Folie" geforderten Prifungen sind durchzufiihren,
wobei die Probekdrper aus nicht vorgespannten Glédsern hergestellt werden diirfen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Ofenparameter fir die Herstellung von "TG TVG",
~ Art der Kontrolle oder Priifung,

-~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsma-
terials,

- Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und Vergleich mit den Anforderungen,
— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdtiberwachung eingeschaiteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fiir Bautechnik und der im Einzelfall zustandigen obersten Bauaufsichtsbe-
horde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, didrfen nicht verwendet werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverzlglich zu wiederholen.

Erstpriifung des Verbund-Sicherheitsglases durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstprifung sind die im Abschnitt 2.1.3 genannten Produkteigenschaften
zu prifen. Die Erstprifung darf bei bereits bestandener Erstprifung fiir "Ver-
bund-Sicherheitsglas mit PVB-Folie" nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14 entfallen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk des Bauproduktes nach Abschnitt 2.1.1 ist die werkseigene Pro-
duktionskontrolle durch eine fremdiberwachende Stelle regelmégig, mindestens jedoch
zweimal jahrlich, zu Gberprifen.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist mit jedem Vorspannofen eine Erstpriifung des
Bauprodukts durchzufiihren, wobei die folgenden Untersuchungen durchzufihren sind:

-~ Das Bruchbild von 10 Testscheiben pro Dicke ist nach DIN EN 1863-13, Abschnitt 8
"Prifung der Bruchstruktur" zu untersuchen. Werden bei einer Scheibendicke zwei
oder mehr Fehlversuche festgestellt, so sind 10 weitere Testscheiben dieser Dicke zu
untersuchen.

~ FUr jede Dicke sind fiir die jeweils groBte Abmessung finf Bruchbilder nach Anlage 1
zu untersuchen.

~ Fir jede Dicke sind 20 Proben auf Gesamtbiegezugfestigkeit nach DIN EN 1288-3* zu
untersuchen und die 5 %-Fraktile zu bestimmen. Dies gilt sowoh! fir "TG TVG" als
auch fir "emailliertes TG TVG". Wird die Abblasluft nicht aus dem beheizten Innen-
raum des Herstellwerks entnommen, so sind nach MalBgabe der zertifizierenden Stelle
zusatzliche Proben bei unterschiedlichen AuBentemperaturen anzufertigen und zu pri-
fen.

~ Bei allen im Rahmen der Erstpriifung durchgefiihrten Bauteilversuche
der Bruchbilder bzw. der Biegezugfestigkeit ist die Einhaltung der zulé
len und der &rtlichen Verwerfungen nach DIN EN 1863-12 zu untersuch

vorzulegen. Es liegt im Ermessen der fremdiiberwachenden Stelle, b
eigene Proben, auch in BauteilgréBe, zu entnehmen.
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Henning

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der im Einzelfall zustandigen obersten Bauauf-
sichtsbehotrde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf, Bemessung und Ausfithrung

Teilvorgespanntes Glas "TG TVG" bzw. Verbund-Sicherheitsglas "TG protect TVG" darf fir
alle Anwendungsbereiche der "Technischen Regeln flr die Verwendung von linienférmig
gelagerten Verglasungen" (TRLV), Schlussfassung August 2006, veréffentlicht in den
DIBt Mitteilungen 3/2007, verwendet werden, fiir die Floatglas bzw. Verbund-Sicherheits-
glas aus Floatglas zuldssig ist. Alle Bestimmungen der TRLV sind zu beachten. In Ergdn-
zung zu Tabelle 2 der TRLV gelten die in Tabelle 2 dieser Zulassung genannten zuldssigen
Biegezugspannungen.

Tabelle 2: Zuldssige Biegezugspannungen in [N/mm?2]

Glassorte Uberkopfverglasungen Vertikalverglasungen
"TG TVG" 29 29
"emaitliertes TG TVG", 29 29

Emaille auf der Druckseite

"emailliertes TG TVG" 18 18

Emaille auf der Zugseite

Verbund-Sicherheitsglas "TG protect TVG" darf flr alle Anwendungsbereiche der ,Tech-
nischen Regeln flir die Bemessung und die Ausfilhrung von punktférmig gelagerten Ver-
glasungen® (TRPV), Schlussfassung August 2006, verdffentlicht in den DIBt Mitteilun-
gen 3/2007 verwendet werden. Flr davon abweichende punktférmig gelagerte Vergla-
sungssysteme muss eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vorliegen. Bej den rech-
nerischen Nachweisen sind die Spannungskonzentrationen am Bohrlochrand zu berlick-
sichtigen. Es gelten die zulédssigen Biegezugspannungen nach Tabelle 2.

Alle Scheiben sind auf Kantenverletzung zu prifen. Scheiben mit Kantenverletzungen, die
mehr als 15 % in das Glasvolumen eingreifen, dirfen nicht verwendet wer




1 Allgemeines

Der hier beschriebene Test dient der Uberpriifung der Bruchstruktur von TVG in BauteilgroBe.
Die Bruchstruktur von TVG bestimmt wesentlich das Resttragverhaiten von VSG aus TVG.

2 Abmessungen der Testplatte

Die Abmessungen der Testplatten sind in Abstimmung mit der fremdiberwachenden Stelle
festzulegen. Dabei ist eine MindestgréBe von 1000 mm x 1500 mm einzuhalten.

3 Durchfiihrung der Priifung

Jede Testplatte ist in Plattenmitte mit einem spitzen Stahlwerkzeug anzuschlagen, bis der
Glasbruch ausgeldost wird. Beispiele fir Stahlwerkzeuge sind in EN 1863-13%, Abschnitt 8.3
genannt. Die Testplatte muss ohne mechanische Zwéngungen flach auf einen planen Tisch
gelegt werden.

4 Beurteilung der Bruchbilder

Jede Testplatte muss auf ihr Bruchbild berprift werden. Hierfir muss der Fldchenanteil an
Bruchstlcken kritischer GroBe bezogen auf die Gesamtflache ermittelt werden. Als unkritisch
dirfen alle Bruchstiicke betrachtet werden, denen ein Kreis von 120 mm Durchmesser
einbeschrieben werden kann (s. auch Skizze).

5 Auswertung der Bruchbilder

Die Prufung gilt als bestanden, wenn der Flachenanteil an Bruchstlicken kritischer GroGe
kleiner ist als ein Finfte! der Gesamtfldche (Anmerkung: Kann die Erfiillung dieser Bedingung
nicht bereits durch bloBen Augenschein ermittelt werden, so ist der Flachenanteil kritischer
Bruchstiicke durch Wiegen zu bestimmen).

Skizze: Beispiele flr Bruchstucke
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Thiele Glas GmbH Prifung der ANLAGE 1
IndustriestraBBe 2 Bruchstruktur von zur allgemeinen
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