Deutsches Institut
fur Bautechnik

Anstalt des o6ffentlichen Rechts

Kolonnenstr. 30 L
10829 Berlin
Deutschland

Tel.: +49(0)30 787 300
Fax: +49(0)30 787 30 320
E-mail: dibt@dibt.de
Internet: www.dibt.de

*
* *
Ermachtigt
* und notifiziert *
geman Artikel 10 der
Richtlinie des Rates vom
21. Dezember 1988 zur An-
* gleichung der Rechts- und *

Verwaltungsvorschriften
der Mitgliedstaaten
Uber Bauprodukte

(89/106/EWG) Mitglied der EOTA
) e ) ¢ Member of EOTA

Europdische Technische Zulassung ETA-02/0024

Handelsbezeichnung
Trade name

Zulassungsinhaber
Holder of approval

Zulassungsgegenstand
und Verwendungszweck

Generic type and use
of construction product

Geltungsdauer:  vom
Validity: from
bis

to

Herstellwerk
Manufacturing plant

Diese Zulassung umfasst
This Approval contains

Diese Zulassung ersetzt
This Approval replaces

Injektionssystem fischer FIS V
Injection System fischer FIS V

fischerwerke GmbH & Co. KG
Otto-Hahn-StralRe 15

79211 Denzlingen
DEUTSCHLAND

Verbunddibel in den Gréfzen M6 bis M30 zur Verankerung im
ungerissenen Beton

Bonded anchor in the size of M6 to M30 for use in non-cracked concrete

11. Juni 2009

29. Oktober 2012

fischerwerke

21 Seiten einschlief3lich 13 Anhénge
21 pages including 13 annexes

ETA-02/0024 mit Geltungsdauer vom 14.12.2007 bis 29.10.2012
ETA-02/0024 with validity from 14.12.2007 to 29.10.2012

E:***,: A Europédische Organisation fir Technische Zulassungen
Foe g x™ European Organisation for Technical Approvals



Seite 2 der europaischen technischen Zulassung ETA-02/0024, erteilt am 11. Juni 2009

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten ber Bauproduktel, geandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europdischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geandert durch die
Verordnung vom 31. Oktober 2006°;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemaR dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommissions;

der Leitlinie fUr die europdische technische Zulassung fir "Metalldiibel zur Verankerung
im Beton - Teil 5: Verbunddibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europdischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die
Konformitdt der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fiir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europdische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefuihrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser européaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke Gbertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europdaische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der européischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.
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Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Européischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil 1 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2006, S. 2407, 2416

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem fischer FIS V ist ein Verbunddibel, der aus einer Mdrtelkartusche mit
fischer Injektionsmortel FISV, FIS VS oder FIS VW und einem Stahlteil besteht. Das
Stahlteil besteht aus einer Ankerstange mit Sechskantmutter und Unterlegscheibe und
einem zusétzlichen Element fur die Durchsteckmontage in den Grdl3en M6 bis M30 oder aus
einem Innengewindeanker RG MI in den Grdl3en M8 bis M20. Die Stahlteile bestehen aus
verzinktem Stahl oder aus nichtrostendem Stahl.

Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmortel gefilltes Bohrloch gesetzt und durch den
Verbund zwischen Stahlteil, Injektionsmortel und Beton verankert.

Im Anhang 1 sind Produkt und Anwendungsbereich dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen
Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillen sind und bei denen ein
Versagen der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen
und/oder erheblichen wirtschaftlichen Folgen fihrt. Der Brandschutz (wesentliche
Anforderung 2) ist durch diese europdische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dubel
darf nur fir Verankerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in
bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25
und hochstens C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Er darf nur im ungerissenen Beton verankert werden.
Der Dubel darf in trockenem oder nassem Beton jedoch nicht in mit Wasser gefillte Bohr-
I6cher gesetzt werden.
Die Bohrlécher missen durch Hammer- oder Pressluftbohren hergestellt werden.
Der Dibel darf in den folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:
Temperaturbereich I:  -40 °C bis +80 °C (max. Langzeit-Temperatur +50 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C)
Temperaturbereich 1l: -40 °C bis +120 °C  (max. Langzeit-Temperatur +72 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +120 °C)
Stahlteile aus verzinktem Stahl:
Die Stahlteile aus galvanisch verzinktem Stahl und aus feuerverzinktem Stahl dirfen nur in
Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet werden.
Stahlteile aus nichtrostendem Stahl A4:

Die Stahlteile aus nichtrostendem Stahl durfen in Bauteilen unter den Bedingungen
trockener Innenrdume sowie auch im Freien (einschlielich Industrieatmosphére und
Meeresnahe) oder in Feuchtrdumen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven
Bedingungen vorliegen. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehéren, z. B.
standiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von
Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer
chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StrafRen-
tunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Deutsches Institut fir Bautechnik 06.07.2009 / ENTWURF / 8.06.01-48/09
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2.2

Stahlteile aus hochkorrosionsbestandigem Stahl C:

Die Stahlteile aus hochkorrosionsbestandigem Stahl diirfen in Bauteilen unter den Bedingun-
gen trockener Innenrdume sowie auch im Freien, in Feuchtrdumen oder in besonders
aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu diesen besonders aggressiven Bedingun-
gen gehoren, z. B. standiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich
der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphéare in Schwimmbadhallen oder
Atmosphére mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefe-
lungsanlagen oder Stral3entunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind
lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dibel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhdnge 1 bis 3. Die in den
Anhangen 1 bis 3 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dibels missen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen
technischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dubelkennwerte fir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhangen 6 bis 13 angegeben.

Jede fischer-Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen und mit der Festigkeitsklasse
gemalR Anhang 2 gekennzeichnet. Jede fischer-Ankerstange aus nichtrostendem Stahl A4
ist zusatzlich mit der Bezeichnung "A4" gekennzeichnet und jede fischer-Ankerstange aus
hochkorrosionsbestandigem Stahl ist zusatzlich mit der Bezeichnung "C" gekennzeichnet.

Jeder Innengewindeanker RG MI ist mit dem Herstellerkennzeichen und mit der NenngroRRe
gemalR Anhang 2 gekennzeichnet. Jeder Innengewindeanker RG MI aus nichtrostendem
Stahl A4 ist zusétzlich mit der Bezeichnung "A4" gekennzeichnet und jeder Innengewinde-
anker RG MI aus hochkorrosionsbestandigem Stahl ist zusatzlich mit der Bezeichnung "C"
gekennzeichnet.

Jede Mortelkartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaf
Anhang 1 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer Injektionsmoértel FIS V, FIS VS oder FIS VW werden
gemalR Anhang 1 unvermischt in Shuttlekartuschen der Grof3e 360 ml oder 950 ml oder in
Coaxialkartuschen der Grof3e 100 ml, 150 ml, 300 ml, 380 ml oder 400 ml geliefert.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fir die europaische technische Zulassung fur Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dibel - Allgemeines” und Teil 5 "Verbunddubel”, auf der
Grundlage der Option 7.

79118.09

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fur die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.
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3.1

3.2
3.21
3.2.11

In Erganzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europdischen technischen
Zulassung, die sich auf geféhrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungs-
bereich dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte
europaische Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die
Bestimmungen der Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen ggf. diese Anforderungen
ebenfalls eingehalten werden.

Bescheinigung der Konformitat des Produkts und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission® ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(@) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Prifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustandigkeit
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stéandige Eigentiberwachung der Produktion durchfihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlie3lich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die in der
technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung aufgefthrt sind

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priif- und Uberwachungsplan vom
Dezember 2007, der Teil der technischen Dokumentation dieser européischen technischen
Zulassung ist, tibereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit
dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

79118.09

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Der Prif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen
technischen Zulassung und wird nur der in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten
zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 25.06.2009 / ENTWURF / 8.06.01-48/09
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3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Herstellers

3.2.2

3.3

4.1

79118.09

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Dubel zugelassen ist, zur Durchfiihrung der Mafinahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfiir ist der Priif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das
Bauprodukt mit den Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulassung uberein-
stimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den
Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans durchzufthren:

- Erstprifung des Produkts,
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten MalRnahmen

festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen

Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-

zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser

europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehdrigen

Pruf- und Uberwachungsplans nicht mehr erflllt sind, hat die Zertifizierungsstelle das

Konformitatszertifikat zurtickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fir Bautechnik

zu informieren.

CE Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dubel anzubringen. Hinter den
Buchstaben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle
anzugeben sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische
Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir das Produkt,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 7),

- GroRe.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europaische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage
abgestimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen.
Anderungen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fiihren kénnten, dass die
hinterlegten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik mitzuteilen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 25.06.2009 / ENTWURF / 8.06.01-48/09
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4.2
42.1

4.2.2

Das Deutsche Institut fiir Bautechnik wird dariiber entscheiden, ob sich solche Anderungen
auf die Zulassung und folglich auf die Gliltigkeit der CE-Kennzeichnung auf Grund der
Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zuséatzliche Beurteilung oder
eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit dem EOTA Technical
Report TR 029 "Design of Bonded Anchors"0 unter der Verantwortung eines auf dem
Gebiet der Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Berlcksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Diibels (z. B. Lage des Diibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Dubels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.
- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung
angegebenen Werkzeugen.

Es dirfen auch handelsiibliche Gewindestangen, Scheiben und Muttern verwendet
werden, wenn die nachfolgend aufgefihrten Anforderungen erfillt sind:

. Werkstoff, Abmessungen und mechanische Eigenschaften der Stahlteile
entsprechen Anhang 3, Tabelle 2,

« Nachweis von Werkstoff und mechanischen Eigenschaften der Stahlteile durch ein
Abnahmeprifzeugnis 3.1 entsprechend EN 10204:2004, die Nachweise sind
aufzubewahren,

. Markierung der Gewindestange mit der geplanten Verankerungstiefe. Dies kann
durch den Hersteller oder vom Baustellenpersonal erfolgen.

- Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fur den
die charakteristischen Tragféahigkeiten gelten.

- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlrdume.

- Markierung und Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe;

- Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstdnden ohne Minustoleranzen,

- Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung,

- Bohrlochherstellung durch Hammer- oder Pressluftbohren,

- bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermarteln,

- der Dubel darf nicht in wassergefullte Bohrlécher gesetzt werden,

- Bohrlochreinigung und Einbau gemafR Montageanweisung des Herstellers (Anhang 5),

- Die Temperatur der Dubelteile beim Einbau betragt mindestens 0 °C (fischer FIS VW)
bzw. +5°C (FIS V und FIS VS); die Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der
Aushartung des Injektionsmdrtels unterschreitet nicht -5 °C (fischer FIS V, FIS VW) sowie

0 °C (FIS VS); Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemafR Anhang 3,
Tabelle 3,

10
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Der EOTA Technical Report TR 029 "Design of Bonded Anchors" ist in Englischer Sprache auf der website
www.eota.eu verdffentlicht.
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- Befestigungsschrauben oder Gewindestangen (einschlielich Muttern und Scheiben) fur
Innengewindeanker miulssen der zugehorigen Stahlgite und Festigkeitsklasse
entsprechen,

- Montagedrehmomente sind fur die Tragfahigkeit des Dubels nicht erforderlich. Die in
Anhang 4, Tabelle 4 angegebenen Anzugsdrehmomente dlirfen jedoch bei der Montage
der Anbauteile nicht Gberschritten werden.

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daflir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlie3lich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 unterrichtet werden. Diese Information kann durch
Wiedergabe der entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung erfolgen.
Darliber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel,
vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

- Bohrer,

- Bohrlochtiefe,

- Ankerstangendurchmesser,

- Mindestverankerungstiefe,

- Angaben (ber den Einbauvorgang einschliel3lich Reinigung des Bohrlochs mit den
Reinigungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,

- Temperatur der Dubelteile beim Einbau,

- Material und Festigkeitsklasse der Stahlteile entsprechend Anhang 3, Tabelle 2 Gberein-
stimmen,

- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dubels,
- zuldssige Verarbeitungszeit der Kartusche,

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung in abh&ngig von der Temperatur im Verankerungs-
grund beim Setzen,

- Drehmoment beim Befestigen,
- Herstelllos.
Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Empfehlungen fiir den Hersteller

Empfehlungen fiir Verpackung, Beférderung und Lagerung

Die Mértelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der
Montageanleitung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis héchstens +25 °C zu
lagern.

Mértelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Dubel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Mértelkartuschen und
Elemente fur die Durchsteckmontage sind separat von den Ankerstangen, Muttern und
Unterlegscheiben oder Innengewindeankern verpackt.

Deutsches Institut fur Bautechnik 19.06.2009 / ENTWURF / 8.06.01-48/09
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N

Shuttlekartusche 360 ml, 950 mi

Aufdruck: fischer FIS V oder FIS VS oder FIS VW

U0 PO T U I N 0 Y P N T O vl I P P

(verschiedene Gebindegrossen), Verarbeitungshinweise,
Kolbenwegskala, Verarbeitungs- und Aushértezeit (tem-
peraturabhangig), Haltbarkeitsdatum, Gefahrenhinweise

[T

-,

Coaxialkartusche 100 ml, 150 ml, 300 ml, 380 ml, 400ml

Aufdruck: fischer FIS V oder FIS VS oder FIS VW
(verschiedene Gebindegrissen), Verarbeitungs-

hinweise, Kolbenwegskala, Verarbeitungs- und
Aushaértezeit (temperaturabhéngig), Haltbarkeits-
datum, Gefahrenhinweise
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Bohrlochtiefe h,
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effektive Verankerungstiefe h_ i Dicke des Anbauteils = Nutzlange
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Durchsteckmontage

Mit Element fir
Durchsteckmontage

N
& %]
J

Anwendungsbereich fir trockenen und feuchten Beton

Vorsteckmontage

fischer- Ankerstange

Ohne Element flr
Durchsteckmontage
(Bohrung im Anbauteil
mit Mortel verfillt)

@ Element fiir Durchsteckmontage
Innengewindeanker RG M|

Innengewindeanker RG Ml

Injektionssystem fischer FIS V

Produkt und Einbauzustand
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fischer - Ankerstangen M6, M8, M10, M12, M16, M20, M24, M30

alternative L

Spitzenformen

Pragung:

Werkzeichen <X / Gesamtlange. alternativ. Werkzeichen <«
Bei Giteklasse 8.8 zusatzlich . Bei nichtrostendem Stahl zuséatzlich A4.

Bei hochkorrosionsbestandigem Stahl zusatzlich C.

Innengewindeanker RG M|

Werkzeichen und Nenngrole
zB. <> M10
Kennzeichnung fur nichtrostenden

Stahl zusatzlich A4.

zB.:. <> M10 A4

Kennzeichnung flir hochkorrosionsbstéandigen
Stahl zusatzlich C.

zB: <> M10C

Pragung:

Element fir
Durchsteckmontage

Temperaturbereiche:
Temperaturbereich |:-40°C bis +80°C

Pragung
A
EV
AV
Markierung
S
=) ~——‘—~—j3\\ NN
A\ a0
(NenngroBe) Priigung

A

Y

(max. Langzeit-Temperatur +50°C und
max. Kurzzeit-Temperatur +80°C)

Temperaturbereich II: -40°C bis +120°C (max. Langzeit-Temperatur +72°C und

Tabelle 1: Diibelabmessungen

max. Kurzzeit-Temperatur +120°C)

GroBe | m6 | M8 [m10 [ M12 [ Mm16 | M20 | M24 [M30

fischer Ankerstange

Effektive h... [mml] 50 | 64 | 80 | 96 | 125 | 160 | 192 | 240

Verankerungstiefe Poiww [mml| 72 | 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360

R L. Imml| 60 | 76 | 95 | 115 | 150 | 190 | 230 | 280

? Ly Lmm] 1500

Element fir Durchsteckmontage

Durchmesser @d tmml] 7 [ 10 [ 12 [ 15 [ 19 | 24 | 29 | 36

Innengewindeanker RG VI

Durchmesser D,, [mm] — 12,5 16,56 | 18,6 | 22,56 28,6 _—

Lange L, [mm] — 90 90 125 160 200 —

Lange des Innengewindes G, [mm]] 20 25 30 40 50 —
Injektionssystem fischer FIS V Anhang 2

Dubelabmessungen
Temperaturbereiche

der europaischen
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Tabelle 2: Werkstoffe

Teil Benennung Material

1 |Mortelmasse
Reaktionsharz, Hérter, Zuschlage

Stahl, verzinkt nichtrostender hochkorrosions-
Stahl besténdiger Stahl
4 |Ankerstangen Festigkeitsklasse 5.8 oder 8.8; Festigkeitsklasse:
EN ISO 898-1 galvanisch A4-70,
verzinkt 2 5um, EN ISO 3506-1

EN ISO 4042 A2K oder
feuerverzinkt = 45 um, EN iSO 10684 | EN 10088

5 |Unterlegscheibe galvanisch verzinkt 2 bum,
EN ISO 4042 A2K oder EN 10088
feuerverzinkt = 45 pm, EN 1SO 10684
6 |Sechskantmutter Festigkeitsklasse 5, 8 oder 10, Festigkeitsklasse:
nach EN 24032 EN 20898-2 galvanisch A4-70,
verzinkt 2 5um, EN ISO 3506-1 EN 10088

EN 1SO 4042 A2K oder
feuerverzinkt = 45 um, EN1SO 10684 | EN 10088

7 |Element flr
Durchsteckmontage DIN 17223 Sorte B EN 10088

8 |Innengewindeanker o
Festigkeitsklasse:

RG MI Festigkeitsklasse 5.8 oder 8.8
EN 1SO 898-1 galv.verzinkt = 5um, | A470.
9 |Befestigungsschraube [EN SO 4042 A2K oder EN ISO 3506-1
Gr | inde- feuerverzinkt = 45 um, EN iSO 10684
fur Innengewinde H EN 10088
anker RG M|

Tabelle 3: Verarbeitungszeiten des Mortels und Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last
{Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushértung des Mdrtels den
angegebenen Mindestwert nicht unterschreiten).

Temperatur im Aushartezeit” System- Offenzeit/ Verarbeitungszeit
Verankerungs- [Minuten] temperatur [Minuten]
grund {(Mortel)
[°C] FIS VW FISV FIS VS [°C] FIS vwW FISV FISVS
-Bhis O 3 Stunden|24 Stunden| — 0 5] —_— —_—
Obis +5 |3 Stunden| 3 Stunden |6 Stunden +5 5 13 —
+5 bis -+ 10 50 90 3 Stunden + 10 3 9 20
+10 bis +20 30 60 2 Stunden + 20 1 b 10
+20 bis +30 — 45 60 + 30 — 4 6
+30 bis +40 —_ 35 30 + 40 — 2 4

Yn feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln,

Injektionssystem fischer FIS V Anhang 3
der européischen
Werkstoffe technischen Zulassung

Verarbeitungszeiten und Wartezeiten ETA—02/0024
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Tabelle 4: Montagekennwerte

fischer - Ankerstangen
DubelgroRe M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Bohrernenndurchmesser do=[mm][ 8 10 12 14 18 24 28 35
Bohrerschneidendurchmesser de < [mm]i 845 | 10,45 12,60] 1450( 18,60 | 24,65 | 28565 | 35,70
Bohrlochtiefe ho= [mm)] h, = h,
Durchgangsloch v ieckmontage dis (mm] 7 9 | 12| 14| 18| 22| 26 | 33
Renden
Bauteil Durchsteckmontage d, s[mm} 9 1 14 16 20 26 30 40
Stahlbirstendurchmesser dp = [mm] 1 13 16 20 26 30 40
Drehmoment beim T..=INmll 5 | 10 [ 20 | 40 | 60 | 120 | 150 | 300
Verankern nst
Vorsteck-  in [mm] 0
Nutzlange t, montage  max [mm] 1.600
Durchsteckmontage =[mm]| 20 l 25 \ 30 40 50 60 75 90
Innengewindeanker RG Mi
DibelgréRle M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Bohrernenndurchmesser do=[mm] - 14 18 20 24 32 - -
Bohrerschneidendurchmesser deye < [mm][ - 14,5 185 | 206 (2455|3265 - -
Bohrlochtiefe flir hgs ho = [mm]| - 90 90 126 | 160 | 200 - -
Durchgangsloch
im anzuschlie - Vorsteckmontage d < [mm]| - 9 12 14 18 22 - -
Benden Bauteil
Stahlbirstendurchmesser dp =[mm] - 16 20 | 21,5 26 40 - -
Drehmoment beim T =[Nm]| - 10 20 40 80 120 - -
Verankern nst
Einschraubtiefe min [mm] - 12 15 18 24 30 - -
der Schraube max [mm] - 18 23 26 35 45 - -
Stahlbiirste
1 AN !
gg ”w//’”/””/////
. + . . 4 . !
A
Injektionssystem fischer FIS V Anhang 4
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Montage der fischer- Ankerstangen und der Innengewindeanker RG Ml

mit olfreier Pressluft (P > 6 bar).

Aushartezeit abwarten.
t resiehe Tabelle 3

cu

Bei Durchsteckmontage
entweder das Durchsteck-
element bis zur Setztiefen-
markierung aufschrauben,
oder den Ringspalt zwischen
Anbauteil und Ankerstange
mit Mortel verfillen.

4) fischer-Ankerstange oder Innen-
gewindeanker RG MI unter leichten
Drehbewegungen bis zum Bohrloch-

grund eindricken. Dabei muss
Morteluberschuss am Bohrlochmund austreten.

1) Loch bohren. 2) Bohrloch reinigen: 3} Bohrloch blasenfrei vom Grund
(Bohrlochtiefe h, 4 x ausblasen, 4 x ausbursten, 4 x ausblasen.  her zu ca. 2/3 mit Mortel verfillen.
siehe Tabelle 4) Bei Bohrlochdurchmesser 2 18 mm Bei Bohrlochtiefe 2 160 mm

Verlangerungsschlauch verwenden.

Bei Uberkopfmontage
Kiemmbkeile verwenden.

5) Anbauteil
montieren.

T. siehe Tabelle 4

inst

Injektionssystem fischer FIS V
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Tabelle 5: Minimale Abstande und minimale Bauteildicken
fischer - Ankerstange
DiibelgroiRe M6 M8 M10 M12
ef. min ef,max ef,min ef,max ef,min ef, max ef,min ef, max
Effektive
Verankerungstiefen’ h, [mm]l 50 72 64 96 80 120 96 144
Bauteildicke h . Imm] h+ 30 mm =100 mm
Q;g;;ﬁ;gnd min s = min ¢ [mm] 40 45 55
DabelgrolRe M16 M20 M24 M30
hef,min hef,max hef,mln ef,max hef,min ef, max ef,min ef, max
Effektive
- " o« mm]l 125 192 160 240 192 288 240 360
Verankerungstiefen
Bauteildicke Al h,+ 2d,
Qgﬁ;gindlwns=mmc[mm] 65 85 105 140
Innengewindeanker RG Ml
Diibelgrofle m8 M10 M12 M16 M20
Effektive
2
Verankerungstiefen Nes [mm] 90 90 125 160 00
Bauteildicke h . [mm] 120 125 165 205 260
Achs- und
Randabstand min s =min ¢ [mm] 40 45 60 80 125
" Effektive Verankerungstiefen h . <h_<h__  sind moglich. Hierbei kénnen die minimalen Bauteildicken

linear interpoliert werden.

Injektionssystem fischer FIS V

Minimale Abstande und
minimale Bauteildicken
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Tabelle 6: Bemessungsverfahren nach TR 029
Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung
fischer-Ankerstangen

Stahlversagen
Diibelgrolie M6 | M8 M10|M12| M16 | M20 | M24 | M30
Festigkeits- 5.8 [kN]| 11 19 | 30 | 44 82 {127 | 183 | 292
Charak- klasse 8.8 [kNI| 16 | 29| 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
teristische N
Trag- Ris A4-70 [kN]| 14| 26| 41| B9 | 110 | 171 | 247 | 392
fahigkeit C [kNl| 14| 26 | 41| 59 | 110| 171 | 247 | 392
Festigkeits- 5.8 [-] 1,48
Teil- 1 klasse 8.8 [-] 1,60
siclherheits- YMs) A4 -70 [_] 1,87
beiwert
C [-] 1,60
Herausziehen und Betonausbruch
Rechnerischer Durchmesser d [mm]| 6 8 10 12 16 20 24 30
Effektive hef,m,n [mm]; B0 | 64 | 80 96 125 | 160 | 192 | 240
Verankerungstiefe®  h, . Immll 72| 96 [120| 144 | 192 | 240 | 288 | 360
Temperaturbereich | (-40°C/+80°C)
Charakteristische )
Verbundfestigkeit im Tae IN/MM g 1 99 |17 {11 [ 10 |95 | 9 | 85
ungerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich Il {-40°C/+120°C)
Charakteristische . IN/mm?]
Verbundfestigkeit im Rk.p 65| 95| 95| 90| 856 8,0 7.5 7,0
ungerissenen Beton C20/25
Sen
Randabstand c  =—=F [mm]
cr,Np 2
T 0.5
— Rk.p
Achsabstand | S, = 20 *d * (2% ) <gh, [mm]
C25/30 [-] 1,05
C30/37 [ 1,10
Erhohungs- y C35/45 [-] 1,16
faktoren ° c40/50 [] 1.19
C45/55 [-] 1,22
C50/60 [-] 1,26
Teilsicherheitsbeiwert Vo= "y, [ 182
Y Sofern andere nationale Regeln fehlen.
?' Der Teilsicherheitsbeiwert v, = 1,2 ist enthalten.
3t Effektive Verankerungstiefen Ny min S g S h,, . sind moglich.
Injektionssystem fischer FIS V Anhang 7
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Tabelle 7: Bemessungsverfahren nach TR 029
Charakteristische Werte fiir Spalten bei Zugbeanspruchung
fischer-Ankerstangen

ef,min

ist méglich.

ef.max

Dibelgrofie M6 M8 M10 M12 M20 M30
K ef,max hef.mln hef,max hel.min hef.max ef,min of.max ef,min ef.max ef.min ef max
[mm] 72 | 64 96 | 80 {120 | 96 | 144 1601 240 240 {1360
h, .2 [mm] h,+ 30 mmz 100 mm h + 2d,
e Lmm] 100 [ 200 [ 160 | 205 [200[ 260|240 [310[315[415|395]515]475[620 [590 [770
h' [mm] 144 (128 | 192 | 160|240 192 | 288 320480 480 720
Cpep  [Mmm] 150 | 120| 160{150| 185|180 | 225 300|370 450 {6565
"hz2h,

% Bei Bauteildicken h__sh<2h_ konnen die charakteristischen Rand- und Achsabstande
linear interpoliert werden.
8 h sh,<h

Injektionssystem fischer FIS V
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Tabelle 8: Bemessungsverfahren nach TR 029
Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung
Innengewindeanker RG M|

DubelgroRke M8 |M10| M12 | M16 | M20

Effektive Verankerungstiefe hef [mm]| 90 90 125 | 160 200
Stahlversagen

Festigkeitss 5.8 N, [kN]| 19 | 30 | 44 | 82 | 127
N

Charak- klasse 8.8 as KNI 29 46 67 109 | 182
teristische Trag-

amgkor A470 N, [kN]| 26 | 41 | 59 | 110 | 171
C N, [N 26 | 41| 59 | 110 | 171
Festigkeits- 98  v," [ 1,48
Teilsicherheits- Kasse 88 v, [ 1:50
beiwert A470 v, " T 1.87
C vk [ 1,50

Herausziehen und Betonausbruch
Temperaturbereich | (-40°C bis +80°C)
Charakteristische

N kN]| 30 40 50 75 115
Tragfahigkeit €20/25 Rip [IeN]
Randabstand Coone [mm]| 135 135 |187,5 | 240 | 2956
Achsabstand S eonp [mm]; 270 { 270 | 375 | 480 590

Temperaturbereich Il (-40°C his +120°C)
Charakteristische

Tt c20/25 N, IkNI| 25 | 30 | 40 | 60 | 95
Randabstand Conp [mm]}| 135 | 136 180 | 220 | 270
Achsabstand S eonp [mm]| 265 | 270 | 3bb |440 535
C25/30 [ 1,05
C30/37 [-] 1.10
Erhshungsfaktoren Y, €35/45 ] 1.15
C40/50 [-1 1,19
C45/55 [-] 1.22
Ch0/60 -] 1,26
h  [mm]| 120 | 126 | 165 | 206 | 260
Spalten bei minimaler Bauteildicke S rsp [mm]; 360] 360} 440 540 | 700
Corp [mm]| 180 180 220| 270 350
h  [mm] = 7h
Spalten bei minimatem Achsabstand S, Lmmll 240 240 | 300 | 360 | 460
c,. [mmi| 120 | 120 | 150 | 180 | 230
Teilsicherheitsbeiwert Yo~ Twe | [ 1,87

Y Sofern anderen nationale Teilsicherheitsbeiwerte fehlen.
?' Der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,2 ist enthalten.

Injektionssystem fischer FIS V Anhang 9
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Tabelle 9: Bemessungsverfahren nach TR 029

Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung

fischer - Ankerstangen

Diibelgrofie M6 M8 | M10| M12| M16 | M20 M24 M30
Effektive b2 Nyimia L(MMI] 50 64 80 96 1256 160 192 240
Verankerungstiefe o Ry mae IMmMY 70 96 120 { 144 | 192 240 288 360
Stahlversagen ohne Hebelarm
Festigkeits- 5.8 [kN]| 5,0 | 92 | 145 | 21,1 | 392 | 61,2 | 88,2 | 1402
Charakteristische klasse 88 [kNI1| 8,0 | 146 | 232 | 33,7 | 62.8 | 98.0 | 141.2 | 224.4
fgs_g'ke,t Viks A4-70 [kN]| 7,0 [ 12,8 | 20,3 | 29,6 | 54,8 | 85,7 | 1234 | 196,2
igkei
CI[kN]| 7,0 | 128} 203 | 295 | 548 | 857 | 1234 | 196,2
Festigkeits- 5.8 [-] 1,25
klasse 88 [ 1.25
Teilsicherheits- " k!
beiwert YMs A4-70 [_] 1 , 56
c I 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm
. Festigkeits- 5.8 [Nm]| 8 20 | 39 68 173 | 338 | 583 1169
Charakteris- klasse 8.8 [Nm]| 12 30 60 105 | 266 519 896 1797
3 0
tisches Mies A470[Nm]| 11| 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 785 | 1574
Biegemoment
CINm] 11 26 52 92 233 454 785 1574
Festigkeits- 5.8 [-] 1.25
kl : -
Teilsicherheits- asse 88 U 1.25
beiwert Vo A4-70 [ 1,56
c [ 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor k in Gleichung (5.7} des Technical 20
Report TR 029, Kapitel 5.2.3.3 L] '
Teilsicherheitsbeiwert Yo " (-] 1,6
Betonkantenbruch
Wirksame Dibellange Pyt e [Imm]| 50 64 80 96 125 | 160 192 240
i f
bei Querlast Nemex [m]| 70 | 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360
Wirksamer Aullendurchmesser d [mm]j © 8 10 12 16 20 24 30
Teilsicherheitsbeiwert Yoo -] 1,6
Y Sofern andere nationale Regeln fehlen.
h,nShosh  ist moglich.
Injektionssystem fischer FIS V Anhang 10
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Tabelle 10: Bemessungsverfahren nach TR 029
Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung
Innengewindeanker RG MI

DibelgroRe M8 M10 M12 M16 M20
Verankerungstiefe het [mm] 90 Q0 125 160 200
Stahlversagen ohne Hebelarm (RG Mi Festigkeitsklasse 5.8 und 8.8)
Charakteristische Festig- 5.8 [kN] 9,5 15,1 21.9 40,7 63,6
Trag- Vo keits-
fahigkeit ' klasse 8.8 [kN] 14,6 23,2 33,7 62,7 91,1
Teilsicherheits- , Festig- 58 [ 1,25
beiwert T Keits-

klasse 8.8 [-] 1.25 1,5
Stahlversagen ohne Hebelarm (RG Ml A4 / C)
Charakteristische A4-70 [kN]| 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
Trag- VRks
fahigkeit ' C [kN] 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
Teilsicherheits- g 0 A4-70 [ 1.56
beiwert Ms C [ 1,25

Stahlversagen mit Hebelarm (RG Ml Festigkeitsklasse 5.8 und 8.8)

Charakteristisches _ o ngtts'g 5.8 [Nm]l 20 39 68 173 337
Biegemoment " llasse 8.8 [Nml| 30 60 105 266 519
Teilsicherheits- E:'St;'g 58 [l 1.25

beiwert " Kasse 8.8 [ 1,25

Stahlversagen mit Hebelarm (RG Mi A4 / C}

Charakteristisches e A4-70 [Nm] 26 52 92 232 454
Biegemoment fles CINml 26 52 92 232 454
Teilsicherheits- " A4-70 [ 1,56

beiwert Vs c U 125

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor k in Gleichnung (5.7) des Technical

Doc: FISV-25-06-09

Report TR 029, Kapitel 5.2.3.3 [ 2.0
Teilsicherheitsbeiwert Yve | [ 1.5
Betonkantenbruch
Wirksame Diibelldange {, [mm] 90 90 125 160 200
Wirksamer AuRendurchmesser d [mm]| 12,5 16,5 18,6 22,5 28,6
Teilsicherheitsheiwert Yo | [ 1.5
Y Sofern andere nationale Regeln fehlen.
Injektionssystem fischer FIS V Anhang 11
Bemessungsverfahren nach TR 029 der européischen
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Tabelle 11: Verschiebungen der fischer- Ankerstangen
unter Zug- und Querlast

DiibelgroRe M6 | M8 | M10] M12] M16 | M20 | M24 | M30
Zuglast

Temperaturbereich | -40°C / +80°C Effektive Verankerungstiefe h_=8d"

Zuglastim

ungerissenen Beton N [kN]} 2,5 7,7 11.0 15,8 25,5 37,9 51,7 76,3

Verschiebung 3o [mm][ 0,1 0.2 0,2 0.2 0,2 0.3 0,3 0,3

Verschiebung B er [mm]}| 0,3 0,6 0,6 0,6 0,6 0.9 0,9 0,9

Temperaturbereich Il -40°C /+120°C Effektive Verankerungstiefe h_=8d"

Zuglastim

ungerissenen Beton N [kN]| 2,0 6.4 9,6 12,9 21,7 31,9 43,1 | 62,8

Verschiebung Sy [(mm]l 01 | 0,15 | 0,15 | 0,16 | 0,15 | 0,25 | 0,25 | 0,25

Verschiebung Oy [mm]| 0,3 0.45 0.45 0,45 0,45 0,75 0,75 0,75
Querlast

Temperaturbereich | -40°C / + 80°C und Temperaturbereich Il -40°C /+120°C

Querlast im ungerissenen v
Beton /Festigkeitsklasse 5.8

Verschiebung Syo [mmi] 0,7 0.9 1,2 1.4 2.0 2.4 2.6 3,7
Verschiebung SVw fmm]] 1.2 1.4 17 2.1 2.9 3.7 4,1 5.6

[kN]| 2.8 5.1 8.1 11,8 1 21,9 34,2 | 49,1 78.3

Querlast im ungerissenen

Beton /Festigkeitsklasse 8.
Verschiebung Sy [mm]} 1,0 1,2 1.6 1,9 28 3.3 3.6 5.1
Verschiebung ) [mm]| 1.6 19 2.3 2.9 40 5,1 5,6 7.7

Vo

g V [kN]} 46 7.0 11.1 16,2 | 30.1 47.0 | 67,7 | 107.7

Querlast im ungerissenen

Beton /A4-70 VvV [kN]} 3.2 59 9.3 135 | 25,2 | 393 | 564 | 899

Verschiebung By [mm]l 0,8 1,0 1.3 1,6 2,2 2,8 3.4 4,3
Verschiebung 8, [mm]] 1,1 16 2.0 2,4 3.4 4,2 5,6 6.4
Querlast im ungerissenen

Beton / C V [kN]I 4.0 7.3 11,6 16,9 { 314 49,0 704 | 112,2
Verschiebung 86 (mm]l 1,0 1,3 1,7 2.0 2.8 3.5 4,2 5.3
Verschiebung 3, [mm]] 1,4 2.0 2,6 3,0 4,2 5,3 6.3 8.0

" Werte fir 8d < h_ < 12d kdnnen wie folgt berechnet werden:

S0 = By 8—3 S0, flirh,, 8d
8o = D o 3., fur b, 8d
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Tabelle 12:  Verschiebung der Innengewindeanker RG Ml
unter Zuglast

DiibelgroRe | m8 | mio | M2 | M6 M20
Temperaturbereich 1 {(-40°C / + 80°C)
Zuglastim N [kN] 11,9 13,8 19.8 29,8 69,4
ungerissenen Beton
Verschiebung 8o [mm] 0,2 0,2 0.3 0.3 0,7
Verschiebung B [mm] 0.6 0,6 0.9 0.9 2.1
Temperaturbereich Il (-40°C / + 120°C)

et
Zuglast im N kNl 9.9 11,9 15,8 238 37,7
ungerissenen Beton
Verschiebung 8o [mm]| 0,15 0,15 0,25 0,25 0,6
Verschiebung By, [mm] 0.45 0,45 0,75 0.75 1,8

Verschiebung der Innengewindeanker RG Ml unter Querlast

Die Verschiebung unter Querlast der montierten Schrauben oder Gewindestangen im
Innengewindeanker RG Ml ist gleich der Verschiebung der fischer- Ankerstangen mit entsprechender
Anschlussgewindegrisse.

Siehe Tabelle 11, Anhang 12.
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