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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Ladnderregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt und/ géﬁn‘d’elfﬁl
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. 7
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze
warmebehandelter Betonstabstahl BSt 500 mit Gewinderippen (BSt 500 S (B) - SAS 500).

(2) Der Querschnitt ist etwa kreisformig. Die Nenndurchmesser betragen 40 mm und
50 mm.

(3) Die Gewinderippen sind in zwei Reihen so angeordnet, dass sie sich zu einem
eingdngigen Linksgewinde ergédnzen (siehe Anlage 1).
Anwendungsbereich

(1) BSt 500 S (B) - SAS 500 mit ds = 40 und 50 mm darf zur Bewehrung von Stahlbeton
nach DIN 1045-1' unter den gleichen Bedingungen verwendet werden, wie sie fir
BSt 500 S festgelegt sind, sofern in dieser Zulassung nichts anderes geregelt ist.

(2) Der Betonstabstahl mit Gewinderippen darf nur in Beton der Festigkeitsklassen
C20/25 bis C60/75 eingesetzt werden. Fir den Einsatz in Leichtbetonen ist diese
Bewehrung nicht zugelassen.

(3) Der Betonstabstahl BSt 500 S (B) - SAS 500 kann als hochduktiler Betonstahl
(Duktilitatsklasse B) nach DIN 1045-1%, Tabelle 11 eingestuft werden.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflachengestaltung und Querschnitt

(1) Die Rippengeometrie, der Nennquerschnitt und das Nenngewicht missen den
Angaben in Anlage 1 entsprechen.

(2) Die 5%-Quantile der Querschnittsflache aller Stdbe eines Fertigungsloses muss
mindestens dem 0,96fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

(3) Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung,
wobei als Rohdichte 7,85 g/cm3 anzunehmen ist.

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen
Eigenschaften sind zu erflillen.

Chemische Zusammensetzung

(1) Die in DIN 488-12 festgelegten Bestimmungen fiir BSt 500 S sind einzuhalten.

(2) Die fir die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremdiber-
wachenden Stelle (siehe 2.3.3) und beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.
Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) BSt 500 S (B) - SAS 500 wird warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt.

Das Ausgangsmaterial (Schmelze oder Knlppel) muss die Anforderungen des Abschnitts

2.1.3 erfiillen.

(2) Die Gewindestdbe sind in technisch gerader Form zu fertigen und in Son_;;}ﬁ?f'«éﬁﬁ“g" rf*z%

schneiden. fgj /
7
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2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Kennzeichnung

(1) Der Betonstahl ist durch beidseitig aufgewalzte Gewinderippen, die ein eingédngiges
Linksgewinde bilden, als Betonstabstahl BSt 500 S (B) - SAS 500 zu kennzeichnen.

(2) Das Herstellwerk muss durch zwei erhabene - im Abstand von 12 Gewinderippen auf
der rippenfreien Staboberfldche - aufgewalzte Striche identifizierbar sein. Diese
Herstellerkennzeichnung ist auf jeden laufenden Meter des Betonstabstahles mit
Gewinderippen aufzuwalzen.

(3) Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfillt sind.

(4) Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
I_-jerstellwerk, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahisorte sowie das
Ubereinstimmungszeichen aufgebracht sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdilberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einschlieBlich Produktpriifung einzuschalten.

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmung§zertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck anzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle ist so durchzufiihren, wie sie in DIN 488-62 fir
Betonstabstahl BSt 500 S festgelegt ist, wobei folgende Abweichung zu beachten ist:

Anstatt des Rickbiegeversuches ist der Biegeversuch durchzufiihren, mit dy,, = 6 * d; und
Biegewinkel S0° (bleibend).

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontroile oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile, e

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleigﬁﬁﬁ?]t [
Anforderungen,
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2.3.3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelmdaBig zu Uberprifen. Die Haufigkeit der Priifungen richtet sich nach
DIN 488-62, Abschnitt 5.1.2. Ferner sind Proben flir Stichprobenpriifungen zu entnehmen.
Hierfir gelten die Bestimmungen nach DIN 488-63, Abschnitt 5.1.3. Die Probenahme und
Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist bei Beginn der Produktion eine Erstprufung
durchzufiihren. Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-63, Abschnitt 3.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut far Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Es gilt DIN 1045-1%, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Entwurf

(1) Die Bauteildicke muss mindestens h = 15 - ds betragen.

(2) Die mit BSt 500 S (B) - SAS 500 Durchmesser 40 bzw. 50 mm bewehrten Bauteile
miissen nach DIN 1045-1!, Abschnitte 7.3.1 (7) und 10.3.2 direkt gelagert sein. Somit
muss die Auflagerkraft normal zum unteren Bauteilrand mit Druckspannungen
eingetragen werden; eine starre Aufhdngung, z. B. mit Ankerplatten nach Abschnitt
4.1.3.2, darf einer unmittelbaren Stltzung gleichgesetzt werden.

Bemessung

Bemessung auf Druck

Eine einwandfreie Krafteinleitung in die beiden Baustoffe Beton und Stahl ist durch
konstruktive MaBnahmen gema&B Abschnitt 4.3 (6) sicherzustellen.

Bemessung flir Querkraft und Torsion

Beim Nachweis der Querkrafttragfadhigkeit nach DIN 1045-1t, Abschnitt 10.3.3 und der
Torsionstragfahigkeit nach DIN 1045-1%, Abschnitt 10.4 ist der Bemessungswert der
Querkrafttragféhigkeit Vgy o fUr den Gewindestab-Durchmesser 40 mm mit dem Faktor
0,9 und flr ds=50 mm mit dem Faktor 0,8 zu multiplizieren.

Nachweis der Verbundspannungen

Beziehung zu flihren.

AFs
for = =—— < fiq
Z UAS

e
,J%Q/

e
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Hierzu sind:
AF; Differenz der Zug- bzw. Biegezugkraft im betrachteten Bauteilquerschnitt
innerhalb der Strecke As
As Teilldnge in Stablangsrichtung: 10 - dg
>u Umfang aller Stdbe zur Aufnahme der Zug- bzw. Biegezugkraft im
betrachteten Bauteilquerschnitt
fiod Zuldssige Verbundspannung: Hierflir ist die mit dem Faktor 0,9 bei

3.2.4

3.2.5

4.1
4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.1.3.1

d;=40 mm und mit dem Faktor 0,8 bei d;=50 mm multiplizierte Verbund-
spannung fyg nach DIN 1045-1* Tabelle 25 einzusetzen.

Beschriankung der Rissbreite unter Gebrauchslast

(1) Zur Sicherstellung eines vertraglichen Rissverhaltens an der Bauteiloberflache ist
gemdB den Bestimmungen von DIN 1045-1', Abschnitt 13.2.5 eine Oberflachen-
bewehrung einzulegen.

(2) Die Flihrung der Oberflichenbewehrung im Querschnitt richtet sich nach Abschnitt
4.2.4.

Bemessung bei nicht vorwiegend ruhender Belastung

(1) Der Kennwert der Ermiidungsfestigkeit bei einer Lastwechselzahl von 1+ 10° ergibt
sich nach Anlage 2.

(2) Die zuldssigen Spannungsschwingbreiten von Muffenverbindungen und von Anker-
kérpern sind der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu entnehmen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Betondeckung und Stababstédnde

Es gelten DIN 1045-1*, Abschnitte 12.2 und 12.9 mit dgy = ds = 40 mm bzw. 50 mm.
Biegerollendurchmesser

BSt 500 S (B) - SAS 500 mit dg = 40 mm und 50 mm darf als gerader und kreisférmig
gekrimmter Stab verwendet werden; dabei gelten DIN 1045-1%, Tabellen 23 und 24
sinngemafB. Die Spalten 1 und 2 der Tabelle 23 gelten nicht und es ist ein Biegerollen-
durchmesser dg, von mindestens 25 + d; einzuhalten.

Fiur nach dem SchweiBen gebogene Bewehrung gelten die Werte nach DIN 1045-1%,
Tabelle 24 jedoch mit einem Biegerollendurchmesser d,, von mindestens 25 - dg fur die
Spalten 1 und 2.

Verankerung

Die nachstehenden Bestimmungen gelten sowohl flir die Verankerung von Druck- als auch
von Zugstédben. Die Verankerung kann erfolgen durch

a) gerade Stabenden
b) gerade Stabenden und/oder Ankerkérper.

Einzelheiten zur Anordnung der Verankerungen sind fir biegebeanspruchte Bauteile dem
Abschnitt 4.2 und fir druckbeanspruchte Bauteile dem Abschnitt 4.3 zu entnehmen.

Verankerung durch gerade Stabenden

Flr die Verankerung durch gerade Stabenden ist das Grundmag |, der Verankerungsldnge
nach DIN 1045-1!, Abschnitt 12.6.2 Gleichung (140) zu berechnen, wobei fir die
zuldssigen Rechenwerte der Verbundspannungen das 0,9- fache fir den Durchmesser
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4.1.3.2

4.1.4

verankern ist, mit einer Flache von 0,25 + A; (As = Querschnittsflache eines Langsstabes),
mindestens jedoch der in Abschnitt 4.2.3 genannte Stahlquerschnitt zu verlegen. Der
Stababstand der Querbewehrung darf 20 cm nicht iberschreiten; im Ubrigen gelten fir
die Anordnung die Grundsétze in Abschnitt 4.2.3.

Verankerung durch gerade Stabenden und Ankerk&rper

(1) Die Ankerkdrper (Endverankerungen) bedilrfen einer allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung, in der u.a. folgendes zu regeln ist:

- Mindest-Betonfestigkeit,

- die dem Ankerkérper vorzuschaltende gerade Stabldnge (erforderliche
Verankerungslange) I net

- Achs- und Randabsténde sowie

- die im Bereich des Ankerkérpers anzuordnende Spaltzugbewehrung zur Aufnahme
der infolge Sprengwirkung auftretenden értlichen Querzugkrafte.

(2) Ankerkorper diirfen bei Druckgliedern an beliebiger Stelle des Stabes auch als
Zwischenverankerungen zur Einleitung von Lasten angeordnet werden.

(3) Die Lange der Verankerung im Sinne von DIN 1045-1%, Abschnitt 12.6.2 ergibt sich
mit Hilfe des Beiwertes a, = 0,4.

(4) Im Bereich ly et (siehe Anlage 5, Bild 3a) ist zur Verbundsicherung eine Zusatz-
bewehrung mit einer Fldche von 0,18 » A; (A; = Querschnittsfliche eines Langsstabes)
mindestens jedoch der in Abschnitt 4.2.3 genannten Flache zu verlegen. Der Stababstand
darf 20 cm nicht {iberschreiten; im Ubrigen gelten fiir die Anordnung die Grundsétze in
Abschnitt 4.2.3.

(5) Fur die durch den Ankerk&rper zu verankernde Zugkraft Zs ist eine Rickverankerung
in den hinter der Ankerplatte liegenden Beton in Anlehnung an Anlage 3, Bild 1 so vorzu-
nehmen, dass sie 0,2 - Z; an Zugkraft aufnehmen kann. Falls der Ankerkdrper im Bereich
von Zug- oder kleineren Druckspannungen liegt, darf die Rickverankerung entfallen,
wenn die Betondruckspannung = 2,0 MN/m?2 ist.

(6) Die Verankerungen sind so anzuordnen, dass der Kréftefluss anhand eines Fachwerk-
modells einwandfrei abgeleitet werden kann. Bei der Wahl des Fachwerkes soll die
Vertraglichkeit in Anlehnung an die Elastizitatstheorie berlicksichtigt werden.

StoBe

(1) Im Regelfall dirfen StoBe nur als MuffenstéBe ausgefiihrt werden. Die MuffenstéBe
bedirfen einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, die u. a. Achs-, Randabstédnde
und zuldssige Beanspruchung regelt.

(2) In massigen Bauteilen mit b, = 20 - d, diirfen ZugstéBe auch durch Ubergreifung mit
Ankerkorpern nach Abschnitt 4.1.3.2 ausgefiihrt werden (siehe Anlage 4, Bild 2). Die
StoBe sind in geringer beanspruchte Bereiche zu legen.

Fir die Anzahl der in einem Schnitt gestoBenen Gewindestdbe mit Durchmesser 40 mm
gilt die Bedingung n < 0,50 * nm * Aseri/Asvorn. FUr Gewindestdbe mit Durchmesser 50 mm
gilt: n < 0,25 * Ny * Asert/Asvorn.

Hierin ist:

n, die im Bereich des zugehérigen Stltz- bzw. Feldmoments vorhandene Stabanzahl.
(3) Die StoBe gelten als Iéqgsversetzt, wenn der Léangsabstand der StoBmitten
mindestens 1,5 « I betragt. Die Ubergreifungslénge I; muss mindestens 0,75 - |, betragen.
Fir den Abstand s; der zu stoBenden Stabe und den Querabstand der StéBe s, gelten die
Angaben in Anlage 4, Bild 2.

(4) Im Bereich der Ubergreifungsldnge | ist eine Querbewehrung Ay = 1,9?&/@;%5@@3
DIN 1045-1*, Abschnitt 12.8.3 anzuordnen (A; = Querschnittsfliche eine}:}/,‘é‘ngssg 4

Hinsichtlich der Bewehrung zur Verbundsicherung und zur Rickverankerung gilt Abs¢
4.1.3.2 (4) und (5). /
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4.2 Bewehrungsfiihrung in biegebeanspruchten Bauteilen

4.2.1 Langsbewehrung im Feldbereich
(1) Im Regeifall ist die Feldbewehrung bis Uber die Auflager zu fiihren und entsprechend
DIN 1045-1*, Abschnitte 13.1.1 und 13.2.2 unter Beriicksichtigung von Abschnitt 4.4 zu
verankern.
(2) In massigen Bauteilen mit b, = 20 - dS darf die Bewehrung unter Verwendung von
Ankerkérpern gestaffelt werden. Die Ankerkdrper missen im Abstand von = d/4 bzw.
2 Iy net vom rechnerischen Endpunkt angeordnet werden.
(3) Fiir die Anzahl der in einem Schnitt endenden Stabe gilt die Beziehung in
Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, = I,/2. Es
dirfen nur innenliegende Stdbe vor dem Auflager enden. Mindestens ein Drittel der
gréBten Feldbewehrung muss bis liber das Auflager gefiihrt und entsprechend 4.2.1 (1)
verankert werden. Die Angaben in Abschnitt 4.1.3.2 sind zu beachten.

4.2.2 Lingsbewehrung im Bereich von Krag~ bzw. Stiitzmomenten
(1) Die zur Aufnahme von Stiitzmomenten angeordnete Bewehrung darf nur im Bereich
von Betondruckspannungen verankert werden.
(2) Zur Verankerung gerader Stébe ist das GrundmaB der Verankerungslénge |, erforder-
lich. Die ersten endenden Stdbe miissen jedoch mindestens um das MaB d (ber den
Nullpunkt der Zugkraftlinie hinausgefiihrt werden (Anlage 5, Bild 3a).
Fir die Anzahl der in einem Schnitt endenden Stdbe gqilt die Beziehung in
Abschnitt 4.1.4 (2). Als l1angsversetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, = I,.
(3) Ankerkérper mtissen mindestens um das MaB d bzw. I, net hinter dem rechnerischen
Endpunkt des Stabes und mindestens um das MaB d/2 hinter dem Nullpunkt der
Zugkraftlinie angeordnet werden (Anlage 5, Bild 3a).
Fir die Anzah! der in einem Schnitt endenden Stdbe gilt die Beziehung in
Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, = 1p/2. Im
Ubrigen gilt Abschnitt 4.1.3.2.
(4) In massigen Bauteilen mit b, = 20 d; darf die Bewehrung unter Verwendung von
Ankerkoérpern gestaffelt werden. Die Ankerkérper miissen im Abstand von = d/4 bzw.
> lpnet vVom rechnerischen Endpunkt angeordnet werden. Fur die Anzahl der in einem
Schnitt endenden Stébe gilt die Beziehung in Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten
Stabenden mit einem Abstand |, = Iy/2. Es dlrfen nur innenliegende St&be verankert
werden. 25 % der Bewehrung missen (ber den gesamten Bereich der negativen
Momente und mindestens um das MaB d/4 bzw. |, ,et hinter den Nullpunkt der Zugkraft-
linie gefiihrt werden (siehe Anlage 5, Bild 3b). Die Angaben in Abschnitt 4.1.3.2 sind zu
beachten.

4.2.3. Bewehrung zur Verbundsicherung

4.2.3.1 Platten mit und ohne rechnerisch erforderliche Querkraftbewehrung

(1) Zur Verbundsicherung ist Uber die ganze Lange des Gewindestabes eine Zusatz-
bewehrung anzuordnen und sowohl im Bereich positiver als auch negativer Momente
derart in das Bauteilinnere zu verankern, dass jeweils maximal 3 Stadbe von einem Bigel
umfasst  werden (Anlage 6, Bild 4a). Der Bigelquerschnitt muss  dabei
ASW z20,1- AS [cm2/m und Stab] und der Abstand s, < 20 cm sein. Bei Bauteilen mit

rechnerisch erforderlicher Querkraftbewehrung gilt diese Bedingung als eingehalten, wenn
mindestens 50 % der erforderlichen Querkraftbewehrung in Form von Biigeln angeordnet
wird.

(2) Liegt die nach DIN 1045-1!' erforderliche Querbewehrung (1/5 A;) mindestens zu
50% auBen, wird der horizontale Anteil Ag = 0,1+ A; [cm2/m] der Bewehmﬁ?ﬁm,

Verbundsicherung abgedeckt. Die Oberfldchenbewehrung (siehe Abschnitt ;;‘*‘”2/ 4) .kapn h
dabei angerechnet werden.
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4.2.3.2

4,2.3.3

4.2.3.4

4.2.4

4.3

Balken

(1) Zur Verbundsicherung (Aufnahme der Sprengkrafte) ist in Querrichtung eine zusétz-
liche Bewehrung von 0,1 * A; [cm?/m] lber die gesamte Balkenldnge erforderlich. Diese
muss die Zugbewehrung umschlieBen und im Balkensteg verankert werden. Die Quer-
stabe der Oberflachenbewehrung nach Abschnitt 3.2.4 kdnnen dafiir herangezogen
werden. Andernfalls ist der infolge Querkraftbeanspruchung erforderliche Blgelquerschnitt
so zu vergrdéBern, dass der horizontale Bligelanteil zusatzlich mindestens 0,1 « A; [cm?2/m]
betragt.

(2) Jeder zweite Langsstab mit d. = 40 mm und jeder mit d¢ = 50 mm muss sowohl im
Bereich positiver als auch negativer Momente von einem Blgelschenkel gehalten und in
das Bauteilinnere verankert werden, wobei die Langsstdbe immer in den Bligelecken
angeordnet werden missen (Anlage 6, Bild 4b).

Mehrlagige Bewehrung

(1) In plattenartigen Bauteilen mit mehrlagiger Bewehrung ist die erforderliche Quer-
bewehrung (1/5 As) mdglichst gleichmaBig zwischen den einzelnen Stablagen zu verteilen.
(2) Bei Balken und Platten mit mehrlagiger Bewehrung sind ab der 3. Lage die an den
Stegseiten angeordneten Stdbe gegen ein seitliches Ausbrechen durch eine
entsprechende Bewehrung zu sichern. Diese kann aus Steckbligeln bestehen, die die
Randstdbe von maximal 2 Lagen in das Bauteilinnere verankern. Der Querschnitt der
Steckbigel muss mindestens 0,18 + A; [cm2/m] (As = Querschnittsflache eines Langs-
stabes), bezogen auf einen in das Bauteilinnere gefihrten Schenkel, betragen (siehe
Anlage 6, Bild 4b).

Druckstébe in biegebeanspruchten Bauteilen

Rechnerisch erforderliche Druckstdbe aus BSt 500 S (B) - SAS 500 mit Durchmesser
40 und 50 mm missen nach Abschnitt 4.3 verblgelt und verankert werden.

Oberflachenbewehrung

(1) Die Oberfldchenbewehrung nach Abschnitt 3.2.4 ist bei Balken und an den Ré&ndern
von Platten um das MaB 0,4 x d, jedoch mindestens 30 cm Gber die oberste Lage der
Zugbewehrung zu fuhren (Anlage 6, Bild 4a und b).

(2) Die Oberflachenbewehrung ist auf der Bauteilober- bzw. -unterseite zwischen den
jeweiligen Zugkraft-Nullpunkten anzuordnen.

Bewehrung von Druckgliedern

Bei der Bewehrung von Druckgliedern geméaB DIN 1045-1*, Abschnitte 3.1.19 sowie 13.5
bis 13.7 ist folgendes zu beachten (siehe Anlage 3, Bild 5):

(1) Die Langsstdbe miissen jeweils in einer Bligelecke angeordnet werden.

(2) Der Nenndurchmesser der Biigelstédbe darf nicht kleiner als 12 mm sein.

(3) Der Bigelabstand muss s,, £ h/2 £ 30 cm sein (h = kleinste Dicke des Druckgliedes).
(4) Die Betonlberdeckung muss mindestens ¢; = 1 * ds betragen.

(5) Die StoBausbildung ist entsprechend Abschnitt 4.1.4 durchzufuhren.

(6) Die Lasteintragung ist konstruktiv und ausfiihrungstechnisch einwandfrei zu l8sen.
Darunter sind nicht nur die Endeintragungen, sondern auch die Zwischeneintragungen
durchgehender Bewehrungsstdbe aus BSt 500 S (B) - SAS 500 mit Durchmesser 40 und
50 mm im Geschossbau zu verstehen. Bei Verbundverankerung sind die Spaltzugkréfte
durch Bewehrung unter Beriicksichtigung von Anlage 7 aufzunehmen. Hinsichtlich zuséatz-
licher Bewehrung infolge Spitzendruck ist Abschnitt 12.9 (9) von DIN 1045-1' zu
beachten. Bei Verwendung von Ankerplatten sind die Bestimmungen des Zulassungs-
bescheides fir die Endverankerungen und die Angaben des Abschnitts 4.1.3,2-dieser.
Zulassung zu beachten. Zusé&tzlich ist durch betontechnische MaBnahmen da»*”

des Betons unter den Ankerkorpern zu verhindern. 7
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4.4 Schweif3en

Flir das SchweiBen an der Bewehrung gilt DIN 4099* mit der Auflage, dass stets
vorgezogene Arbeitsproben nach DIN 40994, Abschnitt 7 erforderlich sind, die an einer fur
die Uberwachung von Betonstahlen anerkannten Stelle geprift werden miissen.

Hausler

1 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbetoh%%“f"éﬁ"“ff Bemessung
und Konstruktion

2 DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

3 DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Giiteliberwachung)

4 DIN 4099:2003-08 SchweiBen von Betonstah! - Teil 1: Ausfihrung

- Teil 2: Qualitatssicherung



Formgebung

/‘\

Wﬁ%ﬂ%ﬁ%

C -_—
Gewinderippe
Nenndurch- | Nenn- Nenn-
messer gewicht quer§chnitt Kerndurchmesser Gewinderippen
)

Hohe | Breite | Abstand | Neigung | Radius
dsg G As2 dn dy a b C B R
mm kg/m mm mm mm mm mm mm Grad | mm
40 9,87 1260 39,1+056138,5206|24+03| 95 (20,0x03| 81,5 2,0
50 15,40 1960 48,9+05|48,3+06(2,7203| 12,0 (26,0 o, 3| Qﬁmm 2,5

") 5% - Quantile gemaB DIN 488-1%, Abschnitt 5.2.2

Stahlwerk Annahutte
Max Aicher GmbH & Co.KG
83404 Hammerau

BSt 500 S GEWI
O 40 und @ 50 mm

Betonstabstahl mit
Gewinderippen

Nennmafie und
-gewicht
Rippengeometrie
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Eigenschaften und Mindestanforderungen Wert
Betonstabstahl BSt 500 S GEWI & 40 und @ 50 mm P
[%]
40
1 | Nenndurchmesser ds mm 50 —
2 | Streckgrenze Re N/mm?2 500 5
3 | Zugfestigkeit Rm N/mm?2 550 5
4 | Verhéltnis R./R. >1,08 min. 10
5 | Verhaltnis Regsy/Renenn) <1,30 max. 10
6 | Dehnung bei Hochstkraft Agt % 6,0 10
7 | Biegeversuch Biegerollendurchmesser 6 - ds min. 1
8 | Unterschreitung des Nennquerschnitts A 4 max. 5
9 | Kennwert der Ermidungsfestigkeit flir gerade, freie Stébe bei 145 5%
N =1 - 10° Lastzyklen N/mm?

10 | Eignung fiir SchweiBprozesse® 21,24, 111,135

1) Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 - ¢, = 0,90 (einseitig)
2) Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 - o, = 0,75 (einseitig)

3) 21 = Widerstandspunktschweil3en
24 = AbbrennstumpfschweilRen
111 = Metall-Lichtbogenhandschweil3en
135 = Metall-Aktivgasschweif3en

Stahlwerk Annahutte
Max Aicher GmbH & Co.KG | Betonstabstahl mit
83404 Hammerau Gewinderippen
BSt 500 S GEWI Mechanisch-

technologische
@ 40 und @ 50 mm Eigenschaften

W‘g’w«tzgﬂ/ =
Anlage 2 zur allgefriginen
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Bild 1 Beispiel fir die Ruckverankerung von Ankerplatten
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Bild 5 Beispiel fur die Bewehrung einer Stltze
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Bild 2 Stossausbildung nach Abschnitt 4.1.4(2)

Draufsicht
o dsmO0TE Xy
@G’:‘ \\\“ - L:>Z
7~ =
et -
A = —
- 2 15x 1 |
Bedingungen
10cm < 5,< 30cm;
wenn s;2 30cm, dann
120,751, x 54/30 oder
Ag21,0 x Agx s4/30
$,28,+25cm
Querschnitt

¢ Bewehrung zur

" Verbundsicherung
20,18 x A  [em?/ 1 e
s < 20cm

| @
I

/

A Agz 1,0xA [em?/1s]: s 20cm

Stahlwerk Annahutte
Max Aicher GmbH & Co.KG
83404 Hammerau

BSt 500 S GEWI
0 40 und @ 50 mm

Betonstabstahl mit
Gewinderippen

Bild 2
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Bild 3a Beispiel fiir die Verankerung von Stében d 540 bzw. 50 mm
im Stlitzbereich von Bauteilen im Regelfall

Verankerung - Verankerung mit geraden
mit geraden Stabenden  Stabenden und Ankerplatten
Ag=025x A, A AG=018X A,

e . ™ erforder. Querbewshrung »
<
s<20cm i nach Abschnit 4.2.3 - 5520cm

st
- Yo

%fp] Erlauterung:

zlp 21y g bzwzd
T . “ A rechnerischer
x4 o zde Anfangspunkt
T 77 E rechnerischer
‘H 2l . f‘_flb_‘ne&__; Endpunkt
S/ NN, a, VersatzmaR
E.A /0 N\ WALE d statistische Nutzhdhe
/ / Miz-Linie '\\\\ ' A Flache eines
/" Dugeaftinie NN Lingssiabes

Pay

Bild 3b Beispiel fir die Verankerung von Stében d 540 bzw. 50 mm
mit geraden Stabenden und Ankerplatten im Stitzbereich
massiger Bauteile nach Abschnitt 4.2.2 (4)

Erforderliche Querbewehrung: A;=0,18 x A, s= 20cm
bzw. nach Abschnitt4.2.3

AU
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Erléuterung siehe N NAL B
Bild 3 AN :
lia oa . 2N > 25% Ag, ges.
MizzLinie =N o\ agh Absehn. 4.2.2(4)
Zugkraftlinie \\ 7
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Beispiel fur die Bewehrung im Querschnitt

Bild 4a Platten mit und ohne rechnerisch
erforderliche Querkraftbewehrung

|
|
|
/|- d=40/50mm

;!
/]

Agz 0,1A5 Im
- und Stab

- Ag nach Avschnit 423 Assut |

—

/

V4
beziiglich Anrechenbarkeit der Oberfldchenbewehrung
siehe Abschnitt 4.2.3.1(2)

Bild 4b Balken und Anordnung von Steckbiigein
bei mehrlagigen Bewehrungen

Steckbigel bei
mehrlagiger
Bewehrung
Agy> 0,18 Ag/m

(c4Betondeckung der Langshewehrung)
{c, Betondeckung der Oberflachenbewehrung)

Stahlwerk Annah(tte
Max Aicher GmbH & Co.KG
83404 Hammerau

BSt 500 S GEWI
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Beispiel fur die Verstarkung der Bugelbewehrung
im Verankerungsbereich der Stitzenbewehrung

Bild 6a
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83404 Hammerau Gewinderippen 9
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