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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sechs Seiten und vier Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.3-195 vom 30. Januar 2003. Der Gegenstand ist erstmals am 30. Januar 2003
allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen,

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fliir die Durchfibhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemelnen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtragllch ergan;wm%geandert




76591.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 3 von 6 | 18. Marz 2009
Z-1.3-195

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand sind werkmaBig vorgefertigte geschweiBte Betonstahimatten
BSt 500 M(B)-dyn aus warmgewalzten Stdben mit Sonderrippung. Die sich kreuzenden
Einfach- und Doppelstdbe werden nur an definierten Stellen mittels Widerstands-
punktschweiBen scherfest verbunden (siehe Anlage 1, Bild 1). Die Doppelstdbe dlrfen nur
in einer Richtung enthalten sein.

(2) In den geschweifiten Bereichen entsprechen die Matten BSt 500 M(B)-dyn
Betonstahlmatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.3-192 und in den
ungeschweiliten Bereichen warmgewalztem, gerichtetem Betonstahl in Ringen
BSt 500 WR (B) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.2-155 oder
Nr. Z-1.2-186.

(3) Die Kreuzungsstellen von BSt 500 M(B)-dyn ohne scherfeste SchweiBverbindung
werden objektbezogen nach MaBgabe der Tragwerksplanung in einer Zeichnung wie z. B.
in Anlage 1, Bild 1 festgelegt. Es missen jedoch mindestens so viele Kreuzungsstellen
scherfest geschweillt werden, wie zur Lagesicherung bei Transport und Verlegen der
Matten sowie beim Einbringen und Verdichten des Betons erforderlich sind.

(4) Die Nenndurchmesser der Mattenstébe reichen von 6 bis 12 mm, in Stufen von 1 mm.

1.2 Anwendungsbereich

GeschweiBBte Betonstahlmatten BSt 500 M(B)-dyn dlrfen zur Bewehrung von nicht
vorwiegend ruhend beanspruchten Bauteilen aus Stahibeton nach DIN 1045-11 verwendet
werden. Dabei darf die Spannungsschwingbreite in den Mattenbereichen mit SchweiBstel-
len genau so groB sein, wie bei Matten BSt 500 M nach DIN 1045-1%, Tabelle 16, Zeile 2
und ohne SchweiBstellen so groB wie bei Betonstabstahl BSt 500 S nach DIN 1045-1%,
Tabelle 16, Zeile 1.

2 Bestimmungen fiir geschweiBBte Betonstahlmatten
BSt 500 M(B)-dyn

21 Eigenschaften und Anforderungen
2.1.1 Eigenschaften und Anforderungen an das Ausgangsmaterial
2.1.1.1 Form, Nenndurchmesser und Gewicht

Fiir die Nenndurchmesser, -querschnitte und -gewichte der Mattenstébe gilt DIN 488-42,
Tabelle 1, Spaften 1 bis 3; fir die zuldssige Abweichung vom Nennguerschnitt ist An-
lage 4, Tabelle 3, Zeile 7 mal3gebend.

2.1.1.2 Oberflachengestalt
(1) Die Oberflache der Mattenstdbe muss aus vier einander gegenlberliegenden Reihen
mit paarweise gegenldufigen Schragrippen (fischgrdtartig, siehe Anlagen 2 und 3) be-
stehen. Es dirfen keine L&ngsrippen vorhanden sein.
(2) Die Rippengeometrie ist in Anlage 2, Tabelle 1, sowie in Anlage 3, Tabelle 2 (Sonder-
rippung "BAWARTI") festgelegt.

2.1.1.3 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der warmgewalzten Stébe mit Sonderrippung flie-ghe:ss.,
Betonstahlmatten BSt 500 M(B)-dyn ist beim Deutschen Institut fiir Bautechr)‘is”“'lw/irgte :
legt. Flr die SchweiBprozesse gelten die Angaben in Anlage 4 und DIN 40997,

4
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2.1.2 Eigenschaften und Anforderungen an die Matten BSt 500 M(B)-dyn

2.2
2.2.1

2.2.2

2.3
2.3.1

Fir die Matten BSt 500 M(B)-dyn sind die Eigenschaften und Anforderungen gemaf An-
lage 4, Tabelle 3 einzuhalten. Sie gelten fiir den gealterten Zustand (1 Stunde 100 °C und
an ruhender Luft abgekihlt).

Herstellung, Kennzeichnung und Lieferart
Herstellung

(1) Far die Herstellung des warmgerippten Ausgangsmaterials gelten dieselben Bedingun-
gen, wie sie in DIN 488-14 f{ir gerippten Betonstabstahl BSt 500 S bzw. wie sie in den all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-1.2-155 bzw. Nr. Z-1.2-186 (Sonderrip-
pung "BAWARI") fur Ringmaterial BSt 500 WR (B) festgelegt sind.

(2) Das Ausgangsmaterial flir die Betonstahimatten BSt 500 M(B)-dyn muss unmittelbar
vom Walzwerk zum Mattenhersteller geliefert werden. Jeder Lieferung ist ein Abnahme-
priifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102045 mit Angabe der Schmelzenanalyse und der Eigen-
schaften des Ausgangsmaterials gemaf Abschnitt 2.1.1 dieser Zulassung beizuftigen.

(3) Es gelten fir geschwei3te Betonstahlmatten BSt 500 M(B)-dyn dieselben Herstellbe-
dingungen, wie sie in DIN 488-1 firr Betonstahlmatten BSt 500 M festgelegt sind.

Kennzeichnung und Lieferart

(1) Betonstahlmatten BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung missen mit mindestens
einem unverlierbar angebrachten, witterungsbestdndigen Schild je Lieferbund versehen
werden. Auf diesem Schild muss die Stahlsorte - BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.3-195, die Werknummer des Mat-
tenherstellers und eine Typ-, Positions- oder Auftragsnummer (oder eine Kombination
dieser Angaben) zur Identifizierung der Matte deutlich erkennbar sein.

(2) Das Anhdngeschild und der Lieferschein der geschweiften Betonstahlmatten
BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung miissen vom Mattenhersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Léander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 - Ubereinstimmungsnachweis - erfilllt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung fiir geschweiBte Betonstahimatten
BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat
auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen
Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der geschweifiten Betonstahimatten
BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung nach MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfol-
gen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriiffungen hat der Hersteller fiir ge-
schweiBte Betonstahimatten BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung eine hierflir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprcﬁ?ﬁ”&ﬁ%ﬁ%&
zur Kenntnis zu geben. P
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2.3.2
2.3.2.1

2.3.2.2

2.3.2.3

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolle
Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Werkseigene Produktionskontrolle des Ausgangsmaterialherstellers

Es sind die Festlegungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-1.2-155
und Nr. Z-1.2-186 zu beachten.

Werkseigene Produktionskontrolle des Mattenherstellers

(1) Das mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204° gelieferte Ausgangs-
material, siehe Abschnitt 2.2.1 Absatz (2) dieser Zulassung, ist im Rahmen einer Ein-
gangskontrolle des Mattenherstellers in den in Anlage 4, Zeilen 2 bis 8 angegebenen
Eigenschaften und Anforderungen zu Gberprifen.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Herstellung der geschweifiten
Betonstahimatten BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung sind in Art und Umfang Priifungen
durchzufiihren, wie sie in DIN 488-68 fiir Betonstahimatten BSt 500 M im Abschnitt 4.3
festgelegt sind.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten, Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen,

- Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzlglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk der Matten BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung ist die werks-
eigene Produktionskontrolle durch eme FremdUberwachung regelméBig Zu Uberpr[jfen Art

der zusatzlichen Regelungen nach Anlage 4, Tabelle 3.
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(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der geschweiten Beton-
stahlmatten BSt 500 M(B)-dyn mit Sonderrippung durchzuflihren. Es sind Proben fir
Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
(1) Fir den Entwurf und die Bemessung von Bauteilen mit geschwei3ten Betonstahimat-
ten BSt 500 M(B)-dyn flr erhdhte dynamische Beanspruchung in Bereichen ohne
SchweiBstellen gilt DIN 1045-11,
(2) Flr Betonstahimatten BSt 500 M(B)-dyn ist der Nachweis gegen Ermidung getrennt
fir die Felder mit und ohne SchweiBstellen gemaB Anlage 1 und DIN 1045-1%, Ab-
schnitt 10.8 zu flthren. Dabei sind die charakteristischen Spannungsschwingbreiten Acge
entsprechend Anlage 1, Bild 2 anzusetzen.
(3) Als charakteristische Spannungsschwingbreite dirfen bei dynamisch beanspruchten
Schenkeln von Biigelkérben fiir den Nachweis gegen Ermiidung nach DIN 1045-1%, Ab-
schnitt 10.8 folgende Werte angenommen werden:
- Biigelkorb mit SchweiBstelle im dynamisch beanspruchten Schenkel
Acrer Nach Anlage 1, Bild 3,
- Biigelkorb ohne SchweiBstelle im dynamisch beanspruchten Schenkel
Acrek Nach Anlage 1, Bild 4.
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
Fir die AusfiUhrung von Bauteilen und baulichen Anlagen, die mit Betonstahimatten
BSt 500 M(B)-dyn hergestellt werden, gelten DIN 1045-37 und DIN 409@3
dieser Zulassung nichts anderes bestimmt ist. -
Hausler B o Ipstitut ;
B
L3318 {j
d
e ——
1 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung
und Konstruktion
2 DIN 488-4:1986-06 Betonstahl - Teil 4: Betonstah!matten und Bewehrungsdraht ~ Aufbau,
MafBe und Gewichte
3 DIN 4099:2003-08 SchweiBen von Betonstahl - Teil 1: Ausfihrung
Teil 2: Qualitatssicherung
DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen
5 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche
Fassung EN 10204:2004
DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Gutelberwachung)
7 DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfihrung



Bild 1:

Darstellung der geschweif3ten und nicht geschweiBten Kreuzungsstellen in der Mattenzeichnung, wenn nicht

alle Stab-Kreuzungen geschweif3t sind (Beispiel: Matte mit statisch genutzten Langs- und Querstaben)
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Bild 2: Zulassige Bereiche der SchweiBung (hier als Beispiel dargestellt fur nicht gestaffelte Bewehrung)
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Bild 3: Bugelkorb far Bild 4: Blgelkorb fur
Acgsk= 85 N/mm? AORsk= 175 N/mm? AM = max AM = max Mggs ® (AORsk/Ys,fat)/(fyk/Ys)
(bei N=1+10° Lastw.) (bei N=1¢10° Lastw.) Die ermidungswirksamen Momentenanteile AM
und die Schwingbreiten Acgg gelten flr N=1¢10°
1 3 e ) Lastwechsel (siehe Bilder 2-4).
X o AM darf mit den Sicherheitsbeiwerten e und
Yeatat =1,0 ermittelt werden. Die Stahlspannung
infolge max Mggys Und die zuldssige Spannungs-
schwingbreite sind mit vs und Y5 =1,15 zU
berechnen (DIN 1045-1:2008-08, 5.3.3).
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Antragsteller: GeschweiBite Betonstahlmatten Anlage 1

Baustahlgewebe GmbH
Friedrichstrasse 16
69412 Eberbach

BSt 500 M (B)-dyn
aus warmgewalzten Staben mit
Sonderrippung fiir erhéhte
dynamische Beanspruchung
in Bereichen ohne
SchweiBstellen

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.3-195
vom 18. Mérz 2009




GeschweiBte Betonstahlmatten BSt 500 M (B)-dyn aus warmgewalzten Stében

mit Sonderrippung nach Z-1.2-155
Oberflachengestalt

Die Oberflache der Mattenstdbe muss aus vier einander gegeniberliegenden Reihen mit paarweise
gegenlaufigen (fischgrétartig) Schragrippen bestehen. Es dlrfen keine Langsrippen vorhanden sein.

A

76\0

hgy
hs
hsy /

o = Neigung der Rippenflanke
B = Neigung der Schragrippe zur Stabachse
b

s = Kopfbreite
cs = Mittenabstand

hs = Rippenhohe in der Mitte
hsy = Rippenhothe in den Viertelpunkten

e = Rippenreihenabstand

Tabelle 1:

MaBe und Absténde der Schragrippen sowie die bezogene Rippenflache
Rippengeometrie nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.2-155

AANLRRNRNNRNN
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1 2 | 3 \ 4 5 6
Nenndurchmesser Schragrippen (Richtwerte) Mittenabstand 2 Bezogene
ds Cs Rippenflache
Hohe in der Hohe in den Kopfbreite b 9
Mitte hs Viertelpunkten hgy
[mm] Imm] [mm] [mm] [mm]
6 0,39 0,28 0,6 5,0 0,039
7 0,46 0,31 0,7 5,4 0,045
8 0,562 0,36 0,8 5,7 0,045
9 0,58 0,40 0,9 6,2 0,052
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
11 0,71 0,49 1,1 6,9 0,056
12 0,78 0,54 1,2 7.2
R Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2ds sind nicht zu beanstanden
zuléssige Abweichung = 15%
3 5%-Quantilwert
e £ 0,250med;
Antragsteller: GeschweiBte Betonstahlmatten Anlage 2

Baustahlgewebe GmbH
Friedrichstrasse 16
69412 Eberbach

BSt 500 M (B)-dyn
aus warmgewalzten Staben mit
Sonderrippung:

Rippengeometrie nach
allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung Nr. Z-1.2-155

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.3-195
vom 18. Méarz 2009




GeschweiBte Betonstahlmatten BSt 500 M (B)-dyn aus warmgewalzten Stiben
mit Sonderrippung nach Z-1.2-186 ,,BAWARI*

Oberflachengestalt

Die Oberflache der Mattenstdbe muss aus vier einander gegeniberliegenden Reihen mit paarweise
gegenlaufigen (fischgréatartig) Schragrippen bestehen. Es dlrfen keine Langsrippen vorhanden sein.

1 - \>
& £ 2

o = Neigung der Rippenflanke
B = Neigung der Schrégrippe zur Stabachse
b

s = Kopfbreite
cs = Mittenabstand

hs = Rippenhdhe in der Mitte
hsy = Rippenhdhe in den Viertelpunkten
e = Rippenreihenabstand

Tabelle 2:

WL
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MaBe und Abstande der Schragrippen sowie die bezogene Rippenflache
Rippengeometrie nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.2-186 ,BAWARI*

ALANATARRTNENN |

1 2 3 | 4 5 6
Nenndurchmesser Schragrippen (Richtwerte) Mittenabstand Bezogene
ds Cs Rippenflache
Hohe in der Hahe in den Kopfbreite bs fr ¥
Mitte hs Viertelpunkten hsy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 0,50 0,35 1,6 6,0
7 0,60 0,45 1,9 7,0
8 0,70 0,55 2,1 8,0
9 0,80 0,65 2,3 9,0
10 0,95 0,75 2,5 10,0
11 1,10 0,82 2,7 10,8
12 1,25 0,90 2,9 11,7
R Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,4d; sind nicht zu beanstanden
2 zulassige Abweichung * 15%
¥ 5%-Quantilwert
Ye < 0,25e1ed,
Antragsteller: Geschweillte Betonstahlmatten Anlage 3

Baustahlgewebe GmbH
Friedrichstrasse 16
69412 Eberbach

BSt 500 M (B)-dyn
aus warmgewalzten Stiben mit
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Tabelle 3:

Eigenschaften und Anforderungen

BSt 500 M (B)-dyn aus warmgewalzten Stidben mit Sonderrippungen,

1 2 3
Eigenschaften Anforderung p-Quantile "
[%]
1 Nenndurchmesser ds [mm] 6,0 bis 12,0 -
2 | Streckgrenze Renemn [MPa] 500 5
3 Verhalthis Re st / Be nenn [-] <1,3 max. 10
4 | Zugfestigkeit Ry norn ¥ [MPa] 550 5
5 Verhaltnis Rm,ist/ Rejist [-] 21,08 min. 10
6 | Dehnung bei Hochstkraft Ay [%] 5,0 10
Uber- oder Unterschreitung der
7 Nennquerschnittsflache Anenn [%] 4 max. 5
8 Biegedorndurchmesser beim 6ed min. 1
Faltversuch an der SchweiBstelle s n-
9 | Knotenscherkraft 0,30%Anenn*Re nenn 5
Kennwert der Ermiidungsfestigkeit bei
10 | N=1,0¢10° Lastwechseln fiir gerade,
freie Mattenstabe
10a |- Bereiche ohne Schweifstelle [MPa] 175 59
10b |- Bereiche mit SchweiBstelle [MPal] 100 52
11 | Eignung fur SchweiBverfahren ® 21,111,135

FlieBgrenze dividiert durch die Nennquerschnittsflache Anen=nds%/4

Nennquerschnittsflache A.nn=md:%/4

5 21 =

11 =
135 =

Es bedeuten :

Widerstandspunktschwei3en
Lichtbogenschweif3en

Metall-Aktivgasschweif3en

p-Quantile der Grundgesamtheit flr eine statistische Wahrscheinlichkeit (einseitig) W = (1 - o) = 0,90

p-Quantile der Grundgesamtheit flr eine statistische Wahrscheinlichkeit (einseitig) W = (1 - «) = 0,75

Der Ist-Wert der Streckgrenze ist beim Zugversuch zu berechnen aus der Kraft bei Erreichen der

Der Ist-Wert der Zugfestigkeit ist beim Zugversuch zu berechnen aus der Héchstkraft dividiert durch die

Antragsteller:

Baustahlgewebe GmbH
FriedrichstrafBe 16
69412 Eberbach

GeschweiBite Betonstahimatten
BSt 500 M (B)-dyn

aus warmgewalzten Stiben mit
Sonderrippungen:

Eigenschaften und
Anforderungen

Anlage 4

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.3-195
vom 18. Marz 2009




