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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw,
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die DurchfiGhrung von
Bauvorhaben gesetzliich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur VerfUgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stetlen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Vero¢ffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt, Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtréglich ergdnzt und OHHTE
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung sind mechanische Verbindungen und Verankerungen von
GEWI-Stahl S 555/700 mittels Schraubmuffen bzw. aufgeschraubter Verankerungs-
elemente (siehe Anlage 1).

(2) Der Nenndurchmesser des GEWI-Stahls S 555/700 betrégt 63,5 mm. Dieser Gewinde-
stabstahl ist in den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-1.1-1 und
Z-1.1-198.1 geregelt.

(3) Die Innengewinde der Verbindungs- und Verankerungsmittel werden zur Schlupf-
minderung gegen das Stabgewinde durch Kontermuttern mit einem definierten Anzugs-
moment vorgespannt (mit Ausnahme des KontaktstoBes und des MuffenstoBes mit
Schrumpfschlauch).

(4) Zur Ausbildung von Zug-und Druckstéfen von Gewindestabstdhlen gleichen
Durchmessers werden Standardmuffen (T 3003) verwendet.

(5) Kontaktmuffen (T 3006 oder T 3106) werden zur Ausbildung reiner DruckstdBe
verwendet. Die Muffe sichert die zentrische Lage der Stabe, deren Stirnfldchen durch
handfestes Verspannen aufeinander gepresst werden.

(6) Die Verankerung von Gewindestabstdhlen erfolgt durch Ankerplatten (T 2139), die mit
Ankermuttern (T 2002 bzw. T 2163 G) gehalten werden. Mit Kontermuttern (T 2040 bzw.
T 2040 G) werden diese mit dem Stabgewinde verspannt.

Alternativ ist die Verankerung von Gewindestabstdhlen durch Ankersticke (T 2073 G)
bzw. Doppelankerstiicke (T 2179 G), die je nach Belastungsart mit Ankermuttern (T 2002
bzw. T 2163 G) gehalten oder mit Kontermuttern (T 2040 bzw. T 2040 G) verspannt
werden.

Stehen die Gewindestabstdhle dauerhaft unter Zugbeanspruchung, kénnen diese mit
Kugelbundmuttern (T 2044) in Verbindung mit Ankerplatten mit Konus (T 2011)
verankert werden.

1.2 Anwendungsbereich

Mit Muffen und Verankerungselementen nach dieser Zulassung gestoBener bzw.
verankerter GEWI-Stahl S 555/700 mit einem Nenndurchmesser von 63,5 mm dient als
Stahltragglied von Mikropfahlen, Verpresspfahlen, Bodenvernagelungen und Stabankern
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

Die flar die Verbindungsteile verwendeten Werkstoffe und die geometrischen
Abmessungen fiir die Muffen und Verbindungsteile sind in den Anlagen 2 bis4 und 7
angegeben.

Die Werkstattzeichnungen einschlieBlich der Toleranzangaben sind beim Deutschen
Institut fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
Je nach verwendetem Werkstoff (s. Anlage 7) werden die Verbindungs- und Vergs

von Stabstahl abgeléngt, gebohrt und mit einem, zum GEWI-Stahl
geschnittenen Innengewinde versehen.
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2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion und
mechanischer Beschddigung und Verschmutzung geschiitzt sind.

2.2.3 Kennzeichnung

(1) Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind an den in den Anlagen 2 bis 4
angegebenen Stellen so zu kennzeichnen, dass sich das Herstellwerk daraus ableiten
ldsst. Wird das Herstellwerk verschliisselt angegeben, so ist eine Liste mit den vollstan-
digen Angaben unter Zuordnung der Schliissel beim Deutschen Institut fir Bautechnik
und der fremdiberwachenden Stelle zu hinterlegen.

(2) Der Lieferschein fiir die Verbindungs- und Verankerungsmittel muss vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Werden die Verbindungs- bzw. Veranke-
rungsteile von einem Zulieferbetrieb hergestelit, so ist der Uberwachungsbericht fiir diese
Produkte dem Hersteller fur die Kennzeichnung vorzulegen. Diese Kennzeichnung darf nur
dann erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach
Abschnitt 2.3 erfillt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungsmittel mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jeden
Hersteller und jeden Zulieferbetrieb mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regeimé&Bigen Fremdiber-
wachung einschlieBlich einer Erstpriifung nach Maflgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

(2) Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung sowohl
des Herstellers als auch der Zulieferbetriebe einschlieBlich der dabei durchzufilhrenden
Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie
eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird
die vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der
Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten
Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ent-
sprechen.

(2) Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk, sondern von
Zulieferbetrieben hergestellt werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durch-
zufithren.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle sollnmindestens die MaBnahmen einschlieBen,
die in den "Grundsétzen fir Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen"” - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

(4) Die Geometrie der Muffen- und Stabgewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu
Uberprifen (statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichts-
punkten sind Proben der fertig gestellten Verbindungs- bzw. Verankerungsteile zy  seseo.,,
entnehmen und ihre duBeren Abmessungen zu uberprufen =

eine Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammeng;
Verbindung bzw. Verankerung zu prifen.
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(6) Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist in einem
Zugversuch auf ihre Tragféhigkeit hin zu untersuchen. Der Versuch ist bestanden, wenn
eine der folgenden Bedingungen erflllt ist:

a)
b)

c)

Bruch eines Stabes auB3erhalb der Verbindung bzw. Verankerung.

Verbindungs- bzw. Verankerungsversagen (Bruch der Muffe bzw. Verankerung,
Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw. Verankerung)
oberhalb einer Prifkraft von Fgu = 1,3 « Nennstreckgrenzlast des Stabes
= 1,3 hd Re,Nenn d As,Nenn,Stab-

Versagen (Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw.
Verankerung) bei einer Bruchkraft unterhalb von Fggj aber oberhalb der 1,1fachen
Nennstreckgrenzlast der Stdbe, solange die Tragfdhigkeit der Verbindung
mindestens 95 % der tatsdchlichen Tragfdhigkeit des Stabes und die Gleich-
mafBdehnung bei Hoéchstlast im Falle von Verbindungsversagen Ay, mindestens
3 % betragen.

Die tatsachliche Stabtragféhigkeit und die GleichmaBdehnung Ag, sind am
versagensbeteiligten Stab zu bestimmen.

Versuchslast
F.'

soll

Stabbruch Verbindungsversagen

Fsoll 2 Ft,Nenn,Stab Fsoll 2 1 53. Fy,Nenn,Stab

Fsc:II 2 1 ’ 1 ) Fy,Nenn,Stab

. ! _ und

nein ja Ja Fsou2 0,95'Ft,lst,8tab
und

A, s> 3,0 %

nein

ja

Bestanden Nicht
bestanden }
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mit:

Finennstan =  Nennbruchkraft des Stabes

Fynennstab =  Nennstreckgrenzkraft des Stabes

Fiiststan =  Istbruchkraft des Stabes

(7) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind durch jeden Hersteller und
jeden Zulieferbetrieb aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen
mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

-  Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

—  Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(8) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der flr die
FremdUberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

(9) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb unverziglich
die erforderlichen MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die
den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziiglich zu wiederholen.

2.33 Fremdiiberwachung

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiiberwachung gemaB der im Abschnitt 2.3.2 (3) genannten
Grundsétze regelmaBig zu Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jéhrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung sind Proben flr Stichprobenprifungen zu
enthehmen.

(3) Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durch-
zufihrenden Zugversuche gemaB des Abschnittes 2.3.2 (6) sind zu kontrollieren,

(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsicht auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

(1) Fur Entwurf und Bemessung gelten Abschnitt 1.2 sowie die nachstehenden
Bestimmungen.

(2) Die Lage und Abmessung der MuffenstéBe und Verankerungen missen in den Beweh-
rungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden Vorauss;afw&\
o

setzungen erflllt sein. %"’“”
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3.2 Zuldssige Beanspruchung
3.2.1 Vorwiegend ruhende Belastung
StoBe und Verankerungen nach dieser Zulassung dirfen bei vorwiegend ruhender Zug-

und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoBener GEWI-Stab mit Nenndurchmesser
63,5 mm beansprucht werden.

3.2.2 Nicht vorwiegend ruhende Belastung

(1) Die zuldssige Schwingbreite der Stahlspannungen betrdagt fir den mit langer Mutter
gekonterten MuffenstoB (siehe Anlage 5) und fiir die Verankerungen 2 « o5 = 60 N/mm?

im Lastspielzahlbereich von Null bis 2 « 108,
(2) Nach den geltenden Technischen Baubestimmungen ist nachzuweisen, dass die
Stabkraft im anzuschlieBenden Bauteil weitergeleitet wird. Rechnerisch und konstruktiv ist

besonders auf die Aufnahme von Querzugspannungen, ggf. das Rickhdngen der Kraft
durch eine geeignete Bewehrung einschlieBlich deren Verankerung zu achten.

3.3 Betondeckung und Stababstédnde

Die Betondeckung und der Korrosionsschutz sind so einzuhalten, wie es in den
Bestimmungen der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fiir Verpresspféahle
(Verbundpfahle), Mikropféhle, Stabanker und Bodenvernagelungen festgelegt ist.

3.4 Achs- und Randabstiande von Verankerungen
Es gelten die Achs- und Randabstande, wie sie in Anlage 6 angegeben sind.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeines

(1) Die Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur von eingewiesenem Personal
montiert werden. Der Antragsteller hat hierfiir schriftliche Arbeitsanweisungen zur
Verfilgung zu stellen, die Bestandteil der Lieferpapiere sein miissen.

(2) Es dirfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemaB Abschnitt 2.2.3 gekenn-
zeichnet sind.

(3) Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen durfen nur
auf Funktionsfahigkeit und Genauigkeit Uberprifte Kontergerdte verwendet werden, die
ein zuverldssiges Ablesen des erforderlichen Kontermomentes ermdglichen oder bei
Erreichen des eingesteliten Kontermomentes abschalten.

(4) Die GroBe des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach den Anlagen 5
und 6.

(5) Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange
der Muttern und deren Anordnung, missen den Angaben in den Konstruktions-
zeichnungen (Bewehrungsplanen) entsprechen.

(6) Die Gewinde der Stdbe, Verbindungs- und Verankerungsmittel missen sauber sowie
fett- und rostfrei sein.

4.2 Muffenverbindungen

4.2.1 Montage
Jede Muffenverbindung ist gemaB Anlage 5 zu montieren und zu kontern.

Die Verwendung von Schrumpfschlduchen und Klebstoffen flir Muffenverbindungen ist in
der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fiir Verpresspféhle (Verbu“g;,dmmmk
pfahle), Mikropfahle, Stabanker und Bodenvernagelungen geregelt. :
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4.2.2 ZugstoB, Druckstof3 gekontert bzw. StoB bei Wechsellast

(1) Einer der zu verbindenden Stdbe muss ldngsverschieblich und frei drehbar sein.

(2) Durch eine geeignete, dauerhafte Markierung in ausreichendem Abstand von den zu
stoBenden Stabenden muss der mittige Sitz der Muffe kontrollierbar sein.

4.2.3 Druckstof3 (Kontaktsto3)
(1) Einer der zu verbindenden Stabe muss langsverschieblich und frei drehbar sein.
(2) Die Stirnflachen der Stdbe missen senkrecht zur Stabachse so gesdgt und entgratet
sein, dass eine fldchenhafte Berihrung der Stabenden sichergestellt ist.
(3) Die mittige Anordnung der Kontaktmuffe ist im Sichtloch zu priifen.

4.3 Verankerungen (Zug und Druck)
(1) Jede Verankerung ist gemaf Anlage 6 zu montieren. Dabei sind die Ankermutter
(T 2002), die Ankermutter mit Bund (T 2163G) und das Ankerstiick (T 2073G) zu
kontern.
(2) Die Festigkeitsklasse des Betons, in dem verankert wird, muss mindestens C20/25
sein.
(3) Die richtige Anordnung der Verankerungselemente, die von der Art der Bean-
spruchung abhdngig ist, ist gemaB den Darstellungen der Anlage 6 zu lberprifen. Dabei
gelten fir die Kugelbundmutter (T 2044) bezlglich der Zusatzbewehrung sowie der Achs-
und Randabstdande die Angaben fir die Plattenverankerung bei Zugbelastung.

4.4 Anzeige an die Bauaufsicht
Der baulberwachenden Behdérde bzw. den von ihr mit der Baullberwachung Beauftragten
ist die Montage der geschraubten Muffenverbindung und Verankerung von GEWI-Stahl
S 555/700, Nenndurchmesser 63,5 mm anzuzeigen.

Dr.-Ing. Alex
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Zugbelastung Druckbelastung Wechselbelastung
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SATM-Schrumpfschlauch
{nach Anwendungszulassung)

1
i

vorwiegend ruhend

Stdbe handfest
verspannt
Belastung | Schlupf gekontert Stibe handfest gekontert gekontert
iy 2 [mzm] mit 12 kNm | verspannt mit 12 kNm mit 12 kNm
317 3
= ] JEEL nglIJaL
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: O— | O— | @—:
> | |
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= ngwr ] fpr
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gekontert gekontert gekontert
mit 16 kNm mit 16 kNm mit 16 kNm
(@ Muffe 63 T 3003 (Anlage 2) © Kontermutter-lang 63 T 2003 (Anlage &)

@ Kontaktmuffe 63 T 3006 (Anlage 2)

® Kontermutter-kurz 63 T 2040 (Anlage®
Kontaktmuffe (SW) 63 T 3106 (Anlage 2)

Bemerkungen:
- Drehsicherungsvarianten: Stifte, Schrumpfschlauch, Verkleben, Kontermutter

- Hohlraume innerhalb der Muffen und Muttern werden bei allen Ausfiihrungsvarianten mit einem

fnstfiot

Korrosionsschutzmittel verfiillt, dessen Eignung hierfiir nachgewiesen ist{Petroplast, Denso-Jet oderNgntribusH

e
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e
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n%«;% g’

LX) | Ausfibrungsvarianten Muffenstof3 | Anlage 5

DYWIDAG-Systems Kontermomente ;:.PZZ_U{asiung
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Zugbelastung

Druckbelastung

Wechselbelastung
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vorwiegend ruhend und nicht vorwiegend ruhend
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® Kontermutter - kurz 63 T 2040 (Anlage 4) () Ankerstiick 63 T 2073 G (Anlage 3)
Kontermutter - kurz Guss 63 T 2040 G (Anlage &) i
(&) Doppelankerstiick 63 T 2179 G (Anlage &)
@ Ankermutter 63 T 2002 {Anlage 3)
Ankermutter mit Bund 63 T 2163 G (Anlage 3) (5) Ankerplatte 63 T 2139 (Anlage 3)
Die erforderliche Bewehrung zur Ein- und Weiterleitung der Pfahlkraft im Baukorper ist objektbezogen, nach den
geltenden fechnischen Baubestimmungen, zu ermitteln.
Verankerungs- Zusatzbewehrung *) Achs- | Rand- | Beton-
Verankerungen linge Zug- baw. | Pfahl fir | Stab abstand | abstand | festigkeit
gekontert min. g, lp | Druckpfahl| Wechsellast|  dg 3 c A R fo **)
mit 8 kNm [mm] Anzahln | Anzahln | [mm] | [mm] | [mm) | [om] | [em] | [N/mm?]
Ankerstiick Le = 800 5 10 16 350 | 55 380 230
Doppelankerstiick £ - - -l -] -] 760 | w00 | =220
Plattenverankerung Lp=340 b 8 16 350 [ 70 380 2301 . b
*)  bei Verdoppelung des Achs- bzw. des Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen. /
*x) £, nach DIN 1045-1:2008-08
ﬁa u%‘wﬂ_ﬁ‘ + §g§
[Dsi | Verankerungen: Zusatzbewehrung, \age
ovwoac-systens|  AChS- Und Randabstand, Kontermoment ;‘r"zz‘g
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Werkstoffiibersicht
der Zubehorteile

DIN EN 10025-2:2005-04 S235JR (1.0038)

nach Anlage

DIN EN 10224:2005-12 L355 (1.0419)

DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0 (1.0553)

DIN EN 10025-2:2005-04 S355J2 (1.0577)

DIN EN 10293:2005-06 G42CrMo (1.7231)

EN 1563:2003-02 EN-GJS-£400-15 (EN-JS1030}
EN 1563:2003-02 EN-GJS-500-7 (EN-JS1050)

Muffe

N

0]

&)

O

Kontakfmuffe

N

O

O

Kontaktmuffe (SW)

Ankermutter

Ankermutter mit Bund

Ankerplatte

Kugelbundmutter

Ankerplatte mit Konus

Ankerstick

Doppelankerstiick

Kontermutter-kurz / lang

Kontermutter-kurz / lang Guss

~ | e |wjw jw lw fw [w s
O

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

Werkstoffe
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