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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt,

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtiichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordem :
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Der Zulassungsgegenstand ist ein Einzelspannglied ohne Verbund aus Spannstahllitze

St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm und 15,7 mm mit im Herstellwerk des

Spannstahls aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem bestehend aus Korrosions-

schutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel.

Das Einzelspannglied hat folgende Verankerung:

- Einzelverankerung Typ VE -rund- zur Verankerung einer Spannstahilitze mit
Nenndurchmesser 15,3 mm (Spann- und Festanker)

- Einzelverankerung Typ VE - rechteckig - zur Verankerung von einer Spannstahllitze
mit Nenndurchmesser 15,3 mm oder 15,7 mm (Spann- und Festanker)

Die Verankerung der Spannstahllitze in der Einzelverankerung erfolgt durch Keile.

Anwendungsbereich

Das Spannverfahren darf zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-1' oder DIN-Fachbericht 1022
bemessen werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonquerschnitts
liegen.

Die in Abschnitt 3.2 angegebenen zuldssigen Spannkrdfte dlrfen nicht Uberschritten
werden,

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Allgemeines

FUr die Spannglieder und Verankerungen sind Zubehdrteile entsprechend den Anlagen
und den Technischen Lieferbedingungen, in denen Abmessungen, Material und Werkstoff-
kennwerte der Zubehorteile mit den zuldssigen Toleranzen und die Materialien des
Korrosionsschutzes angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Lieferbedingungen
sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uber-
wachungsstelle hinterlegt.

Spannstahl

Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, die mit den
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze & 15,3 mm:

-0,04mm

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser d = 5,0 mm +0,06mm
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d e
Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,3 mm bzw. 0,6" o
. 2%
Nennquerschnitt 140 mm?= +4%
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2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

Spannstahllitze & 15,7 mm:

-0,04mm
5,2 mm +0,06mm

1,02 bis 1,04 d

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser d

Kerndrahtdurchmesser d'

Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,7 mm bzw, 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm?2 ;%;/2

Es dirfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Um Verwechslungen zu vermeiden dirfen auf einer Baustelle nur Spannstahllitzen eines
Durchmessers verwendet werden. Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutz-
system zugelassene Spannstahllitzen mit einem mindestens 1,5 mm starken PE-Mantel
dirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO
Z-12.3-24 GOLIAT
Z-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRIMONO
Z-12.3-62 UTIFOR

Keil

Zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenndurchmesser 15,3 mm ist ein 42 mm
langer Keil mit 30°-Zahn zugelassen und zur Verankerung der Spannstahilitze mit Nenn-
durchmesser 15,7 mm sind 45 mm lange Keile mit 30°-Zahn zugelassen (siehe Antage 1).
Auf einer Baustelle diirfen nur Keile eines Typs verwendet werden.

Einzelverankerung

Die konische Bohrung zur Verankerung der Spannstahllitze muss sauber und rostfrei und
mit einem Korrosionsschutzmittel versehen sein. Bei den Gussankern sind die Konus-
offnungen fir die Keile zu entgraten.

Biigel und Langsbewehrung

Bigel und Langsbewehrung bestehen aus BSt 5005 mit den Eigenschaften nach
DIN 488-13,

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebenen Stahlgiite, die Abmessungen sowie die Abstdnde
der Bligel und der Langsbewehrung sind einzuhalten.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Bei allen Verankerungen ist der nicht durch den PE-Mantel geschiitzte Bereich der Spann-
stahliitzen durch Ubergangsrohre (siehe Anlage 3) vollstdndig zu umhilien. Die Uber-
gange sind durch drei Wicklungen mit Gewebe- oder PE-Klebeband sorgfaltig abzudichten,

Im Endzustand muissen die angegebene Mindestlbergreifungsidnge von 80 mm zwischen
Ubergangsrohr und PE-Monolitzenmantel eingehalten und die Hohlrdume volistandig mit
den in Anlage 1 angegebenen Korrosionsschutzmassen mit den beim Deutschen Institut
flr Bautechnik hinterlegten Rezepturen verflllt sein.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile
und der Korrosionsschutz miissen der beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen
entsprechen. Die darin angegebenen MafBe und Werkstoffe sowie der darin beschriebene
Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der Verankerungen
sind einzuhalten. .
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2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung (vgl. auch DIN 1045-1*
und DIN-Fachbericht 102?)

2.2.1 Allgemeines
Auf eine sorgféltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung
von Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten. Flr Fertigspann-
glieder wird auf DIN 1045-3%, Abschnitt 7.3 hingewiesen.

2.2.2 Kriummungsradius der Spannglieder beim Transport
Der Krimmungsradius darf 0,55 m nicht unterschreiten. Die Angaben der Zulassungen
der verwendeten Spannstahllitzen sind zu beachten.

2.2.3 Kennzeichnung
Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehorteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, flir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt
sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein diirfen
Zubehdrteile nur fir eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert
werden. Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind.
Der Hersteller ist daflr verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert
und sachgem&fl Ubergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausflhrung bendtigte
Spezialausriistung (Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die aus-
fihrende Spezialfirma selbst gestellt wird.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdtberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.
Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteiften Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

2.3.2.1 Aligemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgefihrten MaBBnahmen einschlieBen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandtesle
- Art der Kontrolle oder Prifung v
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2.3.2.2

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der flir die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusté&ndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzliglich
zu wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens flnf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen. MaBgebende technische Fachkréfte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens Gber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmé&Big durchgefiihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem,

Allgemeine Verfahrensbeschreibung flir die ausflihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen flir Montage- und Vorspannprozesse einschlieBlich MaBnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporaér),

- Angaben zum Schweiflen im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitétssicherungsplan®

- Schulungsprogramm flir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonals.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fir die Autorisierung der ausfiihrenden Spezial-
firmen,

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erflllen, gelten sie fir den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

Keile

Der Nachweis der Materialeigenschaften des Vormaterials ist durch Abnahmeprifzeugnis
"3.1" nach DIN EN 102047 zu erbringen. An mindestens 5 % der hergestel!ten Kelie smd
folgende Prifungen auszufiihren: :

a) Prifung der MaBhaltigkeit und
b) Prufung der Oberfldchenharte.
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2.3.2.3

2.3.2.4

2.3.2.5

2.3.3

3.1

An mindestens 0,5 % aller hergestellten Keile sind Einsatzhartungstiefe und Kernhérte zu
prifen.

Alle Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung nach Augenschein auf Beschaffenheit der
Zahne, der Konusoberfldche und der Ubrigen Fléachen zu prifen (hierliber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Einzelverankerungen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 102047 zu erbringen. An mindestens 5 % der Einzelverankerungen sind alle
Abmessungen zu Uberprifen.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung
bezuglich Winkel, Durchmesser und Oberflachenglite zu Uberprifen.

Darliber hinaus ist jede Anker- bzw. Koppelblichse mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung auf
Abmessungen und grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprisfen (hierliber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Ubergangsrohre und Druckkappen

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtigkeit) sind die Abmessungen dieser Teile zu
Uberprifen (hierdber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Korrosionsschutz

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fir die
Verankerungsbereiche ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 102047 zu
erbringen.

Fur die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Abldngen der
Monolitze im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 c¢cm langes
Probestiick zu entnehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen Langsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probestlcke sind an den durch die Litzenein-
drickungen entstandenen Vertiefungen die die Mindestwandstdrken mit einem Tiefen-
messer (Blgelmessschraube) oder gleichwertigem Messgerat zu bestimmen. Die Mess-
ergebnisse sind zu dokumentieren.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmé&Big zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjadhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fir Stichprobenprufungen entnommen werden. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtshehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1* oder DIN-Fachbericht 1022, Die sich aus den Spanngliedern ergebenden
Betonaussparungen sind bei der Bemessung zu ber{icksichtigen. 9 f
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3.2

3.3

3.4

3.5

Zuldssige Vorspannkréfte

Abweichend von DIN 1045-1%, 8.7.2(1), Gleichung (48) und DIN-Fachbericht 1022,
4.2.3.5.4(2), Gleichung (4.5) darf die aufgebrachte H&chstkraft P, die in Tabelle 1
aufgefiihrte Kraft Pgmax = 0,75 A fo nicht Gberschreiten. Der Mittelwert der Vorspann-
kraft Pmo,max unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf
abweichend von DIN 1045-1%, 8.7.2(3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102?,
4.2.3.5.4(3), Gleichung (4.6) die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Pygmax = 0,70 A, o @an
keiner Stelle Uberschreiten.

Tabelle 1: Zuldssige Vorspannkrafte
Litzen- Vorspannkraft
Anzah! der | querschnitt St 1570/1770 (fo0,20/ foid)
[mmZ] Pmo,max [kN] pO,max [kN]
1 140 173 186
1 150 186 199

Ein Uberspannen nach DIN 1045-1!, Abschnitt 8.7.2 (2) bzw. DIN-Fachbericht 1022,
Abschnitt 4.2.3.5.4 (2) ist nicht zulassig.

Abweichend von DIN 1045-1%, Abschnitt 11.1.4 (2) ist die Zugspannung im Spannstahl
auf 0,75 foi (Po,max/Ap Mit Py max Nach Tabelle 1) zu begrenzen.

Dehnungsbehinderung des Spanngliedes
Die Spannkraftverluste im Spannglied kénnen in der Regel in der statischen Berechnung

mit einem mittleren Reibungskennwert p = 0,06 und einem ungewollten Umienkwinkel
B = 0,5°/m ermittelt werden.

Kriimmungsradius der Spannglieder im Bauwerk

Der kleinste zuldssige Krimmungshalbmesser eines Spanngliedes betrégt:

2,50 m bei Litzen @ 15,3 mm und

2,60 m bei Litzen @ 15,7 mm.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieses Radius nicht gefihrt zu werden.

Festigkeitsklasse des Betons

Zum Zeitpunkt der Einleitung der vollen Vorspannkraft muss die mittlere Beton-
druckfestigkeit fomycupe 0der fomen iM Verankerungsbereich mindestens die Werte nach
Tabelle 2 aufweisen. Die mittlere Betondruckfestigkeit ist durch mindestens drei
Prufkérper (Wirfel mit 150 mm Kantenlénge oder Zylinder mit 150 mm Durchmesser und
300 mm Hohe) nachzuweisen, die unter den gleichen Bedingungen wie das Betonbauteil
zu lagern sind, und deren drei Einzelwerte nicht mehr als 5 % voneinander abweichen
dirfen.

Tabelle 2: Erforderliche mittlere Betondruckfestigkeit fo; der Prifkbrper zum
Zeitpunkt der Vorspannung flr Verankerungen VE

Verankerung femij,cube [N/ mm?2] femy oy [N/mm2]
VE - rund 30 26
VE - rund und VE - rechteckig 37 30
VE - rund 42 34
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3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

Abstand der Spanngliedverankerungen

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebenen minimalen Abstdnde der Spanngliedver-
ankerungen dlrfen in Abhdngigkeit der Mindestbetondruckfestigkeit foy o nicht unter-
schritten werden.

Alle Achs- und Randabstdnde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse fest-
gelegt worden; daher sind zusé&tzlich die in anderen Normen und Richtlinien - insbeson-
dere in DIN 1045-1* oder DIN-Fachbericht 1022 angegebenen Betondeckungen der Beton-
stahibewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile zu beachten.

Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fur die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton
ist nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im Bereich der Verankerung
auBerhalb der Blgel auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die
auftretenden Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den
Anlagen nicht dargestelit).

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebene Zusatzbewehrung (Langsbewehrung) darf nicht
auf eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch
erforderliche Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf
jedoch auf die Zusatzbewehrung angerechnet werden. Die Langsbewehrung ist auBerhalb
des Verankerungsbereiches mit |, nach DIN 1045-1t, Abschnitt 12.6.2 oder
DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 5.2.2.3 zu verankern. Am Rand sind gleichwertige
MaBnahmen vorzusehen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht geflihrte Rlittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Schilupf an den Verankerungen

Der Einfluss des Schlupfes an den Verankerungen (siehe Abschnitt 4.8) muss bei der
statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege berlicksichtigt werden.

Ertragene Schwingbreiten der Spannung fiir die Endverankerungen

Mit den an der Verankerung im Rahmen eines Zulassungsverfahrens durchgefihrten
Ermiidungsversuchen wurde bej einer Oberspannung von 0,65 f,, eine Schwingbreite von
80 N/mm2 bei 2-10° Lastspielen nachgewiesen.

Brandschutz

Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile, die mit diesem Spannverfahren
hergestellt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtraglichem Verbund hergestellt sind.
Es gilt DIN 4102-48 unter Beachtung von DIN 4102-22°,

Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahilitze

Die Betondeckung der ummantelten Litze darf nicht kleiner als 2 cm bzw. kleiner als die
erforderlichen Betondeckung der im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahl-
bewehrung sein, sofern sich nicht nach DIN 4102-48 gréBere Werte ergeben.

Der Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze ist fiir Bauteile jeder Expositions-
klasse nach DIN 1045-1*, Abschnitt 6.2, Tabelle 3 ausreichend.

Spannnischen und Sicherung gegen Herausschief3en

Die Spannnische ist so auszubilden, dass mindestens 20 mm Betondeckung der Druck-
kappe (siehe Anlage 4) im Endzustand vorhanden ist. Es muss gewahrleistet sein, dass
das HerausschieBen von Spannstdhlen bei einem angenommenen Spannstahlbruch nicht
auftritt. Eine ausreichende MaBnahme ist die Ausbildung der Spannnische in der .in
Anlage 4 dargestellten Form und die Anordnung der dort dargesteliten Stahldruckkappe.
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4.2.5
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Bestimmungen fir die Ausfiihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausflihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsdtze fir die Anwendung von Spannverfahren"°,

Ausfiithrung
Allgemeines

Neben den flir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3% gelten die
"DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren"t?,

Ausflihrende Spezialfirmen missen fir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Abschnitt
2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Schweilen an den Verankerungen
An den Verankerungen dirfen keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden.

Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1 m zu unterstitzen und mit Kunststoff-
béndern zu befestigen.

Einbau der Verankerungen, der Biigel und der Lidngsbewehrung

Die konischen Bohrungen der Einzelverankerungen miissen beim Einbau sauber und
rostfrei und mit einem Korrosionsschutzmittel beschichtet sein. Die zentrische Lage der
Blgel und der Langsbewehrung ist durch Halterungen zu sichern. Der Ankerkopf muss
senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Linge des zu entfernenden PE-Mantels und Einbindeldnge im Ubergangsrohr

Die Lédnge des zu entfernenden PE-Mantels im Verankerungsbereich ist von der bauaus-
fuhrenden Firma unter Berlicksichtigung der Einflisse wahrend des Bauzustandes
(Temperaturdifferenzen) und von Bautoleranzen festzulegen. Die Mindestlibergreifungs-
l&dnge zwischen PE-Mantel und Ubergangsrohr betrdgt 80 mm. Vor der Verankerung darf
sich der Monolitzenmantel nicht aufstauchen. Die Einhaltung dieser Bedingungen ist vor
dem Betonieren zu Uberpriifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau Kennzeichnungen am
Monolitzenmantel vorzunehmen,

Kontrolle der Spannglieder und mogliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlieBende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufiihren. Verletzungen des PE-Mantels, die
zu einem Austreten von Korrosionsschutzmasse flihren oder flihren kd&nnen, sind zu
reparieren. Die ReparaturmaBnahmen missen DIN 30672-1%! entsprechen. Beziiglich der
Beanspruchungsklasse haben sie die Anforderungen der Klasse B zu erflllen. Sie missen
fur Betriebstemperaturen bis 30 °C geeignet sein.

KorrosionsschutzmaBnahmen im Verankerungsbereich

Vor und nach dem Spannen sind KorrosionsschutzmaBnahmen gemas Abschnitt 2.1.6 und
Anlage 3 durchzufihren.

Verkeilkraft, Schiupf und Keilsicherung

Bei Spanngliedldngen =z 10 m ist an den Spannankern kein Verkeilen und an den Fest-
ankern kein Vorverkeilen erforderlich; bei Spanngliedldngen < 10 m ist der Spannanker
mit ca. 20 kN zu verkeilen und der Festanker mit einer Druckkappe (siehe Anlage.3) zu™
versehen.
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Der Schlupf der Verankerung, der als Zuschlag zum Spannweg bzw. als spannkraft-
mindernder Nachlassweg zu beriicksichtigen ist, betragt:

Verkeil- bzw. Vorverkeilkraft | Schiupf am Spannanker:
zu berdcksichtigen

Schlupf am
Festanker:
zu berlicksichtigen

beim Spannweg | als Nachlassweg | beim Spannweg

ohne Verkeilen bzw. ghne

Vorverkeilen und ghne 1 mm 4 mm 4 mm
Druckkappe
ohne Vorverkeilen mit entfallt 3 mm
Druckkappe
Verkeilen mit 20 kN 1 mm 2mm entfallt
Vorverkeilen mit 1,2 zul P entfallt 1mm

Die Keile von nach dem Betonieren nicht mehr zugénglichen Festankern sind immer durch
die o. g. Druckkappen zu sichern.

Aufbringen der Vorspannung

Fir das Aufbringen der Vorspannung gilt DIN 1045-3%, Abschnitt 7.5.

Ein Nachspannen der Spannglieder, verbunden mit dem L&sen der Keile und unter
Wiederverwendung der Keile, ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich
ergebenden Keildruckstellen auf der Litze muissen nach dem Nachspannen bzw. dem

Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach auBen versehoben liegen.

DIN 1045-1:2001-07

DIN Fachbericht 102:2003-03
DIN 488-1:1984-09
DIN 1045-3:2008-08

DIN EN 10204:2005-01

DIN 4102-4:1994-03

DIN 4102-22:2004-11

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

Betonbrlcken
Betonstahl - Tell 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzelchen
Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausfliihrung

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical
Approval of post-tensioning kits for prestressing of structures, Anhang D.3,
EOTA Brissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the
installation of post-tensioning kits for prestressing of structures and
qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Brissel
2002

Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004

Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und
Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile + A1:2004

Anwendungsnorm zu DIN 4102-4 auf der Bemessungsbasis von
Teilsicherheitsbeiwerten

Verdffentlicht in den DIBt-Mittellungen 37 (2006), Heft 4

DIN 30672-1:2000-12

Organische Umhdflungen fUr den Korrosionsschutz von in Béden und Wassern
verlegten Rohrleitungen flr Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C chne
kathodischen Korrosionsschutz - B&nder und schrumpfende Materialien
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-Werkstoffangaben siehe Anlage 6

Verankerungskeil Typ K 15,3 fiir Litze @ 15,3 mm

Zahnvarianten
2
I

1

29

-Werkstoffangaben siehe Anlage 6

Verankerungskeil Typ K 15,7 fiir Litze @ 15,7 mm

Zahnvarianten
2
I

—

Einzelverankerung

Einzelverankerung

Typ VE - rund fiir Litzen & 15,3 mm Typ VE - rechteckig fiir Litzen @ 15,3 mm u. 15,7 mm

@‘

Konusbohrung - bearbeitet

70

Konusbohrung - gegossen

229
a7
229

o1

-Abmessungen in mm

o NONTRIBOS MP-2

e Vaseline-Cox-Gx

Typen von Korrosionsschutzmassen im Verankerungsbereich

Verankerungskeile, Konusbohrungen,
Korrosionsschutzmassen
Einzelspannglieder ohne Verbund
aus Litze
@ 15,3 mm u. 15,7 mm St 1570/1770

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Anlage 1

zur allgemeinen bauvaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.2-58
vom 30. Juli 2009




Verankerung Typ VE - rund

Korrosionsschutz- 40
masse

2. 3. 4.
i 30, 30 iLé‘mgsbewehrung, n, X &8

L

[
X

- _{@>_ Ly

: I

/ o
Verankerungskeil
Typ 15,3 30 |1 32 || J L . ]
oa

=80

@ 95
@52

16 8 | Biigelaxa, n, x @8 /Verankerungsplatte
! ' - rund

Korrosionsgeschitzte Litze

e ) R o ————— P ————— y———— ] e —

Spannanker Festanker

Bemerkung:

- Die verminderten Randabstédnde (Klammermafie) sind zuldssig, wenn zentrische Lasteinleitung gesichert ist.
- Werkstoffangaben siehe Anlage 6

- Montagedetails siehe Anlage 3und 7
- Abmessungen in mm

Spanngliedtyp 6801
Anzahl der Litzen 1
Verankerung: mit Minimalbewehrung mit Minimalabsténden
fomj,cylifcmj,cube [N/mm?] = 26130 = 30037 = 34/42 =26/30 =30/37 =34/42
Achsabstand Ay 230 200 170 130 120 110
X 230 200 170 180 160 140
Randabstand Ry | 135(115) | 120 (100) | 105 (85) 85 (65) 80 (60) 75 (55)
x | 135 (115) | 120 (100) | 105 (85) 110 100 90
Zusatzbewehrung - Biigel oa - - - 100 90 -
n, - - - 2 2 -
BSt 500 - Ldngsbewehrung n, - - - 4 4 3
h - - - 90 80 70

Einzelverankerung Typ VE - rund Anlage 2

DYWIDAG-Systems Elnzelspannghedef ohne Verbund zur aligemeinen bauaufsichtiichen
International GmbH aus Litze Zulassung Nr. Z2-13.2-58
& 15,3 mm u. 15,7 mm St 1570/1770 vom 30. Juli 2009

www.dywidag-systems.com




Montage Verankerung Typ VE - rund

Spannanker

Aussparungselement Verankerungsplatte (rund)

Ubergangsrohr

Festhaltespindel Korrosionsgeschiitzte Litze

R

e | \ 4 ; Ree854
Sechskantmutter / }(

~ 130 >80
/l = |
Uberlappung
Spannanker (Endzustand) Festanker (nicht zugénglich)
Druckkappe Druckkappe
Typ - rund
Korrosionsschutzmasse Korrosionsschutzmasse
Verankerungskeil Verankerungskeil

Bemerkung:

- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 2
- Abmessungen in mm

Montage Anlage 3
Verankerung Typ VE - rund
DYWIDAG-Systems Einzelspannglieder ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH mit Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58
www.dywidag-systems.com @ 15,3 mmu. 15,7 mm St 1570/1770 vom 30.Juli 2009




Verankerung Typ VE - rechteckig

Verankerungskeil 70 | 50  Langsbewehrung, n x 28
Korrosionsschutzmasse\‘ i

] — Ax

fe]

n

s ITs)

~] 0

ol s o Y

] -

iy

B a

\Verankerungsplatte
I - rechteckig
90 Blgel axb, 1x @8
[

Korrosionsgeschiitzte Litze

/

Spannanker Festanker

Bemerkung: / o
- Die verminderten Randabstande (Klammermalie) sind zuldssig, wenn zentrische Lasteinleitung gesichert ist. -
- Werkstoffangaben siehe Anlage 6 .

- Montagedetails siehe Anlage 5 und 7

- Abmessungen in mm

Spanngliedtyp 6801
Anzahi der Litzen 1
Verankerung mit Minimalbewehrung mit Minimalabsténden
fomj,cyl/femj,cube [N/mm?] = 30/37 = 30/37
Achsabstand Ay 140 100
X 240 190
Randabstand Ry 90 (70) 70
X 140 (120) 115
Zusatzbewehrung - Bligel alb 80/200 80/110
BSt 5008 - Langsbewehrung n - 2
h - 60

Einzelverankerung Typ VE - rechteckig |Anlage 4

DYW[DAG'SYStemS Einzelspannglieder ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH aus Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58
i dynldag ystoms o @ 15,3 mm u. 15,7 mm St 15701770 vom 30. Juli 2009




Montage Verankerung Typ VE - rechteckig

Spannanker
Aussparungselement Verankerungsplatte
Ubergangsrohr
Festhaltespindel Korrosionsgeschiitzte Litze
PR
’,VJ T
e — g — = = —
Sechskantmutter
~130 >80
I | = |
Ubetlappung
Spannanker (Endzustand) Festanker (nicht zugénglich)
Typ - rechteckig Druckkappe Druckkappe
Korrosionsschutzmasse Korrosionsschutzmasse
Verankerungskeil ,
Verankerungskeil
. 7/ I /’ I
/s / /4
/ // é\% // s
N
/’ ““\ \‘fiyl ‘Ss
/S, \\‘ /
sy / LY
/ // S, \ /7 /s
L NSNS
/// / // s /, /
// /////‘/( // //// ///
>20 k“‘ 220
Bemerkung:
- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 4
- Abmessungen in mm
Montage Anlage 5

Verankerung Typ VE - rechteckig

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Einzelspannglieder ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen

mit Litze

@ 15,3 mm u. @ 15,7 mm St 1570/1770

Zulassung Nr. Z-13.2-58
vom 30. Juli 2009




Benennung

Darsteliung

Werkstoff

Verankerungskeil - K 15,3 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Verankerungskeil - K 15,7 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Einzelverankerung
Typ VE - rund

(Anl. 2)

-Verankerungsplatte (rund)

Vergitungsstah!®

Einzelverankerung

Typ VE - rechteckig
(Anl. 4)

-Verankerungsplatte (rechteckig)

Guss*

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

Werkstoffe und Montage

DYWID AG;SystemS Einzelspannglieder ohne Verbund

International GmbH

www.dywidag-systems.com

mit Litze

@ 15,3 mmu. 15,7 mm St 1570/1770

Anlage 6

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.2-58
vom 30. Juli 2009




Beschreibung des Verfahrens

Spannstahl

Als Spannstahl werden 7-drahtige Spanndrahtlitzen St 1570/1770 mit Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel gemal
allgemein bauaufsichtlicher Zulassung verwendet.

- Litze @ 15,3 mm mit Nennquerschnitt 140 mm?
- Litze @ 15,7 mm mit Nennquerschnitt 150 mm?

Spannglieder
Das Verfahren "DYWIDAG Einzelspannglied" ist ein Verfahren ohne Verbund.

Herstellung

Der Aufbau des Verfahrens "DYWIDAG Einzelspannglieder"gestattet die Herstellung der Spannglieder im Werk, auf
der Baustelle oder im Bauwerk.

Bei Werksherstellung werden die Spannglieder mit oder ohne Verankerungselemente vormontiert und auf Rolle oder
in Form von Schleifen zu Baustelle transportiert. Der Transportdurchmesser betragt mindestens D=1,50 m.
Der minimale Verlegeradius betragt 2,50 m bzw. 2,60 m.

Beim Verlegen ist darauf zu achten, daR der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird. Im Ubergangsbereich zur Ver-
ankerung ist eine ausreichende Uberlappung vom PE-Mantel zum Ubergangsrohr einzuhalten. Die Ubergangsstelle
Litze zu den Einbauelementen ist immer abzudichten. Dies wird durch eine Klebebandwicklung (3-lagig) ausgefiihri.

Verankerungskeile

Die dreigeteilten Verankerungskeile sind aus einsatzgehartetem Stahl.
Die Abmessungen der Keile sind aus Anlage 1 ersichtlich.

Einzelverankerung Typ VE - rund (Anlage 2) und Typ VE - rechteckig (Anlage 4)

Diese Verankerung ist als einteilige Verankerungsplatte ausgebildet.

Sie kann als Spannanker-, zuganglicher Festanker oder als unzugénglicher Festanker eingesetzt werden.
Je nach Auswahl der Zusatzbewehrung kann der kleinstmdgliche Rand-Achsabstand errsicht werden.
Der vergrdierte Hohlraum des Ubergangsrohres und der Druckkappe muR vollstandig mit
Korrosionsschutzmasse ausgefillt werden.

Montageablauf

& Fixieren der Verankerungsplatte mit aufgepresstem Ubergangsrohr ohne bzw. mit einem
Aussparungselement und der Festhaltespindel in der Schalung.

Markieren der Trennstelle und der Ubergreifungsiénge (80 mm) am PE-Mantel.

Entfernen des PE-Mantels im Ankerbereich und durchschieben der Litze durch die Verankerungsplatte,
Aufschieben des vorher abgezogenen PE-Mantels zum Schutz der Litze auf den Spannlitzeniiberstand.
Abdichten des Uberganges Monolitze / Ubergangsrohr.

Vor dem Spannvorgang Abziehen des PE-Schutzmantels vom Litzen{iberstand, Verfilllen des Konus mit
Korrosionsschutzmasse und eindriicken des Verankerungskeiles in die Konusbohrung.

Vorspannen.

Abtrennen des Litzeniiberstandes.

Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmasse gefiillten Druckkappe.

Verflllen der Spannnische mit Beton.

Werkstoffe und Montage Anlage 7
DYWIDAG-Systems Einzelspannglieder ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH mit Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58

T @ 15,3 mmu. 15,7 mm St 1570/1770 vom 30. Juli 2009




