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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach § 17 Abs. 5 Musterbauordnung gestellt werden, ist zu beachten,
dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleichwertige Nachweise anderer
Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im
Rahmen des Abkommens lber den Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer
bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise,

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmu;ﬁéen de
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtrdglich ergdnzt und 5 eandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. §\ )

D
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind interne Spannglieder ohne Verbund mit 1 bis 5 Spannstahl-
litzen, die aus folgenden Teilen bestehen:

- Zugglieder: Spannstahllitzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (0,6") oder
15,7 mm (0,62") mit im Spannstahiwerk aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem,
bestehend aus der Korrosionsschutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel,

- Festanker (Fe) und Spannanker (S) fur 1 bis 5 Litzen bestehend aus: Keilen,
Lochscheibe und Ankerplatte oder Ankerkopf,

- Zwischenanker flr 2, 4 oder 6 Litzen,
- feste Muffenkopplung (FK) fir 1 Litze,

- Korrosionsschutzsystem im Bereich der Verankerungen, Zwischenanker und
Muffenkopplung,

- Bewehrung im Krafteinleitungsbereich
Die Spannstahllitzen werden in den Verankerungen, Zwischenankern und der Muffen-
kopplung durch Keile verankert.
Anwendungsbereich
Das Spannverfahren darf zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-11 oder DIN-Fachbericht 1022
bemessen werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonquerschnitts liegen.
Die =zuldssigen Vorspannkrafte sind gegeniber DIN 1045—11, Abschnitt 8.7.2 und
DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4 beschrankt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Es sind Zubehérteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen,
in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehdrteile mit den
zuldssigen Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes angegeben sind, zu
verwenden. Die Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fi
Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt.
Spannstahl ;é
Es dlrfen nur 7-dréhtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, d|§’ mit de
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze @ 15,3 mm:

-0,04mm
Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesserd = 5,0 mm
+0,06mm
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d
Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,3 mm bzw. 0,6"
-2%
Nennguerschnitt 140 mm?2
+4%



Z36881.09

DIb

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 4 von 14 | 31. Dezember 2009
Z-13.2-70

2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

Spannstahllitze & 15,7 mm:

-0,04mm
Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesserd = 5,2 mm
+0,06mm
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d
Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,7 mm bzw. 0,62"
, -2%
Nennquerschnitt 150 mm
+4%

Um Verwechslungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Spannstahllitzen eines
Durchmessers verwendet werden.

Es dUrfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutzsystem zugelassene Spannstahilitzen mit
einem 1,5 mm starken PE-Mantel diirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO
Z-12.3-24 GOLIAT
Z-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRI MONO
Z-12.3-62 UTIFOR
Keile

Zur Verankerung der Spannstahllitzen @ 15,3 mm und & 15,7 mm sind unterschiedliche
Keile vom Typ 30 nach Anlage 5 zu verwenden. Die Keilsegmente der Keile fir die Spann-
stahllitzen @ 15,7 mm sind mit "0,62" zu kennzeichnen. Die zuldssigen Anwendungen der
glatten und der gerédndelten Keile sind der Tabelle in Abschnitt 4.2.8 zu enthehmen.

Verankerungen (Spann- und Festanker)

Die Abmessungen der Ankerképfe (BBV Lol+1S), der Ankerplatten und Lochscheiben
(BBV LLo2-5 und BBV L02S-5S) sind auf den Anlagen 2, 5 und 6 angegeben. Zur Aufnahme
der Keile sind konische Bohrungen im Ankerkopf bzw. in den Lochscheiben vorhanden.

Zwischenanker

Fir 2, 4 und 6 Litzen sind Zwischenanker zugelassen. Die Abmessungen der Zwischen-
anker sind Anlage 8 zu entnehmen. Zur Aufnahme der Keile sind konische Bohrungen in
den Zwischenankern vorhanden.

Muffenkopplung

Als Spanngliedverbindung ist die feste Muffenkopplung fiir Spannglieder mit einer Litze
(BBV Lo1+1S) zugelassen. Die Abmessungen sind den Anlagen 2, 4 und 5 zu entnehm
Die Kopplung erfolgt {ber eine Gewindemuffe. Wie beim Spann- und Fes}z
(s. Abschnitt 2.1.4) ist zur Aufnahme des Keiles eine konische Bohrung in der Angérhuls
vorhanden.

3%
Wendel und Zusatzbewehrung éi
Die auf den Anlagen 2, 6 und 10 angegebenen Abmessungen und die Stahlsgrten udere
Wendel und der Zusatzbewehrung sind einzuhalten. Jedes Wendelende ist zy einefuu
geschlossenen Ring zu verschweiBen. Die Verschweiung der Endgénge der Wen &L kann .,
an den inneren Enden entfallen, wenn die Wendel dafiir um 1 > zusatzliche @aﬁge
verlangert wird. Die Wendel ist am Ankerkopf bzw. an der Ankerplatte anzuschweiBen.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Als Korrosionsschutzmasse im Verankerungsbereich (Endverankerungen, Muffenkopplung
und Zwischenanker) wird Vaseline FC 284 gemadB der beim Deutschen Institut flur
Bautechnik vom Hersteller hinterlegten Rezeptur verwendet.
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2.1.9

2.2

2.2.1

2.2.2

2.2.3

Bei allen Verankerungen (Endverankerungen, Zwischenanker und Muffenkopplung) ist der
nicht durch PE-Mantel geschltzte Bereich der Spannstahllitzen durch PE-Rohrstutzen,
Korrosionsschutzgehause, Kappen usw. gemdaB Beschreibung (s. Anlage 9) und Anlagen
vollsténdig zu umbhillen und mit Korrosionsschutzmasse zu fiillen. Die Ubergénge, die
nicht selbstdichtend sind, sind durch Umwicklung mit PE-Klebeband sorgféltig
abzudichten.

Bei vorgefertigten Verankerungen und nicht zuganglichen Festankern (2 bis 5 Litzen) wird
die der Ankerplatte zugewandte Seite der Lochscheibe mit erwdrmter Denso-Jet-Masse
beschichtet und die Lochscheibe wird an der Ankerplatte angeschweif3t.

Im Endzustand missen die in den Anlagen angegebenen Mindestlibergreifungsléngen
zwischen PE-Rohrstutzen und Monolitzenmantel eingehalten und die Hohlrdume
vollstandig mit Korrosionsschutzmasse verflillt sein.

Die Stirnseiten der Verankerungen werden mittels einer aufgeschraubten oder
aufgepressten, mit Korrosionsschutzmasse gefiiliten, Kappe (Druckkappe oder Abdeck-
kappe und PE-Rohr) abgedeckt.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile
und der Korrosionsschutz missen der beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen
entsprechen. Die darin angegebenen MaBe und Materialgliten sowie der darin
beschriebene Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der
Verankerungen sind einzuhalten.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

(siehe auch DIN 1045-11 und DIN-Fachbericht 1022)
Allgemeines

Die Spannglieder dirfen auf der Baustelle oder im Werk (Fertigspannglieder) hergestellt
werden.

Auf eine sorgfdltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung
von Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten.

Die Angaben der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen der verwendeten Spa
stahllitzen sind zu beachten.

Kritmmungsradius der Spannglieder beim Transport
Der Kriimmungsradius darf 0,55 m nie unterschreiten.
Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehorteile ist ein L|e r*schel
mitzugeben, aus dem hervorgeht, fiir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sindi
von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen Zubehortef
fur eine einzige im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Linder gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Der Hersteller ist daflr verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert
und sachgemaB Ubergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausfiihrung bendtigte
Spezialausriistung (Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die
ausfiihrende Spezialfirma selbst gestellt wird.
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2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen FremdUlberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
steilt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolie soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.9 aufgefiihrten MaBBnahmen einschlieBen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrofle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs
oder der Bestandteile

Anforderungen
- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen:,

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir digFretnd
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem De tschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Veﬂ%’ngem&é
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich
zu wiederholen,

Der technische Bereich des Herstellers muss {iber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MaBgebende technische Fachkréfte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens Uber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verflgen.
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2.3.2.2

2.3.2.3

2.3.2.4

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmaBig durchgefiihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung flir die ausfihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben flUr Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fUr Montage- und Vorspannprozesse einschlieBlich MaBnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporér),

- Angaben zum SchweiBen im Bereich der Spannglieder,
- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan?®

- Schulungsprogramm flr das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal4.

Der Hersteller tragt die Verantwortung flir die Autorisierung der ausfUhrenden Spezial-
firmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfiillen, gelten sie fiir den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller diirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

Keile

Der Nachweis der Material- und der Keileigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
nach DIN EN 10204° zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergestellten Keile sind folgende Prifungen auszuflhren:

a) Prifung der MaBhaltigkeit und

b) Prifung der Oberflachenhérte

An mindestens 0,5 % aller hergesteliten Keile sind die Einsatzhértetiefe und die Kernharte
zu prifen.

Alle Verankerungskeile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf
Beschaffenheit der Zé&hne, der Konusoberfliche und der (brigen Flachen zu prifen
(hieriiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Lochscheiben

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach

DIN EN 10204% zu erbringen. Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Litz
beziiglich Winkel, Durchmesser und Oberflachengiite zu lberpriifen. DariibergHinaus,
jede Lochscheibe mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und grob /Ffehler fre
Augenschein zu prifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen erforderlich). g

An mindestens 5 % der Lochscheiben sind alle Abmessungen zu {berprifen. %
Ankerképfe und Ankerhilsen
Der Nachweis ist entsprechend Abschnitt 2.3.2.3 zu erbringen. 10

Dariber hinaus sind die Abmessungen der AuBengewinde aller Ankerkopfe und Ankes
hilsen mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung zu Uberprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).
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2.3.2.5 Zwischenanker
Der Nachweis ist entsprechend Abschnitt 2.3.2.3 zu erbringen.

2.3.2.6 Gewindemuffen
Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 102045 zu erbringen.
An mindestens 5 % aller Gewindemuffen sind die Abmessungen zu priifen.
Die Abmessungen der Gewinde sind mit Hiife einer Ja/Nein-Prifung an allen Gewinde-
muffen zu prifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen erforderiich).

2.3.2.7 Ankerplatten
Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmepriifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 102049 zu erbringen.
An mindestens 3 % der Ankerplatten sind die Abmessungen zu Uberprifen.
DarUber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu (berprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

2.3.2.8 Rohrstutzen, Korrosionsschutzgehaduse, Kappen und PE-Rohre
Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtigkeit) sind die Abmessungen dieser Teile zu
tberprifen (hierlber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.9 Korrosionsschutzmassen
Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fir die
Verankerungsbereiche ist durch Abnahmepriifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204° zu
erbringen.

2,3.3 Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrofle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.
Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufihren
und koénnen auch Proben fur Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérd
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines L
Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten %@\a

S

DIN 1045-11 oder DIN-Fachbericht 1022,

3.2 Zulassige Spannkriafte

Am Spannende darf abweichend von DIN 1045-11, Abschnitt 8.7.2 (1), Gleichung (48)
und DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte
Héchstkraft Py die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Pgmax = 0,75 fox Ay nicht Uberschreiten.
Der Mittelwert der Vorspannkraft Pyo max Unmittetbar nach dem Absetzen der Pressenkraft
auf die Verankerung darf abweichend von DIN 1045-11, Abschnitt 8.7.2 (3),
Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6) die in
Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Pmo.max = 0,70 fio Ap @n keiner Stelle Gberschreiten.
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Tabelle 1: Spannglieder aus Litzen mit Nenndurchmesser 15,3 mm und 15,7 mm
; Vorspannkraft
e Litze mit : ; Litze mit
Spannglied ‘Azze?-hl‘ Nenndurchmesser ~ Nenndurchmesser
Litzen 15,3 mm (140 mm?2) 15,7 mm (150 mm?2)
fh01k = 1500 N/mm?2 foo,1k = 1500 N/mm?
Po,max [kN] Pmo,max [kN] Po,max [kN] Pmo,max [kN]
BBV Lo1+1S 1 186 173 199 186
BBV Lo2+2S 2 372 347 398 372
BBV L03+3S 3 558 520 597 558
BBV Lo4+4S 4 743 694 797 743
BBV Lo5+5S 5 929 867 996 929

3.3

3.4

3.5

Ein Uberspannen nach DIN 1045-17 , Abschnitt 8.7.2 (2) bzw. DIN-Fachbericht 1022,
Abschnitt 4.2.3.5.4 (2) ist nicht zulassig.

Abweichend von DIN 1045-11, Abschnitt 11.1.4 (2) darf der Mittelwert der Spannstahl-
spannung den Wert 0,75 f« nicht Uberschreiten.
Dehnungsbehinderung des Spanngliedes

Die Spannkraftverluste im Spannglied kdnnen in der Regel in der statischen Berechnung
mit einem mittleren Reibungskennwert p = 0,06 und einem ungewoliten Umlenkwinkel
k = 0,5°/m ermittelt werden.

Zur Berechnung der am Zwischenanker beim Spannen vorhandenen Spannkraft ist die an
der Presse gemessene Spannkraft wegen der Dehnungsbehinderung im Pressenstuhli um
7 % zu vermindern.

Kriimmungsradius der Spannglieder im Bauwerk

Der kleinste zuldssige Krimmungsradius eines Spannglieds betragt
- 2,50 m fir Spannstahllitzen Nenndurchmesser 15,3 mm und

- 2,60 m fur Spannstahllitzen Nenndurchmesser 15,7 mm. :
Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht
dieser Radien nicht gefiihrt zu werden. oY

%% 12
Bei einer Blindelung der Spannglieder nach DIN 1045-17, Abschnitt 12.10.4 (2)st_siche
zustellen, dass sich jede Monolitze im Bereich von Krimmungen auf dem Beton abstutzt.

Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung eine Mindestfestigkeit von femjcibe DZW. femyeyi €ntsprechend Tabelle 2
und den Anlagen aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekdrper
(Priifzylinder oder Wirfel mit 150 mm Kantenldnge), die unter den gleichen Bedingungen
wie das vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Druckfestigkeit
nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um héchstens 5 % voneinander abweichen
dirfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2
wie folgt berechnet werden:

fck,tj = fcmj,cyl -8
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3.6

3.7

Tabelle 2: Prifkérperfestigkeit foy;

fomj,cube in N/ mm?2 femieyt iD N/mm?2
26 21
34 27
42 34

Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichtes 1022 ist nicht anzuwenden.

FUr ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betrdgt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fon,cube DZW. 0,5 femjepi; ZWischenwerte dirfen

linear interpoliert werden (siehe auch DAfStb-Heft 5256).

Abstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die in den Anlagen 2 und 6 angegebenen minimalen Abstdnde der Spanngliedveranke-
rungen dlrfen nicht unterschritten werden. Die langen Seiten der rechteckigen Veranke-
rungen liegen parallel zu den langen Betonseiten.

Alle Achs- und Randabstdnde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse fest-
gelegt worden; daher sind zuséatzlich die in anderen Normen und Richtlinien
- insbesondere in DIN 1045-17 und DIN-Fachbericht 1022 - angegebenen Beton-
deckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stahlernen Verankerungsteile zu beachten.

Die Betondeckung des ummantelten Spannglieds darf nicht kleiner als die Betondeckung
der im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung sein.

Weiterleitung der Krafte im Bauwerksbeton, Bewehrung im
Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fiir die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton
ist durch Versuche nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerkbeton auBerhalb der
Wendel und der Zusatzbewehrung auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind
insbesondere die auftretenden Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung
aufzunehmen (in den Anlagen nicht dargestellt).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
(Bligel) sind einzuhalten. Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf
eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche
Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die
Zusatzbewehrung angerechnet werden.

Bei der in Anlage 6 angegebenen Zusatzbewehrung handelt es sich um geschlossene
Biigel oder senkrecht aufeinanderstehende Bewehrungsstdbe. Die Blgelschldsser sind
versetzt anzuordnen. Das AuBenmal der Bligel betragt Achsabstand weniger 2 cm. Die
Bewehrungsstébe sind ebenfalls im Abstand Achsabstand weniger 2 cm einzubauen und
hinter den 4 Kreuzungspunkten jeweils mit I, nach DIN 1045—11, Abschnitt 12.6.2 zu
verankern.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Riittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Wenn im Ausnahmefall infolge einer Haufung von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel
und/ oder die Zusatzbewehrung oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht werden
kénnen, so dirfen statt der in den Anlagen angegebenen anders ausgeblldete
Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird, dass:dfe:
auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden. Hierflr,
Zustimmung im Einzelfall entsprechend den bauaufsichtlichen Bestimmungen

7
An den Umlenkungen ist die Aufnahme der Umlenkkrafte durch das Bay fell stati
nachzuweisen. {
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3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

Schlupf an den Verankerungen

Der Einfluss des Schiupfes an den Verankerungen (siehe Abschnitt 4.2.8) muss bei der
statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege berlcksichtigt werden.

Ertragene Schwingbreite der Spannung fiir die Verankerungen
und die Muffenkopplung

Mit den an den Verankerungen und Kopplungen im Rahmen des Zulassungsverfahrens
durchgefiihrten Ermidungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 fyc eine
Schwingbreite von 80 N/mmz2 bei 2x10° Lastspielen nachgewiesen.

Brandschutz

Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile, die mit diesem Spannverfahren
vorgespannt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtrdglichem Verbund vorgespannt

sind. Es gilt DIN 4102-47 unter Beachtung von DIN DIN 4102-228.

Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze
Der Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze ist fur Bauteile unter allen
Expositionsklassen nach DIN 1045-11, Abschnitt 6.3 ausreichend.

Spannnischen und Sicherung gegen Herausschieen

Die Spannnischen sind so auszubilden, dass im Endzustand mindestens 20 mm Beton-
deckung der Kappen (s. Antagen) vorhanden sind.

Es muss gewéhrleistet sein, dass das HerausschieBen von Spannstahlen bei einem
angenommenen Spannstahlbruch nicht auftritt. Ausreichende SchutzmaBnahmen sind
z. B. bei BBV Lol1+1S die Verwendung einer Druckkappe aus Stahl oder bewehrte
Vorsatzbetonstreifen. Bei BBV Lo2-5 und BBV Lo2S-5S verhindert z. B. ein auf die Loch-
scheibe geschraubtes Sicherungsblech das Herausschieen bei einem angenommenen
Spannstahlbruch.

Zwischenanker

Durch entsprechende L&nge der Nische, Lage und L&nge der Verrohrung und des
Bereiches der Litzen ohne PE-Mantel ist sicherzustellen, dass eine Bewegung auf einer
Lénge von 1,15 AL - mindestens jedoch auf AL + 30 mm - ohne Behinderung erfolgen
kann und dass die fiir den Korrosionsschutz (s. Abschnitt 2.1.8) erforderlichen Teile
bedingungsgemaB montiert werden koénnen. Zwischenverankerungen sind von ihrer
Wirkungsweise wie Spanngliedkopplungen zu behandeln.

Benachbarte Spannglieder sind an den Nischen so vorbeizufiihren, dass die Betondeckung
mindestens 30 mm betragt.

Die Auswirkung der Nische ist flir den Bau- und den Endzustand statisch zu verfolgen. Sie
ist abschlieBend zu betonieren.

Feste Muffenkopplung

Die Spannkraft an der Muffenkopplung darf im zweiten Bauabschnitt weder j
im Endzustand zu keinem Zeitpunkt unter den méglichen Lastkombmatlonerif/groﬁer
ersten Bauabschnitt sein.

[
g
]
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Anforderungen und Verantwortlichkeiten
Fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfilhrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsatze fiir die Anwendung von Spannverfahren"g.

4.2 Ausfiihrung

4.2.1 Allgemeines
Neben den fir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-310 gelten die
"DIBt-Grundséatze fiir die Anwendung von Spannven‘ahren"g.
Ausflihrende Spezialfirmen missen fiir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

4.2.2 Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder
Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1,0 m zu unterstiitzen und mit Kunststoff-
bandern zu befestigen.

4.2.3 SchweiBBen an den Verankerungen
Das VerschweiBen der Endgdnge der Wendel, das Anschweien der Wendel an die
Verankerungen und das AnschweiBen der Lochscheiben an die Ankerplatten ist zuldssig.
Bei nicht zuganglichen Festankern und bei vorgefertigten Verankerungen wird im Herstell-
werk die Lochscheibe an der Ankerplatte durch eine HeftschweiBung befestigt (siehe auch
Abschnitte 4.2.5 und 4.2.6).
Nach der Montage der Spannglieder diirfen an den Verankerungen keine SchweiBarbeiten
mehr vorgenommen werden.

4.2,4 Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung
Die konischen Bohrungen der Keiltrager (Lochscheiben, Ankerkdpfe, Ankerhllsen und
Zwischenanker) muissen beim Einbau sauber und rostfrei und mit einem Korrosions-
schutzmittel versehen sein. Die zentrische Lage der Wendel und der Zusatzbewehrung ist
durch Halterungen zu sichern. Im Bereich (hinter) der Verankerung muss die Spannglied-
achse senkrecht zur Verankerung eingebaut werden.

4.2.5 Lange der PE-Rohrstutzen und
zu entfernende Lange der PE-Méantel im Verankerungsbereich
Die Lange der PE-Rohrstutzen und die zu entfernende Lange der PE-Méantel im Veranke-
rungsbereich ist von der bauausfihrenden Firma unter Berlcksichtigung der Einfllsse
wahrend des Bauzustandes (Temperaturdifferenzen) und von Bautoleranzen festzulegen.
Die Lange der PE-Rohrstutzen muss mindestens 200 mm betragen. Die Mindestlber-
greifungsléange zwischen PE-Rohrstutzen und Monolitzenmantel betrdgt 150 mm bei
Spann- und Festankern und bei Muffenkopplungen und 100 mm bei Zwischenankern. Vor
den Verankerungen dirfen sich die Monolitzenmaé&ntel nicht aufstauchen. Die Einhaltung
dieser Bedingungen ist vor dem Betonieren zu Uberprifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau
Kennzeichnungen an den Monolitzenmdnteln vorzunehmen.

4.2.6 Kontrolle der Spannglieder und mogliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Auf eine sorgféltige Behandlung der Spannglieder bei Herstellung, Transport, Lagerung
und Einbau ist zu achten.

Vor dem Einbau der Spannglieder ist zu kontrollieren, ob die SchweiBnahte zwisch

Fall, dirfen diese Spannglieder mcht emgebaut werden und sind durch nee ie, nic
beschadigte Spannglieder zu ersetzen.
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4.2.7

4.2.8

4.2.9

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlieBende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufihren.

Verletzungen des PE-Mantels, die zu einem Austreten der Korrosionsschutzmasse fuhren
oder fihren kénnen, sind dauerhaft zu reparieren. Die ReparaturmaBnahmen muissen

DIN 30672-111 entsprechen. Beziglich der Beanspruchungsklasse miissen sie die
Anforderungen der Klasse B erfiillen. Sie missen flir Betriebstemperaturen bis 30 °C
geeignet sein.

KorrosionsschutzmaBnahmen im Verankerungsbereich

Vor dem Spannen sind Korrosionsschutzmafnahmen gemdB Abschnitt 2.1.8 und den
Anlagen durchzufihren. Bei nicht zugdnglichen Festankern und bei vorgefertigten
Verankerungen wird die lLochscheibe vor dem AnschweiBen an die Ankerplatte mit
erwarmter Denso-Jet-Masse beschichtet.

Aufbringen der Vorspannung

Ein Nachspannen der Spannglieder verbunden mit dem L&sen der Keile und unter Wieder-
verwendung der Keile beim Spannanker ist zuldssig. Die beim vorausgegangenen
Anspannen sich ergebenden Keilstellen miissen nach dem Nachspannen und dem
Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach auB3en verschoben liegen.

Alle in einer Verankerung verankerten Litzen missen die gleiche Ldnge haben. Sie
missen gemeinsam gespannt werden. Dies darf durch zentralgesteuerte Einzelpressen
oder durch eine Sammelpresse geschehen.

Der Umlenkstuhl beim Zwischenanker ist regelmdaBig zu reinigen und zu schmieren. Die
Reibungsverluste, die im Umlenkstuhl auftreten (s. Abschnitt 3.3), diirfen durch Erhéhung
der Pressenkraft ausgeglichen werden. Die Spannung der Litzen an der Spannpresse darf
unter Beachtung der jeweiligen Pressentoleranz aber héchstens 1340 N/mm?2 betragen.
AuBerdem ist zu beachten, dass wegen der selbsttdtigen Verankerung der Keile beim
Zwischenanker nur ein Nachlassen um 5 mm mdglich ist.

Verkeilkraft, Schlupf, Keilsicherung und Ahwendung der glatten und gerdndelten
Keile

Verkeil- bzw. Vorverkeilkraft, Schlupf und zuldssige Anwendungen der glatten und der
gerandelten Keile sind der nachfolgenden Tabelle 3 zu entnehmen.

Tabelle 3
Verankerung R - Keile Verkeil- bzw. Schlupf
Vorverkeilkraft
Spannanker 3
(auch feste Muffenkopplung, glatt 10 % Pro,max mm

erster Abschnitt) (Nachlassweqg)

Festanker glatt oder )
(nicht zuganglich) gerdndelt 1,2 Pmo,max 0 mm
Festanker

(zugénglich) glatt - 4 mm
Foveitor Abachort gerandelt 1,2 Pro,max 0 mm

zweiter Abschnitt

Zwischenanker,

Spannseite glatt -

Zwischenanker,

Festseite glatt )

*

) Prmo,max Nach Abschnitt 3.2
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Die glatten Keile der Festanker (BBV Lo1+1S) sind durch Kappen aus Stahl oder durch
Sicherungsscheiben aus Stahl (BBV Lo2-5 und BBV L025-5S) zu sichern. Die glatten Keile
der Festseite der Zwischenanker sind ebenfalls durch Sicherungsscheiben aus Stahl zu
sichern. Beji 2 bis 5 Litzen sind die Keile aller nicht mehr zugénglichen Festarker mit
Sicherungsscheiben aus Stahl zu sichern.

Héausler
1 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und Konstruktion
2 DIN-Fachbericht 102:2003-03 Betonbriicken
3 Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for prestressing of
structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002
4 siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for prestressing of structures
and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002
5 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004
6 DAfStb-Heft 525:2003-09 Erfuterungen zur DIN 1045-1 einschlieRlich Berichtigung 1:2005-05
7 DIN 4102-4:1994-03 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung
klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile
8 DIN 4102-22:2004-11 Anwendungsnorm zu DIN 4102-4 auf der Bemessungsbasis von Teilsicherheitsbeiwerten
9 Verbdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006}, Heft 4
10 DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausfihrung
1 DIN 30672-1:1991-09 Umhitllungen aus Korrosionsschutzbinden und warmeschrumpfendem Material  fur

Rohrieitungen flr Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C
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MEHRLITZENVERANKERUNGEN

Spannanker S

Litzen mit Korrosionsschutzmasse und 1,5 mm
starkem PE - Mantel gemaf den
Zulassungsbescheiden fiir die Spannstahllitzen

—BBV
SYSTEMS

Industriestral3e 98
67240 Bobenheim-Roxheim

Ubersicht Verankerung

BBV Lo1 bis BBV Lo5
BBV Lo1S bis BBV Lo5S

BBV Litzenspannverfahren
ohne Verbund

Anlage 1
zur aligemeinen baustifsic

Zulassung Np/ Z-13 0

i X
vom 31. De%\em ber 2009
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Technische Angaben

Spanngliedbezeichnung Einh. BBV Lo BBV Lo1S
Spannstahlgiite St 1570/1770 St 1570/1770
Querschnitt A, mm? 140 150
Stahlgewicht kg/m 1,1 1,18
Pmo, max = 0,7 X fok X Ap kN 173 186
Fok = fok X Ap kN 248 265
max. Unterstltzungsabstand m 1,0 1,0
Winkel der ungewollten Umlenkung k °/m 0,5 0,5
mittlerer Reibungsbeiwert p 0,06 0,06
Litzentberstand zum Vorspannen mm 250 250
rechteckiger Achsabstand mit rechteckigem Ankerkopf (s. Anlage 5)

Achsabstand: Ax X Ay Ay x Ay
femi,cube= 26 N/mm2 mm 120 x 200 120 x 200
fomj,cube= 34 N/mm2 mm 120 x 155 120 x 155
femi.cupe= 42 N/mmg2 mm 120 x 1565 120 x 155

Randabstand: Rx x Ry Ry x Ry
fomj,cube= 26 N/mm2 mm 80 x 120 80 x 120
femj,cupe= 34 N/mm? mm 80 x 100 80 x 100
femi,cuve= 42 N/mm? mm 80 x 100 80 x 100

Wendel:

Stabdurchmesser mm 8 8
Gangzahl mm 5
Ganghodhe mm 40 40
AuBendurchmesser mm 100 100

quadratischer Achsabstand mit rundem Ankerkopf ( s. Anlage 5)

Achsabstand: A A
fomj,cupe= 26 N/mm? mm 155 155
femj,cube= 34 N/mm?2 mm 140 140
fomj,cube= 42 N/mmg2 mm 125 125

Randabstand: R R
fomi,cube= 26 N/mm? mm 100 100
femi.cube= 34 N/mm?2 mm 90 90
femj,cuve= 42 N/mm2 mm 85 85

Wendel:

Stabdurchmesser mm 8 8
Gangzahi mm 5 5
Ganghohe mm 40 40
AuBendurchmesser mm 100 100

—BBV
SYSTEMS

Industriestraf3e 98
67240 Bobenheim-Roxheim

Technische Angaben
BBV Lo1 und BBV Lo1S

BBV Litzenspannverfahren
ohne Verbund

Anlage 2
zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Darstellung der Verankerungen flir Einzellitzen

Spannanker (S) — Montagezustand

e,
.y Spannlifze 06" o 0,62 PE-Klebeband
o T A K HeftschweiBung mit PE-Mantel und ~-50mm Breite
j_[ Ely Lssparungsrorper Korrosionsschulzmasse mind 2 Windungen
= 200x200x115 mm
! )
v 7
J{Err @,

!

AR

-PE-Rohrstufzen

Wendel

=200

Alle Mafie in mm

> 150
Einbindung Monolitzenmantel in Rohrstutzen

Spannanker (S) — Endzustand

Druckkappe aus

Kunststoff
oder Staht
Verschiullstopfen Korrosionsschutzmasse
O N T N TN OO N NS NN A N
\\ SO N NN NUspannlitze 0,67 0 0,627 < \PE-Klebeband
O\ Heftschweillung <mif PE-Mantet und S50mm Breite
AN \\ N > Ko_rrosmnssth\ufzmagse\ mind 2 Windungen
SO0 ARNVANE RN
A NIN
Mindest - N\
betondeckung |/ \\\\ N
7 ...............................
/ N
/ S =2 N
Y/ S %\J
S /Ankerkopf/ N
S SN0
/s Verankerungskeite
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/87 AN
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Nachtraglich ausbetoniert I Alle Mafie in mm
I
— BBV Spannanker S Anlage s
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S s E MS BBV Lo1 und BBV Lo1S Zulassung Nf/z-‘]s_z/; 0,
IndustriestraBe 98 . i
: . vom 31. Dezember 2009
67240 Bobenheim-Roxheim BBV Litzenspannverfahren ¥ Do
ohne Verbund R\ fiie Bas




Darstellung der Verankerungen fiir Einzellitzen

Festanker (Fe)

Druckkappe aus Spa
Kunststoff Korrosionsschutzmasse Heffschweillung mit
oder Stahl

i

fefrgefullt

nnlitze 0,6" o 0.62"
PE-Mantel

PE-
50mm Breite
mind 7 Windungen

Klebeband

4

~——f

Verschlufisfopfen

Ankerkopf

Verankerungskeile Pt-Rohrstutzen

2200

{

Wendel

2> 150

Muffenkopplung (FK)

+

|

PE-Klebeband
50mm Breife
mind. 2 Windungen

Spannlitze 0.6” o 0,62
mif PE-Mantel

Korrosionsschutzmasse

AN
Gewindemuffe N
AN

Arpeifsfuge

"_\\_\T\—\\T\'X\

Korrosionsschutzma
N ' \ N

N Heffschweﬂung\\

N
N

Alle Maf3e in mm

N N
N
N N 1
pE tut Ankerhulse N N i
ROWSINEENT mil Gevinde Mot <35 | 205 20 /.25 A AN RN
= evumm Lange = 60mm N N NSPE-Rohrstutzen\
S NN AN NN !
Verankerungskeile Ankerkopf N\ \ \\ N \|
] AN ) N N
oé)n d:rll- EAnndkeerg:l;laSneds :1; R \LL T >
er
> 200 Alle Malle in mm
1
=150 ’1
Festanker Fe Anlage 4
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Muffenkopplung FK
BBV Lo1 und BBV Lo1S

BBV Litzenspannverfahren
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Darstellung der Einzelteile fiir Einzellitzen

rechfeckige Ausfuhrung
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Technische Angaben
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SYSTEMS

Industriestral3e 98
67240 Bobenheim-Roxheim

BBV Lo2 bis BBV Lo5
BBV Lo2S bis BBV Lo5S

BBV Litzenspannverfahren
ohne Verbund

| Spanngliedbezeichnung [Einh.| BBV Lo2 |BBV Lo28| BBV Lo3 |BBV Lo3S| BBV Lod [BBV Lo4S| BBV Los |BBV LosS
Lochbild 000 oo
Anzahl der Litzen 2 3 4 5
Spannstahlgite St 1570/1770 St 1570/1770 St 1570/1770 St 1570/1770
Querschnitt A, mm? 280 300 420 450 560 600 700 750
Stahlgewicht kg/m 2,2 2,36 3,3 3,54 4,4 4,72 55 59
Pmo, max = 0,7 X fox x Ap kN 347 372 520 558 694 743 867 929
Fok = foc X Ap kN | 496 531 743 797 991 1062 1239 1328
max. Unterstitzungsabstand m 1,0 1,0 1,0 1,0
Winkel der ungewoliten
Umlenkung Kk °/m 0,5 0,5 0,5 0,5
mittlerer Reibungsbeiwert  p 0,06 0,06 0,06 0,06
Ankerplatte
Seitenlange axb  fumjeuwe= 26 N/mm? | mm 120 x 160 155 x 200 180 x 230 185 x 255
Seitenlange axb  fumcuwe= 34 N/mm? | mm 105 x 135 130 x 170 150 x 195 160 x 250
Seitenléange axb  fumouwe= 42 N/mm? | mm 105 x 135 130 x 170 150 x 195 160 x 250
Lochkreis el mm 54 45 54 56
Dicke fomjcune= 26 Nfmm2 | mm 25 30 35 40
Dicke fomjeune= 34 N/mm2 | mm 25 30 35 35
Dicke fomjcwe= 42 Nfmm2 | mm 25 30 35 35
Lochscheibe
Durchmesser mm 104 104 104 132
Lochkreis e mm 54 45 54 56
Dicke mm 50 50 50 60
LitzenUberstande cm 21 21 21 79
Wendel
Gangzahl - 6 6 6
Ganghdhe mm - 40 40 40
min. Lange mm - 240 240 240
min. Drahtduchmesser mm - 14 14 14
AuBendurchmesser
femi,cupe= 26 N/mm? mm - 160 195 200
femj,cube= 34 N/mm? mm 140 160 140
femi,cube= 42 N/mm?2 mm - 130 150 140
Achs- / Randabstand Axx Ay | BixRy | AxxAy | RexRy | Aux Ay | Rex By | Acx Ay | Rax Ry
fomj,cube= 26 N/mm? mm | 170x220 | 105x130 | 185x290 | 115x165 | 215x325 | 130x185 | 245x380 | 145x210
fomicube= 34 N/mm? mm | 150x210 | 95x125 | 175x270 | 110x155 | 185x295 | 115x170 [ 215x350 | 130x195
fomj.cupe= 42 Nfmm?2 mm | 130x200 | 85x120 | 160x245 | 100x145 | 180x270 | 110x155 | 200x315 | 120x175
Zusatzbewehrung. *
femj,cube= 26 N/mm? 3212 spy=60 5210 sy =40 5210 spy =40 4312 sy =80
femi,cube= 34 N/mm? 3012 sy =60 50 10 sy =40 50 10 soy =40 4312 sp=70
femj,cupe= 42 N/mmg2 3214 sy =65 52 10 sy =40 5010 sy =40 412 spy=70
* Bugel oder senkrecht aufeinander stehende Bewehrungsstabe
Technische Angaben Anlage 6
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. Spannpresse
Horizontalschnitt Untenks fuhl
20 Sicherungsscheibe Spannische
20
% N\ ol —— 7 beim
/< 7 -
@ _ — Rl () Vorspannen
7 % Y77 Oy @ t/// %z
o 7/ )
//// //// s s g // /// //////// //////// ///////// ///// _Srcherungsstheﬂ?e
A J/ fur BBV LoZ » 28
Lw [2x C 2y w| 8 |6g9
27 130
. : 100 ~Uberdeck PE-Mantel
Vertikalschnitt min. Uberdeckung PE-Manfe
° // // oz // s, // S S S S
///// r~—~1/—Korrosmnsschufzgehause ///// naCh dem
g m%%ﬁ —— e Vorspannen
O = — T Densobinde (7] @
// // Y e 1 //
PEvRohrabschmHei// g be——J P/E—Klebeband 50mm breit, mm 2 \/imdungen /// \
zum Schutz [0 00 S S S s S PE-Rohrabschmitte
////////// ////// /////////////////////////////// i bt
Spannglied BBV Lo 2 BBV Lo 4 BBV Lo 6
BBV Lo 2S BBV Lo 4S BBV Lo 6S
zul, Vorspannkraft Litze 140mm2 Litze 150mm?2|Litze 140mm? Litze 150mm?|Litze 140mm? Litze 150mm?2
im Spannglied (Pmo,max) 347 kN 372 KN 694 kN 743 KN 1041 KN 1115 KN
an der Presse 375 kN 402 KN 750 kN 804 KN 1126 kN 1206 KN
Ansicht und Abmessungen der
Zwischenanker T —L »25| Sl ”1{2—51*
MD[{— o m'[t@ XD D =
= i L) B 7
140 179
Abmessungen des Zwischenankers
axbxc 140 x 90 x 70 170 x 100 x 80 210 x140x 100
Abmessungen des Gehauses
axbxc 190 x 115 x 110 220 x 125 x 120 260 x 165 x 140
Spannische
| 1,15 x Spannweg @ +4 | 1,15xSpannweg @ +4 | 1,15 xSpannweg @ +4
X 250 250 250
y 550 800 1000
Z* 910 +1 1170 + 1 1390 + 1
w 150 150 150
d erf. Betondeckung erf. Betondeckung erf. Betondeckung
e 95 100 120
f 240 270 310
Litzeniuiberstand u 1000 1000 1600
Bemerkung:  * Strecke mit gerader Spanngliedfihrung Maf3e in mm

— BBV Zwischenanker Z Anlage 8
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1 Spannglieder

Die Spannglieder bestehen aus werkseitig korrosionsgeschitzten, siebendrahtigen
Spannstahllitzen der Stahlgite St 1570/1770 mit Korrosionsschutzmasse und
PE-Mantel geméaR allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung mit einem Nenndurch-

messer von 15,3 mm (140 mm2) oder 15,7 mm (150 mm3).

Die Litze kommt als Einzellitze, sogenannte Monolitze, zur Anwendung. Bei einer
Blundelung der Spannglieder nach DIN 1045-1, Abschnitt 12.10.4 (2) ist sicher-
zustellen, dass sich jede Monolitze im Bereich von Krimmungen auf dem Beton

abstutzt.
_ _ Prmo,max [KN]

Spanngliedtyp Anzahl der Litzen 120 mm? 150 mm?2
BBV Lof 1 173
BBV Lo1S 1 186
BBV Lo2 2 347
BBV Lo2S 2 572
BBV Lo3 3 520
BBV Lo3S 3 258
BBV Lo4 4 694
BBV Lo4S 4 743
BBV Lo5 5 867
BBV Lo5S 5 929

2 Spanngliedherstellung und - transport

Die Spannlitzen werden entweder auf der Baustelle vom Coil oder der Haspel
abgezogen und abgelangt, oder in der Montagehalle vorgelangt und mit oder ohne
Verankerungen auf die Baustelle transportiert.
Die Spannglieder werden in Form von Ringen, Schleifen oder gradlinig transportiert.

Der Krummungsradius beim Transport darf 0,55 m nicht unterschreiten. Die Angaben
der Zulassung der Spannstahllitzen sind zu beachten.
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3 Verankerungen Typ BBV Lo1 und BBV Lo1S

3.1 Verankerungen

3.1.1 Spann- und Festanker

Die in der Anlage 3 bis 5 dargestellte Verankerung kann als Spannanker (S),
zugéanglicher Festanker (F) und einbetonierter (nicht zuganglicher) Festanker (Fe)
eingesetzt werden. (Der zugéngliche Festanker (F) entspricht im Wesentlichen dem
Spannanker (S), so dass Angaben in der Zulassung fir den Spannanker (S)
sinngemaf auf den zuganglichen Festanker Ubertragen werden kdnnen).

Die Verankerung der Litze erfolgt Gber einen dreiteiligen Verankerungskeil, der von
einer konischen Bohrung aufgenommen wird.

Der Verankerungskeil des Festankers wird mit der Druckkappe gesichert.

Schlupf am Spannanker: 3 mm
Schlupf am Festanker (nicht zuganglich), vorverkeilt: 0 mm
Schlupf am Festanker (zugénglich), nicht vorverkeilt: 4 mm

3.1.2 Feste Muffenkopplung

Mit einer zylindrischen Ankerhulse und einer Uberzuschraubenden Gewindemuffe wird
die feste Muffenkopplung fur eine Litze hergestellt. Es ist damit mdglich, ein bereits
gespanntes Spannglied mit einem weiterfUhrenden Spannglied zu verbinden.

3.2 Montage des vorverkeilten, nicht zugénglichen Festankers

- Ablangen der PE ummantelten Litze.

- PE-Huille im Bereich des Ankers auf 8 cm Lange entfernen (Abschnitt 4.2.5 der
Besonderen Bestimmungen ist zu beachten).

- PE-Rohrstutzen in den Ankerkopf mit angeschweiBter Wendel einstecken bis
Arretierung einschnappt.

- Ankerkopf mit Rohrstutzen auf die Spannstahllitze auffadeln.

- Einsetzen des Verankerungskeils.

- Einlegen des Ankerkopfes in die Vorverkeilpresse und den Verankerungskeil mit

- 1,2 Promax €indricken.

- Aufschrauben der Druckkappe bis zum Anschlag an den Verankerungskeil.

- Einpressen von Korrosionsschutzmittel durch die Einpresséffnung der Druck-
kappe, bis Korrosionsschutzmittel am Ende des PE-Rohrstutzens austritt.

- Druckkappe mit Verschlussstopfen schlie3en.

- Abdichten des Uberganges zwischen Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit
PE-Klebeband (siehe Anlage 4).
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3.3 Montage des Spannankers oder zuganglichen Festankers

- Befestigen der Ankerkdpfe mit aufgeschweiBter Wendel mittels Aussparungs-
kérper oder Befestigungsmutter (bei Vorsatzbetonstreifen) an der Schalung.

- Verlegen des Spanngliedes.

- Entfernen des PE-Mantels bis 1 cm vor dem Ankerkopf (Abschnitt 4.2.5 der
Besonderen Bestimmungen ist zu beachten).

- Auffadeln des PE-Rohrstutzens.

- Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litze vom Uberschubbereich des
PE-Rohrstutzens bis Ende Ankerkopf.

- Einfadeln der Litze in den Ankerkopf.

- Einschieben des PE-Rohrstutzens in den Ankerkopf bis Arretierung einschnappt.

- Abdichten des Uberganges zwischen Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit
PE-Klebeband (siehe Anlage 3).

- Einsetzen des Verankerungskeils (nur wenn der Ankerkopf ohne Befestigungs-
mutter und ohne Aussparungskdrper an die Schalung montiert wird), ggf.
Nachdosierung von Korrosionsschutzmittel mit einer Fettpresse durch den Konus
des Ankerkopfes zur vollstandigen Verfallung.

- Aufschieben des PE-Schutzrohres auf die Litzentberstande.

3.4 Montage der Muffenkopplung

- Am Ankerkopf des bereits eingebauten Spannglieds wird in Achsrichtung das
neue Spannglied, bestehend aus einer Litze mit Ankerhilse als Festanker far
den folgenden Bauabschnitt eingebaut (vorverkeilt mit 1,2 Prnomax  mit
gerandelten Keilen). Ankerkdrper und Ankerhlise der beiden Spannglieder,
werden mit einer Gewindemuffe verbunden.

- PE-Hulle im Bereich der Ankerhiilse auf 8 cm Lange entfernen (Abschnitt 4.2.5
der Besonderen Bestimmungen ist zu beachten).

- Auffadeln des PE-Rohrstutzens.

- Einfadeln der Litze in die Ankerhlse.

- Einschieben des PE-Rohrstutzens in die Ankerhlilse bis Arretierung einschnappt.

- Einsetzen des Verankerungskeils (gerandelt).

- Einlegen der Ankerhulse in die Vorverkeilpresse und den Verankerungskeil mit
1,2 Pmomax €indricken.

- Aufschrauben der Gewindemuffe auf die Ankerhlse.

- Die Gewindemuffe wird Uber das AuBengewinde des bereits verlegten Spann-
glieds bis zum Anschlag aufgeschraubt. Das durchgehende AuBBengewinde der
Ankerhllse des neuen Spannglieds darf nur bis max. 35 mm sichtbar sein (siehe
Anlage 4).

- Einpressen von Korrosionsschutzmittel durch einen Einpressnippel in der
Gewindemuffe bis zum Austritt des Mittels auf der gegenuberliegenden
Entliftungséffnung und am Ende des PE-Rohrstutzens der Ankerhulse.

- VerschlieBen der Entiliftungséffnung in der Gewindemuffe mit einem Stopfen
und Abdichten des Uberganges zwischen Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze
mit PE-Klebeband.
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3.5 Betonieren

Wahrend das Bauteil betoniert wird, sind die Litzenlberstdnde, Verankerungskeile und
die konischen Bohrungen der Ankerkdpfe vor Verschmutzung zu schtzen.

3.6 Vorspannen des Spanngliedes

Auf der Spannankerseite sind folgende Arbeiten durchzufihren:

- Entfernen des PE-Schutzrohres.

- Einsetzen des Verankerungskeils, ggf. Nachdosierung von Korrosionsschutz-
mittel mit einer Fettpresse durch den Konus des Ankerkopfes zur vollstandigen
Verfullung (falls erforderlich auch beim zugénglichen Festanker).

- Vorspannen gemal Spannanweisung.

- Abtrennen der Litzentberstande.

- Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmittel geflllten Druckkappe bis zum
Anschlag an den Verankerungskeil.

- Aufschrauben des Verschlussstopfens.

- VerschlieBen der Spannnische.

Zuganglicher Festanker:
- Die KorrosionsschutzmaBnahmen und das VerschlieBen der Spannnische
werden nach dem Vorspannen wie beim Spannanker durchgefuhrt.

4 Verankerungen Typ BBV Lo2 — BBV Lo5 und BBV Lo2S — BBV Lo5S

41 Verankerungen

4.1.1 Spann- und Festanker

Die in der Anlage 7 dargestellte zweiteilige Verankerung mit Ankerplatte und
Lochscheibe wird Ublicherweise als Spannanker (S) oder zugénglicher Festanker (F)
eingesetzt. Sie kann aber auch mit angehefteter Lochscheibe als einbetonierter (nicht
zuganglicher) Festanker (Fe) oder bei vorgefertigten Verankerungen verwendet
werden. (Der zugangliche Festanker (F) entspricht wie bei BBV Lol + Lo1S im
Wesentlichen dem Spannanker (S)).

In der Verankerung werden die Litzen zusammengefasst und Uber dreiteilige
Verankerungskeile, die von konischen Bohrungen aufgenommen verankert. Die
Verankerungskeile  des  einbetonierten  Festankers  werden mit  einer
Sicherungsscheibe im Konus festgehalten.

Schlupf am Spannanker: 3 mm
Schlupf am Festanker (nicht zuganglich) vorverkeilt: 0 mm
Schlupf am Festanker (zuganglich) nicht vorverkeilt: 4 mm

Bei vorgefertigten Verankerungen und bei nicht zugénglichen Festankern wird die
Lochscheibe im Herstellwerk an der Ankerplatte mittels Schwei3naht angeheftet. Die
Lochscheibe wird vorher auf der der Ankerplatte zugewandten Seite mit erwarmter
Denso-Jet-Masse beschichtet.
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4.2 Montage des vorverkeilten, nicht zugédnglichen Festankers

- Ablangen der PE ummantelten Litzen.
- PE-Mantel im Bereich des Ankers auf 10 bis 12 cm Lange je nach Dicke von
Ankerplatte und Lochscheibe entfernen (Abschnitt 4.2.5 der Besonderen
Bestimmungen ist zu beachten).

- Auffadeln der PE-Rohrstutzen auf die Monolitzen.

- Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litzen vom Uberschubbereich
der PE-Rohrstutzen bis Ende Ankerplatte.

- Einfadeln der Litzen In die Verankerung.

- PE-Rohrstutzen in die Ankerplatte mit angeschweiBBter Lochscheibe und Wendel
einstecken bis Arretierungen einschnappen.

- Abdichten des Uberganges zwischen Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit

Klebeband.

- Dosieren von Korrosionsschutzmittel mit einer Fettpresse durch die Konen der
Lochscheibe und Ankerplatte zur vollstindigen Verfallung, Einsetzen der

Verankerungskeile.

- Einlegen des Ankers in die Vorverkeilpresse und eindriicken der Verankerungs-

kelle m|t 1,2 Pmolmax

- Festschrauben der mit Korrosionsschutzmasse bestrichenen Sicherungsscheibe
an der Lochscheibe bis zum Anschlag an den Verankerungskeilen.
- Aufschieben des mit Korrosionsschutzmasse geflliten PE-Rohres bis an die

Ankerplatte.

- Blndiges Abstreifen der Uberschissigen Korrosionsschutzmasse.
- Aufsetzen der Abdeckkappe.
- Abkleben des Ringspalts zwischen Abdeckkappe und PE-Rohrstutzen mit

Klebeband.

4.3 Montage des Spannankers oder zugdnglichen Festankers

- Befestigen der Ankerplatte mit aufgeschweiBBter Wendel mit Abschalungshilfen
oder mit Schrauben (bei Vorsatzbetonstreifen) an der Schalung.

- Verlegen der Monolitzen.

- Entfernen des PE-Mantels bis 1 cm vor der Ankerplatte (Abschnitt 4.2.5 der
Besonderen Bestimmungen ist zu beachten).

- Auffadeln der PE-Rohrstutzen auf die Monolitzen.

- Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litzen von den Uberschub-

bereichen der PE-Rohrstutzen bis Ende Ankerplatte.

- Einfadeln der Litzen in die Verankerung.
- Einschieben der PE-Rohrstutzen in die Ankerplatte bis Arretierung einschnappt.
- Abdichten des Uberganges zwischen Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit

PE-Klebeband.

- Aufschieben der PE-Schutzrohre auf die LitzenUberstande.
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4.4 Betonieren

Wéhrend das Bauteil betoniert wird, sind die Litzeniberstande und die Bohrungen
in der Ankerplatte vor Verschmutzung zu schutzen.

4.5 Vorspannen des Spanngliedes

Auf der Spannankerseite sind folgende Arbeiten durchzuflihren:

- Entfernen der PE-Schutzrohre des Spannankers von den LitzenUberstanden.

- Auffadeln der Lochscheibe auf die Litzen.

- Dosieren von Korrosionsschutzmittel mit einer Fettpresse durch die Konen der
Lochscheibe und Ankerplatte zur vollstdndigen Verfullung, Einsetzen der
Verankerungskeile (falls erforderlich auch beim zugénglichen Festanker).

- gemeinsames Vorspannen aller Litzen gemanR Spannanweisung.

- Abtrennen der LitzenUberstande.

- Aufschieben des mit Korrosionsschutzmasse geflliten PE-Rohrstutzens bis an
die Ankerplatte.

- Bulndiges Abstreifen der Uberschiissigen Korrosionsschutzmasse

- Aufsetzen der Abdeckkappe.

- Abkleben des Ringspalts zwischen Abdeckkappe und PE-Rohrstutzen mit
Klebeband.

- VerschlieBen der Spannnische.

Zuganglicher Festanker.
- Die KorrosionsschutzmaBnahmen und das VerschlieBen der Spannnische
werden nach dem Vorspannen wie beim Spannanker durchgefihrt

5. Zwischenanker

Der Zwischenanker gemal Anlage 8 wird in der Regel bei der Ringvorspannung eines
Behalters eingesetzt, wenn nicht von Lisenen aus gespannt werden kann. AuB3erdem
kann er als spannbarer Verbindungsanker zwischen zwei Spanngliedern vorgesehen
werden, an deren Enden nur die Anordnung eines Festankers méglich ist.

Schlupf Seite @ : 4 mm, Festseite mit Litzen, die von Seite @ kommen.
Schlupf Seite @ : 5 mm, Spannseite mit den Litzen, die von Seite ©® kommen

Ein Nachlassen der Litzen nach dem Spannen ist hier nicht moglich.
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5.1

Montage des Zwischenankers

Herstellen eines Aussparungskérpers gemaf der in der Tabelle angegebenen
Mindestmae und Einbau in die Schalung bzw. Bewehrung.

Verlegen der Monolitzen und Einfihren in die seitlichen Bohrungen Im Aus-
sparungskérper, die mittels einer Bohrschablone hergestellt werden. Dieser
Durchdringungsbereich der Monolitzen wird mit PE-Réhrchen geschitzt. Die
Bohrschablone hat die Aufgabe, an den Stirnseiten der Schalung die gleiche
Geometrie der Bohrungen zu erhalten, wie sie im Zwischenanker vorhanden ist.
So wird gewéhrleistet, dass die Monolitzen innerhalb des Aussparungskérpers
parallel verlaufen. AuBBerhalb der Aussparung kénnen die Monolitzen so verzogen
angeordnet werden, dass bis zu vier Litzen horizontal nebeneinander oder
vertikal Ubereinander liegen und dass sich gemafl Abschnitt 1 jede Monolitze im
Bereich von Krimmungen auf dem Beton abstutzt. Auf eine knickfreie Anordnung
ist zu achten.

Nach dem Betonieren des Bauteils und Ausschalen des Aussparungskorpers
Entfernen des PE-Mantels der Litzen, die von Seite ® kommen, bis auf das Maf3
200 mm vom Nischenende (@) entfernt und Aufschieben des PE-Rohrstutzens
(der PE-Rohrstutzen ist mindestens 200 mm lang, bei groBen Spannwegen ist
die Mindestlange unter Berlcksichtigung der Bautoleranzen zu vergréBern).
EinfUhren der Litzen in den Zwischenanker und Plazieren des Ankers im Abstand
(x+I) von Seite @,

Entfernen des PE-Mantels der Litzen, die von Seite @ kommen, bis auf ca.
20 mm vor den Zwischenanker. Aufschieben von ausreichend langen
PE-Rohrstutzen und Einflhren der Litzen in den Anker. Die Lange des
aufzuschiebenden PE-Rohrstutzens ist abhangig von der Léange des Dehnweges.
Es muss gewahrleistet sein, dass nach Beendigung des Spannvorganges (auf
beiden Seiten des Zwischenankers) mindestens 100 mm Uberdeckung zwischen
PE-Mantel der Litzen und PE-Rohrstuizen besteht.

Einbau der Keile und Keilsicherungen far die Litzen, die von Seite @ kommen auf
Seite ® am Zwischenanker.

Vorspannen mittels Spannstuhl und Presse geman Spannanweisung.

Abtrennen der Uberstehenden Litzen, Aufschieben der PE-Rohrstutzen und
A2. Februar 2010dichten mit PE-Klebeband und Densobinde.

Montieren des Korrosionsschutzgehduses um den Zwischenanker. Bei
BBV Lo2+2S und BBV Lo4+4S wird das in Langsrichtung geteilte Gehause von
der hinteren und vorderen Seite zusammengeschoben und verschraubt. Bei
BBV Lo6+6S mUssen bereits vor Einbau des Zwischenankers die in Querrichtung
geteilten Halften des Korrosionsschutzgehduses auf die Litzen aufgeschoben
werden. Danach werden sie ebenfalls zusammengeschoben und verschraubt.
Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litzen von den Uberschub-
bereichen der PE-Rohrstutzen bis zum Gehéuserand.

Beischieben aller PE-Rohrstutzen zum Gehéuserand, wobei das Gehéause in die
Nut am PE-Stutzen eingreift. Abdichten der Verbindung mit Silikon und
Verpressen des Hohlraumes mit Korrosionsschutzmasse.

Zubetonieren der Spannnische.

SYSTEMS BBV Lot bis LoS o
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Verwendete Werkstoffe

| Bezeichnung l Werkstoff Norm
VERANKERUNGEN
Keile beim DIBt hinterlegt

(beim DIBt hinterlegt)

Lochscheibe beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2 : 2006-10
Ankerkopf beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2 : 2006-10
Ankerhuise beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2 : 2006-10
Zwischenanker beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2 : 2006-10
Ankerplatte beim DIBt hinterlegt DIN EN 10025-2 : 2005-04
Gewindemuffe beim DIBt hinterlegt DIN 1629:1984-10
Sicherungsscheibe 5235 JR DIN EN 10025-2 : 2005-04
Wendel BSt 500S DIN 488-1 : 1984-09
Zusatzbewehrung BSt 500S DIN 488-1 : 1984-09
Abdeckkappe (Fboermqm[;%iehﬁferlegt) DIN EN 1SO 1872-1 : 1999-10
PE-Rohr Formmasse PE DIN EN ISO 1872-1 : 1999-10

PE-Rohrstutzen

Formmasse PE
(beim DIBt hinterlegt)

DIN EN ISO 1872-1: 1999-10

Druckkappe

Formmasse PE
(beim DIBt hinterlegt) oder
S235 JR

DIN EN ISO 1872-1: 1999-10

DIN EN 10025-2 : 2005-04

KORROSIONSCHUTZMASSEN VERANKERUNGSBEREICH

Vaseline FC 284

beim DIBt hinterlegt

Denso-Jet

beim DIBt hinterlegt
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