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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprtifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besti
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich ergdnzt \
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. W
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1.1
1.1.1

1.1.2

1.1.3

1.2
1.2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand
Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir die Herstellung des reaktiven Brand-

schutzsystems, "Corrotherm F 90" genannt, und seine Verwendung als brandschutztech-
nisch notwendiges Beschichtungssystem auf

— Tragern (Vollwandtréger mit Biegebeanspruchung)

~ Stitzen und

— Fachwerkstdben (Zug- und Druckstdabe von Stabtragwerken)

aus Stahl zur Erhéhung der Feuerwiderstandsdauer dieser Bauteile.

Die gemaB den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung beschich-
teten Stahlbauteile im Innern und an der AuBenfront von Gebduden erfiillen die bauauf-

sichtlichen Anforderungen an feuerbestdndige Bauteile (Feuerwiderstandsklasse F 90,
Benennung (Kurzbezeichnung) F 90-AB, nach DIN 4102-21).

Das reaktive Brandschutzsystem muss aus einer Grundierung, der reaktiven Komponente
und einer Armierung bestehen.

Wahlweise darf das reaktive Brandschutzsystem mit Deckanstrich ausgefiihrt werden.

Die in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geforderten Mindestschichtdicken der
einzelnen Schichten des reaktiven Brandschutzsystems sind einzuhalten.

Reaktive Brandschutzsysteme sind Beschichtungen fiir den baulichen Brandschutz, die bei
Temperaturbeanspruchung im Brandfall wirksam werden und dabei eine warmedam-
mende Wirkung entwickeln.

Die Wirkungsweise der reaktiven Komponente des Brandschutzsystems "Corro-
therm F 90", nachfolgend Reaktionsbeschichtung genannt, beruht auf den unter dieser
Beanspruchung ablaufenden physikalisch-chemischen Prozessen - vorrangig endotherme
Stoffumwandlungen - und der Warmedammung des sich dabei bildenden Karbonschaums.
Das reaktive Brandschutzsystem "Corrotherm F 90" kann in den Ausfiihrungsvarianten
"Corrotherm F 90 - Fertigteil® und "Corrotherm F 90 — Spritzapplikation" ausgefuhrt
werden.

Die Reaktionsbeschichtung fir "Corrotherm F 90 - Fertigteil” dient zur Herstellung von
Fertigteilen, zum Verkleben von Fertigteilen mit dem Bauteil, zum Beschichten frejer
Oberfldachenbereiche bzw. Verbindungsnahte zwischen den Fertigteilen und zur Beschich-
tung von Bauteilen mit Hilfe von Schalung.

Die Reaktionsbeschichtung fur "Corrotherm F 90 - Spritzapplikation" dient zur Herstellung

freihdndig applizierter Beschichtungen mit Gewebearmierung HK-1 auf Stahloberflachen.

Anwendungsbereich

Die Verwendung des reaktiven Brandschutzsystems ist

— fur Trager, Stitzen und Fachwerkstdbe mit offenen Profilen? bis zu einem Verhéltnis-
wert U/A = 300 m™* und

—~ flr Stutzen und Fachwerkstdbe mit geschlossenen Profilen® bis zu einem Verhaltnis-
wert U/A = 300 m™!

zwecks Erzielung der Feuerwiderstandsklasse F 90 - Kurzbezeichnung F 90-AB - zulassig®.

Die Verwendung des reaktiven Brandschutzsystems auf Stilitzen aus Stahlguss (ge-

schlossene Profile) ist zuldssig bei gleichen Verhdltniswerten U/A und bei Einhaltung der
fliir geschlossene Profile erforderlichen Mindestschichtdicken.

DIN 4102-2:1977-09 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Bauteile; Begriffe, Anforderun-
gen und Prlifungen
z. B. I-, T-, [- formige Walz- und zusammengesetzte Profile ﬂfﬁ’f‘”’%@iﬁ%
. o,
z. B. rechteckige, quadratische und kreisférmige Hohiprofile fff/ \"

Berechnung der Verhaltniswerte U/A der Stahlprofile nach DIN 4102-4:1994-03 - Brandverhal von %
und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und SonderBautelle -

\
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1.2.2 Die Stahlbauteile (Trager, Stlitzen, Fachwerkstdbe) miissen aus Baustahl S 235
oder S 355°% bestehen. Fir die Verwendung auf anderen Bauteilen -z. B. auf Trapez-
blechen - oder auf anderen Stahlsorten ist die Verwendbarkeit des reaktiven Brandschutz-
systems gesondert nachzuweisen, z. B. durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung.

1.2.3 Die Verwendbarkeit des reaktiven Brandschutzsystems auf Stahlzuggliedern ist gesondert
nachzuweisen, z. B. durch eine Zustimmung im Einzelfall.

1.2.4 Die Verwendung des reaktiven Brandschutzsystems "Corrotherm F 90" auf verzinkten
Stahlbauteilen - bis zu einer Verzinkungsdicke von 150 ym - ist zuldssig.

1.2.5 Die Beschichtungen von Bauteilen in Anwendungsbereichen, bei denen die Bauteile
standiger Nasse oder stark aggressiven Gasen sténdig ausgesetzt sind, ist nicht zuldssig.

1.2.6 Die mit dem reaktiven Brandschutzsystem beschichteten Bauteile diirfen keine Beklei-
dungen oder sonstige Ummantelungen erhalten, die die Reaktionsbeschichtung
(vgl. Abschnitt 1.1.3) in ihrer Wirkungsweise hindern kénnen.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Grundierung

Es ist eine Zweikomponenten-Epoxidharz-Grundierung nach den Angaben des Herstellers
zu verwenden®,

Die Grundierung ist auf oberflachenvorbereiteten Stahl aufzubringen. Die Stahloberflache
muss frei sein von Staub, Fett und sonstigen Verschmutzungen. Der Oberfldchenvor-
bereitungsgrad muss mindestens Sa 2 !/, nach DIN EN ISO 12944-4, Anhang A 7 betra-
gen und die Rautiefe muss gréBer als 40 um sein. Ein werkseitig ggf. auf die Stahlprofile
aufgetragener Korrosionsschutzanstrich, der den Anforderungen des Antragstellers (Firma
Corrotherm BVBA) nicht geniigt, ist zuvor zu entfernen.

Die Grundierung muss die Stahloberflache vollig bedecken wobei die Trockenschichtdicke
50 um bis 75 um betragen muss. An den Uberlappungsbereichen der Spritzbahnen darf
eine Trockenschichtdicke von 110 pm nicht iberschritten werden.

2.1.2 Grundierung fiir die Anwendung auf verzinkten Stahlbauteilen

Die Grundierung ist auf die griindlich gereinigte und leicht angeraute - vorzugsweise
Strahlverfahren - verzinkte Oberfldche aufzubringen. Sie muss fur die Verwendung auf
verzinkten Stahlbauteilen mit der Verzinkung und mit den nachfolgenden Beschichtungs-
stoffen vertraglich sein und darf bei Warmeeinwirkung nicht ablaufen.

Als Grundierung fir die Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen ist eine Zweikompo-
nenten-Epoxidharz-Grundierung nach den Angaben des Antragstellers zu verwenden®. Die
Verarbeitungs- und Ausfiihrungshinweise des Antragstellers sind zu beachten.

2.1.3 Armierung
2.1.3.1 Gewebearmierung

Die Gewebearmierung "HK-1" aus Glas- und Kohlenstofffasern mit einer Maschenweite
von ca. 5 mm ist auf Kanten von offenen Profilen und auf geschlossenen Profilen mit we-
niger als 200 mm Durchmesser, auf den Kanten von Vierkantprofilen mit weniger als
200 mm Diagonalldnge des umschreibenden Rechtecks in zwei Lagen zu verwenden.

Das Gewebe muss an den StéBen 50 mm {iberlappen. Einzellagen sind im mittleren Drittel
der Schichtdicke zu positionieren, Doppellagen im zweiten und vierten Fiinftel.

Die Gewebearmierung ist in die nasse Reaktionsbeschichtung entsprechend den Verar-
beitungshinweisen des Antragstellers® in mehreren Arbeitsgdngen einzubetten.

Bei aus der Reaktionsbeschichtung werksseitig hergestellten Fertigteilen ist die Armierung
bereits eingebettet.

5 DIN EN 10025:Teil 1 bis 6:2005 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen ,g:’f’}’/
Die Liste der zu verwendenden Grundierungen ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterleg#:

7 DIN EN ISO 12944-4:1998-05 Korrosionsschutz von Stahlbauteilen durch Beschichtungssygteme — A
Oberfidchen und Oberflachenvorbereitung g’

Diese Angaben sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt.

Deuntsches lnsti
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2.1.3.2 Maschendrahtarmierung

Die Ausfihrung des reaktiven Brandschutzsystems unter Verwendung von verzinktem
Drahtgewebe mit quadratischen Maschen (verschweiBt, Maschenweite 6,3 mm
bis 12,5 mm, Drahtdicke ca. 0,65 mm) ist zuldssig. Maschendrahtarmierung wird grund-
sédtzlich in einer Lage verwendet. Die Befestigung des Drahtgewebes muss entsprechend
den Vorgaben des Antragstellers nach dem Oberfldchenvorbereiten und Grundieren der
Stahlprofile erfolgen8. Die Maschendrahtarmierung ist in die nasse Reaktionsbeschichtung
entsprechend den Verarbeitungshinweisen des Antragstellers® in mehreren Arbeitsgangen
einzubetten.

Bei aus der Reaktionsbeschichtung werksseitig hergestellten Fertigteilen ist die Armierung
bereits eingebettet.

2.1.4 Reaktionsbeschichtung

Als Reaktionsbeschichtung fiir dieses Brandschutzsystem sind "Corrotherm F 90-Brand-
schutz" als Komponente A und "Corrotherm F 90-Harter" als Komponente B der Firma
Corrotherm BVBA, Kalmthout zu verwenden. Die Komponenten A und B sind vor dem
Auftragen bzw. beim Spritzvorgang zu vermischen. Die Zusammensetzung dieser
Beschichtungsstoffe muss der bei den Zulassungspriifungen verwendeten® entsprechen.

Die Zusammensetzung der aus der Reaktionsbeschichtung "Corrotherm F 90-Brand-
schutz" als Komponente A und "Corrotherm F 90-Héarter" als Komponente B werksseitig
hergestellten Fertigteile muss der bei der Zulassungsprifung® verwendeten entsprechen.

Bei Kleinbrandpriifungen an mit dem reaktiven Brandschutzsystem beschichteten Stahl-
platten 500 mm x 500 mm x 5 mm darf die Temperatur von 500 °C in Plattenmitte auf
der dem Feuer abgekehrten Seite erst nach der fiir die Zulassungserteilung zugrunde
liegenden Zeit® auftreten.

2.1.5 Verdiinnung
Die Reaktionsbeschichtung von "Corrotherm F 90" darf entsprechend den Angaben des
Antragstellers verdiinnt verwendet werden. Als Verdiinnung ist Methoxypropylacetat zu
verwenden.

2.1.6 Deckanstrich
Es darf ein Deckanstrich nach den Angaben des Antragstellers verwendet werden*?.

2.1.7 Nachweis der Dauerhaftigkeit
Zum Nachweis, dass die Eigenschaften des reaktiven Brandschutzsystems durch Alterung
nicht beeintrdchtigt werden, sind Alterungsprifungen gemaB Abschnitt 2.1.4 an Proben,
die 2, 5 und 10 Jahre ausgelagert wurden, durchzufiihren. Die Ergebnisse diirfen von den

bei den Zulassungspriifungen festgestellten Werten nicht wesentlich abweichen. Bei
wesentlichen Abweichungen kann die Zulassung widerrufen werden.

2.2 Herstellung, Verpackung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Bei der Herstellung der Grundierung, der Komponenten fiir die Reaktionsbeschichtung,
der Fertigteile aus der Reaktionsbeschichtung und des Deckanstrichs sind die jeweiligen
Bestimmungen von Abschnitt 2.1 einzuhalten.

2.2.2 Verpackung

Der Hersteller der Komponenten fiir die Reaktionsbeschichtung und der aus der Reakti-
onsbeschichtung hergestellten Formteile hat auf den Lieferscheinen und auf der Ver-
packung darauf hinzuweisen, dass die Beschichtungsstoffe nur von besonders von ihm
geschulten Fachkréften verarbeitet werden diirfen.

2.2.3 Kennzeichnung

2.2.3.1 Die Verpackung der Komponenten der Reaktionsbeschichtung oder der aus der
Reaktionsbeschichtung hergestellten Fertigteile muss vom Hersteller
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-V
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolg

Diese Angaben sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik und bei der Prifstelle hinterlegt.
Die Liste der zu verwendenden Deckanstriche ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik hmterleg%b

Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind. §
|
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2.2.3.2

2.3
2.3.1

2.3.2

DIES

Jede Verpackungseinheit der Komponenten der Reaktionsbeschichtung oder der aus der
Reaktionsbheschichtung werksseitig hergestellten Formteile ist mit einem Aufdruck oder
Aufkleber zu kennzeichnen, der folgende Angaben enthalten muss:

"Corrotherm F 90-Brandschutz" (Komponente A) "Corrotherm F 90-Hérter" (Kompo-
nente B) fir das reaktive Brandschutzsystem "Corrotherm F 90" bzw.

"Corrotherm F 90-Fertigteil”
- Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) mit

- Name des Herstellers
— Zulassungsnummer: Z-19.11-1490
— Bildzeichen oder Bezeichnung der Zertifizierungsstelle

— Herstellwerk
— Tag der Herstellung

Die mit dem reaktiven Brandschutzsystem versehene Konstruktion ist durch ein oder - bej
groBeren Bauvorhaben - durch mehrere Schilder witterungsbestandig zu kennzeichnen.
Darauf ist folgendes anzugeben:

Die Reaktionsbeschichtung des Brandschutzsystems "Corrotherm F 90", entsprechend der
Zulassung des DIBt vom 17. Februar 2009, Zulassungs-Nr.: Z-19.11-1490, wurde in einer
Schichtdicke von ... mm am (Datum) durch (Name und Anschrift der ausfilhrenden Firma)
aufgebracht.

In den Jahren .... und .... ist das Brandschutzsystem zu Uberpriifen. Ausbesserungen
dlrfen nur von lizenzierten Verarbeitern durchgefiihrt werden.

Keine weiteren Anstriche aufbringen, weil sonst die Brandschutzwirkung _beeintrachtigt
werden kann

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Komponenten der Reaktionsbeschichtung fir
das reaktive Brandschutzsystem "Corrotherm F 90" mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer re-
gelméaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des reaktiven Brand-
schutzsystems nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Bauprodukte
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen Institut
fur Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu geben.
Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk der Komponenten der Reaktionsbeschichtung bzw. der aus der Re-
aktionsbeschichtung hergestellten Fertigteile ist eine werkseigene Produktionskontrolle
einzurichten und durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom
Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit
der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

~ Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
- Der Hersteller hat die Rohstoffzusammensetzung fortlaufend zu kontrolierer:

s
— Der Hersteller hat die Herstellung der Fertigteile fortlaufend zu kc;;g\%/lglie%?ﬁ
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— Der Hersteller hat die Warmeddmmung des reaktiven Brandschutzsystems chargen-
weise anhand von Brandprifungen an beschichteten Stahlplatten der Griole
500 mm x 500 mm x 5 mm nachzupriifen. Hierzu kann er sich eigener oder werks-
fremder Priifeinrichtungen bedienen, wenn die Eignung des ausfiihrenden Personals
und der Priifeinrichtung von der fremdiberwachenden Stelle (siehe Abschnitt 2.3.4)
festgestellt worden ist.

2.3.3 Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

-~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.4 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk der Komponenten der Reaktionsbeschichtung bzw. der Fertigteile
ist die werkseigene Produktionskontrofle durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu
Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstpriifung der Komponenten der Reaktions-
beschichtung - gepriift am reaktiven Brandschutzsystem - durchzufiihren, sind Proben fir
die im Folgenden aufgefiihrten Priifungen zu entnehmen und zu prifen und kénnen auch
Proben flr Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der FremdUberwachung sind Proben fur Stichprobenprifungen mindestens
einmal jahrlich zu entnehmen. Daran ist die Einhaltung der fiir das Bauprodukt in Ab-
schnitt 2.1.4 festgelegten Anforderungen stichprobenweise nachzuprifen.

Die fur die werkseigene Produktionskontrolle verwendeten Prifeinrichtungen sind, soweit
es sich nicht um solche amtlicher Prifstellen handelt, in die Uberwachung mit einzube-
ziehen. Die fremdiberwachende Stelle hat sich auch davon zu Uberzeugen, dass eine
Schulung der Verarbeiter durchgefiihrt worden ist (siehe Abschnitt 4.1).

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtshehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Zum Nachweis der Dauerhaftigkeit des reaktiven Brandschutzsystems gemdB Ab-
schnitt 2.1.7 hat die fremdiberwachende Stelle spatestens zu Beginn der Fremdiberwa-
chung beschichtete Stahlplatten als Ricksteliproben zu entnehmen, nachdem die War-
medammung anhand von Kleinbrandprifungen gemaB Abschnitt 2.1.4 vonyg%z@fgggtelle
als ausreichend befunden worden ist. Die Rickstellproben sind bei der @lgmféftelle auszy-
lagern und nach den in Abschnitt 2.1.7 vorgesehenen Zeitrdumen auffhre ngsb %
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3

3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

4.3.1

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Die Trockenschichtdicke der Grundierung muss 50 um bis 75 um betragen. Abweichend
davon darf an den Uberlappungsbereichen der Spritzbahnen eine Trockenschichtdicke von
110 pm nicht Uberschritten werden.

Die Trockenschichtdicke der Grundierung fiir die Verwendung des reaktiven Brandschutz-
systems auf verzinkten Stahlbauteilen muss ca. 50 pm betragen.

Die Gesamtschichtdicken (Mindestschichtdicken) der Reaktionsbeschichtung (ohne Grun-
dierung und Deckanstrich) missen trocken mindestens den in der Tabelle auf Anlage 1
aufgefiihrten Werten entsprechen.

Die Trockenschichtdicke des Deckanstrichs darf 100 um nicht dberschreiten.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Schulung der Verarbeiter

Die Beschichtungsstoffe bzw. die aus den Beschichtungsstoffen hergestellten Formteile
dirfen nur von Fachkrédften aufgebracht werden, die mit der Wirkungsweise und der Ver-
arbeitungsweise des reaktiven Brandschutzsystems und der zu verwendenden Messtech-
nik fur die Schichtdickenkontrolle durch den Antragsteller der Reaktionsbeschichtung in
intensiver Schulung vertraut gemacht worden sind. Uber die Schulung der Fachkrafte hat
der Antragsteller Aufzeichnungen anzufertigen und diese der fremdiiberwachenden Stelle
auf Verlangen vorzulegen.

Grundierung
Die Vertraglichkeit anderer als in Abschnitt 2.1.1 aufgefihrter Grundierungen ist anhand

von entsprechenden Priifungen - z. B. durch den Hersteller der Reaktionsbeschichtung -
festzustellen.

Ist auf der Stahlkonstruktion bereits ein Korrosionsschutzanstrich vorhanden, muss vor
Aufbringen der Reaktionsbeschichtung die Vertraglichkeit festgestellt werden.

Die Trockenschichtdicke der Grundierung nach Abschnitt 3.1 bzw. nach Abschnitt 3.2 - bei
der Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen - ist einzuhalten.

Reaktionsbeschichtung

Die Reaktionsbeschichtung ist fiir Trager, Stiitzen und Fachwerkstdbe mit offenen Profi-
len? und fir Stitzen und Fachwerkstédbe mit geschlossenen Profilen® bis zu einem Verhalt-
niswert U/A = 300 m™ zur Erzielung der Feuerwiderstandsklasse F 90 aufzubringen.

Das reaktive Brandschutzsystem ist vom Verarbeiter nach Angaben des Antragstellers so

auszufihren, dass insgesamt die unter Punkt 3.3 bzw. 4.3.3 aufgefiihrten erforderlichen
Mindesttrockenschichtdicken der Reaktionsbeschichtung erreicht werden.

Verwendung des flilssigen Brandschutzmateriales

Zur Befestigung von Fertigteilen auf einem Profil, zum Verschluss von Verbindungsnéhten,
zur Beschichtung freier Oberfldchenbereiche zwischen Flhrungshilfen, zur Beschichtung
freier Oberflachenbereiche ohne Fiihrungshilfen im Spritzverfahren und zur Injektion von

Brandschutzmaterial mit Hilfe von Schalung wird flissiges Brandschutzmaterial,
bestehend aus den Komponenten A und B, verwendet.

Bei einer Ausfiihrung des reaktiven Brandschutzsystems "Corrotherm F 90-Spritzapplika-
tion" ist ausschlieBlich eine Gewebearmierung nach Abschnitt 2.1.3.1 zu verwenden.

Die Oberflache des zu beschichtenden Bauteils ist entsprechend den Vorgaben in Ab-
schnitt 2.1.1 bzw. 2.1.2 - bei Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen - (siehe auch
4.2) zu behandeln.

In Verbindungsnéhte sowie auf Fldchen zwischen Fihrungshilfen ist die Reaktionsbe-
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4.3.3

4.3.3.1

4.3.3.2

4.3.4

DIkt

bereits ausgehdrtete Schichten aufgetragen, so ist deren Oberfldche zuvor maschinell
aufzurauen, z. B. durch Strahlen.

Beim Aufbringen des Beschichtungsstoffes ist die Nassauftragsmenge um die Menge des
zu erwartenden Spritzverlustes zu vergroBerntt,

Bei Verwendung von Schalung wird die Reaktionsbeschichtung durch Injektion aufgetra-
gen. Nach Erreichen der erforderlichen Schichtdicke bzw. nach Entfernen der Schalung ist
die Oberfldche zu glatten. Die Verarbeitungshinweise des Antragstellers® sind zu beach-
ten.

Beschichtung unter Verwendung von Fertigteilen

Die Oberflache des zu beschichtenden Bauteils ist entsprechend den Vorgaben in Ab-
schnitt 2.1.1 bzw. 2.1.2 - bei Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen ~ (siehe auch
4.2) zu behandeln.

Die Fertigteile werden mit Hilfe fllissigen Brandschutzmateriales unter Verwendung geeig-
neter Werkzeuge am Profil befestigt. Die Fertigteil-Innenflache oder die Profil-AuBenfléche
ist im Beriihrungsbereich deckend mit Brandschutzmaterial zu versehen (Wanddicke der
Fertigteile = zugelassene Beschichtungsdicke minus Klebedicke). Die ausgeharteten Ver-
bindungsnéhte sind zu glatten.

Die weiteren Ausfithrungs- und Verarbeitungshinweise des Antragstellers® in Bezug auf
die Beschichtung offener und geschlossener Profile sind zu beachten.

Die Gesamtschichtdicken der Reaktionsbeschichtung (ohne Grundierung und Deckan-
strich) missen trocken mindestens den in der Anlage 1 geforderten Wert - bezogen auf
den U/A-Faktor - aufweisen.

Fur Beschichtungen von Vierkantprofilen ist die Diagonale des umschreibenden Rechtecks
als Durchmesser zu verwenden.

Die Schichtdickenkontrolle der Reaktionsbeschichtung erfolgt in Abh&ngigkeit von der
Ausflihrungsvariante. Die Protokolle der Schichtdickenmessung sind aufzubewahren.

Ausflhrungsvariante "Corrotherm F 90 - Fertigteil"

Zur Kontrolle ist die Schichtdicke an mehreren flir den Brandschutz der Konstruktion
wesentlichen Flachen festzustellen. Dabei sind jeweils 20 Einzelmessungen auf einer
Flache von ca. 2 m? vorzunehmen. Die erforderliche Mindestschichtdicke darf nur an
2 von 20 Messstellen - gleichméBig verteilt gemessen - unterschritten werden*?,

Ausfihrungsvariante "Corrotherm F 90 - Spritzapplikation” mit Gewebearmierung HK-1

Zur Kontrolle ist die Schichtdicke (ber die gesamte Flache des ausgefiihrten Bauteils
festzustellen. Dabei wird auf ebenen Flachen ein imagindres Raster aus gleichseitigen
Dreiecken mit max. 50 cm Seitenldnge tiber die Oberflache des ausgeflihrten Bauteils
gelegt und die Schichtdicke in den Rasterknoten gemessen. Auf H-, U-, L- und Vierkant-
profilen wird in Abstdnden von max. 50 cm je eine Messung an allen Einzelflachen vorge-
nommen. Auf Rundprofilen wird ebenfalls in Abstanden von max. 50 cm gemessen, und
zwar je einmal pro 500 mm Umfang. Die erforderliche Mindestschichtdicke darf an keiner
Messstelle unterschritten werden®2,

Sind in der Umgebung des Messpunktes geringe Schichtdicken visuell erkennbar (z. B.
Dellen in der Oberflaiche, Abflachungen zu den Profilkanten hin, etc.) wird stets diese
Schichtdicke gewahlt.

Werden Schichtdicken unterhalb der Mindestschichtdicken gemaB der Tabelle in Anlage 1
festgestellt, ist in weiteren Einzelmessungen die Ausdehnung der Unterdicke festzustellen
und der gesamte Bereich auszubessern. AnschlieBend ist der ausgebesserte Bereich
erneut zu messen.

Die vom Hersteller angegebenen Aushartungszeiten bei der Ausfihrung des reaktiven
Brandschutzsystems sind zwingend einzuhalten.

11

12

der Art des Spritzgerdtes) sowie Uber die eventuell zuldssige Menge und Art von Ldésungsmitteln h&t der bg%g. eller
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Deckanstrich
Die Trockenschichtdicke des Deckanstriches nach Abschnitt 3.4 ist einzuhalten.

Bekleidungen und Ummantelungen, Anschliisse

Die mit dem reaktiven Brandschutzsystem "Corrotherm F 90" behandelten Bauteile dirfen
keine Bekleidungen oder sonstige Ummantelungen erhalten, die die Reaktionsbeschich-
tung an der Reaktion hindern kénnen.

Beim Anschluss anderer Bauteile ist die Anschlussstelle so auszubilden, dass eine
Brandbeanspruchung des zu schitzenden Bauteils ausreichend verhindert wird, oder es
sind die anzuschlieBenden Bauteile selbst so zu schiitzen, dass sie die Erwdrmung des zu
schiitzenden Bauteils nicht fordern?3,

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Bei jeder Ausfiihrung des reaktiven Brandschutzsystems "Corrotherm F 90" hat der Verar-
beiter den Auftraggeber schriftlich darauf hinzuweisen, dass die Brandschutzwirkung auf
die Dauer nur sichergestellt ist, wenn das Brandschutzsystem stets in ordnungsgemaBem
Zustand gehalten wird, und anzugeben, welche Bauprodukte fiir die Ausbesserung und
Erneuerung des Brandschutzsystems verwendet werden dirfen.

S
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13

Es gelten im Ubrigen die Bestimmungen von DIN 4102-4 - Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen;
Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile -



Offene Profile Geschlossene Profile
Trager, Stiitzen, Stiitzen und Fachwerkstébe
Fachwerkstéibe
UIA tmin LA t min in mm flir @ (mm)
(1m) (rmm) (Um) | =20 | =40 =60 >80 100 | =150 | =200 | =250 >300 | =400 >500
=10 X X X X X X X X X 35 35
=20 X X X X % X 4 a7 3.6 35 35
=3l X X % X % 87 53 ] 47 44 41
<40 3.6 =40 X X b4 X 7.6 6,8 6,2 54 58 5,1 48
<50 a4 =40 % X X a1 8.5 78 70 6.6 6,2 o7 54
< B0 45 = &0 X X % 99 83 8.2 76 7.1 6.7 6.2 8.2
=70 5.0 =70 X X 118 106 95 8.8 8.1 7B 7,2 BB f,2
<80 558 <80 % X 12,1 1A 104 93 8,5 8,0 76 7.0 6.5
<90 B0 =40 X X 12,7 M7 108 87 8o g4 7.8 7.3 6.8
< 100 B2 =100 % 149 13,2 121 14 10,1 93 8,7 8,2 78 7.1
=110 g9 <110 b4 154 13,7 126 18 104 948 g0 8.5 78 7.3
<120 73 =120 X 158 14,1 128 12,1 10,8 88 82 8.8 8.0 7o
= 130 76 =130 X 18,3 145 13.3 124 110 10,1 a5 5,0 8,3 7
= 140 8,0 <140 X 16,7 148 136 12.8 11,3 104 a7 9,2 a4 79
< 150 8,3 <180 X 171 18,2 138 13,0 116 10,6 89 94 8.6 8.1
< 160 8.6 <160 X 175 16,8 142 13,3 11,8 10,8 101 98 8.8 82
= {70 B9 <170 X 178 15,8 145 13,6 120 1.0 10,3 98 40 84
< 180 92 =180 X 18,1 18,1 14,7 13.8 12.2 12 10,5 895 9.1 85
<190 84 <190 X 184 16,3 15,0 14,0 124 114 10,7 10,1 93 8,7
=200 97 <200 | 230 18,7 16,6 15,2 142 128 1B 10,8 10,2 834 8.8
=210 99 =210 | 233 18,0 16,8 194 144 12,8 M7 1.0 104 95 8.9
=220 10,1 =220 | 238 19,2 170 15,8 14,8 128 1.4 11,1 108 a6 8,0
=230 104 =230 | 234 194 17,2 15,8 148 13,1 12,0 11,2 10,8 448 a1
=240 10,6 =240 | 242 18,7 174 18,0 18,0 13.3 12,2 114 10,8 38 82
%260 10,7 =250 | 245 199 17,7 16,2 15,1 134 12,3 1158 104 18,0 g3
< 260 10,9 <760 | 248 201 178 164 15,3 13,8 12,4 116 1.0 10,1 44
<270 1M1 =270 | 260 204 18,0 16,5 155 13.7 12,6 17 11 10,2 a5
< 280 11,3 <280 | 253 208 18,2 16,7 196 13.8 12,7 119 1.2 10,3 a8
<290 14 =290 | 254 20,7 184 16,9 158 139 12,8 12.0 13 104 8.7
<300 1186 =300 | 2548 204 18,5 17.0 154 141 12,4 121 114 105 48
t min= Mindestschichtdicke des reaktiven Brandschutzsystems
Reaktives Brandschutzsystem "Corrotherm F 90" »&W’M%inage !
s zur. Zulassung
der Feuerwiderstandsklasse F 90 nach DIN 4102-2 3

Nr. 2:19.11-1490

Mindestschichtdicke der Reaktionsbeschichtung_g’ﬁ/é vom 1?{ Februar 2009
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