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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fllgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstadndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und_geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. = %
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2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir die Herstellung und Verwendung von
Dammstoffen aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) mit Schdumhaut (nachfolgend als
Extruderschaumplatten bezeichnet).

Das bei der Herstellung der Extruderschaumplatten verwendete Treibmittel besteht aus
Kohlendioxid (CO;) und Hilfsstoffen.

Die Extruderschaumplatten haben die Bezeichnung:
"GEMATHERM XC".

Anwendungsbereich

Die Extruderschaumplatten dirfen als lastabtragende Warmedammung unter Grindungs-
platten unter vorwiegend ruhender Belastung angewendet werden.

Die Extruderschaumplatten dirfen auch auBerhalb der Abdichtung angeordnet werden:

a) Anwendung bei Beanspruchung durch Bodenfeuchte und nichtstauendes Sicker-
wasser?

b) Anwendung bei Beanspruchung durch driickendes Wasser und aufstauendes Sicker-
wasser?

Extruderschaumplatten dirfen im langanhaltend oder sténdig drickenden Wasser
(Grundwasser) verwendet werden, wobei die Platten maximal 3,5 m in das Wasser
eintauchen darfen.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Alilgemeines

Die Extruderschaumplatten missen den nachfolgend genannten Bestimmungen
entsprechen.

Geometrische Eigenschaften

Die Dicke der Extruderschaumplatten darf 80 mm nicht unterschreiten und 100 mm nicht
liberschreiten.

Die Extruderschaumplatten miissen eine Kantenprofilierung (z. B. Stufenfalz) haben.

Die Prifung der geometrischen Eigenschaften der Extruderschaumplatten erfolgt nach
folgenden Normen: P

- Lénge und Breite nach der Norm DIN EN 822, #/
- Dicke nach der Norm DIN EN 823%, '

Wasserbeanspruchung im Sinne der DIN 18195-4
Wasserbeanspruchung im Sinne der DIN 18195-6

DIN EN 822:1996-05: Warmedéammstoffe flir das Bauwesen; Bestimmung der Lange und Breite Deutsche
Fassung EN 822:1994;

DIN EN 823:1996-05: Warmedammstoffe flr das Bauwesen; Bestimmung der Dicke; Deutsche Fassung
EN 823:1994;
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- Rechtwinkligkeit nach der Norm DIN EN 8245,
- Ebenheit nach der Norm DIN EN 8258,

Die zuldssigen Abweichungen der gemessenen Einzelwerte von den angegebenen Nenn-
maBen betragen in Bezug auf die Lénge und Breite + 10 mm, auf die Dicke +3/-2 mm, auf
die Rechtwinkligkeit in Ldngen- und Breitenrichtung £+ 5 mm/m und hinsichtlich der Eben-
heit der Extruderschaumplatten 7 mm bei einer Nennlénge/Nennbreite von < 1000 mm
bzw. 14 mm bei einer Nennldnge/Nennbreite von 1000 bis 2000 mm.

Rohdichte

Die Rohdichte der Extruderschaumplatten muss bei Priifung nach der Norm DIN EN 16027
dem Wert der Tabelle 1 entsprechen.

Dimensionsstabilitdt bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen

Die Dimensionsstabilitdt bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen ist nach
der Norm DIN EN 16048® bei einer Priftemperatur von 70 °C und einer Luftfeuchte von
90 % zu bestimmen. Dabei dlirfen die MaBanderungen 5 % nicht lberschreiten.

Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung

Die Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung ist nach der Norm
DIN EN 1605° zu bestimmen.

Dabei erfolgt die Priiffung mit den Prifbedingungen2 der Norm DIN EN 16059,
Abschnitt 7.2. Tabelle 1. Die Dicke der Probekdrper ist die Lieferdicke der zu prifenden
Extruderschaumplatte.

Bei dieser Prifung dirfen die MaBanderungen der Extruderschaumplatten 5 % nicht Uber-
schreiten.

Druckfestigkeit bzw. Druckspannung bei 10 % Stauchung

Die Druckspannung (oig) bei 10 % Stauchung muss bei Prifung nach der Norm
DIN EN 826° mindestens dem in Tabelle 1 angegebenen Wert entsprechen.

Die Abmessungen der Probekdrper entsprechen der Dicke der Extruderschaumplatte. Die
Priifung ist mit einer konstanten Geschwindigkeit von 10 % Stauchung je Minute bezogen
auf die urspringliche Hohe der Probe durchzufuhren.

Langzeit-Kriechverhalten bei Druckbeanspruchung

Die Bestimmung des Langzeit-Kriechverhaltens bei Druckbeanspruchung erfolgt nach der
Norm DIN EN 1606*. Es ist folgende Laststufe zu prifen: o,

fir GEMATHERM XC  die Laststufe 120 kPa.
Die Priifzeit betrdgt mindestens ein Jahr.

DIN EN 824:1996-05: warmedé&mmstoffe flir das Bauwesen; Bestimmung der Rechtwinkligkeit; Deutsche

Fassung EN 824:1994

DIN EN 825:1996-05: Wérmeddmmstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Ebenheit; Deutsche Fassung
EN 825:1994

DIN EN 1602:1997-01: Warmedammstoffe flr das Bauwesen; Bestimmung der Rohdichte; Deutsche Fassung

EN 1602:1996

DIN EN 1604: 2007-06: Warmedadmmestoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Dimensionsstabilitét bei defi-
nierten Temperatur- und Feuchtebedingungen; Deutsche Fassung EN 1604:1996 + Al:
2006

DIN EN 1605:2007-06: Wwarmedédmmstoffe flir das Bauwesen - Bestimmung der Verformung bei definierter
Druck- und Temperaturbeanspruchung; Deutsche Fassung EN 1605:1996 + A1:2006

DIN EN 826:1996-05: Wéarmedammstoffe flr das Bauwesen; Bestimmung des Verhaltens bei Druckbean-
spruchung; Deutsche Fassung EN 826:1994
DIN EN 1606:2007-06: Warmedédmmstoffe flr das Bauwesen; Bestimmung des Langzeit-Kriechverhaltens bei

Druckbeanspruchung; Deutsche Fassung EN 1606:1996 + A1:2006
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Die Wasseraufnahme bei langzeitigem vélligem Eintauchen bei Priifung nach der Norm
DIN EN 12087*2 (Priifverfahren 2A) darf héchstens 0,7 Vol.-% betragen.

Wasseraufnahme durch Diffusion

Die Wasseraufnahme durch Diffusion darf bei Prifung nach der Norm DIN EN 1208812
hochstens 3 Vol.-% betragen.

Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung

Der Nachweis der Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung ist nach

der Norm DIN EN 12091 zu flihren. Dazu sind die im Diffusionsversuch befeuchteten
Proben zu verwenden.

Die Wasseraufnahme darf nach dem Frost-Tauwechselversuch um nicht mehr als 1 Vol.-%
erhoht sein. Die Proben dirfen keine duBerlich sichtbaren Verdnderungen erfahren haben.
Die Druckspannung bei 10 % Stauchung darf bei Prifung nach DIN EN 826° nach der
Frost-Tauwechselbeanspruchung gegeniiber der Festigkeit der "nicht frostbeanspruchten
Vergleichsprobe" um nicht mehr als 10 % vermindert sein.

Geschlossenzelligkeit

Die Geschlossenzelligkeit der Extruderschaumplatten muss bei Priifung nach
DIN ISO 4590 mindestens 95 Vol.-% betragen.

Wirmeleitfihigkeit
Im Rahmen der Produktion darf jeder Einzelwert der Warmeleitfahigkeit A; bei Prifung
nach der Norm DIN EN 12667 bzw. DIN EN 12939*7 den in Tabelle 1 angegebenen
Grenzwert der Warmeleitféahigkeit Agren, nicht Gberschreiten. Dabei erfolgt die Prifung an
gealterten Probekérpern, hierbei ist der Anhang C der Norm DIN EN 13164 zu
berlicksichtigen.

Brandverhalten

Die Extruderschaumplatten missen die Anforderungen der Klasse E der Norm
DIN EN 13501-1*® (entspricht der bauaufsichtlichen Benennung "normalentflammbar")
erfillen.

Die Brandprufungen sind nach der Norm DIN EN 13501-1'° in Verblndung --
DIN EN ISO 11925-22° durchzufiihren.

DIN EN 12087: 2007-06: Warmedammestoffe flr das Bauwesen; Bestimmung dg L
langzeitigem Eintauchen: Deutsche Fassung EN 12087: 97 + Al: H-

DIN EN 12088:1997-08: Warmeddmmstoffe flr das Bauwesen; Bestimmung der § WJEE"EH“
Diffusion: Deutsche Fassung EN 12088:1997 \ nik

DIN EN 12091:1997-08: warmeddmmstoffe fUr das Bauwesen - Bestimmung des J i
Tau-Wechselbeanspruchung; Deutsche Fassung EN 12091:1% ] 4

DIN ISO 4590:1986-11: Schaumstoffe; Bestimmung des Volumenanteils offener und
Zellen in harten Schaumstoffen, Methode 2 ohne Ziffer 5.4

DIN EN 12667:2001-05: Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten - Bestimmung

des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerat
und dem Warmestrommessplatten-Geréat - Produkte mit hohem und mittlerem
Warmedurchlasswiderstand

DIN EN 12939:2001-02: Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten - Bestimmung
des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt
und dem Wéarmestrommessplatten-Geradt - Dicke Produkte mit hohem und
mittlerem Wéarmedurchlasswiderstand

DIN EN 13164:2001-10 wéarmeddammstoffe flr Gebdude; WerkmadBig hergestellte Produkte aus

DIN EN 13164/A1:2004-08: extrudiertem  Polystyrolschaum (XPS), Spezifikation: Deutsche Fassung
EN 13164:2001/A1:2004

DIN EN 13501-1:2007-05: Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ithrem Brandverhalten;

Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandver-
halten von Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2007

DIN EN ISO 11925-2:2002-07: Prifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten - Teil 2: Entzlndbarkeit bel
direkter  Flammeneinwirkung  (ISO 11925-2:2002); Deutsche Fassung
EN ISO 11925-2:2002
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Zusammensetzung

Die beim Deutschen Institut flr Bautechnik hinterlegte Zusammensetzung ist einzuhalten.
Anderungen durfen nur mit Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik erfolgen.

Tabelle 1

Plattentyp Dicke der Grenzwert Roh- Druck- Brandver-
Bezeichnung Extruder- der dichte festigkeit halten
schaum- Warmeleit- bzw. nach
platten fahigkeit Druck- DIN EN
spannung 13501-11%°
bei 10 %
Stauchung
(mindestens)
(mm) (W/(m-K)) (kg/m*) (kPa)
GEM/;FCHERM 80-100 0,0356 30-37 300 E

Herstellung, Bezeichnung und Kennzeichnung
Herstellung

Bei der Herstellung der Extruderschaumplatten sind die Bestimmungen in Abschnitt 2.1
einzuhalten.

Bezeichnung

Die Extruderschaumplatten sind wie folgt zu bezeichnen:
GEMATHERM XC Z-23.34-1760 - XPS - E
Kennzeichnung

Das Bauprodukt, die Verpackung des Bauprodukts oder das beigefiigte Etikett muss vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfillt sind.

Weiterhin muss die Kennzeichnung in deutlicher Schrift folgende Angaben enthalten:

Fir die Anwendung als Warmedammung unter lastabtragenden Grundungsplatten nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr.: Z-23.34-1760 , e

— Stoffart und Lieferform

— Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit

- Nennwert der Druckfestigkeit fc,nenn

— normmalentflammbar (Klasse E nach DIN EN 13501-1)

- Nenndicke, Nennldnge und Nennbreite

- SIRAP GEMA Insulation Systems s.r.l., 25028 Verolanuova, Italien
— Herstellwerk®' und Herstellungsdatum?!

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestéitigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstpriiffung des Bauproduktes nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Herstellwerk und Herstellungsdatum dirfen auch verschlisselt angegeben werden.
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2.3.2

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Tabelle 2 aufgefiihrten MaB-
nahmen einschlieBen.

In jedem Herstellwerk ist im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle eine
statistische Auswertung der ermittelten Druckfestigkeiten der Extruderschaumplatten vor-
zunehmen. Die Ermittlung des 5 %-Quantilwertes der Druckfestigkeit erfolgt ent-
sprechend der Anlage 1.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Tabelle 2 Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

Eigenschaften Priifung nach

Abschnitt

Geometrie 2.1.2

Rohdichte 2.1.3

Druckspannung bei 10 % Stauchung 2.1.6

Kennzeichnung 2.2.3

Kontrolle der Ausgangsstoffe 2.1.14 laufend
Warmeleitfahigkeit* 2.1.12 1 x wéchentlich
Geschlossenzelligkeit* 2.1.11 )
Brandverhalten 2.1.13 1 x monatlich
* Priifverfahren ist mit der Uberwachungsstelle zu vereinbaren
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2.3.3

3.1

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MafB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit bereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen,

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdlberwachung ist eine Erstpriiffung des Bauprodukts durchzuflihren, sind Proben
nach dem in Tabelle 3 festgelegten Priifplan zu entnehmen und zu priifen und kdénnen
auch Proben fir Stichprobenpriiffungen entnommen werden. Die Probenahme und Pri-
fungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Laufe der Uberwachung sollen alle Plattendicken durch die Fremdiiberwachung erfasst
werden. Dabei ist die Wé&rmeleitfahigkeit im ersten Jahr der Uberwachung bei jedem
Uberwachungsbesuch an mindestens zwei Dicken und im Zuge der weiteren Uberwachung
an mindestens jeweils einer Dicke zu priifen.

Die Priifung des Langzeit-Kriechverhaltens bei Druckbeanspruchung nach Abschnitt 2.1.7
im Rahmen der Fremdiiberwachung ist an der kleinsten und gréBten Plattendicke einmal
jahrlich durchzufihren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und auf Verlangen der zustdndigen obersten Bauauf-
sichtsbehodrde vorzulegen.

Tabelle 3 Umfang der Fremdiberwachung

Eigenschaft Prifungen nach Zulassung Haufigkeit
Abschnitt mindestens

Geometrie 2.1.2

Rohdichte 2.1.3

Dimensionsstabilitat 2.1.4

Verformung 2.1.5

Druckspannung bei 10 % Stauchung 2.1.6 o

Wasseraufnahme Eintauchen 2.1.8 2x S

Wasseraufnahme Diffusion 2.1.9

Frost-Tau-Wechselversuch 2.1.10

Kennzeichnung 2.2.3

Brandverhalten 2.1.13

Langzeit-Kriechverhalten 2.1.7 v v

Geschlossenzelligkeit 2.1.11 1x Jahrhch T

Warmeleitfahigkeit 2.1.12

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Entwurf

Der Nachweis der Standsicherheit der Griindung ist nicht Gegenstand dieser Zulassung.
Die maximale Beanspruchung der Extruderschaumplatten senkrecht zu ihrer Ebene darf
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beim Standsicherheitsnachweis den in Abschnitt 3.2.1 angegebenen Bemessungswert der
Druckspannung bzw. die zuldssige Druckspannungen nicht Gbersteigen.

Zur Ableitung von Horizontallasten sind besondere konstruktive MaBnahmen vorzusehen,

Bei Anordnung der Extruderschaumplatten unter einem lastabtragenden Bauteil treten
Verformungen aus der Stauchung der Dammplatte auf. Es darf angenommen werden,
dass bei Einhaltung der Spannungsbegrenzungen gemaf Abschnitt 3.2.1 diese Stauchung
3 % nicht Uberschreiten. Bei Bauwerken, die auf Setzungen empfindlich reagieren, ist
diese Verformung ggf. zu beriicksichtigen.

Bemessung

Nachweis der Standsicherheit der Griindung

Beim Nachweis der Standsicherheit darf maximal der Bemessungswert der Druck-
spannung f?? der Extruderschaumplatten nach Tabelle 4 rechnerisch in Ansatz gebracht
werden.

Der Bemessungswert der Druckspannung f.42? der Extruderschaumplatten ergibt sich aus
dem Nennwert der Druckfestigkeit £ yenn dividiert durch den Teilsicherheitsbeiwert flr die
Materialeigenschaften yw?* und den Anpassungsfaktor o4,

Die geotechnischen Nachweise sind nach der Norm DIN 10542% zu fUhren.
Tabelle 4

Plattentyp

Nennwert der

5%-Quantilwert

Bemessungswert der

Bezeichnung Druckfestigkeit der Druckspannung Druckspannung
fc,Nenn fc,0,0S fcd23

= c,Nenn/YMM-OL24
(kPa) (kPa) (kPa)
GEMATHERM XC 300 378 170

Warmeleitfahigkeit

Die Extruderschaumplatten diirfen beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes ent-
sprechend den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung berlick-
sichtigt werden.

Beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes sind flir die Extruderschaumplatten in
Abhéngigkeit von dem Grenzwert der Warmeleitfahigkeit nach Abschnitt 2.1.12 und dem
Einbauzustand folgende Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit nach Tabelle 5 in
Ansatz zu bringen:

Tabelle 5
Plattentyp Dicke der Extruder- Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit
Bezeichnung schaumplatten (W/(m-K))
(mm) im Einbauzustand
a) bei Bodenfeuchte und b) im driickenden
nichtstauendem Sicker- Wasser und bei auf-
wasser stauendem Sicker-
wasser
GEMATHERM XC 80-100 0,037 0,042

Als Dicke der Extruderschaumplatten gilt die Nenndicke.

¢ = compression, d = design

Tellsicherheitsbelwert fur die Baustoff- oder Produkteigenschaft entsprechend DIN 1055-10
produktionsspezifischer Anpassungsfaktor

DIN 1054:2005-01: Baugrund; Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau

Deutsches Institat
fir Bautechnlk/

23"/‘
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3.2.3 Brandverhalten

Die Extruderschaumplatten erfullen die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe
(Klasse E nach DIN EN 13501-13),

4 Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Der Antragsteller hat fiir die Ausflihrungen Verlegeanweisungen zu erstellen.
Grundsatzlich ist Folgendes zu beachten:

Die Extruderschaumplatten sind einlagig zu verlegen. Die Extruderschaumplatten sind auf
einer Sauberkeitsschicht (z. B. Beton C 8/10) zu verlegen. Der Untergrund muss aus-
reichend eben sein.

Zwischen der Warmedammschicht und der Griindungsplatte ist eine Schutzschicht,
z. B. PE-Folie, anzuordnen.

Fechner
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Anlage 1 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-23.34-1760 vom 20. Juli 2009

Ermittiung des 5 %-Quantilwertes der Druckfestigkeiten im Rahmen der werkseigenen
Produktionskontrolle

Der 5 %

-Quantilwert der Druckfestigkeit ist im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle einmal

jahrlich je Produkttyp und Herstellwerk in Auswertung der Stichproben entsprechend Abschnitt 2.3.2,
Tabelle 2, mit einer Aussagewahrscheinlichkeit von 75 % wie folgt zu bestimmen.

Bei der Auswertung der ersten 35 Proben ist die Standardabweichung zu schétzen (unbekannt zu setzen).

Der 5 %

-Quantilwert fiir den Fall "¢ unbekannt" (bei unbekannter Standardabweichung) ist

bei Normalverteilung

wobei

Xo,05= X - Kgsx
X5 statistischer Schitzwert fir das 5%-Quantil
X Stichprobenmittelwert
Ks Quantilfaktoren unter Beachtung der festgelegten Aussagewahrscheinlichkeit
W = 0,75 gemaB mit v = n-1 (n = Anzahl der Stichproben) und

Sy Standardabweichung ist.

Quantilfaktoren Ks gemaB Tabelle A2.11

g | 2|3 | 4| 5| 6| 7 | 8| 9 |10]|11]|12]|13] 14
V{,(;"rt 3é1 2,68 | 2,46 | 2,34 | 2,25 | 2,19 | 2,14 | 2,10 | 2,07 | 2,05 | 2,03 | 2,01 | 1,99

Quantilfaktoren K, gemaB Tabelle 62

o | 15| 17 | 19 | 24 | 29 | 34
Ko | 1,9
were | & | 195|193 |1,90 | 1,87 | 1,85

Der 5 %-Quantilwert fiir den Fall "¢ bekannt"(bei bekannter Standardabweichung) ist

bei Normalverteilung

wobei

Xo05 = X = Kg0x

X 0,05 Statistischer Schatzwert fiir das 5%-Quantil

Stichprobenmittelwert
Quantilfaktoren unter Beachtung der festgelegten Aussagewahrscheinlichkeit
W=0,75 mitv = n-1 und

Ox Standardabweichung ist.

Quantilfaktoren K, geméas Tabelle A2.21

=I‘\1’-1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Ko‘z 2,0 198194191189 (187(18/185)185(1,84 183|182 1,81
Wert 2
Quantilfaktoren Ky geméaB Tabelle 52
=:_1 15 17 19 24 29 39 49 99
Ko~ 1,8 1,80(1,79 11,78 1,77 (1,75 1,74 | 1,71
Wert 1 ! 4 ’ ’ ' ' P

aus "Grundlagen zur Beurteilung von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten im Prifzeichen- und Zulassungsverfahren" des IfBt in
der Fassung von Mai 1986

I1SO 12941:1997-05 Statistische Verfahren fur die GUtelberwachung von Bauprodukten und Bauteilen



