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Zulassungsgegenstand:

Mit den Beschichtungssystemen Colorcoat® PE 15 on Magizinc® und Colorcoat® PE 25
on Magizinc® korrosionsgeschiitzte Stahlbinder (Coils) fiir die Herstellung
diinnwandiger kaltgeformter Bauteile
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Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zu@’@‘a&ﬂsﬁgﬁgﬁﬁ%ﬂ
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst flnf Seiten.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den
Européischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die aIIgemelne bauaufsuchthche Zulassung W|rd widerruflich ertellt D|e Bestlmmungen der
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind mit den Beschichtungssystemen Colorcoat® PE 15 on
Magizinc® und Colorcoat® PE 25 on Magizinc® korrosionsgeschiltzte Stahlbander (Coils)
fur die Herstellung dinnwandiger kaltgeformter Bauteile (z. B. fir Dach- und Wandbe-
kleidungen).

Die Beschichtungssysteme Colorcoat Colorcoat® PE 15 on Magizinc® und
Colorcoat® PE 25 on Magizinc® sind Duplex - Systeme, bestehend aus einem
Zink - Magnesium - Uberzug (Magizinc®) mit einer Nennauflagenmasse nach Tabelle 1
und einer organischen Polyester-Beschichtung mit einer Nennschichtdicke nach Tabelle 1.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt nicht die aus den Stahlbandern (Coils)
hergestellten dinnwandigen kaltgeformten Bauteile. Hierfir gelten die entsprechenden
Technischen Baubestimmungen, allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisse,
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen oder europdischen technischen Zulassungen.

Tabelle 1

Bezeichnung Nennauﬂagenmazsse MagiZinc Nennschichtdicke Polyester
[g/m?2] [um]
Colorcoat PE 15 100 15
Colorcoat PE 25 140 25

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe

Es sind die Stahlsorten $280GD, $320GD, S350GD und, auBer flr Stahltrapez- und
Stahlwellprofile, S250GD nach DIN EN 10346:2009-07 zu verwenden.

Detaillierte Angaben zu den Beschichtungssystemen Colorcoat® PE 15 on Magizinc® und
Colorcoat® PE 25 on Magizinc® sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.
Korrosionsschutz

Das Beschichtungssystem Colorcoat® PE 15 on Magizinc® ist der Korrosionsschutz-

kiasse II und das Beschichtungssystem Colorcoat® PE 25 on Magizinc® ist der Korro-
sionsschutzkiasse III nach DIN 55928-8:1994-07 zugeordnet.

Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Transport und Lagerung

Transport und Lagerung der Stahlba@nder (Coils) hat so zu erfolgen, dass die Coils vor
Feuchtigkeit geschiitzt sind. Die Beschichtung darf nicht beschédigt werden.

Kennzeichnung

Die Lieferscheine der mit den Beschichtungssystemen Colorcoat® PE 15 on Magizinc®
und Colorcoat® PE 25 on Magizinc® beschichteten Stahlbander (Coils) Qﬁg;en vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ub rﬂ%ﬁ%ﬁ%

zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn;/f’chnun
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.
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2.3
2.3.1

2.3.2

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Beststigung der Ubereinstimmung der mit den Beschichtungssystemen
Colorcoat® PE 15 on Magizinc® und Colorcoat® PE 25 on Magizinc® beschichteten Stahi-
bénder (Coils) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss flir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdlberwachung
einschlieBlich einer Erstpriifung der mit den Beschichtungssystemen Colorcoat® PE 15 on
Magizinc® und Colorcoat® PE 25 on Magizinc® beschichteten Stahib&nder (Coils) nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifung hat der Hersteller der mit den Beschich-
tungssystemen Colorcoat® PE 15 on Magizinc® und Colorcoat® PE 25 on Magizinc®
beschichteten Stahlbdnder (Coils) eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine
hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten mit den Beschichtungssystemen Colorcoat® PE 15
on Magizinc® und Colorcoat® PE 25 on Magizinc® beschichteten Stahlbdnder (Coils) den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften hat durch ein
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu erfolgen.

Es sind an jeder Prifeinheit nach DIN EN 10169-1:2004-04, Abschnitt 7.2, folgende
Prifungen durchzufiihren:

- Ermittlung der Dicke der organischen Beschichtung mit dem Magnetverfahren
entsprechend DIN EN 13523-1:2001-12, mit der Bohrmethode nach
ASTM D 5796:2003 oder mit dem Keilschnittverfahren nach DIN 50986:1979-03.
Es gelten die Toleranzen nach DIN EN 10169-1:2004-04, Tabelle 1.

- Die Auflagenmasse des metallischen Uberzuges ist nach DIN EN 10346:2009-07,
Abschnitt 8.5.5 zu ermitteln. Der Mittelwert einer Dreifi&chenprobe entspricht der
Nennauflagenmasse nach Tabelle 1. Alle Einzelwerte missen groBer als 85% der
Nennauflagenmasse sein.

-  Die Dehnbarkeit der Erzeugnisse ist nach DIN EN 13523-7:2001-12 zu bestimmen.
Bei 2T darf kein Verlust der Haftfestigkeit und bei 4T keine Rissbildung auftreten,

- Die Haftung des metallischen Uberzugs kann nach einem beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Verfahren Uberprift werden. In Schiedsféllen ist der Falt-
versuch nach DIN EN 13523-7:2001-12 durchzufiihren. Bei Stahlsorten mit einer
Streckgrenze von < 280 N/mm?2 bei einem Biegewert von 1,0T und bei Stahlsorten

mit einer Streckgrenze von = 320 N/mm2 bei einem Biegewert von 1,5T darf kein
Verlust der Haftfestigkeit auftreten.

Beim Beschichtungssystem Colorcoat® PE 25 on Magizinc® sind folgendeg
Prifungen durchzufiihren: /

- Dle Haftfestigkelt der orgamschen Beschichtung ist nach DIN EN 1352‘& 6: 2002—« )

DIN EN ISO 2409:2007-08 nicht iberschritten werden.
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2.3.3

Dr.-Ing. Kathage

- Die Bestandigkeit des Beschichtungssystems gegen neutralen Salzsprithnebel nach
DIN EN 13523-8:2002-10 ist stichprobenweise, jedoch mindestens an 1% der Prif-
einheiten nach DIN EN 10169-2:2006-07 zu Gberpriifen. Nach einer Belastungsdauer
von 360 Stunden darf die mittlere Unterwanderung am Ritz nach
DIN EN ISO 4628-4:2004-01 im Mittel 2 mm nicht (berschreiten. Auf der
Prifoberflache dirfen keine Blasen auftreten. Ein Bereich von 10 mm von Rand
entfernt darf unberlcksichtigt bleiben.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten;

- Bezeichnung des Produkts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Produkts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Produkte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmenden ausge-
schlossen sind. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverzliglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberwachen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der FremdlUberwachung ist eine Erstprifung der mit den Beschichtungs-
systemen Colorcoat® PE 15 on Magizinc® und Colorcoat® PE 25 on Magizinc®
korrosionsgeschiitzten Stahlbander (Coils) durchzufihren. Dabei ist die Identitdt der
Beschichtung durch Prifungen nach DIN 51451:2004-09 und DIN 51006:2005-07
festzustellen.

Die Probennahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind beim Beschichtungssystem Colorcoat® PE 15 on
Magizinc® neben den in der werkseigenen Produktionskontrolle geforderten Priifungen
zusatzlich die Bestdndigkeit gegen Kondenswasser nach DIN EN 13523-26:2006-08 mit

einer Belastungsdauer von 500 h zu Gberpriifen. Nach dieser Belastungsdauer muss die
Blasenbildung geringer als Klasse 2(52) nach DIN EN ISO 4628-2:2004-01 sein.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bau ﬂ@i@hﬁs@%ﬁirde auf

Verlangen vorzulegen. \X
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