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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachieaglich ergénzt und geéndert

werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenn};w sse dies er rdern.
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1.1

1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Erzeugnisse und Verbindungsmittel aus nichtrostenden
Stahlen nach DIN EN 10088-1:2005-09 sowie die daraus hergestellten Bauteile und
deren Verbindungen entsprechend DIN 18800-1 bis -4 und -7:2008-11 und den in
Abschnitt 1.2 genannten Fachnormen.

Die Stahlsorten und deren Erzeugnisformen flir Bauteile sind in Anlage 1, Tabelle 1
angegeben. Die nichtrostenden Stahle fir Bauteile werden in den Festigkeitsklassen
$235, S275, 5355, S460 und S690 verwendet, wobei die Festigkeitsklassen nach den
Dehngrenzen Rppo in N/mm?2 bezeichnet sind. Die Festigkeiten, die jeweils der

niedrigsten folgen, sind durch Kaltverfestigung erzieit.
Die nichtrostenden Stéhle fur Verbindungsmittel werden Stahlgruppen gemaf

DIN EN ISO 3506-1 und -2:1998-03 in den Festigkeitsklassen 50, 70 und 80
zugeordnet, wobei die Festigkeitsklassen nach den Zugfestigkeiten Ry in kN/cm?

bezeichnet werden.

Bauteile kénnen die Erzeugnisse selbst sein oder aus ihnen nach angegebenen Regeln
hergestellt werden. Erzeugnisse missen eine Mindestdicke min t bzw. mind = 1,5 mm
haben, die Gewindedurchmesser der Verbindungsmittel miissen mindestens M 6 sein.

Nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind:
- Hochfeste Zugglieder nach DIN 18800-1:2008-11
- mehrteilige Druckstébe nach DIN 18800-2:2008-11

- Bauteile aus Hohlprofilen nach DIN 18808:1984-10 der Festigkeitsklassen S460
und S690

- Freistehende Stahischornsteine nach DIN V 4133:2007-07
- Niete nach DIN 18800-1:2008-11

Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir vorwiegend ruhend beanspruchte
Bauteile und Verbindungen

- im Stahlhochbau nach DIN 18801:1983-09,

- in Tragwerken aus Hohlprofilen nach DIN 18808:1984-10 bis zur Festigkeits-
klasse S355,

- in dinnwandigen Rundsilos nach DIN 18914:1985-09,

- in oberirdischen zylindrischen Flachboden-Tankbauwerken nach
DIN 4119-1:1979-06 und

- in Antennentragwerken aus Stahl nach DIN V 4131:2008-09

zusammen mit DIN 18800-1 bis -4 und -7:2008-11 und, soweit dies Fachnormen
betrifft, der Anpassungsrichtlinie Stahlbau mit Anderung und Ergédnzung - Ausgabe
Dezember 2001.

Fiir Fassadenbauteile und ihre Verankerungs- und Verbindungselemente ist bei
schwellender und wechselnder Beanspruchung durch atmosphdrische Temperatur-
wechsel Abschnitt 3.3.11 zu beachten.

Zur Beurteilung ihres Korrosionswiderstandes sind dle J}l@m,,gstenden Stahle in
Korrosionswiderstandsklassen eingeteilt, siehe Anlrge’I Tabelte,1. Die jeweils
gewdahlten Korrosionswiderstandsklassen missen g B i

ile gestellten
Anforderungen fir den Korrosionsschutz erftllen, audl Schutzdauer.




Z211507.09

DIES

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 4 von 28 | 20. April 2009

Z-30.3-6

2.1

2.1.1

2.1.2
2.1.2.1

2.1.2.2

2.1.2.3

2.1.3

2.1.4
2.1.4.1

Die in Tabelle 1 genannten Stahlsorten kénnen bis zu Temperaturen von -40 °C
eingesetzt werden. Dazu bedarf es bei den austenitischen Stdhlen keines Nachweises.
Bei den Stahlsorten der Werkstoff-Nrm. 1.4003, 1.4016, 1.4362 und 1.4462 ist eine
ausreichende Kerbschlagarbeit mit ISO-V-Proben nachzuweisen.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Herstellung, Eigenschaften und Zusammensetzung der Erzeugnisse und
Verbindungsmittel

Stahlsorten, Erzeugnisformen, Festigkeitsklassen
Die Erzeugnhisse bestehen aus Stahlsorten in den Erzeugnisformen nach Anlage 1,

Tabelle 1 und die Verbindungsmittel aus den Festigkeitsklassen nach Anlage 2,
Tabelle 2.

Technische Lieferbedingungen fiir Erzeugnisse nach Tabelle 1 der Anlage 1
Erzeugnisse ohne oder vor der Kaltverfestigung

Es gelten die Technischen Lieferbedingungen nach:

DIN EN 10088-2:2005-09 flr Blech und Band,

DIN EN 10088-3:2005-09 flir Stabe, Walzdraht, gezogenen Draht und Profile,

DIN EN 10296-2:2006-02 fiir geschweilte Rohre,

DIN EN 10297-2:2006-02 fir nahtlose Rohre.

Erzeugnisse nach der Kaltverfestigung

Die in Anlage 3, Tabelle 3 angegebenen Stahlsorten fiir Erzeugnisse gemaf Tabelle 1
muissen die dort angegebenen mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur
besitzen. Die Nachweise sind so zu filhren, wie es in den in Abschnitt 2.1.2.1 fir den
Zustand vor der Kaltverfestigung angegebenen Normen festgelegt ist.

Wahl der Stahlglitegruppen

Die in DIN 18800-1:2008-11, Element 403, angegebenen Empfehlungen gelten
sinngemaB. Danach missen die nichtrostenden Stahle in Bezug auf die Kerbschlag-
arbeit die gleichen Anforderungen erfiillen, wie die allgemeinen Baustahle. Da die
austenitischen nichtrostenden Stahle bis zu Temperaturen von -40°C nicht

sprodbruchgefdhrdet sind, kénnen sie bis zu diesen Temperaturen ohne weiteren
Nachweis eingesetzt werden.

FUr die ferritischen Stdhle mit den Werkstoff-Nrn. 1.4003 und 1.4016 sowie fir die
austenitisch-ferritischen Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4362 und 1.4462 muss
bei -40 °C mindestens eine Kerbschlagarbeit von 40 ] mit ISO-V-Proben nachgewiesen
werden. Der Nachweis erfolgt bei Langerzeugnissen an Langsproben und bei Flach-
erzeugnissen an Querproben. Der Kerbschlagarbeitswert wird als Mittelwert von
3 Proben ermittelt, wobei hochstens ein Einzelwert um max. 30 % unter 40 ] liegen
darf.

Technische Lieferbedingungen fiir Verbindungsmittel nach Anlage 2, Tabelle 2
Es gelten die Technischen Lieferbedingungen nach
- DIN EN ISO 3506-1:1998-03  fiir Schrauben und Gewindgs}?%?ﬁ, ey

- DIN EN ISO 3506-2:1998-03 flir Muttern und, 4
Scheiben.

Eignung zum SchweiBBen; Zusatzwerkstoffe

} TS |
Allgemeines B\ peutsch®® ‘im’:& g
Alle Stahlsorten mit Ausnahme der Stahlsorten mit den Werk‘ég\oﬁq;mrﬁﬁﬂ‘ﬁ%félis, 4567
und 1.4578 sind, soweit zugelassene SchweiBzusitze nach 2.174.2 verft’jfgbg%nd und

nicht in 4.6.2 bis 4.6.8 Einschrankungen gemacht werden, fir die folgendén SchweiB-
prozesse zugelassen:
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2.1.4.2

2.1.5
2.1.5.1

LichtbogenhandschweiBen (111), WIG-SchweiBen (141), MIG-SchweiBen (131),
MAG-Schweifen (135), MAG-Schweif3en mit Fllldrahtelektrode (136),
UP-SchweiBen (12), BolzenschweiBen mit Hubzindung (783), Bolzenschweilen mit
Spitzenzindung (786), PlasmaschweiBen (151), WiderstandspunktschweiBen (21),
Abbrennstumpfschweien (24), PressstumpfschweiBen (25), ReibschweiBen (42),
LaserstrahlschweiBen (52) und ElektronenstrahischweiBen (51).

SchweiBverbindungen, Schweillzusatze

(1) AuBer Verbindungen von Bauteilen aus gleichen nichtrostenden Stahlsorten gemaB
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind solche von Bauteilen aus
verschiedenen Stahlsorten - im Weiteren Mischverbindungen genannt - zuldssig. Es
darf sich dabei um Bauteile handeln aus:

- verschiedenen nichtrostenden Stahlsorten gemaB dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung

- nichtrostenden Stahlsorten nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
und Baustahlen gemaB DIN 18800-1:2008-11 sowie den bauaufsichtlich zuge-
lassenen hochfesten Baustdhlen.

(2) Die Schweifzusatze und Hilfsstoffe fiir Verbindungen von Bauteilen gleicher nicht-
rostender Stahlsorten sind in Anlage 4, Tabelle 4 angegeben.

(3) In SchweiBverbindungen aus verschiedenen austenitischen Stahlsorten nach
Tabelle 1 dirfen die SchweiBzusatze nach Tabelle 4 sowohl der einen oder der anderen
Stahlsorte eingesetzt werden.

(4) In SchweiBverbindungen von Bauteilen aus austenitischen Stahlsorten und soichen
aus der ferritischen Stahlsorte mit der Werkstoff-Nr. 1.4003 sind SchweiBzusétze nach
Anlage 5, Tabelle 5 zu verwenden. Die Warmeflihrung ist nach dem austenitischen
Stahl auszurichten.

(5) In Mischverbindungen von Bauteilen aus der ferritischen Stahlsorte mit der Werk-
stoff-Nr. 1.4003 oder austenitischen Stahlsorten einerseits und solchen aus Baustéhlen
gemaB DIN 18800-1:2008-11 sowie aus den bauaufsichtlich zugelassenen hochfesten
Baustdhlen andererseits sind die SchweiBzusdtze nach Anlage 5, Tabelle 6 zu
verwenden. Die Warmeflhrung richtet sich nach der fiir die hochfesten Baustéhle,
wobei Vorwarm- und Zwischenlagentemperaturen Gber 150 °C zu vermeiden sind. Im
Ubrigen ist bei den Feinkornbaustshlen DIN EN 1011-2:2001-05 zu beachten.

(6) In Mischverbindungen von Bauteilen aus den ferritisch-austenitischen Stahlsorten
mit den Werkstoffnummern 1.4362 oder 1.4462 einerseits und Bauteilen aus
Baustdhlen gem&B DIN 18800-1:2008-11 sowie den bauaufsichtlich zugelassenen
hochfesten Baustdhlen andererseits ist der flr die Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn.
1.4362 und 1.4462 in Tabelle 4 angegebene Schweilzusatz zu bevorzugen. Es dirfen
auch die SchweiBzusédtze nach Anlage 6, Tabelle 7 verwendet werden. Fir die Warme-
fihrung gilt Absatz (5).

Grenzabmessungen der Erzeugnisse und Verbindungsmittel
Grenzabmessungen der Erzeugnisse
Die Erzeugnisse bzw. deren Teilquerschnitte missen mindestens 1,5 mm dick sein.

Sofern nicht in anderen Abschnitten dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
zusatzlich Einschrankungen gemacht sind, gelten fiir die Héchstdicken

- von nicht kaltverfestigte Erzeugnisse die Festlegungen in
DIN EN 10088-2:2005-09 und DIN EN 10088-3:2005-09 und

- von kaltverfestigte Erzeugnisse die Festlegungen in Anlage 6, Tabel)
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2.1.5.2 Grenzabmessungen der Verbindungsmittel

2.1.6
2.1.6.1

2.1.6.2

2.1.6.3

Der Mindestgewindedurchmesser ist M 6.

Die groBten Nenndurchmesser ergeben sich fiir die verschiedenen Stahlsorten aus
Tabelle 2. Die mechanischen Eigenschaften nach DIN EN ISO 3506-1 und -2:1998-03
sind auch fir die hier genannten gegeniiber der Norm erweiterten Abmessungsbereiche
zu gewadhrleisten sowie gemaB Abschnitt 2.3 zu prifen und zu lUberwachen.

Korrosionsschutz der Bauprodukte
Anforderungen

(1) Bauteile und Verbindungsmittel benétigen aus Griinden der Standsicherheit keinen
Korrosionsschutz, wenn

- der verwendete Werkstoff der Korrosionswiderstandsklasse nach Tabelle 1
entspricht, die nach der Korrosionsbelastung gemé&B Tabelle 12 mindestens
erforderiich ist

- sich aus Abschnitt 2.1.6.2 keine abweichende Forderung ergibt.
Anmerkung:

Korrosionswiderstandsklassen fassen verschiedene Legierungen zusammen, die unter
gleichen Korrosionsbelastungen eine vergleichbare Korrosionsbesténdigkeit zeigen. Die
Werkstoffauswahl nach Tab. 1a erfasst nur bauaufsichtliche Anforderungen, nicht
jedoch die dekorative Bestandigkeit (z. B. unerwiinschte Verfdrbungen als Folge eines
geringfligigen Korrosionsangriffs).

Bestehen hohe optische Anforderungen, so kommt der Wahl der Ausfihrungsart und
der Oberflachenbeschaffenheit der Bauteile eine besondere Bedeutung zu. Dabei sind
fein bearbeitete, glatte und fehlerfreie Oberflachen sicherzustellen. Die Wahl einer
hoheren Korrosionswiderstandsklasse bietet dafiir keinen Ersatz. Die in der
DIN EN 10088-2:2005-09 oder DIN EN 10088-3:2005-09 spezifizierten, werksseitig
lieferbaren Oberflachen 2B, 2R, 1G, 2G, 1K, 2K fir Blech und Band oder 1G, 2G, 2B
und 2P fur Draht, Stabe, Profile erflllen diese Anforderungen.

(2) In jedem Einzelfall ist zu prifen, welche Korrosionsbelastung fir das jeweilige
Bauwerk oder Bauteil zu erwarten ist.

Korrosionsschutz von Bauteilen und Verbindungsmitteln in Schwimmballen

In Schwimmbhallen dirfen unter den in Anlage 7, Tabelle 10 genannten Bedingungen
nur die dort angegebenen Stahlsorten verwendet werden.

Korrosionsschutz geschweiBter oder thermisch geschnittener Bauteile

(1) In den Korrosionswiderstandsklassen III und IV ist stets eine Nachbehandlung der
Schnittkanten und Schweindhte zum Entfernen von Anlauffarben erforderlich. Sie sind
nach DIN EN 10088-2:2005-09 metallisch sauber zu bearbeiten. Bei dieser MaBnahme
dirfen keine Fremdrost erzeugenden Partikel in die Oberflache gelangen (z. B. keine
Verwendung von Schleifscheiben, mit denen vorher nicht rostfreier Stahl bearbeitet
wurde, und nicht rostfreien Drahtbirsten). Unzugangliche Bereiche, z.B. Uber-
lappungen punktgeschweilter Teile, sind durch geeignete Dichtungsmassen oder durch
UberschweiBen dauerhaft zu verschlieBen.

Bei den Korrosionswiderstandsklassen I und II muissen dunklere Anlauffarben als
strohgelb entfernt werden.

(2) Um eine Sensibilisierung gegen interkristalline Korrosion nach dem Schweilen zu
vermeiden, sind bei den Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4301 und 1.4401 die
Hochstdicken nach Anlage 7, Tabelle 9 zu beachten.

(3) Bei SchweiBverbindungen von nichtrostendem Si&l i

Ausfiihrungen zur Bimetallkorrosion (Kontaktkorrojs‘sbn) +

7

%éw?ﬁ“d%rem Stahl gelten die
schnittg.1.6.4.
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2.1.6.4 Korrosionsschutz an Verbindungsstellen mit anderen Metallen

2.1.6.5

2.1.6.6

2.2

2.2.1

2.2.2

(1) Bei einem elektrisch leitenden Kontakt von unterschiedlichen Metallen kann es zur
Bimetallkorrosion kommen. Das Auftreten der Bimetalikorrosion ist an das Vorhanden-
sein einer Flissigkeit (Elektrolytldsung) im Kontaktbereich gebunden; d. h., eine
Gefdhrdung besteht grundsétzlich nur dann, wenn die entsprechende Verbindung
haufig und langanhaltend feucht ist. Ganz allgemein hat die Bimetalikorrosion in
wassriger Umgebung (auch im Erdboden) eine gréBere Bedeutung als an der
Atmosphére, wo sie nur wirksam ist, solange Wasser nicht abtrocknet. Liegen
Verschmutzungen, hygroskopische oder dauerfeuchte Ablagerungen, selbstsaugende
Dichtungen oder dauerfeuchte Spalte vor, so sind auch unter den Bedingungen einer
sonst unbedenklichen atmosphédrischen Beanspruchung Schédden durch Bimetall-
korrosion méglich.

(2) An Verbindungsstellen mit Bauteilen aus z. B. unlegiertem oder niedriglegiertem
Stahl, verzinktem Stah! oder Aluminium kann eine Korrosionsgefdahrdung durch
Bimetallkorrosion nur flir die unedleren Kontaktwerkstoffe bestehen; an den nicht-
rostenden Stahlen selbst kommt Bimetallkorrosion praktisch nicht vor.

(3) Bimetallkorrosion muss gegebenenfalls verhindert werden, indem der nichtrostende
Stahl z. B. durch geeignete Kunststoffformteile elektrisch vom unedleren Metall isoliert
wird. Die elektrische Isolierung muss liickenlos sein und darf auch nicht Uber Umwege
abseits der Verbindung aufgehoben werden. Gegebenenfalls sind mehrere Bauteile zu
beschichten, um einen Schutz des unedlen Partners vor Bimetallkorrosion zu erreichen.

Verzinken, Kontakt mit flissigem Zink

Das Feuerverzinken von Bauteilen aus nichtrostenden Stahlen ist nicht zuldssig. Bei der
Bertihrung des nichtrostenden Stahls mit flissigem Zink, die beim Feuerverzinken
- z. B. von Bauteilen mit Mischverbindungen - oder im Brandfall auftreten kann,
besteht die Gefahr einer sofortigen Versprédung. Diese Beriihrung muss nur dann nicht
ausgeschlossen werden, wenn durch eine Versprédung des nichtrostenden Stahls die
Standsicherheit des Bauwerkes nicht gefahrdet ist.

Korrosionsschutz von Verankerungen im Stahlbetonbau und im Mauerwerksbau

SchweiBverbindungen und andere metallisch leitende Kontaktstellen zwischen nicht-
rostenden Stédhlen und anderen Stahlsorten sind ohne zusatzlichen Korrosionsschutz
nur dann zuldssig, wenn der von Anlauffarben freie Teil des nichtrostenden Stahls
mindestens 5 cm in den Beton einbindet.

Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung der Erzeugnisse und
Verbindungsmittel

Verpackung, Transport, Lagerung

Die Erzeugnisse und Verbindungsmittel missen, der jeweiligen Produktform
entsprechend, nach geeigneten Verfahren korrosionsschutz- und werkstoffgerecht
verpackt, transportiert und gelagert werden.

Kennzeichnung

(1) Die Erzeugnisse, die Verbindungsmittel, die Verpackungen oder die Lieferscheine
mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungsverordnungen der L&nder gekennzeichnet werden. In dem Uberein-
stimmungszeichen sind der Name des Herstellers und die Nummer dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung anzugeben. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Ferner sind die Erzeugnisse und Verbindungsmittel mit dem Kurznamen oder der Werk-
stoffnummer entsprechend den Lieferbedingungen nach Abschmtf
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu versehén, ﬁ‘l}’r
Kennzeichen und Anhéngeschilder miissen DIN 1599; 19802@ - Ké {
Stahlen - entsprechen, Schrauben und Gewindeteile sind nagh Tabelleg

an DIN EN ISO 3506-1 und -2:1998-03 zu kennzeichnen. 9(\
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(2) Sollen Teilstiicke von den Erzeugnissen entnommen werden, so muss die
Kennzeichnung gemaB Absatz (1) erhalten bleiben. Gegebenenfalls ist diese durch
einen vom Verarbeiter benannten Verantwortlichen auf die einzelnen Teile zu Uber-
tragen. Fir Kleinteile (hiermit ist eine Stiickelung des Vormaterials, z. B. bei Stében,
gemeint und nicht Kleinteile der Verarbeiterfirmen, z. B. Ankerschienen.) kann hierzu
ein innerbetrieblich festgelegtes Kurzzeichen verwendet werden. Alle Teilungen sind zu
dokumentieren.

(3) Alle Erzeugnisse und Verbindungsmittel sind mit dem Abnahmeprlifzeugnis 3.1
nach DIN EN 10204:2005-01 zu liefern.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis der Erzeugnisse und Verbindungsmittel
2.3.1 Allgemeines

(1) Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Erzeugnisse und Verbindungsmittel aus
nichtrostenden Stahlen mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss flir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmdaBigen Fremd-
Uberwachung einschlieBlich einer Erstprifung nach MaBgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Erzeugnisses und / oder Verbindungsmittels eine hierflir bauaufsichtlich anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir bauaufsichtlich anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

(3) Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist auf die Geltungsdauer
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu befristen.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem
Deutschen Institut flir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle der Erzeugnisse und Verbindungsmittel

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Erzeugnisse oder Verbindungsmittel den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Es gelten fur die Prifungen und den Prifumfang sowie die Probenahme die
Technischen Lieferbedingungen der Erzeugnisse aus nichtrostenden St&hlen nach
Abschnitt 2.1.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung; fir Schrauben,
Gewindestangen, Muttern und Scheiben gilt DIN EN ISO 3269:2000-11 in Verbindung
mit DIN EN I1SO 3506-1 und -2:1998-03.

Bei Rohren kann die Prifung auf Dichtheit (Innendruckversuch entsprechend
DIN EN 10296-2:2006-02 und DIN EN 10297-2:2006-02) entfallen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Aus
materials oder der Bestandteile, y

- Ergebnis der Kontroilen und Prifungen und soweit zutreffend Verglgjch mit :
Anforderungen, '

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantworglichen.

B\ peutsches MY )
fiy B&umc‘nu e
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(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung anerkannten Stelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut fir
Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforde-
rungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Uber-
einstimmenden ausgeschlossen sind. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch maoglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die
betreffende Priifung unverziglich zu wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung der Erzeugnisse und Verbindungsmittel
(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Giberwachung regelmé&Big zu Uberprifen, zumindest jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Erzeugnisse oder Verbin-
dungsmittel durchzufthren. Hierbei sind auch Proben fur Stichprobenprifungen zu
entnehmen. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uber-
wachungsstelle.

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung sind an den Erzeugnissen, die fur die Aus-
lieferung freigegeben sind, folgende Prufungen durchzufuhren:

- mindestens 3 Zugversuche bei Raumtemperatur,

- bei den Stahlsorten 1.4003, 1.4016, 1.4362 und 1.4462 mindestens 1 Satz
(3 Proben) Kerbschlagbiegeversuche an Léngsproben,

- Sichtkontrollen auf Oberflachenbeschaffenheit,
- MaBprifungen,
- Stickanalysen.

(3) Fiir die Verbindungsmittel gilt DIN EN ISO 3269:2000-11 in Verbindung mit
DIN EN ISO 3506-1 und -2:1998-03.

(4) Weitere Einzelheiten sind den Technischen Lieferbedingungen nach den Abschnitten
2.1.2 und 2.1.3 zu entnehmen.

(5) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf
Jahre aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungs-
stelle dem Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauauf-
sichtshehérde auf Verlangen vorzulegen.

TS

3 Bestimmungen fiir die Konstruktion und die Bemessunga,; Br iy

Bauteile und Verbindungen

i
3.1 Allgemeines 5
3.1.1 Anzuwendende technische Regeln % Deunt S(!}@ghgmmm i

Es gelten DIN 18800-1 bis -4:2008-11 und die im Abschnitt 1.2 genannt&i{ﬁfaqghmum“g\ /f
normen sowie, soweit dies Fachnormen betrifft, die Anpassungsrichtlinie Stahthau mit

Anderung und Ergé&nzung - Ausgabe Dezember 2001, sofern nachfolgend keine andere
Festlegungen getroffen werden. Die die Konstrukt|on und Bemessung betreffenden
Bestimmungen im Abschnitt 4 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind
ebenfalls zu beachten.

3.1.2 Verschiedene Stahlsorten in einem Tragwerk
Abweichend von DIN 18800-1:2008-11, Element 502 ist zu beachten:

Werden in einem Tragwerk verschiedene Stahlsorten verwendet, so sind die unter-
schiedlichen Temperaturdehnzahlen zu bericksichtigen. Dies gilt sowohl fur Tempe-
raturdnderungen infolge von Betrieb oder Witterung als auch flr solche, die bei der
Fertigung, z. B. durch SchweiBen und im Brandfall, auftreten.
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Konstruktion
Schraubenverbindungen

(1) Gleitfeste Verbindungen gemdaB DIN 18800-1:2008-11, Element 506, sind nicht
Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

(2) Wegen moglicher Kriecherscheinungen bei Zugbeanspruchungen darf die plan-
maBige Vorspannung auch im Hinblick auf die Gebrauchstauglichkeit nicht genutzt
werden.

(3) In Bezug auf den in DIN 18800-1:2008-11, Tabelle 7, FuBnote, geforderten Korro-
sionsschutz bei Schraubenabstédnden nach Zeile 5 gilt ergdnzend zu Element 513: Der
fur die VergroBerung der in Zeile 5 der Tabelle 7 von DIN 18800-1:2008-11 angege-
benen Rand- und Lochabstande vorausgesetzte Korrosionsschutz ist fiir die Stahlsorten
nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gegeben, wenn die Anforde-
rungen nach Abschnitt 2.1.6 erfiillt sind.

(4) Ist das SchweiBen an Verbindungsmitieln vorgesehen, so sind diese grundsétzlich
in die Festigkeitsklasse 50 einzustufen.

SchweifBBverbindungen
Begrenzung von Schweifinahtdicken

(1) Bei SchweiBverbindungen von Bauteilen aus austenitischen Stahlen mit solchen aus
ferritischen Stahlen darf die Nahtdicke nicht mehr als 16 mm betragen, sofern nicht die
Qualifizierung flir den groBeren Wert durch eine vorgezogene Arbeitsprifung nach
DIN EN ISO 15613 nachgewiesen wurde.

(2) Erganzend zu DIN 18800-1:2008-11, Element 519, gilt: Bei Querschnittsteilen mit
Dicken 1,5 mm <t < 2 mm soll die Kehinahtdicke a = min t gewahit werden.

SchweiBen in kaltgeformten Bereichen

(1) SchweiBen in kaltgeformten Bereichen ist unter Beachtung von Abschnitt 4.3
zuldssig. Abweichend von DIN 18800-1:2008-11, Element 522, entfallen die
Bedingungen nach DIN 18800-1:2008-11, Tabelle 9.

(2) Bei der ferritischen Stahlsorte mit der Werkstoff-Nr. 1.4003 ist flir geschweiflite
Bauteile eine Kaltumformung von max. 5 % zuldssig, da es bei hdherer Kaltumformung
bei nachtraglicher Erwdrmung zu Grobkornbildung mit Zahigkeitsverlust kommen kann.

Bemessung

Charakteristische Werte der mechanischen Eigenschaften fiir Nachweise der
Tragsicherheit und der Gebrauchstauglichkeit

Stahlsorten der Erzeugnisse gemafi Anlage 1, Tabelle 1

(1) Fur Berechnungen nach Theorie I. Ordnung gelten die charakteristischen Werte
nach Anlage 8.1 und 8.2, Tabelle 11.

(2) Fiir Berechnungen nach Theorie 1I. Ordnung und andere Stabilitdtsnachweise nach
DIN 18800-2 bis -4:2008-11 gelten die Werte nach Anlage 8.1 und 8.2, Tabelle 11,
Spalte 3, jedoch diirfen flr die kaltverfestigten Zustande der Stahlsorten

- 1.4003, 1.4016, 1.4567, 1.4318, 1.4578, 1.4439, 1.4362, 1.4539, 1.4565,

1.4529 und 1.4547 nur die in Spaite 3 der Tabelle 11 angegebenen charakte-
ristischen Werte fy  fur den unverfestigten Werkstoff,

- 1.4301, 1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4571 und 1.4462 nur die in Spalte 3
der Tabelle 11 angegebenen charakteristischen Werte fy . der zur spezifizierten
Festigkeitsklasse nachst niedrigeren Festigkeit;lg %???%%&Q@chstens 355N/mm?2

&
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3.3.1.2

3.3.2
3.3.2.1

3.3.2.2

3.3.2.3
3.3.2.3.1

angesetzt werden, sofern nicht durch eine produktbezogene Zulassungsprifung héhere
Werte nachgewiesen und gewahrleistet sind. Letzteres gilt fir geschweiBte Hohlprofile
der Firma Stala Tube Oy, Lahti. Fir diese kénnen fiir die kaltverfestigten Zustande der
Stahlsorten

- 1.4301, 1.4571 bis zur Festigkeitsklasse S460
- 1.4318 nur die Festigkeitsklasse S355

die charakteristischen Werte der Streckgrenze auch beim Stabilitdtsnachweis ohne
Abminderung angesetzt werden.

(3) Fur den Elastizitdtsmodul E sind die Werte nach Tabelle 11, Spalte 6 als charakte-
ristische Werte anzusetzen, sofern nicht die Beanspruchung durch Zwéngungen
ermittelt wird. Fir die Berechnung von Zwédngungsbeanspruchungen gelten die Werte
nach Tabelle 11, Spalte 7.

Werkstoffe der Verbindungsmittel gemaB Anlage 2, Tabelle 2

Es gelten die charakteristischen Werte nach Anlage 9, Tabelle 12. Ist das SchweiBen an
Verbindungsmitteln vorgesehen, so sind fiir die Bemessung grundséatzlich die Werte der
Festigkeitsklasse 50 einzusetzen.

Spannungs-Dehnungs-Beziehungen

Allgemeines

(1) Die Dehnungen & hangen auch weit unterhalb der Dehngrenze Ry » nichtlinear von
den Spannungen o ab (Bild 1a in Anlage 14). Sie kénnen durch das Potenzgesetz

n
—+O 002
fyk

mit

n==6 fir o < fyk

n=17 fur o > fyk

fy k nach 3.3.1.1(1) oder 3.3.1.1(2)
E nach 3.3.1.1(3)

beschrieben werden.

(2) Den Nachweisen darf anstelle dieser nichtlinearen Spannungs-Dehnungs-Beziehung
nach Absatz 1 eine linearelastisch-idealplastische Spannungs-Dehnungs-Beziehung
nach den Abschnitten 3.3.2.2 oder 3.3.2.3.2 zugrunde gelegt werden.

Spannungs-Dehnungs-Beziehung fiir Nachweise nach Theorie I. Ordnung

Fur Berechnungen nach Theorie I. Ordnung darf die linearelastisch-idealplastische
Spannungs-Dehnungs-Beziehung nach Bild 1b in Anlage 14 angesetzt werden.

Spannungs-Dehnungs-Beziehung fiir Nachweise nach Theorie II. Ordnung
Allgemeines

Fir Berechnungen nach Theorie II. Ordnung darf der Verfestigungsbereich der
Spannungs-Dehnungs-Beziehung nicht genutzt werden. Das bedeutet, dass das
Potenzgesetz auf y A

n
+ 0,002 { ]
fy k
mit

n= fur c<fyd

g 3
st ‘;“ {ﬂtli /
Janik Q’"

3 ER AW
i Thaut
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3.3.2.3.2

beschrankt ist und flr

fy,d fya]
€>-2—+0,002.|1—
E fy,k
o =fyd gilt.
Linearisierungen der Spannungs-Dehnungs-Beziehung

(1) Fir Berechnungen nach Theorie II. Ordnung darf anstelle der Spannungs-

Dehnungs-Beziehung nach 3.3.2.3.1 eine linearelastisch-idealplastische Spannungs-

Dehnungs-Beziehung entweder

- nach Bild 1c in Anlage 14 mit nicht abgeminderter Streckgrenze fy i und dem
Sekantenmodul Egek y oder

- nach Bild 1d in Anlage 14 mit einer abgeminderten Streckgrenze red fy x und
dem zugehorigen Sekantenmodul Ese angenommen werden. Fur red fy k, Esek
und Esek,y g”t

red fy,k =pf* fylk

Esex = E und Esek,y = —‘E—‘—
E o3 140,002
fy k

1+0,002- = .p
fyk

mit
pf Streckgrenzenabminderungsfaktor

red fyx und Egek sind mit demselben Streckgrenzenabminderungsfaktor pf zu
berechnen. Er kann unter Einhaltung der Bedingungen

red fy,k
T
YK
fy k
Oy = pf- Y,
M

mit
oy, Vergleichsspannung nach DIN 18800-1:2008-11, Gl. (36) frei gewahit werden.
Flr ps < 0,40 darf fur Egek der Wert E gemafB Tabelle 11, Spalte 6, angesetzt werden.

Anmerkung 1:

Die zweite Bedingung entspricht dem Nachweis nach DIN 18800-2:2008-11,
Element 121. Danach ist nachzuweisen, dass die Vergleichsspannung nicht gréBer als
der Bemessungswert der reduzierten Streckgrenze ist.

Anmerkung 2:
Fir pr = 1 erhdlt man als Sonderfall die Spannungs—Dehnung/sy:p}@eziFé’:ﬁﬂ
in Anlage 14; es gilt )

red fy k = fy k und Egek = Esek,y

M|
s,

ach Bild 1c
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3.3.2.3.3

3.3.3

3.3.4

3.3.5
3.3.5.1

Anmerkung 3:
Hinweis zur Ermittiung des Streckgrenzenabminderungsfaktors p¢

- Ist die Vergleichsspannung oy bekannt, dann ergibt sich pg aus

- Ist die Vergleichsspannung o, noch nicht bekannt, so muss p¢ zunachst
geschéatzt werden. Die geeighete Wahl von pf hangt vom Schlankheitsgrad des

zu untersuchenden Bauteiles ab. Es empfiehlt sich, bei gedrungenen Bauteilen
pf = 1, bei sehr schlanken pf = 0,4 und flir schlanke bis mittelschlanke ps

zwischen 0,5 und 0,9 zu wahien. Um die rechnerisch groBte Beanspruchung zu
erhalten, ist pf zu variieren.

(2) Zu allen Sekantenmodulen Egg ist der zugehorige Schubmodul festgelegt mit
E
Genp = sek
sek 2(1+ “)
und
pw=0,3
Bemessungswerte der GréBen Egek, Gsek und red fy k

Die GroBen Egek, Gsek und red fy  oder im Sonderfall nach Bild 1c in Anlage 14 die
GroBen  Egek,y und Ggek,y sind charakteristische Werte im Sinne von
DIN 18800-1:2008-11, Element 304.

Der Bemessungswert der abgeminderten Streckgrenze ist
red-fy k _Pf fy k
™ ™

red fy,d =

Wenn fir die Spannungs-Dehnungs-Beziehung ein Sekantenmodul Egek > Esek,y ange-
nommen wird, also pe < 1 ist, dann sind alle Nachweise mit red fy 4 zu fiihren.

Abgrenzungskriterien

Bei Nachweisen nach DIN 18800-1:2008-11, Elemente 728, 739 und 740, ist anstelle
des E-Moduls der Sekantenmodul Egek,y nach 3.3.2.3.2(1) einzusetzen.

Dies gilt auch fiir die Berechnung der dabei verwendeten Verformungen und Knick-
lasten.

Betriebsfestigkeit

Die Bedingungen (25) und (26) in DIN 18800-1:2008-11 sind durch

Ao < 21 N/mm2  fir (25)

n < 107 (21/Ac)3 fur (26)

Zu ersetzen.

Nachweise nach DIN 18800-1:2008-11

Krafteinleitungen

Die Grenzkraft Fr ¢ nach DIN 18800-1:2008-11, Element 744, ist auf 74 % der nach
den Gln. (29) und (30) ermittelten Werte abzumindern.

Der in Element 744 angegebene GroBtwert»,ﬁ@ d@r Stegschlankheit h/s, fir die die
Beulsicherheit nicht nachgewiesen Werdenﬁmuss ist dt g;h 32 zu ersetzen.
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3.3.5.2 Lochschwachungen

Der Nachweis ist unabhdngig vom Lochleibungsnachweis Element (805) in
DIN 18800-1:2008-11 zu fUhren. Der Nachweis, ob der Lochabzug unbericksichtigt
bleiben darf, ist mit Gleichung (27) im Element 742 zu fiihren.

3.3.5.3 Grenzwerte grenz (b/t) und grenz (d/t) nach Tabellen12 bis14 in
DIN 18800-1:2008-11
Bei Anwendung von DIN 18800-1:2008-11, Element 745, mit Tabellen 12 bis 14, ist
der Quotient

240 40 240 Egek
01 -YM o1 -YM EBaustahl
mit Esex nach 3.3.2.3.2(1) mit p; ch,fv_m
y,k
und EBaustahI = 210000 N/mm2

zZu ersetzen.
3.3.5.4 Grenzwerte grenz (b/t) und grenz (d/t) nach Tabelle 15 in DIN 18800-1:2008-11
Bei Anwendung von DIN 18800-1:2008-11, Element 753, Tabelle 15, ist der Quotient

E
240 durch 240  Esekyy
fyk fyk EBaustahl
mit Egek,y nach 3.3.2.3.2(1)
und EBaustah| = 210000 N/mm2

zu ersetzen.
3.3.5.5 Grenzwerte grenz (b/t) und grenz (d/t) nach Tabelle 18 in DIN 18800-1:2008-11

Die Angaben in Abschnitt 3.3.5.4 zu DIN 18800-1:2008-11, Element 753, Tabelle 15
gelten auch bei Anwendung von Element 758, Tabelle 18.

3.3.5.6 Beanspruchbarkeit von Schrauben auf Abscheren

Abweichend von Element 804 in DIN 18800-1:2008-11 gilt fir die Stahlsorten Ifd. Nr. 3
bis 6 und 8 bis 11 nach Tabelle 2 fir ag in Gl. (47):

ag = 0,75 flr Schrauben der Festigkeitsklasse 50,

ag = 0,68 flir Schrauben der Festigkeitsklassen 70 und 80.

Fur die Stahlsorten Ifd. Nr. 12 bis 17 nach Tabelle 2 gilt einheitlich ¢z = 0,5 flr
Schrauben der Festigkeitsklassen 50, 70 und 80.

Der Nachweis ist unabhdngig von der Lage der Scherfuge stets mit dem Spannungs-
querschnitt Ag zu fiihren.

Anmerkung:

Das hdngt damit zusammen, dass diese Schrauben im Unterschied zu Schrauben aus
unlegiertem oder niedriglegiertem Stahl o&rtlich unterschiedliche mechanische Eigen-
schaften aufweisen kénnen.

3.3.5.7 Beanspruchbarkeit von Schwei3ndhten
(1) Fur die SchweiBprozesse 111, 121, 131, 135, 136 und 141 giit Anlage 8.1 und 8.2,
Tabelle 11.
Anmerkung: Fur die Ubrigen S;@}ﬁt};gy;ebﬁm&;@&se siehe 4.6.3 bis 4.6.8.
& o W%%

s 2

i . o Tpstitnt
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3.3.6
3.3.6.1
3.3.6.1.1

(2) Abweichend von DIN 18800-1:2008-11 ist fur die Berechnung der Grenzschweil3-
nahtspannung von SchweiBverbindungen von Sté&hlen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung

- miteinander oder

- mit Baustahlen nach DIN 18800-1:2008-11, Element 401 oder

- mit Feinkornbaustdhlen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen

far fy k der jeweils kleinere Wert einzusetzen, der sich fir diese Kombination aus

Anlage 8.1 und 8.2, Tabelle 11, Spalte 4 und aus Anlagen 5 und 6, Tabellen 5 bis 7 aus
den Spalten 4 ergibt. Zusétzlich ist bei den Mischverbindungen nach Tabelle 6 und 7
der Tragfahigkeitsnachweis fiir die SchweiBnaht mit dem Wert fy ¢ des Baustahls oder

des Feinkornbaustahls zu fiihren.
(3) Fur die ay-Werte sind anstelle der in Tabelle 21 in DIN 18800-1:2008-11 ange-

gebenen Werte, die der Anilage 9, Tabelle 13 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu verwenden. Bei den Mischverbindungen nach Tabelle 6 und 7 ist im
Tragfahigkeitsnachweis fiir die SchweiBnaht mit dem Wert fy  des Baustahls oder des

Feinkornbaustahls der ay, -Wert nach Tabelle 21 in DIN 18800-1:2008-11 oder nach
der zugehdrigen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verwenden.

(4) DIN 18800-1:2008-11, Element 833 mit Tabelle 22 darf hier nicht angewendet
werden.

Nachweise nach DIN 18800-2, -3 und -4:2008-11
Grundséatzliches zum Nachweis der Sicherheit gegen instabiles Versagen
Spannungs-Dehnungs-Beziehung

Bei Nachweisen der Sicherheit gegen instabiles Versagen - mit Ausnahme der verein-
fachten Nachweise in den Abschnitten 3.3.7 bis 3.3.9 - ist in allen Bedingungen von
DIN 18800-2 und -3:2008-11 entsprechend Abschnitt 3.3.2.3.2

fy,k durch redfy g
fy,k durch red fy
E du rCh Esek
G durch  Ggek

Zu ersetzen.

Entsprechend sind alle von diesen BasisgroBen abhéngigen GroBen mit dem Index sek
zu kennzeichnen und in den Bedingungen zu verwenden.

Im Falle eines Nachweises entsprechend Abschnitt 3.3.2.3.1 sind mit

red fy 4 = max oy

auch red fy g, Esek und Gsek durch das Ergebnis der nichtlinearen Berechnung fest-

gelegt. j//ﬁ %’%
Anmerkung: % \%
Beispiele sind gf wg .g
N, — n2 . (EI)Sek ' . Eﬂﬁﬂ@_'ﬁﬁ; 5
ki, sek 2 Deutscpes N )
k i

iy B auiecht ik

Npl,sek,d = red fy,d - A

N
(ED)sek

€sek = 1"
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3.3.6.1.2

3.3.7
3.3.7.1

3.3.7.2

3.3.7.3

3.3.7.4

3.3.7.5

} E
2\ - sek
a,sek =7 red fy,k

2 2
Oe,sek = T Esek (Ej
T 12.1-p?) b

Im Sonderfall red fy k = fy k und Egek = Esek,y
Vereinfachte Nachweise

Fir die Stabilitétsfélle Biegeknicken, Biegedrillknicken und Plattenbeulen werden in den
Abschnitten 3.3.7 und 3.3.8 kx-Werte fiir nichtrostende Stahle angegeben, die mit den
Bedingungen in Abschnitt 3.3.7.10 auch auf planmé&Big gerade Stdbe mit ebenen
dinnwandigen Querschnittsteilen angewandt werden dirfen. In diesen x-Werten ist das
nichtlineare Werkstoffverhalten bericksichtigt.

In den genannten Fallen darf daher ein vereinfachter Nachweis mit E = 170000N/mm?2
und fy k nach Abschnitt 3.3.1.1(2) gefuhrt werden.

Nachweise nach DIN 18800-2:2008-11
Einteilige Stdbe nach DIN 18800-2:2008-11, Abschnitt 3

Die Nachweise dirfen nach DIN 18800-2:2008-11, Abschnitt 3, unter Beachtung der
Festlegungen in den folgenden Abschnitten 3.3.7.2 bis 3.3.7.9 gefihrt werden, mit
E = 170000N/mm?2 und fy  nach Abschnitt 3.3.1.1(2), soweit im Folgenden nichts

anderes festgelegt ist.
Abgrenzung gegen Biegedrillknicken

Abweichend von Element 303 ist die Bedingung nach dem 3. Spiegelstrich hier nicht
anzuwenden.

Abminderungsfaktor x fiir Biegeknicknachweise
Die Gleichungen (4a) und (4b) im Element 304 sind zu ersetzen durch:

 <0,13: k =1 fur (4a)

T >0,13: P fiir (4b)

k + k2 - a2

k=0,5¢[1+a Ok -0,13)+ 2]
Die Tabelle 4 im Element 304 ist zu ersetzen durch Tabelle 14 in Anlage 10 dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.
Die Anmerkung 2 zu Element 304 entféllt. Das Bild 10 darf nicht verwendet werden.
Zusatzbedingungen bei verdnderlichen Querschnitten und Normalkréaften

In der Bedingung (5) im Element 305 ist der Verzweigungslastfaktor ny; mit Egek,y nach
3.3.2.3.2(1) zu berechnen.

Behinderung der Verdrehung durch Nachweis ausreichender Drehbettung
In der Bedingung (8) im
rechnen.
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3.3.7.6 Nachweis des Druckgurtes als Druckstab
In (12) und (13) sind einander zugeordnete Werte von red fy i und Egek zu verwenden.

m in Bedingung (15) ist mit ﬁm

mit Egaustahl = 210000N/mm2 und Egek y nach 3.3.2.3.2(1) zu multiplizieren.

Der Abminderungsfaktor k in Bedingung (14) ist nach Abschnitt 3.3.7.3 zu bestimmen.
3.3.7.7 Abminderungsfaktor kv fir Biegedrillknicknachweise

Die Gleichung (17) im Element 311 darf hier nicht angewendet werden. Die Gleichung
(18) gilt fiir alle Schlankheitsgrade.

In Bild 14 im Element 311 ist kp im rechten Teil von 0,8 auf 0,87 anzuheben.
In Element 311, Tabelle 9, sind die Werte n in der rechten Spalte wie folgt zu ersetzen:

Zeile n
1 1,17
2 1,03
3 0,89
4 1,03

Zeile 5 gilt mit n=0,67+0,5(minh/maxh) abweichend von
DIN 18800-2:2008-11 fiir min h / max h =2 0,5.

Die rechte Seite der Bedingung (21) im Element 311 ist mit

Esek,y
Epaustahl
mit Egaustaht = 210000 N/mm?2 und Egek,y nach 3.3.2.3.2(1) zu multiplizieren.
Die Anmerkung 2 zum Element 311 ist hier nicht anzuwenden.
3.3.7.8 Einachsige Biegung mit Normalkraft
Die Abminderungsfaktoren k¥ und xp in den Bedingungen der Elemente 312 bis 320
sind nach den Abschnitten 3.3.7.3 und 3.3.7.7 zu berechnen.
In Gleichung (23) in Element 313 ist

o (Xk - 0,2) durch
. (Xk - 0,13) zu ersetzen.

In Bedingung (24) ist Mp) g durch pf = Mp| 4 zu ersetzen, und anstelle von An ist An / pf
einzusetzen. Die Nebenbedingung An < 0,1 gilt nicht flir An/ ps. Als N&herung auf der
sicheren Seite darf dabei fiir pr der Wert eingesetzt werden, der sich fir die bezogene
Schlankheit Ak ergibt, fUr die der Abminderungsfaktor x ermittelt wurde. Die in den
Tabellen der Anlagen 14.1-14.4 angegebenen Werte pr liegen auf der sicheren Seite.

In Bedingung (26) im Element 318 ist der Verzweigungslastfaktor ny; mit Esek,y nach
3.3.2.3.2(1) zu berechnen.

In Bedingung (27) im Element 320 ist ky = 1 zu setzen.

3.3.7.9 Zweiachsige Biegung mit oder ohne Normalkraft
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3.3.7.10
3.3.7.10.1

3.3.7.10.2

3.3.7.10.3

3.3.7.10.4

3.3.7.10.5

Nachweise mit der Bedingung (30) im Element 323 dirfen mit
ky =1lundk; = 1,5

gefiihrt werden, wenn die Abminderungsfaktoren k und xm nach den Abschnitten
3.3.7.3 und 3.3.7.7 berechnet werden und My, ; 4 durch pet « Mp) 5 4 ersetzt wird. Als
vorsichtige Naherung darf fir pet der kieinere der beiden Werte pf eingesetzt werden,
die sich fiir die bezogenen Schlankheiten Ak und AM ergeben, fur die die
Abminderungsfaktoren k und kM ermittelt wurden. Die in den Tabellen der Anlagen
14.1-14.4 fur das Biegeknicken angegebenen Werte pr liegen auf der sicheren Seite.

Aus den Tabellen der Anlage 15 kénnen die Werte fiir das Biegedrillknicken entnommen
werden.

PlanméaBig gerade Stdbe mit ebenen diinnwandigen Querschnittsteilen
Allgemeines

Die Regelungen in DIN 18800-2:2008-11, Abschnitt 7, dirfen unter Beachtung der in
den Abschnitten 3.3.7.10.2 bis 3.3.7.10.9 genannten Anderungen prinzipiell als ver-
einfachte Nachweise gemaB Abschnitt 3.3.6.1.2 verwendet werden.

Anwendungsbereich
Zur Anmerkung 1 in Element 701 ist Abschnitt 3.3.5.3 zu beachten.
Nachweisverfahren

Abweichend von Element 702 darf der Tragsicherheitsnachweis nur nach dem Ver-
fahren Elastisch-Elastisch gefithrt werden. Die zum Nachweisverfahren Elastisch-
Plastisch gehérenden Bedingungen in den Elementen 705 bis 729 diirfen nicht benutzt
werden.

Einfluss von Schubspannungen

In Element 703, Bedingung (80) ist die ideale Plattenbeulspannung tpj g mit Egek y nach
3.3.2.3.2(1) zu berechnen.

Wirksame Breite beim Verfahren Elastisch-Elastisch

Die wirksame Breite b’ ist entsprechend den Bedingungen der Elemente 711 bis 713
mit den nachfolgend genannten Anderungen zu ermitteln.

Es ist der in Anmerkung 2 zu Element 712 genannte Grenzfall o =f, g anzunehm(ﬁ

Folglich wird xp anstelle )»Po‘ geschrieben.

;:;
b'=0,74. 10220, fur %p > 0,673 ‘/_sek A
AP E

2 > w

\
!
}

Dentsehies Institni

fiir Bautechnik 4%

hp

Wirksame Breite bei einseitiger Lagerung:

E
b' = b fiir hp < 0,7+ |2
E —
b= 2068 _011( fur O,7¢\/:EGK+Y<X<O,6875
}\,P 2 E
o
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3.3.7.10.6

3.3.7.10.7

3.3.7.10.8

3.3.7.10.9

3.3.8
3.3.8.1

3.3.8.2

3.3.8.3

b= 052 fiir 7 > 0,6875
AP
mit  Esek,y = Sekantenmodul nach 3.3.2.3.2(1),
E = Elastizitdtsmodul nach Anlage 8.1 und 8.2, Tabelle 11, Spaite 6.

Abweichend von den in DIN 18800-2:2008-11, Element 712 definierten GroBen sind

hier:
— f
Ap = / y.K
k-0g

2
Oe =153 600-[%] N/mm?

In Tabelle 27, Zeile 1, sind die wirksamen Breiten wie folgt zu ermitteln
by =0,74p-b-k
b',=0,74p*b-k

Vereinfachter Nachweis fir planmaBig mittigen Druck

In Element 716 ist in Gleichung (91)

a' e (X'k—O,Z) zu ersetzen durch o' * (K'k—0,13)

und die Parameter o in Gleichung (92) sind aus Tabelle 14 in Abschnitt 3.3.7.3 zu
entnehmen.

Zweiachsige Biegung mit oder ohne Normalkraft

Der vereinfachte Tragsicherheitsnachweis gemé&B Element 721 darf nicht geflhrt
werden.

Nachweis des Druckgurtes als Druckstab
Zu den Bedingungen in Element 724 ist Abschnitt 3.3.7.6 zu beachten.
Allgemeiner Nachweis

2
In DIN 18800-2:2008-11, Element 725 ist og = 153600 * (%j N/mm?2 einzusetzen.

Nachweise nach DIN 18800-3:2008-11

Allgemeines

DIN 18800-3:2008-11 darf flr den Nachweis der Beulsicherheit unversteifter Platten
angewendet werden, wobei die Festlegungen in den Abschnitten 3.3.9.2 bis 3.3.9.5
sowie die Tabelle 15 in Anlage 11 gelten.

SystemgrdBen

(1) Abweichend von DIN 18800-3:2008-11, Element 113, Anmerkung 2, gilt mit
E = 170000 N/mm2und u = 0,3

2
Ge = 153600 (E) N/mm?
b

(2) Die Zahlenangaben in DIN 18800-3:2008-11, Element 113, Anmerkung 4, flir den
Bezugsschlankheitsgrad X5 treffen fur nichtrostende Stéhle nicht zu. Sie sind im

Einzelfall mit den charakteristischen Werten nach 3.3.1.1(2) und 3.3.1.1(3) zu
berechnen.

Bauteile ohne oder mit vereinfachtem Nachweis

(1) Die  Angaben fir Walzprofile (I, U, HE-A, HE-B, HE-M
DIN 18800-3:2008-11, Element 202, treffen fir nichtrostende Stf'

(2) Die Elemente 203 und 204 sind nicht anzuwenden.
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3.3.8.4

3.3.8.5

3.3.9
3.3.9.1

3.3.9.2

3.3.9.3

(3) In der Bedingung fir bj/t in Element 205 hinter dem zweiten Spiegelstrich ist E
durch Egek,y zU ersetzen.

Grenzbeulspannungen mit Knickeinfluss

In DIN 18800-3:2008-11, Element 503 ist flir den Abminderungsfaktor fir Knicken kg
anstelle des Wertes gemdaB DIN 18800-2:2008-11, Element 304, der nach Abschnitt
3.3.7.3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung einzusetzen.
Abminderungsfaktoren «

(1) Anstelle der Abminderungsfaktoren nach DIN 18800-3:2008-11, Tabelle 1 und
Bild 9 sind die nach Anlage 11, Tabelle 15 zu verwenden.

(2) In Element 603, Gleichung (24), ist fur den Abminderungsfaktor fir Knicken g

anstelle des Wertes gem&B DIN 18800-2:2008-11, Element 304, der nach Abschnitt
3.3.7.3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung einzusetzen.

Nachweise nach DIN 18800-4:2008-11
Abgrenzungskriterien
In den Bedingungen, die angeben, wann kein Nachweis erforderlich ist, ist Egek,y Nach

3.3.2.3.2(1) anstelle des E-Moduls zu verwenden. Dabei handelt es sich bei der Kreis-
zylinderschale um die Bedingungen

- (32) in Element 411 flir Druckbeanspruchung in Umfangsrichtung,
- (37) in Element 415 fiir Schubbeanspruchung,

und bei der Kugelschale um die Bedingung

- (80) in Element 704.

Bei der Bedingung (25) in Element 405 fiir Druckbeanspruchung der Kreiszylinder-
schale in Axialrichtung darf der E-Modul nach Anlage 8.1 und 8.2, Tabelle 11, Spalte 6
verwendet werden,

Die in Element 410 angegebene Bedingung (31) zum Ausschluss des Beuisicherheits-
nachweises bei sehr langen Kreiszylindern gilt nicht fir nichtrostende Stéahle.
Vereinfachte Nachweise bei sehr schlanken Schalen

Wenn sich mit

E nach Anlage 8.1 und 8.2, Tabelle 11, Spalte 6 und

fy knach Abschnitt 3.3.1.1(2)

fir normal imperfektionsempfindliche Schalenbeulfalle
hg = 1,90

ergibt, darf der Nachweis mit 0,4 f, i anstelle von fy  und E gefihrt werden (siehe
auch Anlage 13).
Allgemeiner Nachweis

Wenn fiir einen Schalenbeulfall der bezogene Schlankheitsgrad die nach Abschnitt
3.3.9.1 und 3.3.9.2 anzuwendende Bedingung nicht erfillt, sind die Nachweise im
allgemeinen alternativ. mit einer der beiden linearisierten Spannungs-Dehnungs-
beziehungen nach Abschnitt 3.3.2.3.2 zu filhren. Weiterhin gelten fiir den Nachweis der
Beulsicherheit die Festlegungen in den Abschnitten 3.3.1.1, 3.3.2.3.2 und 3.3.2.3.3 zur
Ermittiung der Werkstoffkennwerte.

Anmerkung: Die mit der linearisierten Spannungs-Dehnungsbeziehung nach Bild 1d
gemdaB den genannten Abschnitten ermittelten charakteristischen Werte,.%der realen

Beulspannungen og g k nach den Gleichungen 4 und 5 von Dlljy~f8800 -4 206&11 sind

fur den allgemeinen Fall mit E = 170000N/mm?2 in Anlage 13 a ”gegebﬁ?
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3.3.9.4

3.3.10
3.3.10.1

3.3.10.2

3.3.10.3
3.3.10.3.1

3.3.10.4
3.3.10.4.1

3.3.10.4.2

Nachweis flr die Kreiszylinderschale mit Druckbeanspruchung in Axialrichtung

Der Nachweis darf nach DIN 18800-4:2008-11 mit E nach Anlage 8.1 und 8.2,
Tabelle 11, Spaite 6 und fy i nach Abschnitt 3.3.1.1(2) geflhrt werden, wenn die auf

diese Weise ermittelten charakteristischen Werte der realen Beulspannungen mit dem
von der Schalenschlankheit abhangigen Faktor ¥ auf den Wert

oxs,Rk = ¥ x2 fy k
abgemindert werden, wobei fiir

v o= 1 fiir Ls <0,40
¥ = 1-0,7350s - 0,40) fir  0,40<7%s <0,74
¥ = 0,75 fur 0,74 < s < 1,00
¥ = 0,75 + 0,658 (is - 1) far  1,00<7s <1,38
v o= 1 fur 1,38 < ig

gilt.
Nachweise nach DIN 18808:1984 -10 (Tragwerke aus Hohlprofilen)
Allgemeines

(1) Bauteile aus Hohlprofilen aus nichtrostenden Stahlen der Festigkeitsklassen S460
und S690 sind nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

(2) Far den Tragsicherheitsnachweis fiir Tragwerke aus geschweiBten Hohlprofilen gilt
DIN 18808:1984-10 einschlieBlich des diesbezliglichen Teils der Anpassungsrichtlinie
Stahlbau mit folgenden Abweichungen.

Grenzen und Regelungen flr Stababmessungen in Fachwerken

Abweichend von Tabelle 3 der Norm gilt Tabelle 16 in Anlage 12 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung.

Wanddickennachweis flr unversteifte Fachwerkknoten
Anwendung der Bilder 3 bis 8
Die Werte erf (ty/tg) dirfen den Bildern 3 bis 8 entnommen werden, wenn sie fir

nichtrostende Stahle in den Festigkeitsklassen S235 und S275 den flir "Stahl S235
(St 37)" und fUr die Festigkeitskiasse S355 den flir "Stahl S355 (St 52)" angegebenen
gleichgesetzt werden.

Die Ordinatenskala ist rechts und links unabhéngig von der Festigkeitsklasse gleich und
lautet:

(Vorh Gu,Druck/ grenZ G),

wobei die Zahlenwerte unten mit 0,143 beginnen und oben mit 1,00 enden.

Biegegesteifte Rahmenecken aus Rechteckhohlprofilen

Grenzen und Regelungen flir Stababmessungen bei biegegesteiften Rahmenecken mit
3 = 90°

()@a@ AAAAAA i N %’Q-‘*%A

bauaufsichtlichen Zulassung.

Tragsicherheitsnachweis flir die Schwei3ndhte
Abweichend von Abschnitt 5.5 der Norm gilt;

o < 0,71 fiur die Stahlsorte 1 nach Anlage 1, Tabelle 1, 3\
o < 0,84 firdie Stahlsorten 3, 4,6, 8,9, 11, 12, 13 und 16 nach Tabelle 1.
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3.3.11 Nachweis der Betriebsfestigkeit fiir Fassadenelemente

3.3.12

4.1

4.2

(1) Fur Bauteile, Verankerungs- und Verbindungsmittel, die auBerhalb der Warme-
dédmmung eines Gebdudes liegen, darf mit Ausnahme der im Absatz (2) genannten
Félle temperaturbedingten plastischen Verformungen nur dann zugestimmt werden,
wenn durch Versuche und ein zugehdriges Gutachten einer auf diesem Gebiet
erfahrenen Priifstelle eine ausreichende Ermidungssicherheit nachgewiesen wird. Dem
Deutschen Institut flir Bautechnik ist eine Kopie des Prifberichtes und des Gutachtens
zur Kenntnis zu geben.

Die Teile sind mit einer der Warmeausdehnung entsprechenden Auslenkung im Versuch
zu prifen.

Hierbei ist fiir eine Schwellbeanspruchung folgendes Lastkollektiv anzusetzen:

100 Lastwechsel flir eine Verschiebung entsprechend AT = 70K,

2000 Lastwechsel flir eine Verschiebung entsprechend AT = 60K,

20000 Lastwechsel fiir eine Verschiebung entsprechend AT = 50K.

Im Anschluss an dieses Lastkollektiv miissen im statischen Versuch Lasten erreicht

werden, die sicherstellen, dass noch mindestens 80 % der statischen Tragféhigkeit des
Bauteils ohne Ermiidungsbeanspruchung vorhanden sind.

Bei den Versuchen dirfen unter der charakteristischen Einwirkung keine bleibenden
Verformungen auftreten.

(2) Bei einer maximalen Spannung von ok *®c < 225 N/mm?2 unter Gebrauchslast
eriibrigt sich flir temperaturbedingte Schwellbeanspruchung ein Nachweis der
Ermidungssicherheit durch Versuche, wobei in die Formel fiir ax entsprechend dem
Kerbradius (z. B. flir Schraubengewinde nach DIN 13-1:1999-11 ax = 4,0) einzusetzen
ist. In diesem Falle ist ein Nachweis der Tragfdhigkeit unter vorwiegend ruhender
Beanspruchung ausreichend.

Brandschutz

Fir die nichtrostenden Stdhle bis einschlieBlich Festigkeitsklasse $355 darf das Brand-
verhalten wie fur unlegierte Baustdhle gemaB DIN 4102-4:1994-03 beurteilt werden.
Bei hoéheren Festigkeitsklassen gelten die kritischen Temperaturen wie in
DIN 4102-4:1994-03, Bild 68 dargestellt. Flir den Feuerwiderstand sind daher die
Bauteile aus diesem Stahl ebenso zu klassifizieren.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Bauteile

Allgemeines
Es gilt DIN 18800-7:2008-11, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Eignung zum Trennen

Alle Stahle dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung dlrfen spanend bearbeitet,
mechanisch oder thermisch geschnitten oder getrennt werden. Brennschneiden mit
Sauerstoff-Acetylen-Brenner ist bei den nichtrostenden Stdhlen nicht mdglich. Bei der
Festlegung der Bearbeitungsparameter fir die spanende Bearbeitung, wie z.B.
Geometrie der Schneidwerkzeuge, Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit, ist das
Geflige der jeweiligen Stahlsorte nach Anlage 1, Tabelle 1 zu beriicksichtigen.

gen Oxid- oder Anlaufschlchten

Die bei den thermischen Trennverfahren ents
mussen gemaB den Erfordernissen des K
entfernt werden.

4 Dong )
| i sdau Tnstitng
fiiy Bautechn;
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4.3

4.4

4.5

4.6
4.6.1

Die von der Schnittoberflaiche gemessene Tiefe der Entfestigung betrdgt maximal bei
den

- austenitischen Stéhlen 1,5 mm,
- austenitisch-ferritischen Stahlen 2,0 mm,
- ferritischen Stahlen 3,0 mm.

Diese Entfestigungszonen sind beim Tragféhigkeitsnachweis dann zu bericksichtigen,
wenn sie mehr als 10 % der tragenden Querschnittsflache erfassen.

Sollen bei Anwendung von anderen thermischen Trennverfahren, wie z. B. Laser-
strahl- oder Elektronenstrahlschneidverfahren, bei der Berechnung geringere Entfesti-
gungszonen angesetzt werden, so sind diese durch Versuche zu belegen.
Wairmebehandlung

Warmebehandlungen von ferritischen Stahlen kénnen nach Kaltformgebung erforderlich
sein, siehe Abschnitt 4.4.

Wirmebehandlungen der austenitischen und der austenitisch-ferritischen Stahle durch
Weiterverarbeiter sind unzuldssig, auBer in Einzelfallen nach Warmformgebungen,
siehe Abschnitt 4.5.

Kaltformgebung

Bei der Kaltformgebung von Bauteilen dirfen keine Risse auftreten.

Als Richtwert fir den Mindestbiegeradius r bei Flacherzeugnissen bis 3 mm Dicke gilt
fur die Stahlsorten im unverfestigten Zustand bei:

- austenitischen Stahlenr = 0
- ferritisch-austenitischen sowie ferritischen Stahlenr = t

Im Ubrigen gilt fiir den Mindestradius r bei der Kaltformgebung durch Abkanten von
Blech und Band sowie fir das Biegen von Flach- und Rundstaben

r=(4,2-As/10) + t

mit

r Innenradius
As = Mindestbruchdehnung in % fir die unverfestigten Zustdnde nach der

Technischen Lieferbedingung und flr die verfestigten Zusténde nach Anlage 3,
Tabelle 3, wobei flir Werte, die groBer als 42 sind, der Wert 42 einzusetzen ist.

t = Blechdicke oder Durchmesser von Rundstdben

Wenn die Bruchdehnungskennwerte As in Querrichtung geringer sind, ist dies beim
Abkanten in Querrichtung durch Verwendung dieser Werte in voranstehender Gleichung
zu beriicksichtigen.

Warmformgebung

Falls im Einzelfall Warmformgebungen erforderlich sind, sind die Bedingungen dafur
durch Versuche zu ermittein. Die Prifergebnisse sind im Fertigungsbuch zu proto-
kollieren.

Durchfiihrung der Schweif3arbeiten
Allgemeines

(1) SchweiBbetriebe missen eine der Fertigung entsprechende Herstellerqualifikation,
siehe Abschnitt 4.7, besitzen. SchweiBarbeiten dirfen nur nach vorliegenden Schwei3-
anweisungen ausgeflhrt werden,

(2) Beim SchweiBen ist die gréBere Warmeausdehnung der austenitise “’Mgtﬁ*‘t@ und
die geringere Warmeleitfahigkeit aller Stahle nach Tabelle 1 gegem;y'er nl%d»r Ieglé‘ﬁn
“ Y

und unlegierten Baustéhlen zu beachten. %
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4.6.2

4.6.3

4.6.4

4.6.5

(3) Beim Bolzenschweifen mit Hubzlindung, BolzenschweiBen mit Spitzenzindung,
Widerstandspunktschweiflien,  Widerstandsabbrennstumpfschweien, Pressstumpf-
schweilen und beim ReibschweiBen sind nach l&ngerer Fertigungsunterbrechung (mehr
als 6 Monate) vor Wiederaufnahme der Fertigung bauteilbezogene Arbeitsprifungen
durchzufihren. Auch bei laufender Fertigung sind mindestens einmal pro Jahr derartige
Arbeitsprifungen erforderlich. Die Ergebnisse dieser Arbeitsprifungen sowie gege-
benenfalls zusatzlicher Fertigungsprifungen sind in einem Fertigungsbuch festzuhalten,
das am Arbeitsplatz vorzuliegen hat und bei Bedarf der anerkannten Stelle zur Einsicht
und Priifung vorzulegen ist.

(4) Sofern ein Gutachten einer anerkannten Stelle erforderlich ist, ist dem Deutschen
Institut fur Bautechnik von der anerkannten Stelle eine Kopie dieses Gutachtens zur
Kenntnis zu geben.

LichtbogenschweiBen (111, 121, 131, 135, 136, 141)

(1) Mit Ausnahme der Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4301, 1.4307, 1.4541,
1.4401, 1.4404, 1.4571 in der Festigkeitsklasse $235 sowie Verbindungen dieser
Stéhle mit unlegierten Baustdhlen und Verbindungen dieser Werkstoffe untereinander
sind vor Fertigungsbeginn Verfahrensprifungen nach DIN EN ISO 15614-1:2000-08
durchzufihren. Bei der Verfahrenspriifung ist ergdnzend die Dehngrenze R,y , flr die
jeweilige Anwendung nachzuweisen. Die Verfahrenspriifung ist mit einer bauaufsichtlich
anerkannten Stelle durchzufihren.

(2) Aus den in Abschnitt 4.6.1 (2) genannten Grinden ist der Wurzelspalt bei
austenitischen Stédhlen ca. 40 % groBer zu halten als bei niedrig- und unlegierten
Baustahlen.

(3) Im Hinblick auf die Vermeidung von HeiBrissen und die Begrenzung des Festigkeits-
abfalls bei kaltverfestigten Stdhlen ist die Streckenenergie méglichst gering zu halten.
Dabei darf bei den Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4003, 1.4539, 1.4439, 1.4529
und 1.4565 sowie bei allen kaltverfestigten Stahlsorten 15 kJ/cm nicht {berschritten
werden.

(4) Zusatzlich ist DIN EN 1011-3:2001-01 zu beachten.
Widerstandspunktschweifien (21)

Es ist ein Gutachten einer anerkannten Stelle erforderiich, in dem die Beanspruch-
barkeit festgelegt wird.

AbbrennstumpfschweiBlen (24) und Pressstumpfschweiflen (25)

Es durfen nur anndhernd gleiche Querschnitte miteinander verbunden werden. Es ist
ein Gutachten einer anerkannten Stelle erforderlich, in dem Angaben (ber die

schweiBtechnischen Qualitdtsanforderungen und die Beanspruchbarkeit festgelegt
werden.

BolzenschweiBen (78)

(1) Die Schweifigerdte miissen zum SchweiBen der nichtrostenden Stahlsorten geeignet
sein, Das BolzenschweiBen ist auf die Stahlsorten mit den Werkstoffnrummern 1.4301,
1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4571, 1.4362, 1.4462, 1.4439 sowie Mischver-
bindungen mit diesen Stdhlen begrenzt. Flir Bolzenform und -werkstoffe gilt zuséatzlich
DIN EN ISO 13918:2008-10.

(2) Es dirfen unterschiedliche Werkstoffe gemaB Abschnitt 2.1.4.2 geschweit werden.
Flr Schwarz-WeiB-Verbindungen ist nur fir die Kombination weiBer Bolzen - schwarze
Unterkonstruktion zugelassen. Folgende Bedingungen miissen eingehalten werden:

- WeiBer Bolzendurchmesser < 12 mm,
- Bolzenschweillen mit Schutzgas oder Keramik- ng,
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4.6.6

4.6.7

4.6.8

4.6.9

- Der urspringliche Korrosionsschutz der schwarzen Unterkonstruktion muss
wieder hergestellt werden und den SchweiBwulst einschlieBen.

Reibschweiien (42)

(1) Die SchweiBanlage muss flir das SchweiBen von Bauteilen aus nichtrostenden
Stahlen geeignet sein (z. B. MaschinengréBe und Spanntechnik) und die SchweilBdaten
kontinuierlich aufzeichnen kénnen, d. h. eine Parameteriiberwachung besitzen.

(2) Es ist ein Gutachten einer anerkannten Stelle erforderlich, in dem die schweiB-
technischen Qualitdtsanforderungen und die Beanspruchbarkeit festgelegt werden.
Laserstrahlschweilen (52)

(1) LaserstrahischweiBen kommt derzeit fur die Stahlsorten mit den Werkstoffnummern
1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404 und 1.4571 in Betracht. Dabei ist die
Anwendung auf die Nutzung der Festigkeitsklasse $235 und EinschweiBtiefen < 12 mm
begrenzt. Schwarz-WeiB-Verbindungen durfen mit diesem Verfahren nicht hergestelit
werden.

(2) Fir die Beanspruchbarkeiten darf nur die Festigkeitsklasse S235 angesetzt werden.
Elektronenstrahischweifien (51)

(1) ElektronenstrahlschweiBen kommt derzeit bei Stumpfnéhten flir die Stahlsorten mit
den Werkstoffnrummern 1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404 und 1.4571 in

Betracht. Dabei ist die Anwendung auf Wanddicken bis zu 20 mm beschrénkt. Schwarz-
WeiB-Verbindungen dirfen mit diesem Verfahren nicht hergestellt werden.

(2) Es ist ein Gutachten einer anerkannten Stelle erforderlich, in dem die schweil3-

technischen Qualitdtsanforderungen und die Beanspruchbarkeit festgelegt werden. Fir
die Beanspruchbarkeiten darf nur die Festigkeitsklasse S235 angesetzt werden.

Flammrichten

(1) Das Flammrichten von Bauteilen aus nichtrostenden Stdhlen solite vermieden
werden. Falls es unumgénglich ist, sind die maximalen Temperaturen so niedrig und die
Gliihzeiten so kurz wie moglich zu halten. AuBerdem sind nachfolgende Punkte zu
beachten:

(2) Die Oberflache muss frei sein von schwefelhaltigen Mitteln und anderen Verun-
reinigungen, wie z. B. Beschriftungen, Eisenstaub und Fett.

(3) Die Acetylen-Sauerstoffflamme ist neutral oder gering sauerstoﬁﬂbersch'_'»s‘;f;é"
einzustellen keinesfalls gasUberschUssig /

maoglich sein. Es ist mit Wasser oder Pressluft abzukiihlen.

(5) Folgende Bedingungen sind einzuhalten: \ s
RN
Stahlsorte Flammrichttemperatur* Gluhfarbe R
austenitische Stahle 650 °C - 750 °C braunrot bis dunkelrot E
1.4003 . .
146> 500°C - 600 °C T keirot
1.4462

*  Haltezeit max. 12 Minuten bei austenitischen Stéhlen, max. 8 Minuten bei 1.4362

und 1.4462 sowie 4 Minuten bei 1.4003

(6) Gegenhalter oder Schlagwerkzeuge sowie sonstige Werkzeuge sollten aus
CrNi-Stahl bestehen oder verchromt sein.

(7) Nach dem Richten sind die Anlauffarben, Oxidhdute und Zunder vollsténdig durch
geeignete MaBnahmen zu entfernen. Das Flammrichten darf nur von eingewiesenem
Personal nach MaBgabe der SchweiBaufsicht durchgefiihrt werden.

[ M
# Savtechinik
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(8) Bei kaltverfestigten Stédhlen sind Entfestigungen infolge des Flammrichtens bei den
Tragféhigkeitsnachweisen zu berlicksichtigen. Dies kann vereinfacht dadurch
geschehen, dass flr die erwdarmte Zone die Festigkeitskennwerte des Stahles ohne
Kaltverformung angesetzt werden.

4.7 Anforderungen an die SchweiBbetriebe
4.7.1 Herstellerqualifikation der SchweiBbetriebe

(1) SchweiBarbeiten an Bauprodukten aus nichtrostenden Stahlen ddrfen nur von
Betrieben ausgefiihrt werden, die lber eine glltige und auf den Anwendungsbereich
der nichtrostenden Stahle erweiterte Herstellerbescheinigung nach
DIN 18800-7:2008-11 der Klasse verflgen, die sich aus den im Folgenden aufgefiihrten
Einstufungsmerkmalen sowie der Art der Bauteile und dem SchweiBprozess, nach den
Tabellen 9 bis 12 von DIN 18800-7:2008-11 ergibt. Dabei ist die in den bautechnischen
Unterlagen gemdB Element 202 von DIN 18800-1:2008-11 festgelegte Festigkeits-
klasse als Einstufungsmerkmal zu verwenden.

(2) SchweiBarbeiten an Bauteilen in der Klasse A:

Nur Verbindungen der jeweils gleichen nichtrostenden Stdhle miteinander sind zuléssig,
und die Verwendung ist eingeschrankt auf Stahle mit den Werkstoffnummern 1.4301,
1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404 und 1.4571 in der Festigkeitsklasse S235.

(3) SchweiBarbeiten an Bauteilen in der Klasse B:

Mischverbindungen der nichtrostenden Stdhle untereinander und Schwarz-WeiB3-
Verbindungen aus unlegierten Baustéhlen bis einschlielich der Festigkeitsklasse 5275
mit den nichtrostenden Stahlen sind zuldssig, wobei die Verwendung eingeschrankt ist
auf nichtrostende Stahle mit den Werkstoffnummern 1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401,
1.4404 und 1.4571 in der Festigkeitsklasse S235.

Innerhalb dieser Festigkeitsklasse $235 sind keine Verfahrensprifungen erforderlich.
(4) SchweiBarbeiten an Bauteilen in der Klasse C:

Mischverbindungen der nichtrostenden Stdhle untereinander, unter Beachtung der
Festigkeitsstufen, und

Schwarz-Wei3-Verbindungen aus unlegierten Baustéhlen bis einschlieBlich der Festig-
keitsklasse $275 (bei reiner Druckbeanspruchung bis S355) mit den nichtrostenden
Stdhlen sind zuldssig, wobei die Verwendung eingeschrankt ist auf nichtrostende Stahle
mit den Werkstoffnummern 1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404 und 1.4571 in
den Festigkeitsklassen bis einschlieBlich $275 (bei reiner Druckbeanspruchung bis
S355).

Verfahrensprifungen sind ab einschlieBlich der Festigkeitsklasse S275 erforderlich
(siehe 4.6).

(5) SchweiBarbeiten an Bauteilen in den Klassen D und E:

Verbindungen mit allen in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten
Werkstoffkombinationen dirfen ausgeftihrt werden.

Verfahrenspriifungen sind ab einschlieBlich der Festigkeitsklasse S275 und allen nicht
unter (2) genannten Stahlen erforderlich (siehe 4.6).
(6) Fur die Erteilung der Bescheinigungen gelten die Regelungen in Abschnitt 13 von
DIN 18800-7:2008-11.

4.7.2 Herstellerqualifikation fiir Betriebe, die SchweiBverbindungen zwischen
nichtrostenden Stahlen und Betonstahlen herstellen
Fir das AnschweiBen von nichtrostenden Stéhlen an Betonstahle gilt
DIN EN ISO 17660:2006-12 mit Berichtigung 2007-08 in Verbindung mit DyS-
DVS 1708:2009 und den Bestimmungen dieser allgemeinen bagf i
Zulassung, insbesondere Abschnitt 4.7.1, Absatz (1) und (2). 7’/

S
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4.7.3 Voraussetzung fiir das SchweiBen nichtrostender Stahle

4.7.3.1 Betriebseinrichtung
Der Betrieb muss mit den flir die SchweiBarbeiten notwendigen Einrichtungen und
Geraten, siehe DIN EN ISO 3834-3:2006-3, Abschnitt 9, ausgestattet sein.

4.7.3.2 Angewandte SchweiBprozesse
Fiir die Anwendung der SchweiBprozesse nach den Abschnitten 4.6.3, 4.6.5, 4.6.6 und
4.6,8 mussen die dort geforderten Gutachten vorliegen. Flr das LichtbogenschweiBen
nach Abschnitt 4.6.2 missen Verfahrenspriifungen vorhanden sein, wenn dies nach
Abschnitt 4.6.2 erforderlich ist. Fur die Schweiprozesse nach den Abschnitten 4.6.3 bis
4.6.8 sind stets SchweiBverfahrensprifungen erfordertich.

4.7.3.3 SchweiBaufsichtspersonen
Die erforderliche Stufe der technischen Kenntnisse der SchweiBaufsichtsperson ergibt
sich nach Tabelle 14 von DIN 18800-7:2008-11 in Abh&ngigkeit von der Klasse der
erforderiichen Herstellerqualifikation. Dementsprechend muss die SchweiBaufsichts-
person in einem Fachgesprach entsprechend Element 1310 von DIN 18800-7:2008-11
gegeniber der anerkannten Stelle zusétzlich
- fiir die Klassen B und C grindliche Kenntnisse flir das jeweilige Anwendungs-

gebiet und die Stahlsorten nach 4.7.1(2) in der jeweiligen Festigkeitsklasse

- fir die Klassen D und E griindliche und umfassende Kenntnisse
iber das SchweiBen und Verarbeiten von Bauteilen und Konstruktionen einschlieBlich
der Schwarz-WeiB-Verbindungen nachgewiesen haben.

4.7.3.4 SchweiBer
Fir die Ausfihrung der SchweiBarbeiten dirfen nur nach DIN EN 287-1:2006-06
entsprechend ausgebildete und gepriifte SchweiBer sowie nach DIN EN 1418:1998-01
ausgebildete und gepriifte Bediener und Einrichter eingesetzt werden. Schweier, die
KehlnahtschweiBungen ausfihren, missen ein Kehlnahtprifstiick geschweit haben.
Der SchweiBbetrieb ist verpflichtet, sich ggf. (iber Arbeitsproben zu vergewissern, dass
der SchweiBer die an das Bauteil gestellten Qualitatsanforderungen erfillt.
Fur die Vertdngerung der Glltigkeit der SchweiBBerprufung gemal
DIN EN 287-1:2006-06 und DIN EN 1418:1998-01 gelten die gleichen Regeln, wie bei
den SchweiBern, die im Sinne von DIN 18800-7:2008-11 eingesetzt werden.

4.8 Ubereinstimmungsnachweis und Kennzeichnung der Bauteile
Fir die aus den Erzeugnissen und Verbindungsmitteln vorgefertigten Bauteile nach
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gilt sinngemaB der Ubereinstimmungs-
nachweis nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 4.10.2 und 4.10.5. Aufgrund dieses Uber-
einstimmungsnachweises - Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grund-
lage einer werkseignen Produktionskontrolle - mussen die vorgefertigten Bauteile oder
die Lieferscheine mit dem U-Kennzeichen versehen werden. Im U-Kennzeichen sind der
Name des Herstellers und die Zulassungsnummer anzugeben.

5 Bestimmungen fiir Abnahme, Unterhalt und Wartung

5.1 Abnahme

Fur die Abnahmen missen Schrauben und SchweiBnéhte zuganglich sein. Fir Schweil-
verbindungen, die bei der Endabnahme nicht mehr zugénglich sind, ist eine Zwischen-
abnahme vorzusehen. Schweindhte dirfen vor der Abnahme keine %er' ALE.eine
durchsichtige Beschichtung erhalten. ey
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5.2 Unterhalt und Wartung

Um die Tragsicherheit der Bauteile zu gewahrleisten, ist wdhrend der Nutzungsdauer
des Bauwerkes die Stahloberfliche solcher Bauteile, die als zugdnglich eingestuft
wurden, der jeweiligen Nutzung entsprechend in geeigneten Abstdnden zu kontrollieren
und erforderlichenfalls metallisch blank zu reinigen. Wenn optische Anforderungen
bestehen, konnen sich kiirzere zeitliche Abstédnde ergeben,

Falls bei der Werkstoffauswahl hinsichtlich der Korrosion eine regelmédBige Kontrolle
und Reinigung vorgesehen wurde, hat das der Planer dem Nutzer schriftlich mitzu-
teilen. Die durchgeflhrten Kontrollen und Reinigungen sind zu dokumentieren.

Dr.-Ing. Kathage
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Informationsstelle

Edelstahl Rostfrei

Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf




. . o - Korrosionswiderstandsklasse
Einwirkung Exposition Kriterien und Beispiele I T T v
SFO | trocken U<60% X '
Feuchte, SF1  |selten feucht 60%<U<80% | X
Jahresmittelwert U der SF2 haufig feucht 80 % < U < 95 % X
Feuchte SF3 | dauerfeucht 05 % < U
Land, Stadt,
SCO gering M > 10 km, X
Chloridgehalt $>0,1 km o
der Umgebung, Industriegebiet,
Entfernung M vom SC1 mittel 10km>M > 1 km,
Meer, 0,1 km2 S >0,01 km
Abstand S belebter M < 1 km
Straflen mit SC2 hoch S <001 km
Streusalzeinsatz Hallenbader,
SC3 sehr hoch Straflentunnel x?
Belastung durch SRO | gering Land, Stadt X 1l
redoxwirksame Stoffe SR1 mittel Industrie axDala
(z.B. SO,, HOCI, Cl,, Hallenbider, e
H05) SR2 hoch Strafentunnel :XZ)‘
alkalisch (z.B. b
SHO | Kontakt mit 9 < pH X
Beton) b
pH-Werte SH1 |neutral 5<pH<9 x
an der Oberfliche leicht sauer e
SH2 | (z.B.Kontakt 3<pH<S x|
mit Holz) Db
sauer L
SH3 (Einwirkung pH<3 . X '
von Siuren) o
. beheizte und nicht | o |
SLO tnnen beheizte Innenrdume s 0 .
auflen, frei frei stehende
SL1 beregnet Konstruktionen X7
Lage der Bauteile auBen, {iberdachte o
SL2 iiberdacht Konstruktionen x?
auflen, Y
SL3 %’g}gigiﬁgg& f,t hinterliiftete Fassaden X
hat Zutritt -
Die Einwirkung, die die hochste Korrosionswiderstandsklasse (KWK) ergibt, ist maBgebend
Aus dem Zusammentreffen verschiedener Einwirkungen ergeben sich keine hoheren Anforderungen.

Y Durch regelmiBige Reinigung zugénglicher Konstruktionen oder direkte Beregnung wird die Korrosionsbelastung
erheblich verringert, so dass um eine KWK abgemindert werden kann. Bei moglicher Aufkonzentration der Stoffe auf
Oberflachen ist eine KWK hoher zu withlen.

2 Durch regelmiBige Reinigung zugiinglicher Konstruktionen kann die Korrosionsbelastung erheblich vemngelt werden
5o dass Abminderung um eine KWK méglich ist. =

? Bei Begrenzung der Lebensdauer auf 20 Jahre ist eine Abminderung auf KWK | moglich, wenn Loc
100 wm toleriert wird (keine optischen Anforderungen). %

Y Als unzuginglich werden Konstruktionen eingestuft, deren Zustand nicht oder nur unter erschwert n Bedmg %
kontrollierbar ist und die im Bedarfsfall nur mit sehr grofem Aufwand saniert werden konnen. ‘ Pl S 2§

Informationsstelle Tabelle 1a: Anlage 1.1 .@%m Bauiec bnik 7

Edelstahl Rostfrei Werkstoffauswahl bei zur allgemeinen - Awﬂ

Sohnstr. 65 atmosphérischer Exposition bauaufsichtlichen Zulassung

40237 Dusseldorf 7-30.3-6

vom 20. April 2009
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Tabelle 2

Stahisorten fir Verbindungsmittel mit
Zuordnung zu Stahlgruppen nach

DIN EN ISO 3506 Teile 1 und 2 sowie

Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.2
und maximale Nenndurchmesser
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Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei

Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf




Tabelle 3

Festig- Stahlsorten Rpo2 Rm A"
keits- Lid. Nr. %
klasse nach Werkst.-Nr. | N/mm2 | N/mm?2 Band, Blech, Stabe, Draht, Rohre,
Tab. 1 Flachzeug Profile, Hohlprofile
S 275 1 1.4003 275 550 20 25
2 1.4016 - 25
3 1.4301 40 25
4 1.4307 40 25
5 1.4567 - 25
6 1.4541 40 25
8 1.4401 40 25
9 1.4404 40 25
10 1.4578 - 25
11 1.4571 40 25
15 1.4539 40 25
S 355 3 1.4301 350 600 30 20
4 1.4307 30 20
5 1.4567 - 20
6 1.4541 30 20
8 1.4401 30 20
9 1.4404 30 20
10 1.4578 - 20
11 1.4571 30 20
15 1.4539 - 20
17 1.4529 30 30
18 1.4547 30 -
S 460 1 1.4003 460 600 - 10
3 1.4301 650 20 12
4 1.4307 650 20 12
5 1.4567 650 - 12
6 1.4541 650 20 12
7 1.4318 650 20 12
8 1.4401 650 20 12
9 1.4404 650 20 12
10 1.4578 650 - 12
11 1.4571 650 20 12
15 1.4539 650 - 12
17 1.4529 650 - 22
S690 9 1.4404 690 800 - 10
11 1.4571 800 - 10
13 1.4362 800 - 10
14 1.4462 800 - 10
15 1.4539 800 - 10
16 1.4565 800 - 10
17 1.4529 850 - 15

1) Falls kein Wert angegeben ist, kommt das Erzeugnis in der angegebenen Festigkeitsklasse nicht vor
oder liegt nicht im kaltverfestigten Zustand vor (Eigenschaften nach DIN EN 10 088-2).

Tabelle 3:
Informationsstelle Mechanische Eigenschaften nach der
Edelstahl Rostfrei Kaltverfestigung (Mindestwerte) fr Stahlsorten |y, aufsichtlichen Zulassun
Sohnstr. 65 fur Bauteile und Vorprodukte fir Hauts! ! g
40237 Dusseldorf Verbindungsmittel Z-30.3-6

vom 20. April 2009




Tabelle 4

Grundwerkstoffe |Stabelektrode nach | Drahtelektroden, Fiilldrahtelektroden
DIN EN 1600 Drahte und Stdbe nach | nach
DIN EN ISO 14343 DIN EN ISO 17633
1.4003 199L 199 L 199L
18 8 Mn 18 8 Mn 18 8 Mn
1.4301 199
199L 199L 1991L
19 9 Nb 19 9 Nb 19 9 Nb
1.4307 199 L 199 L 199 L
1.4541 199L 199 L 199L
199 Nb 199 Nb 19 9 Nb
1.4318 199 L 199L 199L
19 9 Nb 19 9 Nb 19 9 Nb
1.4401 19122
19123L 1912 3L 19123 L
1912 3Nb 1912 3 Nb 19 12 3 Nb
1.4404 19123 L 19123 L 19123 L
1.4571 19123L 19123 L 19123L
1912 3 Nb 19123 Nb 1912 3 Nb
1.4539 NiCr22Mo9Nb" 20255 CuNL -
NiCr22Mo9Nb?
1.4439 1816 5N L 1816 5N L 18 16 5N L
1.4362, 1.4462 2293NL 2293NL 2293NL
1.4529 NiCr23Mo16" NiCr23Mo16Cu2? -
NiCr22Mo9Nb" NiCr22Mo9Nb?
1.4547 NiCr22Mo9Nb" NiCr22Mo9Nb? -
1.4565 NiCr19Mo15" NiCr20Mo152
1) nach DIN EN ISO 14172:2004-05
2) nach DIN EN ISO 18274:2004-05
Tabelle 4: Anlage 4
Informationsstelle Zuordnung der Schweif3zuséatze fur ;
Edelstahl Rostirei | nichtrostende Stahle nach DIN EN 1600, |t o teomdianan Zulassung
Sohnstr. 65 DIN EN 1SO 14343, DIN EN ISO 17633,
40237 Diisseldorf DIN EN 1SO 14172 und Z-30.3-6
DIN EN ISO 18274 vom 20. April 2009




Tabelle 5

1 2 3 4
Stabelektroden Drahtelektroden, Filldrahtelektroden | Streckgrenze f, "
nach DIN EN 1600 |Drédhte und Stabe nach | nach N/mm?

DIN EN ISO 14343 DIN EN ISO 17633
2312 L 2312 L 2312 L 320
23122L 23122 L 23122L 350
20103 20103 20103 400
18 8 Mn 18 8 Mn 18 8 Mn 350
NiCr20Mn3Nb? NiCr20Mn3Nb? - 355
NiCr16Fe12NbMo® | NiCr20Mo15% 355

1) Ist als charakteristischer Wert fUr den Tragsicherheitsnachweis der SchweiBverbindung geman

Abschnitt 3.3.5.7

zu verwenden

2) nach DIN EN ISO 14172:2004-05
3) nach DIN EN ISO 18274:2004-05

Tabelle 6

1 2 3 4
Stabelektroden Drahtelektroden, Fulldrahtelektroden | Streckgrenze f,, "
nach DIN EN 1600 | Drdhte und Stdbe nach | nach N/mm?

DIN EN ISO 14343 DIN EN ISO 17633

18 8 Mn 18 8 Mn 18 8 Mn 350
20103 20103 20103 400
2312 L 2312L 2312 L 320
23122L 23122 1L 23122 L 350
NiCr20Mn3Nb? NiCr20Mn3Nb? - 355
NiCr16Fe12NbMo? | NiCr20Mo15% 355
NiCr23Mo16? NiCr23Mo16Cu2” - 355
NiCr22Mo9Nb? NiCr22Mo9Nb® 355
NiCr19Mo15” NiCr20Mo15° - 355

1) Ist als charakteristischer Wert fr den Tragsicherheitsnachweis der Schweif3verbindung geman

Abschnitt 3.3.5.7

Zu verwenden

2) nach DIN EN ISO 14172:2004-05
3) nach DIN EN ISO 18274:2004-05

PN oy,
tsches Institmg

i Ror ;
o Davtechnik A4

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Tabelle 5:

Zuordnung der Schwei3zusatze fir Mischverbin-
dungen zwischen austenitischen Stéhlen und der
ferritischen Stahlsorte mit der Werkstoff-Nr. 1.4003

Tabelle 6:

Zuordnung der SchweiBzusétze flr Mischverbin-
dungen zwischen nichtrostenden Stahlen der Stahl-
sorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4003, 1.4301,
1.4307,1.4401,1.4541, 1.4571, 1.4404, 1.4318,
1.4539, 1.4547, 1.4439, 1.4529, 1.4565 und
Baustéhlen / Feinkornbaustéhien

Anlage 5

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




Tabelle 7

1 2 3 4
Stabelektroden nach | Drahtelektroden, Driahte | Fiilldrahtelektroden Streckgrenze fy,k”
DIN EN 1600 und Stabe nach nach

DIN EN ISO 14343 DIN EN ISO 17633 N/mm?
2293NL 2293 NL 2293NL 450
NiCr20Mn3Nb” NiCr20Mn3Nb” - 355
NiCr16Fe12NbMo? NiCr20Mo15% 355

1) Ist als charakteristischer Wert flir den Tragsicherheitsnachweis der SchweiBverbindung gemaB Abschnitt 3.3

verwenden

2) nach DIN EN I1SO 14172:2004-05
3) nach DIN EN ISO 18274:2004-05

V" GréBere Werte sind zulassig, wenn dies bei der Erstprifung durch Ermittiung der mechanisch-techno-
logischen Kennwerte nachgewiesen und im Erstprifbericht sowie dem Ubereinstimmungszertifikat belegt ist.

Tabelle 8
Festig- Blech, Band und Hohlprofile Stabe und Draht, stranggepresstéund....
keits- kaltumgeformte Profile
klasse Lfd. Nr. nach | Werkstoff-Nr. maxt’ | Lfd. Nr. nach Werkstoff-Nr. max d"

Tab. 1 mm Tab. 1 mm
S 275 3 1.4301 12,5 1 1.4003 80
4 1.4307 6 3 1.4301 80

6 1.4541 6 4 1.4307 80

8 1.4401 6 5 1.4567 30

9 1.4404 12,5 6 1.4541 60

11 1.4571 6 8 1.4401 80
15 1.4539 6 9 1.4404 80
10 1.4578 30

11 1.4571 80

15 1.4539 80

S 355 3 1.4301 8 1 1.4003 80
4 1.4307 6 3 1.4301 60

6 1.4541 6 4 1.4307 60

8 1.4401 6 5 1.4567 30

9 1.4404 8 6 1.4541 50

11 1.4571 6 8 1.4401 60
17 1.4529 6 9 1.4404 60
18 1.4547 6 10 1.4578 30

11 1.4571 40

15 1.4539 80

17 1.4529 80

S 460 3 1.4301 6 1 1.4003 60
4 1.4307 4 3 1.4301 50

6 1.4541 6 4 1.4307 50

7 1.4318 6 5 1.4567 42

8 1.4401 4 6 1.4541 30

9 1.4404 6 8 1.4401 50

11 1.4571 6 9 1.4404 50
10 1.4578 42

11 1.4571 22

15 1.4539 50

17 1.4529 50

S 690 3 1.4301 22
4 1.4307 22

6 1.4541 22

8 1.4401 22

9 1.4404 22

11 1.4571 22

13 1.4362 60

14 1.4462 60

15 1.4539 50

17 1.4529 50

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 DUsseldorf

Tabelle 7:

Zuordnung der SchweiBzusétze fur Mischverbindungen
zwischen der Stahlsorte mit den Werkstoff-Nrn. 1.4362 oder
1.4462 und Baustéhlen / Feinkornbaustahlen

Tabelle 8:

Hochstdicken der Erzeugnisse flr Bauteile und aus den
Erzeugnissen hergestelite Profile und Hohiprofile im

kaltverfestigten Zustand

Anlage 6
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009

S
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Tabelle 9

Blech, Band und Hohlprofile Stabe und Draht, stranggepresste
und kaltumgeformte Profile
Lfd. Nr. | Werkstoff-Nr. | maxt" Lfd. Nr. | Werkstoff-Nr. | maxd"”
nach mm nach mm
Tab. 1 Tab. 1
1 1.4003 12 1 1.4003 25
1.4301 67 3 1.4301 257
8 1.4401 8 1.4401
4 1.4307 30 4 1.4307 45
6 1.4541 6 1.4541
7 1.4318 7 1.4318
9 1.4404 9 1.4404
11 1.4571 11 1.4571
12 1.4439 12 12 1.4439 25
15 1.4539 15 1.4539
16 1.4565 16 1.4565
17 1.4529 17 1.4529
18 1.4547
13 1.4362 30 13 1.4362 45
14 1.4462 14 1.4462

V" Bei groBeren Dicken ist eine Verfahrensprifung fir die jeweilige Dicke und
Schwei3verbindung erforderlich.
Bei gréBeren Dicken ist die Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion nach
DIN EN I1SO 3651 nachzuweisen.

Tabelle 10

Bauteile in Schwimmbhallenatmosphére Stahlsorten

Ermittlung der Korrosions-

mit regelmaBiiger Reinigung der Bauteile widerstandsklasse nach Tabelle 1a

ohne regelmaBige Reinigung” 1.4539
der Bauteile in Bereichen von Wasser 1.4565
nach Trinkwasserverordnungz>, 1.4529
Cl < 250 mg/l 1.4547

ohne regelméaBige Reinigung"”

der Bauzt)eile in Bereichen von chloridreichem 12223
Wasser 1.4547

(z.B. Solewasser), Cl > 250 mg/l

1) vgl. Merkblatt 831 der Informationsstelle Edelstahl Rostirei
"Edelstahl Rostfrei in Schwimmbadern (MB 831)", 2. Auflage 2000

2) Zu beachten sind auch Spritzwasser und Aerosole, die z.B. tber die Liftung in
unzugangliche oder von der regelmaBigen Reinigung nicht erfasste Bereiche
gelangen und dort zu Aufkonzentrationen fihren kénnen

Tabelle 9: Anlage 7
E;zzg?[:’glogzsstgﬁ Hochstdicken flr geschweil3te Bauteile zur allgemeinen
fsichtlichen Zul
Sohnstr. 65 Tabelle 10: bauaufsichtlichen Zulassung
40237 Dusseldorf Stahlsorten fiir Schwimmhallen Z-30.3-6

vom 20. April 2009




Tabelle 11
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Tabelle 11
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Tabelle 12

1 2 3
Festigkeits- Stre(}kgrenze Zugffestlgken
y,b,k u,bk
Klasse N/mm? N/mm?

1 50 210 500

2 70 450 700

3 80 600 800

Tabelle 13
1 2 3 4 5
. Austenitische
Nahte nach
. Beanspru- Stahlsorten und
DITI\;l;gIseO?;’ Nahtgite chungsart Stihle 1.4362 Stah! 1.4003
und 1.4462
1 alle Nahtguten Druck
5 Nahtglite 1,0" 1,0"
Zeile 1-4 nachgewiesen
3 Nahtgtte nicht | U9 Schub
nachgewiesen 5ok 2 0.95 0.80

4 Zeile 5-15 alle Nahtgtten Schub

1) Diese Nahte brauchen im allgemeinen rechnerisch nicht nachgewiesen zu werden, da der

Bauteilwiderstand maf3gebend ist.

Devsge; es

§

o Fostig; ;
Thee W . 9
tiy Lauiechyil.

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Tabelle 12:

Tabelle 13:

Charakteristische Werte fir Verbindungsmittel

a.~-Werte fir Grenzschwei3nahtspannungen

Anlage 9

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




Tabelle 14

Knick-
o a b C d
spannungslinien
f,x in N/mm?

175 0,69 0,93 1,18 1,67

190 0,67 0,90 1,14 1,60

200 0,65 0,88 1,12 1,56

220 0,62 0,84 1,08 1,50

240 0,60 0,82 1,04 1,45

275 0,57 0,78 1,00 1,38

300 0,55 0,75 0,97 1,34

330 0,53 0,73 0,94 1,30

355 0,52 0,71 0,92 1,27

420 0,49 0,67 0,88 1,23

460 0,47 0,66 0,86 1,22
- . ol Tabelle 14: Anlage 10
nformationsstelle Paralmeter o zur Berechnung des zur allgemeinen
Somnsi 65 (Evsats it Tabélle 4 der DIN 18800-2) bauauischichen Zuassung
40237 Diisseldorf Z-30.3-6

vom 20. April 2009




17 2.47 5
=1 fir  Ap < Apgrenz
1 0,22 LT =
3 k=074-c- (—X:— 2 ) for - Ap > Apgrenz
mit
c=125-025y <125 und
Ao grenz =M (¢ +C® —088-¢)- 05
k=1 fir  Ap < Apgenz
1 . — —_
4 K= m for - Ap > Ap grenz
mit
?\’P,grenz =07-m
=1 fir  Ap < Apgrenz
068 011 = o
K= Ve f0r  Ap grenz < Ap < 0,6875
5 P P
2 —
=952 far % > 0,6875
Ae
mit
7"P,grenz =0,7-m
Ky =1 fir  Ap < Apgenz
082 0,16 I o
K = BT fir - Apgrenz <Ap <08
6 P P
« =262 fir Tp 208
Ap
mit
7\'P.grenz =084-n
K =1 , fir - Ap < Mpgren:
082 016 L o
Ky = ———X ——-i—g— far kP,grenz < kP <08
P P
¢, =282 fir 0,8 <7p <179
Ao
7
K, :l;l for  Ap > 179
A2
mit
7‘P,grenz =084-1
. Esek Y H I
Es qilt n= T mit Egexy = Sekantenmodul nach Abschnitt 3.3.2.3.2(1)

E = Elastizitdtsmodul nach Tabelle 11, Spalte 6

" Die Zeilen 1 und 2 von Tabelle 1 von DIN 18800-3:2008-11 entfallen, da nur unversteifte Platten behandelt werden.
2 Fir die Spalten 2 bis 4 gilt unverandert der Text von Tabelle 1 von DIN 18800-3:2008-11.

Anmerkung: fy ist unter Beachtung von Abschnitt 3.3.1.1(2) aus Tabelle 11, Spalte 3, zu Ubernehmen,
opi und i sind mit 6 nach Abschnitt 3.3.8.2 zu berechnen

§ Institu}

Tiiy wattechnik

Tabelle 15: Anlage 11
Informationsstelie Abminderungsfaktoren k zur allgemeinen
Edelstahl Rostirel (= bezogene Tragbeulspannungen) bauaufsichtlichen Zulassung
Sohnstr. 65 bei alleiniger Wirkung von o, 6, oder 1
40237 Dusseldorf Z-30.3-6

vom 20. April 2009




Tabelle 17

Tabelle 16

Zeile Gultigkeitsbereich

d<150mm
1 h < 340mm
b <340mm

0,5<hb<20

1,5mm <t < 15mm

dt <35
b/t <35

Gultigkeitsbereich

Zeile

mit ohne

Versteifungsplatte

b <340mm b <£240mm

h <340mm h <240mm

0,33<h/b <35

2,5mm<t<15mm

b/t <26 ; h/t<26

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Tabelle 16:

Grenzen und Bedingungen fur Stabab-
messungen in Fachwerken aus Hohl-
profilen

Tabelle 17:

Grenzen und Bedingungen flr Stabab-
messungen bei biegesteifen Rahmen-
ecken mit ¥ = 90° und mit Gehrungsstoi

Anlage 12

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




In den 22 Tabellen dieser Anlage sind in Abhangigkeit von der nach DIN 18800-4,

Element 202 mit den Werten E und f,x nach Abschnitt 3.3.9.2 zu ermittelnden

Schalenschlankheit A, die charakteristischen Werte der realen Beulspannungen g gy

nach DIN 18800-4 Element 203 angegeben.

1. Fir normal imperfektionsempfindliche Schalenbeulfélle geman den Gileichungen 7 in
Element 204 gelten die Tabellen, bei denen in der oberen linken Ecke in Klammern x;
angegeben ist. Fir Schalenschlankheiten Ls = 2,00 gilt Gleichung 7c¢ in DIN 18800-4
Element 204 mit den Werten E und f,« nach Abschnitt 3.3.9.2 dieser Zulassung.

Wenn der mit den Tabellenwerten ermittelte Wert os g /fyx kleiner ist als der nach
Abschnitt 3.3.9.4 fur den gleichen Wert A, ermittelte Wert ¥ i, darf der Wert ¥ 1 fyx
als charakteristischer Wert der realen Beulspannung angesetzt werden.

2. Fur sehr imperfektionsempfindliche Schalenbeulfalle gemaB den Gleichungen 8 in
Element 204 — sofern es sich nicht um die in Abschnitt 3.3.9.4 behandelte
Kreiszylinderschale mit Druckbeanspruchung in Axialrichtung handelt — gelten die
Tabellen, bei denen in der oberen linken Ecke in Klammern k. angegeben ist.

a) Fir Schalenschlankheiten 1,35S7:S < 1,58 gilt Gleichung 8b, in der A¢ durch

0,4 As zu ersetzen ist. Ebenso ist bei der Ermittlung der charakteristischen Werte

der realen Beulspannungen Gs gk nach Element 203 von DIN 18800-4 der Wert f,
durch 0,41, zu ersetzen.

b) Fur Schalenschlankheiten 1,58 <A, < 2,37 gilt Gleichung 8¢, in der A, durch

0,44/ As zu ersetzen ist. Ebenso ist bei der Ermittlung der charakteristischen Werte
der realen Beulspannungen s gk nach Element 203 von DIN 18800-4 der Wert f,
durch 0,4f,x zu ersetzen. In diesem Fall ergibt sich ein gréBerer charakteristischer
Wert der realen Beulspannung, wenn anstelle der fiir den Stahl nach Tabelle 11
und Abschnitt 3.3.1.1(2) festgelegten Streckgrenze ein reduzierter Wert f,) =
2,505 angesetzt wird, mit der idealen Beulspannung og;. Dabei ist fox = 190N/mm?
einzuhalten.

c) Fur Schalenschlankheiten 2,37 < s gilt Gleichung 8d nach Element 204 von
DIN 18800-4.
In den Fallen 2a) bis 2¢) gelten die Werte E und f, nach Abschnitt 3.3.9.2.

Aus den in den Tabellen angegebenen Werten oder den mit den zuvor genannten
Formeln auBerhalb des Wertebereichs der Tabellen bestimmten charakteristischen
Werten der realen Beulspannung sind die Bemessungswerte ospq mit den
Teilsicherheitsbeiwerten fir die Widerstande nach den Gleichungen 12 und 13 in Element
206 von DIN 18800-4 zu ermitteln.

Bei der Ermittlung der realen Beulspannung bei Schubbeanspruchung ist fyk/\/g anstelle

fur normal mperfektnonsempfmdhche Schalenbeulfélle (i).

Charakteristische Werte der Anlage 13
Informationsstelle realen Beulspannungen os g « 2ur allgemeinen
Edelstahl Rostfre nach DIN 18800-4, Element 203 bauaufsichtlichen Zulassung
Sohnstr. 65
40237 Dusseldorf Z-30.3-6

vom 20. April 2009




( M) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
1
0,0 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190
0,1 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190
0,2 190 190 190 190 190 188 185 183 181 179
0,3 177 175 172 170 168 166 164 162 159 157
0,4 155 154 152 150 148 146 145 143 141 140
0,5 138 137 135 134 132 131 129 128 126 125
0,6 124 122 121 120 119 117 116 115 114 113
0,7 11 110 109 108 107 106 105 104 103 102
0,8 101 100 99 98 97 96 95 94 93 92
0,9 91 90 89 88 88 87 86 85 84 83
1,0 83 82 81 80 79 79 78 77 76 76
1,1 75 74 73 73 72 71 70 70 69 68
1,2 68 67 66 66 65 64 64 63 63 62
1,3 61 61 60 59 59 58 58 57 57 56
1,4 55 55 54 54 53 53 52 52 51 51
1,5 50 50 49 49 48 48 47 47 46 46
1,6 45 45 44 44 44 43 43 42 42 4
1,7 4 41 40 40 39 39 39 38 38 37
1,8 37 37 36 36 36 35 35 35 34 34
) 34 34 34 33 33 32 32 32 32 31
A 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
(rc2)
0,1 190 190 190 190 190 190 187 184 181 178
0,2 175 172 169 166 163 160 157 154 151 149
0,3 146 144 141 139 137 135 132 130 128 126
0,4 124 123 121 119 117 115 114 112 111 109
0,5 107 106 104 103 101 100 99 97 96 95
0,6 93 92 91 89 88 87 86 85 83 82
0,7 81 80 79 78 77 76 75 74 73 72
0,8 71 70 69 68 67 66 65 64 63 62
0,9 61 60 60 59 58 57 56 56 55 54
1,0 53 53 52 51 50 50 49 48 48 47
1,1 46 46 45 44 44 43 42 42 41 4
1,2 40 40 39 38 38 37 37 36 36 35
1,3 35 34 34 34 33 33 33
taches Institng
Charakteristische Werte der Anlage 13.1
g;o:n;a’;:?gssttefallq realen Beulspannungen osr zur allgemeinen
elstahl Rostfrei nac_h DIN 18800-4, Element 203 bauaufsichtlichen Zulassung
Sohnstr. 65 Gleichung 4 in N/mm? 2
40237 Dusseldorf far f,x = 190 N/mm2 -30.3-6
vom 20. April 2009




Informationsstelle
Edelstah! Rostfrei

Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

realen Beulspannungen os g«
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?
far f,x = 200 N/mm?2

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6

( A ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

K1
0,0 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
0,1 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
0,2 200 200 200 200 200 198 196 194 192 189
0,3 187 185 183 180 178 176 174 171 169 167
0,4 165 163 161 159 157 155 153 152 150 148
0,5 146 145 143 142 140 138 137 135 134 133
0,6 131 130 128 127 126 124 123 122 121 119
0,7 118 117 116 115 113 112 111 110 109 108
0,8 107 106 105 103 102 101 100 99 98 97
0,9 96 96 95 94 93 92 91 90 89 88
1,0 87 86 86 85 84 83 82 81 81 80
1,1 79 78 78 77 76 75 74 74 73 72
1,2 72 71 70 69 69 68 67 67 66 65
13 65 64 63 63 62 62 61 60 60 59
1,4 59 58 57 57 56 56 55 55 54 53
1,5 53 52 52 51 51 50 50 49 49 48
1,6 48 47 47 46 46 45 45 45 44 44
1,7 43 43 42 42 41 41 4 40 40 39
1,8 39 39 38 38 38 37 37 36 36 36
1,9 36 36 35 35 35 34 34 33 33 33
A

(i62) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Ke
0,1 200 200 200 200 200 200 198 194 191 188
0,2 185 182 179 176 173 170 166 163 161 158
0,3 155 152 150 147 145 143 140 138 136 134
0,4 132 130 128 126 124 122 121 119 117 115
0,5 114 112 111 109 107 106 104 103 102 100
0,6 99 97 96 95 93 92 91 89 88 87
0,7 86 85 83 82 81 80 79 78 77 76
08 75 74 73 72 71 70 69 68 67 66
0,9 65 64 63 62 61 60 60 59 58 57
1,0 56 55 55 54 53 52 52 51 50 49
1,1 49 48 47 47 46 45 45 44 44 43
1,2 42 42 4 4 40 39 39
1,3 37 36 36 35 35 35 34

Charakteristische Werte der Anlage 13.2 26

vom 20. April 2009




Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

realen Beulspannungen og g«
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?

far f,x = 220 N/mm?

( 7“> 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K1
0,0 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220
0,1 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220
0,2 220 220 220 220 220 220 218 215 213 210
0,3 208 206 203 201 198 196 194 191 189 186
0,4 184 182 179 177 175 173 171 169 167 165
0,5 163 161 160 158 156 154 153 151 149 148
0,6 146 145 143 142 140 139 137 136 134 133
0,7 131 130 129 127 126 125 124 122 121 120
0,8 119 117 116 115 114 113 112 111 109 108
0,9 107 106 105 104 103 102 101 100 99 98
1,0 97 96 95 94 93 92 91 90 90 89
1,1 88 87 86 85 84 83 83 82 81 80
1,2 79 79 78 77 76 75 75 74 73 72
1,3 72 71 70 70 69 68 67 67 66 65
1,4 65 64 63 63 62 61 61 60 60 59
15 58 58 57 57 56 56 55 54 54 53
1,6 53 52 52 51 51 50 50 49 49 48
17 48 47 47 46 46 45 45 44 44 43
1.8 43 43 42 42 41 41 41 40 40 40
1,9 40 39 39 38 38 38 37 37 36 36
s
0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
(c2)
0,1 220 220 220 220 220 220 219 216 212 209
0,2 206 202 199 196 193 189 186 182 179 176
0,3 173 170 167 164 162 159 157 154 152 149
0,4 147 145 143 141 138 136 134 132 130 129
0,5 127 125 123 121 120 118 116 115 113 111
0,6 110 108 107 105 104 102 101 99 98 97
0,7 95 94 93 91 90 89 88 86 85 84
0,8 83 82 80 79 78 77 76 75 74 73
0,9 72 71 70 69 68 67 66 65 64 63
1,0 62 61 60 60 59 58 57 56 55 55
1,1 54 53 52 52 51 50 49 49 48 47
1,2 47 46 45 45 44 43 43 42 42 41
1,3 41 40 39 39 38 38 38 37 37 36
)
nstitug JQM
ir Davtechnik 4
Charakteristische Werte der Anlage 13.3

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




( As ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

K1
0,0 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
0,1 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
0,2 240 240 240 240 240 240 239 237 234 232
0,3 229 206 224 221 219 216 214 211 209 206
0,4 23 201 198 196 164 191 189 187 185 182
0,5 180 178 176 174 172 170 169 167 165 163
0,6 161 160 158 156 155 153 151 150 148 147
0,7 145 144 142 141 139 138 136 135 134 132
0,8 131 129 128 127 126 124 123 122 121 119
0,9 118 117 116 115 113 112 119 110 109 108
1,0 107 106 105 104 103 101 100 99 98 97
1,1 96 95 95 94 93 92 91 90 89 88
1,2 87 86 85 84 84 83 82 81 80 79
1,3 79 78 77 76 75 75 74 73 72 72
1,4 71 70 70 69 68 67 67 66 65 65
1,5 64 63 63 62 61 61 60 60 59 58
1,6 58 57 57 56 55 55 54 54 53 53
17 52 52 51 51 50 49 49 48 48 48
1,8 47 47 46 46 45 45 44 44 43 43
1,9 43 43 42 42 41 41 41 40 40 39
XS

0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

(/C 2)
0,1 240 240 240 240 240 240 240 237 233 230
0,2 226 223 219 216 212 209 205 202 198 195
0,3 191 188 185 182 179 176 173 170 168 165
0,4 162 160 157 155 153 150 148 146 144 142
0,5 140 138 136 134 132 130 128 126 124 123
0,6 121 119 118 116 114 113 111 109 108 106
0,7 105 103 102 100 99 98 96 95 94 92
0,8 91 90 88 87 86 85 83 82 81 80
0,9 79 78 77 75 74 73 72 71 70 69
1,0 68 67 66 65 64 63 63 62 61 60
1.1 59 58 57 56 56 55 54 53 53 52
1,2 51 50 50 49 48 48 47 46 46 45
1,3 44 44 43 42 42 42 41 41

\
é

L
Beortsohasg Instivut /)

A

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Duisseldorf

Charakteristische Werte der
realen Beulspannungen os g x
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?

far f,x = 240 N/mm?

Anlage 13.4

£ b 7
I DAnTechk F

zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6

vom 20. April 2009




Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

realen Beulspannungen Gs gk
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?

far f,x = 275 N/mm?

( As ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

K1
0,0 275 275 275 275 275 275 275 275 275 275
0,1 275 275 275 275 275 275 275 275 275 275
0,2 275 275 275 275 275 275 275 274 271 269
0,3 266 263 260 257 254 252 249 246 243 240
0,4 238 235 232 229 226 224 221 218 216 213
0,5 211 208 206 204 201 199 197 195 192 190
0,6 188 186 184 182 180 178 176 175 173 171
0,7 169 167 166 164 162 160 159 157 155 154
0,8 152 151 149 148 146 145 143 142 140 139
0,9 137 136 135 133 132 130 129 128 127 125
1,0 124 123 121 120 119 118 117 115 114 113
1.1 112 111 110 108 107 106 105 104 103 102
1,2 101 100 99 98 97 96 95 94 93 92
1,3 91 90 89 88 87 86 85 85 84 83
1,4 82 81 80 79 79 78 77 76 75 75
1,5 74 73 72 71 71 70 69 69 68 67
1,6 66 66 65 64 64 63 62 62 61 60
1,7 60 59 59 58 57 57 56 56 55 55
1,8 54 54 53 53 52 51 51 50 50 50
1,9 50 49 48 48 47 47 47 46 46 45
s

0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

(/C 2)
0,1 275 275 275 275 275 275 275 274 270 266
0,2 262 258 255 251 247 243 239 235 232 227
0,3 223 220 216 212 209 205 202 199 196 193
0,4 190 187 184 181 178 176 173 170 168 165
0,5 163 160 158 156 154 151 149 147 145 143
0,6 141 139 137 135 133 131 129 127 125 124
0,7 122 120 118 117 115 113 112 110 109 107
0,8 105 104 102 101 99 98 97 95 94 93
0,9 91 90 89 87 86 85 83 82 81 80
1,0 79 78 76 75 74 73 72 71 70 69
1,1 68 67 66 65 64 63 62 61 60 60
1,2 59 58 57 56 55 55 54 53 52 52
1,3 51 50 49 49 48 48 47 47

sches Institut /)
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Charakteristische Werte der Anlage 13.5 A

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




( As ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K1
0,0 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290
0,1 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290
0,2 290 290 290 290 290 290 290 290 287 284
0,3 281 279 276 273 270 267 264 261 258 255
0,4 252 249 246 243 240 238 235 232 229 226
0,5 224 221 219 216 214 211 209 207 204 202
0,6 200 198 196 193 191 189 187 185 183 181
0,7 179 178 176 174 172 170 168 167 165 163
0,8 162 160 158 157 151 153 152 150 149 147
0,9 146 144 143 141 140 138 137 136 134 133
1,0 131 130 129 127 126 125 123 122 121 120
1,1 118 117 116 115 114 113 111 110 109 108
1,2 107 106 105 104 102 101 100 99 98 97
1,3 96 95 94 93 92 91 90 89 88 88
1,4 87 86 85 84 83 82 81 80 80 79
1,5 78 77 76 76 75 74 73 72 72 71
1,6 70 69 69 68 67 67 66 65 65 64
1,7 63 63 62 61 61 60 59 59 58 58
1,8 57 57 56 55 55 54 54 53 53 52
1,9 52 52 51 51 50 50 49 49 48 48
As
( ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K2
0,1 290 290 290 290 290 290 290 290 286 282
0,2 278 274 270 266 262 258 254 250 246 242
0,3 238 233 229 226 222 218 215 211 208 205
0,4 201 198 195 192 189 186 184 181 178 176
0,5 173 170 168 165 163 161 158 156 154 151
0,6 149 147 145 143 141 139 137 135 133 131
0,7 129 127 125 124 122 120 118 117 115 113
0,8 112 110 108 107 105 104 102 101 99 98
0,9 96 95 94 92 91 90 88 87 86 84
1,0 83 82 81 80 78 77 76 75 74 73
1,1 72 71 70 69 68 67 66 65 64 63
1,2 62 61 60 59 58 58 57 56 55 54
1,3 54 53 52 51 51 51 50 49

e

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei

Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Charakteristische Werte der
realen Beulspannungen os g
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?
fr fy = 290 N/mm?2

Anlage 13.6
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




( As ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
£
0,0 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
0,1 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
0,2 300 300 300 300 300 300 300 300 298 295
0,3 292 289 286 283 280 277 274 271 268 265
0,4 262 259 256 253 250 247 244 241 238 235
0,5 233 230 227 225 222 220 217 215 212 210
0,6 208 206 203 201 199 197 195 193 190 188
0,7 186 185 183 181 179 177 175 173 171 170
0,8 168 166 164 163 161 159 158 156 154 153
0,9 151 150 148 147 145 144 142 141 139 138
1,0 136 135 134 132 131 129 128 127 126 124
1,1 123 122 120 119 118 117 115 114 113 112
1,2 111 110 108 107 106 105 104 103 102 101
1,3 100 99 98 97 96 95 94 93 92 91
1,4 90 89 88 87 86 85 84 83 82 82
1,5 81 80 79 78 77 77 76 75 74 73
1,6 73 72 71 70 70 69 68 68 67 66
1,7 65 65 [ 63 63 62 62 61 60 60
1,8 59 58 58 57 57 56 56 55 54 54
1,9 54 53 53 52 52 51 51 50 50 49
( hs ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Kz
0,1 300 300 300 300 300 300 300 300 296 292
0,2 288 284 280 276 272 268 264 260 255 251
0,3 247 243 239 235 231 227 223 220 216 213
0,4 209 206 203 200 197 194 191 188 185 182
0,5 180 177 174 172 169 167 164 162 160 157
0,6 155 153 151 148 146 144 142 140 138 136
0,7 134 132 130 128 126 152 123 121 119 118
0,8 116 114 113 111 109 108 106 105 103 102
0,9 100 99 97 96 94 93 92 90 89 88
1,0 86 85 84 83 81 80 79 78 77 75
1,1 74 73 72 71 70 69 68 67 66 65
1,2 64 63 62 61 61 60 59 58 57 56
1,3 56 55 54 53 53 52 52

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Charakteristische Werte der
realen Beulspannungen cs
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?

far f,x = 300 N/mm?

Anlage 13.7

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zu

Z-30.3-6
vom 20. April 2009

- Bantechi:

lassung




( As ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K1
0,0 330 330 330 330 330 330 330 330 330 330
0,1 330 330 330 330 330 330 330 330 330 330
0,2 330 330 330 330 330 330 330 330 330 327
0,3 324 320 317 314 311 308 304 301 298 295
0,4 291 288 285 282 278 275 272 269 266 262
0,5 259 256 253 251 248 245 242 239 237 234
0,6 231 229 226 224 222 219 217 214 212 210
0,7 208 205 203 201 199 197 195 193 191 189
0,8 187 185 183 181 179 177 175 173 172 170
0,9 168 166 165 163 161 160 158 156 155 153
1,0 151 150 148 147 145 144 142 141 139 138
1,1 136 135 133 132 131 129 128 127 125 124
1,2 123 121 120 119 118 116 115 114 113 112
1,3 110 109 108 107 106 105 104 102 101 100
1,4 99 98 97 96 95 94 93 92 91 90
1,5 89 88 87 86 85 85 84 83 82 81
1,6 80 79 78 78 77 76 757 74 74 73
1,7 72 71 71 70 69 68 68 67 66 66
1,8 65 65 64 63 63 62 61 61 60 59
1,9 59 59 58 58 57 56 56 55 55 54
7—\15
0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
(Kz)
0,1 330 330 330 330 330 330 330 330 328 324
0,2 319 315 310 306 302 297 293 288 284 280
0,3 275 271 266 262 257 253 249 245 241 237
0,4 233 230 226 223 219 216 212 209 206 203
0,5 200 197 194 191 188 186 183 180 178 175
0,6 171 170 167 165 163 160 158 156 153 151
0,7 149 147 145 142 140 138 136 134 132 130
0,8 128 127 125 123 121 119 118 116 114 112
0,9 111 109 107 106 104 103 101 100 08 97
1,0 95 94 93 91 90 88 87 86 85 83
1,1 82 81 80 78 77 76 75 74 73 72
1,2 71 70 69 68 67 66 65 64 63 62
1,3 61 60 59 59 58 58 57

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Charakteristische Werte der
realen Beulspannungen Gs r
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mmg?

far f, = 330 N/mm?
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Anlage 13.8

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 DuUsseldorf

realen Beulspannungen os g«
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?

far f, = 3565 N/mm?2

(XB 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Ky
0,0 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355
0,1 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355
02 355 355 355 355 355 355 355 355 353 350
03 347 343 340 336 333 330 326 323 319 316
0,4 313 309 306 302 299 296 292 289 285 282
0,5 279 275 272 269 266 263 260 257 254 251
0,6 249 246 243 241 238 235 233 230 228 225
0,7 233 221 218 216 214 211 209 207 205 202
0,8 200 198 196 194 192 190 188 186 184 182
0,9 180 178 177 175 173 171 169 167 166 164
1,0 162 161 159 157 156 154 152 151 149 148
1,1 146 144 143 141 140 138 137 136 134 133
1,2 131 130 129 127 126 124 123 122 121 119
1,3 118 117 115 114 113 112 111 109 108 107
1,4 106 105 104 103 102 100 99 98 97 96
1,5 95 94 93 92 91 90 89 88 87 86
1,6 86 85 84 83 82 81 80 79 79 78
1,7 77 76 75 75 74 73 72 72 71 70
1,8 70 69 68 67 67 66 65 65 64 64
7,9 64 63 63 62 61 61 60 59 59 58
}_\fﬁ
0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
(c2)
0,1 355 355 355 355 355 355 355 355 354 350
0,2 345 340 336 331 326 322 317 313 308 303
03 299 294 289 284 280 275 270 266 262 258
0,4 253 249 246 242 238 234 231 227 224 220
05 217 214 211 207 204 201 198 195 193 190
06 187 184 181 179 176 174 171 169 166 164
07 161 159 157 154 152 150 148 145 143 141
08 139 137 135 133 131 129 127 125 123 122
0,9 120 118 116 114 113 111 109 108 106 105
1,0 103 101 100 98 97 95 94 93 91 90
1,1 89 87 86 85 83 82 81 80 79 77
1,2 76 75 74 73 72 71 70 69 68 67
1,3 66 65 64 64 63 62 61 60 59 59
y/ 3
7 N
A\ Hr Bautechnik
Charakteristische Werte der Anlage 13.9 5

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




( As ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

K
0,0 420 420 420 420 420 420 420 420 420 420
0,1 420 420 420 420 420 420 420 420 420 420
0,2 420 420 420 420 420 420 420 420 420 420
0,3 419 415 411 407 403 399 396 392 388 384
0,4 380 376 372 368 365 361 357 353 349 345
0,5 341 337 334 330 326 322 318 315 311 308
0,6 304 301 297 204 291 288 284 281 278 275
0,7 272 269 266 263 261 258 255 252 250 247
0,8 244 242 239 236 234 231 229 227 224 202
0,9 219 217 215 212 210 208 206 204 201 199
1,0 197 195 193 191 189 187 185 183 181 179
1,1 177 175 173 171 170 168 166 164 162 161
1,2 159 157 155 154 152 150 149 147 146 144
1,3 143 141 139 138 136 135 133 132 131 129
1,4 128 126 125 124 122 121 120 118 117 116
1,5 115 113 112 111 110 108 107 106 105 104
1,6 103 102 101 99 98 97 96 95 94 93
1,7 92 91 90 89 89 88 87 86 85 84
1,8 83 83 82 81 80 79 78 77 77 76
1,9 76 75 74 73 73 72 71 70 70 69
XS

( ) 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K2
0,1 420 420 420 420 420 420 420 420 420 418
0,2 412 407 402 397 391 386 381 376 370 365
0,3 360 354 349 344 339 333 328 322 317 312
0,4 307 302 297 292 288 283 279 275 270 266
0,5 262 258 254 250 247 243 239 236 232 229
0,6 225 222 219 215 212 209 206 203 200 197
0,7 194 191 188 185 182 180 177 174 172 169
0,8 167 164 162 159 157 155 152 150 148 145
0,9 143 141 139 137 135 133 131 129 127 125
1,0 123 121 119 117 115 114 112 110 109 107
1,1 105 104 102 101 99 98 96 95 93 92
1,2 90 89 88 87 85 84 83 82 80 79
1,3 78 77 76 75 74 73 72 71

Informationsstelle
Edelstah! Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Charakteristische Werte der
realen Beulspannungen os g
nach DIN 18800-4, Element 203

Gleichung 4 in N/mm?
far f,x = 420 N/mm?2

Anlage 13.10
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Z-30.3-6
vom 20. April 2009




(k3 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
K1
0,0 460 460 460 460 460 460 460 460 460 460
0,1 460 460 460 460 460 460 460 460 460 460
0,2 460 460 460 460 460 460 460 460 460 460
0,3 460 457 453 449 445 440 436 432 428 424
0,4 420 415 411 407 403 399 395 390 386 382
0,5 378 374 370 365 361 357 353 349 345 341
0,6 337 333 330 326 322 319 315 312 308 305
0,7 302 298 295 292 289 285 282 279 276 273
0,8 270 267 264 262 259 256 253 251 248 245
0,9 243 240 237 235 232 230 227 225 222 220
1,0 218 215 213 211 208 206 204 202 200 197
1,1 195 193 191 189 187 185 183 181 179 177
1,2 175 173 171 169 168 166 164 162 160 159
1,3 157 155 154 152 150 149 147 145 144 142
14 141 139 137 136 134 133 132 130 129 127
1,5 126 124 123 122 120 119 118 117 115 114
1,6 113 112 110 109 108 107 106 105 103 102
17 101 100 99 98 97 96 95 94 93 92
1.8 91 91 89 89 88 87 86 85 84 83
1,9 83 82 81 80 79 79 78 77 76 76
s
0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

(Kz)

0,1 460 460 460 460 460 460 460 460 460 460
0,2 454 448 443 437 431 426 420 414 409 403
0,3 397 392 386 380 375 369 363 357 351 346
0,4 340 335 329 324 319 314 309 304 300 295
0,5 290 286 282 277 273 269 265 261 257 253
0,6 249 245 242 238 235 231 228 224 221 217
0,7 214 211 208 205 201 198 195 192 190 187
0,8 184 181 178 176 173 170 168 165 163 160
0,9 158 155 153 151 148 146 144 141 139 137
1,0 135 133 131 129 127 125 123 121 119 117
1,1 116 114 112 110 109 107 105 104 102 101
1,2 99 98 96 95 94 92 91 89 88 87
1,3 86 84 83 82 81 80 79

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei

Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Charakteristische Werte der
realen Beulspannungen og gk
nach DIN 18800-4, Element 203
Gleichung 4 in N/mm?
far f, = 460 N/mm2

Anlage 13.11
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung
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b)

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

a Wirklichkeit mit nichtlinearem
elastischen Bereich durch
Potenzgesetz angenahert

b,c,d Bilineare Naherungen

c) d)
c ¢}
fy-k_ fy,k T
red fy
Esek,y _%
€ €
Q-\\\ D 5 Emtimi/;
- . . »?',l\i‘i dechnik Y
Bild 1 Spannungs-Dehnungs-Linien fir £ i
nichtrostende Stahle Anlage 14

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
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Knickspannungslinie a
Ak 0,00 | 0,01 | 0,02 | 0,083 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09
0,4 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 0,99 | 0,98 | 0,97 | 0,96 | 0,95
0,5 095 | 094 | 093 | 0,92 | 0,92 | 0,91 { 0,90 | 0,9 | 0,89 | 0,88
0,6 0,88 | 0,87 | 0,86 | 0,86 | 0,86 | 0,85 | 0,85 | 0,84 | 0,83 | 0,82
0,7 0,82 | 0,81 | 0,81 | 0,81 | 0,80 | 0,80 { 0,79 | 0,79 | 0,78 | 0,78
0,8 0,77 | 0,77 | 0,76 { 0,76 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,74 | 0,74 | 0,73
0,9 0,73 | 0,72 | 0,72 | 0,72 | 0,7t | 0,71 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,69
1,0 0,69 | 069 | 068 | 0,68 | 0,67 | 0,67 | 0,67 | 0,66 | 0,66 | 0,66
1,1 0,65 | 0,65 | 065 | 064 | 064 | 0,64 | 064 | 0,63 | 0,63 | 0,63
1,2 062 | 062 | 062 | 062 | 061 | 0,61 | 0,61 | 0,61 | 0,60 | 0,60
1,3 0,60 | 0,60 | 059 | 0,59 | 0,59 | 0,59 | 0,58 | 0,58 | 0,58 | 0,58
1,4 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,55
1,5 0,55 | 065 { 0,55 | 0,54 | 0,54 | 0,54 | 054 | 0,54 | 0,53 | 0,53
1,6 0,53 | 063 | 0,53 | 0,53 | 0,52 | 0,52 | 0,52 | 0,52 | 0,62 | 0,52
1,7 0,52 | 0,51 | 0,561 | 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,50 | 0,50 | 0,50
1,8 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,49 | 049 | 0,49 | 049 | 0,49 | 0,49 | 0,49
1,9 049 | 048 | 048 | 0,48 | 048 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,47 | 0,47
2,0 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,46 | 0,46 | 0,46
2,1 0,46 | 0,46 | 0,46 | 0,46 | 0,46 | 0,46 | 0,46 | 0,45 | 0,45 | 0,45
2,2 045 | 045 | 045 | 0,45 | 045 | 0,45 | 0,45 | 0,44 | 0,44 | 0,44
2,3 044 | 044 | 044 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,43
2,5 0,43 | 0,43 | 042 | 042 | 042 | 042 | 0,42 | 0,42 | 0,42 | 042
2,6 0,42 | 0,42 | 0,42 | 042 | 0,42 | 0,42 | 0,42 | 0,41 | 0,41 | 0,41
2,8 0,41 | 0,41 | 0,41 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40

Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

Streckgrenzenabminderungsfaktor p; flir
das Biegeknicken
fir f, = 175 N/mm? und
Knickspannungslinie a

Anlage 14.1

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung
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vom 20. April 2009




Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

das Biegeknicken
fur f, = 175 N/mm? und
Knickspannungslinie b

Knickspannungslinie b

Ak 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
0,4 1,00 0,99 0,98 0,97 0,96 0,95 0,94 0,94 0,93 0,92
0,5 0,91 0,91 0,90 0,89 0,89 0,88 0,87 0,87 0,86 0,86
0,6 0,85 0,84 0,84 0,83 0,83 0,82 0,82 0,81 0,81 0,80
0,7 0,80 0,79 0,79 | 0,79 0,78 0,78 0,77 0,77 0,76 0,76
0,8 0,76 0,75 0,75 0,74 0,74 0,74 0,73 0,73 0,72 0,72
0,9 0,72 0,71 0,71 0,71 0,70 0,70 0,70 0,69 0,69 0,69
1,0 0,68 0,68 0,68 0,67 0,67 0,67 0,66 0,66 0,66 0,65
1,1 0,65 0,65 0,65 0,64 0,64 | 0,64 0,63 0,63 0,63 0,63
1,2 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,61 0,61 0,61 0,61 0,60
1,3 0,60 0,60 0,60 0,60 0,59 0,59 0,59 0,59 0,58 0,58
1,4 0,58 0,58 0,58 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,56
1,5 0,56 0,56 0,56 | 0,56 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55
1,6 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 | 0,54 0,53 0,53 0,53 0,53
1,7 0,53 0,53 0,53 0,53 0,52 0,52 0,52 0,52 0,562 0,52
1,8 0,52 0,52 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51
1,9 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,49 0,49
2,0 0,49 | 0,49 0,49 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,48 0,48
2.1 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,47
2,3 0,47 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46
2,4 0,46 0,46 0,46 0,46 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
2,5 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,44 0,44
2,7 0,44 0,44 0,44 | 0,44 0,44 | 0,44 0,43 0,43 0,43 0,43
2,9 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42
3,1 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42 0,41 0,41 0,41
3,4 0,41 0,41 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

; ]
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Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dusseldorf

das Biegeknicken
fir f, = 175 N/mm? und
Knickspannungslinie ¢

Knickspannungslinie ¢
i 0,00 | 0,01 | 0,02 | 0,08 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09
0,3 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 0,99 | 0,98 | 0,97
0,4 0,9 | 0,95 | 094 | 094 | 093 | 0,92 | 0,91 | 0,91 | 0,9 | 0,89
0,5 0,89 | 0,88 | 0,87 | 087 | 0,86 | 0,85 | 0,85 | 0,84 | 0,84 | 0,83
0,6 0,83 | 0,82 | 0,82 | 0,81 | 0,81 | 0,80 | 0,80 | 0,79 | 0,79 | 0,78
0,7 0,78 | 0,77 | 0,77 | 0,77 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,75 | 0,75 | 0,75
0,8 0,74 | 0,74 | 0,783 | 0,73 | 0,73 | 0,72 | 0,72 | 0,72 | 0,71 | 0,71
0,9 0,71 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,69 | 0,69 | 0,69 | 0,68 | 0,68 | 0,68
1,0 0,68 | 0,67 | 0,67 | 0,67 | 0,66 | 066 | 0,66 | 0,66 | 0,65 | 0,65
1,1 065 | 065 | 064 | 064 | 064 | 064 | 0,63 | 0,63 | 0,63 | 0,63
1,2 0,63 | 0,62 | 062 | 062 | 062 | 0,62 | 0,61 | 0,61 | 0,61 | 0,61
1,3 0,61 | 0,60 | 060 | 060 | 0,60 | 0,60 | 059 | 0,59 | 0,59 | 0,59
1,4 0,59 | 068 | 0,58 | 0,58 | 0,58 | 0,58 | 0,58 | 0,57 | 0,57 | 0,57
1,5 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,56 | 0,56 | 056 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56
1,6 0,55 | 065 | 055 | 055 | 0,55 | 0,55 | 0,55 | 0,54 | 0,54 | 0,54
1,7 054 | 054 | 054 | 0,54 | 0,54 | 054 | 053 | 0,53 | 0,53 | 0,53
1,8 0,53 | 063 | 0,53 | 0,53 | 0,52 { 0,52 | 0,52 | 0,52 | 0,62 | 0,52
1,9 0,52 | 0,52 | 052 | 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,561 | 0,51 | 0,51
2,0 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,50 | 0,50 | 0,50 { 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,50
2,1 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,50 { 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49
2,2 0,49 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 0,49 | 0,49 | 048
2,4 0,48 | 0,47 | 047 | 047 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47
2,5 0,47 | 0,47 | 047 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,46 | 0,46 | 0,46
2,7 0,46 | 0,46 | 046 | 046 | 046 | 045 | 0,45 | 0,45 | 0,45 | 0,45
2,9 045 | 045 | 045 | 045 | 045 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44
3,1 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 044 | 0,44 | 0,44 | 0,43
3,4 043 | 043 | 043 | 043 | 043 | 043 | 0,43 | 042 | 0,42 | 042
3,7 0,42 | 0,42 | 042 | 042 | 0,42 | 0,42 | 0,42 | 0,42 | 0,41 | 0,41
4,1 0,41 | 0,41 | 0,41 | 041 | 0,41 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40
Institut !g
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Knickspannungslinie d
Ak 0,00 | 0,01 0,02 | 0,08 | 0,04 | 0,06 | 0,06 | 0,07 0,08 | 0,09
0,3 1,00 | 0,99 | 0,98 | 0,97 | 0,96 | 0,95 | 0,94 | 0,94 | 0,93 | 0,92
0,4 0,91 0,90 | 0,90 | 0,89 | 0,88 0,88 | 0,87 | 0,86 | 0,86 | 0,85
0,5 0,85 0,84 | 0,83 | 0,83 | 0,82 0,82 | 0,81 0,81 0,80 | 0,80
0,6 079 { 0,79 | 0,79 | 0,78 | 0,78 | 0,77 | 0,77 | 0,77 | 0,76 | 0,76
0,7 0,75 | 0,75 0,75 0,75 | 0,74 | 0,74 | 0,74 | 0,73 | 0,73 | 0,73
0,8 0,72 | 0,72 | 0,72 | 0,71 0,71 0,71 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,69
0,9 069 { 069 | 069 | 068 | 0,68 | 0,68 | 0,68 | 0,67 0,67 | 0,67
1,0 0,67 | 066 | 0,66 | 066 | 0,66 | 0,65 | 0,65 0,65 0,65 0,65
1,1 064 | 064 | 064 | 064 | 064 | 0,63 | 0,63 | 0,63 0,63 | 0,63
1,2 0,63 | 0,62 0,62 0,62 | 0,62 | 0,62 | 0,61 0,61 0,61 0,61
1,3 0,61 0,61 0,60 | 060 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,59 | 0,59
1,4 059 | 059 | 0,59 | 059 | 0,59 | 0,58 | 0,58 | 0,58 | 0,58 | 0,58
1,5 058 | 058 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,57
1,6 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 | 0,56 0,56 | 0,56
1,7 05 | 0,55 | 0,55 | 0,55 | 0,55 0,55 | 0,55 | 0,55 0,55 0,54
1,8 054 | 054 | 054 | 0,54 | 0,54 | 054 | 0,54 | 0,54 | 0,54 | 0,53
1,9 0,53 | 0,53 0,53 | 0,53 | 0,63 | 0,53 | 0,53 | 0,53 0,53 | 0,53
2,0 0,52 0,52 0,52 0,62 | 0,52 | 0,52 | 0,52 | (,52 0,62 | 0,52
2,1 0,52 0,52 0,52 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51
2,2 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,50 | 0,50
24 | 050 | 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49
26 | 049 | 0,48 | 0,48 | 048 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48
28 | 048 | 048 | 0,48 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47
30 | 047 | 0,47 | 0,47 | 047 | 0,47 | 0,47 | 0,46 | 0,46 | 0,46 | 0,46
33 | 046 | 0,46 | 0,46 | 045 | 0,45 | 0,45 | 0,45 | 0,45 | 0,45 | 0,45
36 | 045 | 0,45 | 045 | 045 | 0,45 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,44
40 | 044 | 043 | 0,43 | 043 | 0,43 | 0,43 | 0,43 | 0,43 | 0,43 | 043
44 | 043 | 043 | 043 | 043 | 043 | 0,42 | 0,42 | 0,42 | 0,42 | 0,42
49 | 042 | 042 | 042 | 042 | 0,42 | 0,42 | 0,41 | 0,41 | 0,41 | 0,41
50 | 0,41 | 0,41 | 0,41 | 041 | 0,41 | 0,41 | 0,41 | 0,41 | 0,41 | 0,41
|
%g\ Dentsches institnt ,5
‘\»\\ T BamoThs ’f
Streckgrenzenabminderungsfaktor p; fir | Anlage 14.4 \\\m e
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fux =190 Tragerbeiwert n
A 1,17 1,03 0,92 0,89 0,80 0,77 0,64
0,2 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
0,4 1,00 1,00 1,00 1,00 0,98 0,97 0,95
0,6 0,91 0,89 0,87 0,86 0,85 0,84 0,83
0,8 0,79 0,78 0,77 0,77 0,76 0,76 0,75
1,0 0,71 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,69
1,2 0,64 0,64 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
1,4 0,58 0,59 0,60 0,60 0,61 0,61 0,62
1,6 0,54 0,55 0,57 0,57 0,58 0,58 0,59
1,8 0,50 0,52 0,54 0,54 0,55 0,56 0,57
2,0 0,47 0,49 0,51 0,52 0,53 0,54 0,55
2,2 0,44 0,46 0,49 0,49 0,51 0,52 0,53
2,4 0,41 0,44 0,47 0,47 0,49 0,50 0,52
2,6 (0,39) 0,42 0,45 0,46 0,48 0,48 0,50
2,8 (0,37) (0,40) 0,43 0,44 0,46 0,47 0,49
3,0 (0,36) (0,39) 0,42 0,43 0,45 0,46 0,48
3,2 (0,34) (0,38) 0,41 0,42 0,44 0,45 0,47
3,4 (0,33) (0,36) (0,40) 0,41 0,43 0,44 0,46
3,6 (0,32) (0,35) (0,39) (0,39) 0,42 0,43 0,45
fux = 460 Tréagerbeiwert n
A 1,17 1,03 0,92 0,89 0,80 0,77 0,64
0,4 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
0,6 1,00 1,00 1,00 0,99 0,98 0,97 0,96
0,8 0,91 0,90 0,89 0,88 0,88 0,87 0,87
1,0 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
1,2 0,72 0,73 0,74 0,74 0,75 0,75 0,76
1,4 0,66 0,67 0,69 0,69 0,70 0,71 0,72
1,6 0,61 0,63 0,65 0,65 0,67 0,67 0,69
1,8 0,56 0,59 0,61 0,62 0,64 0,64 0,66
2,0 0,53 0,56 0,58 0,59 0,61 0,62 0,64
2,2 0,49 0,53 0,56 0,57 0,59 0,60 0,62
2,4 0,47 0,50 0,54 0,54 0,57 0,58 0,60
2,6 0,44 0,48 0,51 0,53 0,55 0,56 0,58
2,8 0,42 0,46 0,50 0,51 0,53 0,54 0,57
3,0 (0,40) 0,44 0,48 0,49 0,52 0,53 0,55
3,2 (0,39) 0,43 0,47 0,48 0,50 0,52 0,54
3,4 (0,37) 0,41 0,45 0,46 0,49 0,50 0,53
3,6 (0,36) (0,40) 0,44 0,45 0,48 0,49 0,52

In den beiden Tabellen sind die Streckgrenzenabminderungsfaktoren p; = red f,,/f, « angegeben,
die der Berechnung der Abminderungsfaktoren kv zugrunde liegen. Bei den eingeklammerten
Werten kann gemaB Abschnitt 3.3.2.3.2(1) die Berechnung mit 0,40 f,, anstelle von f,x und
E = 170.000 N/mm? nach DIN 18800-2:2008-11 ohne weitere Modifikationen durch efuhrt

werden.
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Sohnstr. 65
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Streckgrenzenabminderungsfaktor p; fur
das Biegedrillknicken
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