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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

5 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich erganzt.sund g;eénd?s;}_
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforderry’’ hET "
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2.1

2.2
2.2.1

2.2.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand

Das Warmeddmm-Verbundsystem (WDVS) besteht aus Dammstoffplatten, die am Unter-
grund durch Halteschienen aus Polyvenylchlorid (PVC) befestigt sind und mit Klebemortel
angeklebt und ggf. zusétzlich angedlbelt werden. Zwischen nebeneinander liegenden
Dammstoffplatten werden Verbindungsschienen eingelegt. Auf die Dammstoffplatten
werden ein mit Textilglas-Gittergewebe bewehrter Unterputz und ein Oberputz aufge-
bracht.

Die Dammstoffplatten des WDVS "Wabietherm WDVS Polystyrol PS-M" sind Polysty-
rol(EPS)-Hartschaumplatten nach DIN EN 13163.

Das WDVS ist je nach Ausflhrung entweder normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1) oder schwerentflammbar (Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1).

Anwendungsbereich
Das WDVS darf angewendet werden auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz.

Die flir die Verwendung zuldssige Geb&udehdhe ergibt sich aus dem
Standsicherheitsnachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften
der Lander nicht geringere Gebdudehohen ergeben.

Das WDVS darf unter bestimmten Bedingungen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in
den AuBenwandflichen (z.B. der Fugen in den AuBenwandfldchen von Plattenbauten bej
der Verwendung von Dreischichtplatten) verwendet werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebdaudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS
berlcksichtigt werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines
Das WDVS und seine Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen

dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinteriegten Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Klebemortel

Die Klebemoértel "Wabietherm Verbundmortel” und "Wabitherm Feinmortel" missen
Werktrockenmortel nach DIN EN 998-1 sein.

Der Klebemdrtel "Wabietherm Spachtelkleber” muss eine pastése Terpolymer-Dispersion
in Anlehnung an DIN 18558 sein.

Die Zusammensetzung der Klebemoértel muss mit den beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Rezepturen (ibereinstimmen.

Warmedammstoff

Als Wéarmedé&mmung dirfen die nachfolgenden EPS-Hartschaumplatten angewendet
werden. Sie missen umlaufend an den Kanten, 24 mm von der inneren Oberflache, eine
ca. 3 mm breite und 13 bis 18 mm tiefe Nut im Werk eingeschnitten bekommen.

Die schwerentflammbaren Dammstoffplatten (Baustoffklasse DIN 4102-B1l) aus
expandiertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke von 60 mm bis 200 mm und den
Abmessungen 500 x 500 mm?2 missen den Anforderungen nach Norm DIN EN 13163 mit..
folgenden Eigenschaften geméaB Bezeichnungsschliissel nach Norm: T2 - L2 - W2 - 52
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2.2.3

2.2.4

2.2.5

2.2.6

* %

* K

zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von mindestens 150 kPa™~ und einen Schubmodul G
nach DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und h&chstens 3,8 MPa aufweisen.

Der Maximalwert der Rcohdichte, gepriift nach DIN EN 1602, darf 25 kg/m3 nicht
Uiberschreiten.

Bewehrung

Die Bewehrung "Wabietherm-Armierungsgewebe" muss aus beschichtetem Textil-
glas-Gittergewebe bestehen. Das Gewebe muss die Eigenschaften nach Tabelle 1 erflillen.

Die ReiBfestigkeit des Gewebes nach kiinstlicher Alterung darf die Werte nach Tabelle 2
nicht unterschreiten:

Tabelle 1

Eigenschaften "Wabietherm-Armierungsgewebe™
Flachengewicht ca. 165 g/m2
Maschenweite 4 mm x4 mm
ReiBfestigkeit im Anlieferungszustand = 2,0 kKN/5 cm

geprift nach DIN 53857-1

Tabelle 2

Lagerzeit und Temperatur Lagermedium restliche ReiBfestigkeit
28 Tage bei 23 °C 5 % Natronlauge > 1,00 kN/5 cm
6 Stunden bei 80 °C alkalische Ldsung > 1,20 kN/5 cm

pH-Wert 12,5
Unterputze

Der Unterputz "Wabietherm Spachtelkleber", "Wabietherm Verbundmortel” und
"Wabietherm Feinmoértel" missen mit den gleichnamigen Klebemérteln nach
Abschnitt 2.2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung identisch sein.

Der Unterputz "Wabietherm Armierungsspachtel ZF" muss eine pastdse Terpolymer-
Dispersion nach DIN 18558 sein.

Die Produkteigenschaften sind Anlage 3 zu entnehmen.

Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit den beim Deutschen Institut flr
Bautechnik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Haftvermittler

Die Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "Wabietherm Putzgrund P”, "Wabiement
Streichgrund W" und "Wabietherm Universalputzgrund" miissen pigmentierte Styrol-
Acrylat-Dispersionen sein, der "Wabiesil Silikat Voranstrich" muss eine Kaliwasserglas-
Acrylat-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung des Haftvermittlers muss mit der beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezeptur Ubereinstimmen.

Oberputze
Die zulassigen Oberputze sind in den Anlagen 2 und 3 zusammengestelit.

Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fi Bautech -
nik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben ibereinstimmen.

Jeder Einzeiwert eines Priifergebnisses muss den hier vorgegebenen Wert einhalten.
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2.2.7

2.2.8

2.2.9
2.29.1

2.2.9.2

2.2.10

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, Begriffe, Anforderungen und Priifunge

Zubehorteile

Zubehorteile wie z.B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile miissen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen bestehen. Die maximale Lange darf 3 m nicht Uberschreiten.
Die eingesetzten Zubehdrteile miissen mit dem verwendeten Putzsystem materialvertrég-
lich sein.

Halte- und Verbindungsschienen

Die Schienen missen die Angaben der Anlage 6 einhalten.

Die Schienen zur Befestigung und Verbindung der EPS-Hartschaumplatten missen
mindestens normalentflammbare Kunststoff-Profile aus PVC-hart nach DIN EN ISO 1163-1
(PVC-U, EGLC, 082-05-T33) sein. Eine Zugabe von mehr als 5 % Regenerat ist nicht
zul&ssig.

Die Flansche der Verbindungsschienen missen beidseitig auf ca. 13 mm Ldnge ausge-
klinkt sein.

Der Mindestwert der Versagenslasten der Dlbeldurchzugversuche nach Anlage 7 muss
0,7 kN betragen.

Diibel
Befestigung der Halteschienen
Die Halteschienen dirfen nur mit Dibeln, die zur Befestigung von Fassadenbekleidungen

allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen @ 16 mm groBen Kragenkopf aus
Kunststoff haben, befestigt werden.

Befestigung der Dammstoffplatten

Die Dammstoffplatten dirfen zusatzlich nur mit Dibeln, die zur Befestigung von WDVS
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen Tellerdurchmesser von 60 mm
haben, befestigt werden, wobei die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen fiir die Diibel zu beachten sind.

Alternativ dirfen auch Dibel mit europdischer technischer Zulassung (ETA) verwendet
werden, die einen Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm, eine Tragfdhigkeit des
Dubeltellers von mindestens 1,0 kN, eine Tellersteifigkeit von mindestens 0,30 kN/mm
haben und der Einbau oberflachenbiindig mit dem Dammstoff erfolgt.
Warmedamm-Verbundsystem

Das WDVS muss aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben der Anlagen 1 und 2 entsprechen; der Einsatz eines Haftvermittlers
nach Abschnitt 2.2.5 ist nicht zwingend erforderlich.

Das WDVS mit Dammstoffdicken < 100 mm muss die Anforderungen an die Baustoff-
klasse B1 nach DIN 4102-1:1998-05%, Abschnitt 6.1 erfilllen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 sind werksseitig herzustellen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Alle fiir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.9 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
liefern. Die Bauprodukte miissen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden. Die
Dammestoffplatten sind vor Beschadigung zu schitzen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 und 2.2.8 muss vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungs§g'
chen-Verordnung der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nugs&rfol-
gen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfiilit sind.
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2.4
24.1
2.4.1.1

2.4.1.2

2.4.2

Die “Richtlinien” sind in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts flir Bautechnik verdffentlicht.

Auf der Verpackung der Bauprodukte sind auBerdem anzugeben:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- "Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"

- Verwendbarkeitszeitraum (Bauprodukte nach Abschnitt2.2.1, 2.2.4 bis 2.2.6)
- Schubmodul der EPS-Dammstoffplatten (nur wenn Schubmodul £ 2 MPa ist)
- Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu
beachten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Klebemértel, der Unterputze, der Ddmmstoff-
platten und des WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremd-
Uberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Bauprodukte nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifung haben die Hersteller der Kie-
bemortel, der Unterputze, der Dadmmstoffplatten und des WDVS eine hierfiir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten. Fir
das WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe
Abschnitt 2.3.2) als Hersteller in diesem Sinne.

Ist der Hersteller des WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fir das WDVS verwendeten Produkte einer zulassungs-
gerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten Fremd-
Uberwachung unterliegen,

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkldrung mit Erstpriifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bewehrung, der Haftvermittler, der Oberputze,
der Halte- und Verbindungsschienen und der KragenkopfgréBe der Dibel nach
Abschnitt 2.2.9.1 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Baupro-
dukts durch eine hierfir anerkannte Prifstetle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Priifungen nach Abschnitt 2.2
und Anlage 4 einschlieBen.

Hinsichtlich des Brandverhaltens der WDVS insgesamt sind die "Richtlinien zum Uberein-
stimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach.
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung”? in der jeweils gliltigen Fassung zu beach¥




27099.09

DIEt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 7 von 11 | 18. Marz 2009
Z2-33.42-1121

2.4.3
2.4.3.1

2.4.3.2

3.1

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

-~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdilberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mdngelbeseitigung erforderlich -~ die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

Priifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
Fremdtberwachung

Fir die Klebemértel, die Unterputze, die Dd&mmstoffplatten und das WDVS insgesamt ist in
jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung
regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufiihren.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Es sind mindes-
tens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufithren; zusatzlich ist die Schwerentflammbar-
keit des WDVS insgesamt zu Uberpriifen.

Fur die Durchfithrung der Uberwachung und Priifung hinsichtlich des Brandverhaltens des
WDVS insgesamt gelten auBerdem die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis
schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung"? in der jeweils giiltigen Fassung.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens 5 Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstprifung der Bewehrung, der Haftvermittler und der Haite- und Ver-
bindungsschienen sind die im Abschnitt 2.2.3, 2.2.5 und 2.2.8 genannten Produkteigen-
schaften zu prifen. Die Erstprifung der DUbel nach Abschnitt 2.2.9.1 muss mindestens
die Uberpriifung der KragenkopfgréBe beinhalten. Bei der Erstpriifung der Oberputze nach
Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Priifungen nach Anlage 4 durchzufihren.

Bestimmungen flir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fur das WDVS darf nur die in Abschnitt 2.2 und Anlage 2 genannten Bauprodukt
wendet werden.




Z27099.09

DIES

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 8 von 11 | 18. Marz 2009
Z-33.42-1121

3.2 Standsicherheitsnachweis
3.2.1 Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit des WDVS ist fiir den in Abschnitt 1.2 dieser allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfilhrung
gemal Abschnitt 4 fur Gebdude, beansprucht durch Winddruck w. (Windsoglast) gemdaR
Anlage 5, im Zulassungsverfahren erbracht worden. Die Windlasten ergeben sich aus
DIN 1055-4.

Die zulassige Beanspruchung der Diibel ist entsprechend dem Verankerungsgrund (Wand)
der Zulassung fiir die Dibel nach Abschnitt 2.2.9 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen. Moégliche Verwendungsbeschrdnkungen in den Zulassungen der
Dulbel sind zu beachten.

Die Halteschienen sind mit Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 im Abstand von maximal 30 cm
zu befestigen.

Fur die Anzahl der mindestens erforderlichen Dibel nach Abschnitt 2.2.9.2 zur zuséatzli-
chen Befestigung der Dammestoffplatten gilt Anlage 5.

Die Dlibel zur Befestigung der Halteschienen und die Diibel zur zuséatzlichen Befestigung
der Ddmmstoffplatten miissen dieselbe Diibellastklasse aufweisen.

3.2.2 Fugeniiberbriickung

Zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandflachen (z.B. der Fugen in den
AuBenwandflachen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten) darf das
WDVS nur bei Fugenabstdanden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die Damm-
stoffdicke mindestens 60 mm betragen und das WDVS aus den Unterputzen "Wabietherm
Verbundmértel” oder "Wabietherm Feinmortel® mit dem Bewehrungsgewebe
"Wabietherm-Amierungsgewebe" und den dlnnschichtigen (doberputz < Qunterpuz) Oberput-
zen nach Anlage 2 bestehen. Der Schubmodul G der EPS-Hartschaumplatten darf dabei
2 MPa nicht Uberschreiten. Alle anderen, in diesem Bescheid allgemein bauaufsichtlich
zugelassenen Bauprodukte dirfen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen nicht verwendet
werden.

3.3 Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Flr den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fir die Dadmmstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit vom jeweili-
gen Nennwert gemaB DIN V 4108-4:2007-063, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie II gilt fiir DA&mmstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert Ag.en, bestimmt wurde. Klebemortel und Putze sind zu vernachldssigen.

Der Warmebrickeneinfluss von Halte- und Verbindungsschienen aus PVC nach
Abschnitt 2.2.8 ist vernachldssigbar.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die sq-Werte flr
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.

Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhangig von der Warmedammung der
tragenden Wandkonstruktion kénnen sich die Befestigungselemente an der Putzoberflache
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegentber der ungestdrten Wand
vorlbergehend abzeichnen.

3.4 Schallschutz

Fur den Nachweis des Schallschutzes gegen AuBenldrm ist der Rechenwert des bewerte-
ten Schallddmm-MaBes R’y r der Wandkonstruktion gemaf Beiblatt 1 zu DIN 4109:1989%
nach Anlage 5 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verdndern. :

g
|

L

$

DIN V 4108-4:2007-06  Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; Teil 4: Warme- und feuchteschutztechnische iﬁennwerte
Ea
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3.5

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Brandschutz

Das WDVS mit Dammstoffdicken < 100 mm ist schwerentflammbar; mit Dammstoffdi-
cken > 100 mm ist es als normalentflammbar eingestuft.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Aufbau

Das WDVS muss geméaB folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlage 1 und 2 sowie unter Berlcksichtigung der Planungsvorgaben (s. Abschnitt 3) aus-
gefihrt werden.

Das WDVS darf auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz angewendet werden.

Die Vertrdglichkeit der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu
entnehmen.

Bei der Verarbeitung und Erhartung diirfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten.

Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausflihrung des WDVS betrauten
Personen Uber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung und alle fir eine einwandfreie Ausflihrung der Bauart erforderlichen weiteren Einzel-
heiten zu unterrichten. Dies ist entsprechend Aniage 8 (Information flir den Bauherrn)
von der ausfiihrenden Firma zu bestétigen.

Eingangskontrolle der Bauprodukte

Fir die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Eingangskontrolle der
Kennzeichnung gemanl Abschnitt 2.3.3 durchzufihren.

Untergrund

Die Oberflache der Wand muss fest, fett- und staubfrei sein. Die Vertrdglichkeit eventuell
vorhandener Beschichtungen mit dem Klebembdrtel ist sachkundig zu priifen.

Die Wand muss eine ausreichende Tragfahigkeit flir den Einsatz von Dibein nach
Abschnitt 2.2.9 besitzen. Bei Untergriinden aus Mauerwerk nach DIN 1053 ohne Putz oder
Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann eine ausreichende Festigkeit in der Regel ohne
weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Partielle Unebenheiten < 3 cm/m dlrfen durch eine Unterfutterung der Halteschiene,
mindestens an den Befestigungspunkten, mit einem Abstandhalter der Abmessungen
mindestens 50 mm x 50 mm und maximal 30 mm dick ausgeglichen werden. Es muss
sichergestellt sein, dass der Steg der Halteschiene nicht ungestiitzt bleibt. GréBere oder
groBfiachige Unebenheiten missen egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1
ausgeglichen werden.

Klebemaortel

Dem Klebemdértel "Wabietherm Spachtelkleber" sind vor der Verarbeitung 25 Gew. %
Portland-Zement CEM I 32,5 R nach DIN 1164-1 (ca. 6,3 kg Zement auf 25 kg Kleber)
zuzugeben. Er ist nach den Vorgaben des Herstellers zu mischen.

Die Klebemorte! "Wabietherm Verbundmértel" und "Wabietherm Feinmdrtel” missen vor
der Verarbeitung mit Wasser im Mischungsverhdltnis 3,5 : 1 (Trockenmértel : Wasser)
gebrauchsfertig eingestellt und nach den Vorgaben des Herstellers gemischt werden.

Anbringen der Schienen und der Dammstoffplatten

Das Sockelprofil (die unterste Schiene) ist auszurichten und mit Dlbeln nach
Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung der Abstande nach Abschnitt 3.2 zu befestigen. F,Agtﬁ“"
den Dammstoffplatten ist rickseitig Klebemdortel punktweise aufzubringen (ca. 20 % der:
Flache).
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4.7

4.8

4.9

Dann ist die Dammstoffplatte mit der Nut an der Langsseite in den abstehenden Schenkel
des Sockelprofils bzw. der horizontalen Halteschiene einzufiihren und die Nut an der ver-
tikalen Seite in die Verbindungsschiene einzupassen. Die Dammstoffplatte ist dann
gleichméaBig an den Untergrund anzudriicken. AnschlieBend ist in die Nut der freien verti-
kalen Seite eine neue Verbindungsschiene einzulegen. Auf diese Weise mulssen die
Dammstoffplatten in horizontaler Richtung aneinander gereiht werden. AnschlieBend muss
in die obere Nut der Plattenreihe eine neue Halteschiene eingefiihrt, ausgerichtet und mit
Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung von Abschnitt 3.2 befestigt werden.

Verbindungsschienen aus PVC nach Abschnitt 2.2.8 sind mit den ausgeklinkten Enden
hinter die Flansche der Halteschienen einzupassen.

Die Dammstoffplatten sind passgenau zu verlegen. Zwischen den Platten dirfen keine
offenen Fugen entstehen. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten missen mit gleichwer-
tigen Dammestoffen geschlossen werden. Das SchlieBen von Fehlistellen und Spalten bis
maximal 5 mm Breite mit schwerentflammbarem Fugenschaum (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) ist zuldssig.

Zur Vermeidung von Warmebricken dirfen die Kanten nicht bestrichen oder verschmutzt
werden. In die Fugen darf kein Klebemorte! gelangen.

Im Bereich von Fensterlaibungen darf die angegebene Dicke der Dammstoffplatten unter-
schritten werden. Beschadigte Dammstoffplatten dirfen nicht eingebaut werden.

Die Dadmmstoffplatten sind zusétzlich mit den nach Abschnitt 3.2 erforderlichen Diibeln
(s. auch Anlage 5) in der Wand zu verankern. Mégliche Verwendungsbeschrénkungen in
den Zulassungen der Dibel sind zu beachten.

Ausfiihren des Unter- und Oberputzes

Nach dem Erhédrten des Klebemaortels sind die Ddmmstoffplatten auBen mit einem Unter-
putz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2 zu beschichten. Das passende
Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist in das &uBere Drittel des Unterputzes einzu-
arbeiten. St6Be des Gewebes sind ca. 10 cm zu Uberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der Unterputz mit einem geeigneten Haftvermittler
nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mdgliches Durchscheinen des Unterput-
zes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz in den Unterputz verhindern.

Nach dem Erharten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzuriihren und in einer Schichtdicke
nach Anlage 2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzubringen.
Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandfldchen sind die Vorgaben aus
Entwurf und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.2.2).

Dehnungsfugen zwischen Gebdudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS
berlcksichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schliefen.

Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelprofil oder eine Anfangsschiene befestigt
werden. Die Anwendung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer MaB3-
nahmen.

Die Fensterbanke missen regendicht, z.B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilery
Behinderung der Dehnung eingepasst werden.
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Klein

Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinflisse abgedeckt werden.

In Bereichen, in denen mit erhdhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kdénnen
besondere MaBnahmen, z.B. die Ausflihrung einer zusétzlichen bewehrten Unterputz-
schicht erforderlich sein.

Abweichende Ausfihrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedlrfen ggf. zusatzlicher
Nachweise.

/

Beglaqf;igt
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Schicht Auftragsmenge (nass) Dicke
[kg/m?] [mm]

Klebemortel:
Wabietherm Spachtelkieber -
Wabietherm Verbundmértel - Klebepunkte

Wabietherm Feinmértel -

Dammstoff:

EPS-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2% - < 200"
Unterputze:

Wabietherm Spachtelkleber? 3,0-4,5 2,0-3,0
Wabietherm Armierungsspachtel ZF? 3,0-4,5 2,0 - 3,0
Wabietherm Verbundmortel 4,0-5,0 3,0-4,5
Wabietherm Feinmbrtel 4,0 - 5,0 3,0-4,5
Bewehrung:

Wabietherm-Armierungsgewebe 0,165 -
Haftvermittier:

Wabiement Putzgrund P 0,2-0,3 -
Wabiement Streichgrund W 0,2-0,3 -
Wabiemur Universalputzgrund 0,2-0,3 -
Wabiesil Silikat Voranstrich 0,2-0,3 -
Oberputze:

Wabietherm/Wabiemur Dispersionsputze 2,5-4,5 1,09- 4,5
Wabietherm/Wabiement/Wabierill Mineralputze 3,0-6,0 2,0 - 5,0
Wabiepor Leichtputze 2,0-3,5 2,0 -4,0
Wabiesil Silikatputze 2,5-5,5 1,5 - 4,0
Wabiesilan Siliconharzputze 2,5-5,5 1,5~ 4,0

Zur Klassifizierung des Brandverhaltens des WDVS ist in Abschnitt 3.5 vorgenocmmen. Bei D&mmstoffdicken > 100 mm ist das
WDVS als normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1) eingestuft,

1) Die D&mMmstoffplatten sind mit Halte- und Verbindungsschienen nach Abschnitt 2.2.8 und ggf. Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.2 zu
befestigen.

2) Diese Unterputze sind nur in Verbindung mit den Oberputzen "Wabietherm/Wabiemur Dispersionsputze" und "Wabiesilan Silicon-
harzputze" zu verwenden.

%) Die Dicke des Putzsystems (Unterputz + Oberputz) muss mindestens 4,0 mm betragen.

Adolf Wagner GmbH Aufbau des schwerentflammbaren | Anlage 2
Lackfabrik Systems zur allgemeinen o
Lindenstrale 6 "Wabietherm WDVS Polystyrol | bavaufsichtlichen Zulassung
35216 Biedenkopf PS-M" Nr. Z-33.42-1121

vom 18. Méarz 2009
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Bezeichnung Norm Hauptbinde- w sg

mittel [kg/(m2Vh)] [m]

DIN nach DIN 52617 nach DIN 52615
i. Unterputze
Wabietherm Verbundmorte! EN 998-1 Zement/Kalk 0,03 - 0,09 0,05-0,10Y
Wabietherm Feinmortel EN 998-1 Zement/Kalk 0,03 - 0,09 0,05 -0,10 Y
Wabietherm Armierungsspachtel ZF 18558 Terpolymer- 0,04 - 0,08 0,10 - 0,20
Dispersion

Wabietherm Spachtelkleber 18558 Terpolymer- 0,04 - 0,08 0,10 -10,20

Dispersion/Zement

2. Oberputze

2.1. ggf. mit Haftvermittler "Wabiement Putzgrund P", "Wabiement Streichgrund W" oder
"Wabiemur Universalputzgrund”

Wabietherm/Wabiemur 18558 Terpolynjer- 0,10 - 0,20 0,10 - 0,25
Dispersionsputze Dispersion
Wlabietherm/Wabiement/Wabierill EN 998-1 Zement/Kalk 0,10 - 0,20 ¥ 0,05 - 0,10
Mineralputze
Wabiepor Leichtputze EN 998-1 Zement/Kalk 0,15 - 0,30 0,05 - 0,08
Wabiesilan Siliconharz-Putze in Anlehnung Silicgn—/Aqrylat— 0,05 - 0,15 0,10 - 0,20
an 18558 Dispersion
2.2, ggf. mit Haftvermittler "Wabiesil Silikat Voranstrich”
Wabiesil Silikatputze Kaliwasserglas/ g 45 _ g 55 0,10 - 0,20
Styrol-Acrylat
*) Physikalische GréBen, Begriffe:
w : kapillare Wasseraufnahme
sq  wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke
1) Trockenbereichsverfahren
Adolf Wagner GmbH Oberflachenausfiihrung Anlage 3
Lackfabrik Anforderungen zur allgemeinen

bauaufsichtlichen ZuIaséung
Nr. Z-33.42-1121
vom 18. Marz 2009

LindenstraBe 6
35216 Biedenkopf
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Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

Prifung

Priifnorm bzw. -vorschrift

H&ufigkeit

1. Klebemértel und Unterputze

1.1 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schittdichte

b. KorngréBenverteilung

c. Frischmértelrohdichte

in Anlehnung an

DIN EN 459-2:2002-02% Abschnitt 5.8

DIN EN 1015-1:2007-05%
(Trockensiebung)
DIN EN 1015-6:2007-05%

2 X je Produktionswoche®

dto

dto

1.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Trockenextrakt

b. Aschegehalt

ETAG 004, Abschnitt C 1.29
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

2 X je Produktionswoche

dto

2. Oberputze

2.1 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schittdichte

b. Frischmértelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EN 459-2:2002-02, Abschnitt 5.8
DIN EN 1015-6:2007-05

1 x je Produktionswoche

2 X je Produktionswoche

2.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmortelrohdichte

b. Aschegehalt

in Anlehnung an
DIN EN 1015-6:2007-05
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

2 x je Produktionswoche

dto

3. bammstoffplatten

a. Rohdichte

b. Druckfestigkeit bzw. Druck-
spannung bei 10 % Stauchung

c. Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene

d. Schubmodul**/Scherfestigkeit

Zuordnung der Priifungen
s. Abschnitt 2.2.2

gemé&B Tabelle B1 der Norm
DIN EN 13163%

dto

dto

1 x je Produktionswoche

4. PVYC-Halteschiene

Dlibeldurchzugversuch

Anlage 7

jede Lieferung, mind. alle 6
Monate

Umfang der Fremdiiberwachung

Im Rahmen der Fremd(iberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufihren. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle ist durch eine Fremdiberwachung regeiméaBig zu Uberpriifen (Oberputze und PVC-Halteschiene aus-
genommen), mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die 0.g. Priifungen sowie die Priifung des Brandver-
haltens des WDVS (siehe Abschnitt 2.4.3.1) durchzuflhren.

) Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von einem Monat, beginnend mit dem ersten Produktionstag

*%)

Die werkseigene Produktionskontrolle des Schubmoduls von EPS-Platten darf auch Uber die Prifung der Biegefestigkeit nach

DIN EN 12089 erfolgen. Die Korrelation von Biegefestigkeit und Schubmodul ist bei der Erstprifung zu prifen und festzulegen
und im Rahmen der Fremd{berwachung zu lberprifen.

1) DIN EN 459-2:2002-02
2} DIN EN 1015-1:2007-05
analyse)
3 DIN EN 1015-6:2007-05
4 ETAG 004
Putzschichten
5)  DIN EN 13163:2001-05

Baukalk-Tell 2: Prifverfahren
Prifverfahren flir Mortel fir Mauerwerk - Teil 1@ Bestimmung der KorngréBenverteilung (durch Sieb-

Prifverfahren flr Mértel fir Mauerwerk - Tell 6: Bestimmung der Rohdichte von Frischmértel)
Leitlinie fur Europdische Technische Zulassung fir AuBenseitige Warmeddmm-Verbundsysteme mit

WerkméBig hergestelite Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) ~ Spezifikation

Adolf Wagner GmbH
Lackfabrik
LindenstraBe 6
35216 Biedenkopf

Werkseigene
Produktionskontrolle und Fremd-
Uberwachung
(Art und Haufigkeit der durchzu-
flihrenden Priifungen)

Anlage 4

zur allgemeinen s
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.42-1121

vom 18. Mdrz 2009

Z50115.08



Tabelle 1:  Erforderliche Diibelmengen je Platte (500 x 500 mm?2) zur zusétzlichen Befestigung von

Polystyrol-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2

Dibellastklasse Winddruck we
[kN/m2]
[kN/Dibel] -0,35 - 0,56 -0,77 - 1,00 - 1,60 - 2,20
> 0,25 - - - 1 1,5 2
0,20 - - 1 1 1,5% 2
0,15 - 1 1 1 2 3

*) 2.B. in jeder zweiten Platte zwei Dibel

Tabelle 2:  Korrekturfaktoren des bewerteten Schalldémm-MaBes R’y r
Warmedammstoff Flachengewicht des Putzsystems
(Unter- und Oberputz)
< 10 kg/m?2 > 10 kg/m?2
EPS-Hartschaumplatten +2dB + 2 dB
aller Dicken
Adolf Wagner GmbH Mindestdiibelanzahl Anlage 5
Lackfabrik und zur allgemeinen :
LindenstraBe 6 Korrekturfaktoren R'y, r bauaufsichtlichen Zulassung
35216 Biedenkopf Nr. Z-33.42-1121
vom 18. Marz 2009

Z50115.08



Halteschiene PVC
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Verbindungsschiene PVC
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Werkstoff: ISO 1163 -~ PVC-U, EGLC, 082-05-T33

Adolf Wagner GmbH
Lackfabrik
Lindenstrafle 6
35216 Biedenkopf

Halteschienen
und
Verbindungsschienen

Anlage 6

zur allgemeinen :
bauaufsichtiichen Zulassung
Nr. Z-33.42-1121

vom 18. Mérz 2009
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Diibeldurchzugsversuch durch die PVC-Schiene

Versuchsdurchflihrung:

Die PVC-Schiene wird in einer Lange von 30 cm mittig mit einem DUbel auf einem Betonuntergrund befes-
tigt. Der Dibel hat einen Durchmesser von 8 mm und einen aufliegenden Kragen mit einem Durchmesser
von 16 mm. Mit einer messbaren Kraft wird die Halteschiene (iber den Dibelkragen gezogen. Es sind jewelils

3 Versuche durchzufiithren.

)T

Dlibel zur Befestigung der
Halteschiene

PVC-Halteschiene

| Betonuntergrund
7
Adolf Wagner GmbH Prifung der PVC-Schiene Anlage 7
Lackfabrik zur allgemeinen

Lindenstrae 6
35216 Biedenkopf

bauaufsichtlichen Zulassun
Nr. Z-33.42-1121
vom 18. Mdrz 2009
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Bestédtigung der ausfithrenden Firma:

a) Das Fachpersonal der ausfiihrenden Firma wurde vom Hersteller nach Abschnitt 2.4.1.1 (iber die
sachgerechte Ausfliihrung unterrichtet durch:

b) Ausflihrung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.42-1121
Ausgefihrtes System:

c) Die Uberpriifung der Ebenheit ergab:
(Angabe der Priifmethode und des Ergebnisses)

d) Die Oberflache der Wand wurde vorbereitet durch:
e) Die Tragféhigkeit der Dibel im Untergrund wurde ermittelt anhand von:
f) Zuldssige Auszugskraft:
Adolf Wagner GmbH Information fiir den Bauherrn |Anlage 8
Lackfabrik zur allgemeinen
LindenstraBe 6 bauaufsichtlichen Zulassung
35216 Biedenkopf Nr. Z-33.42-1121
vom 18. Mdrz 2009
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