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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und,..gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. y -
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Warmedamm-Verbundsystem (WDVS) besteht aus Ddmmstoffplatten, die am Unter-
grund durch Halteschienen aus Polyvenylchlorid (PVC) befestigt sind und mit Klebemértel
angeklebt und ggf. zusétzlich angedlbelt werden. Zwischen nebeneinander liegenden
Dammstoffplatten werden Verbindungsschienen eingelegt. Auf die Dammstoffplatten
werden ein mit Textilglas-Gittergewebe bewehrter Unterputz und ein Oberputz aufge-
bracht.

Die Dammstoffplatten des WDVS sind Polystyrol(EPS)-Hartschaumplatten nach
DIN EN 13163.

Das WDVS ist je nach Ausfiihrung entweder schwerentflammbar (Baustoffklasse B1 nach
DIN 4102-1) oder normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1).

Anwendungsbereich

Das WDVS darf angewendet werden auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz.

Die fur die Verwendung zuldssige Gebdudehthe ergibt sich aus dem Standsicherheits-
nachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Lander nicht
geringere Gebadudehdhen ergeben.

Das WDVS darf unter bestimmten Bedingungen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in
den AuBenwandflachen (z. B. der Fugen in den AuBenwandfldchen von Plattenbauten bei
der Verwendung von Dreischichtplatten) verwendet werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebdudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS berlick-
sichtigt werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Das WDVS und seine Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut flr
Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Klebemortel

Die Klebemortel "einzA Verbundmoértel" und "einzA Baukleber" missen Werktrockenmortel
nach DIN EN 998-1 sein.

Der Klebemoértel "einzA Spachtelkleber" muss eine pastdse Terpolymer-Dispersion in
Anlehnung an DIN 18558 sein.

Die Zusammensetzung der Klebemértel muss mit den beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Rezepturen lbereinstimmen.

Warmedammstoff

Als Wé&rmeddmmung dirfen die nachfolgenden EPS-Hartschaumplatten angewendet
werden. Sie missen umlaufend an den Kanten, 24 mm von der inneren Oberfldche, eine
ca. 3 mm breite und 13 bis 18 mm tiefe Nut im Werk eingeschnitten bekommen.
Die schwerentflammbaren Dammstoffplatten (Baustoffklasse DIN 4102-B1) aus expan-
diertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke von 60 mm bis 200 mm und den Abmessungen
500 x 500 mm2 mussen den Anforderungen nach Norm DIN EN 13163 mit folgenden
Eigenschaften gemdB Bezeichnungsschllissel nach Norm: T2-12 - W2 - S2 - P4
DS(70,-)2 - DS(N)2 entsprechen sowie eine Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkr
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2.2.3

2.2.4

2.2.5

2.2.6

zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von mindestens 150 kPa* und einen Schubmodul G
nach DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und héchstens 3,8 MPa aufweisen.

Der Maximalwert der Rohdichte, gepriift nach DIN EN 1602, darf 25 kg/m3 nicht Uber-
schreiten.

Bewehrung

Die Bewehrung "einzA Glasfaser Armierungsgewebe"” muss aus beschichtetem Textil-
glas-Gittergewebe bestehen. Das Gewebe muss die Eigenschaften nach Tabelle 1 erfillen.
Die Reif3festigkeit des Gewebes nach kinstlicher Alterung darf die Werte nach Tabelle 2
nicht unterschreiten:

Tabelle 1
Eigenschaften "einzA Glasfaser Armierungsgewebe"
Flachengewicht ca. 165 g/m=2
Maschenweite 4mmx4 mm
ReiBfestigkeit im Anlieferungszustand = 2,0 kN/5 cm
gepruft nach DIN 53857-1
Tabelle 2
Lagerzeit und Temperatur Lagermedium restliche Reiffestigkeit
28 Tage bei 23 °C 5 % Natronlauge = 1,00 kN/5 cm
6 Stunden bei 80 °C alkalische Ldsung 2 1,20 kN/5 cm
pH-Wert 12,5
Unterputze

Der Unterputz "einzA Spachtelkleber", "einzA Verbundmértel” und "einzA Baukieber”
muissen mit den gleichnamigen Klebemoérteln nach Abschnitt 2.2.1 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung identisch sein.

Der Unterputz "einzA Armierungsspachtel ZF" muss eine pastdése Terpolymer-Dispersion
nach DIN 18558 sein.

Die Produkteigenschaften sind Anlage 3 zu enthehmen.

Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Haftvermittler

Der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "einzA LFGrund" muss eine pigmentierte
Styrol-Acrylat-Dispersionen sein, der "einzA mineralit Streichflller" muss eine Kaliwasser-
glas-Acrylat-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung des Haftvermittlers muss mit der beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezeptur Gbereinstimmen.

Oberputze
Die zuldssigen Oberputze sind in den Anlagen 2 und 3 zusammengestellt.

Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fur Baus
technik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Ubereinstimmen.

Jeder Einzelwert eines Prifergebnisses muss den hier vorgegebenen Wert einhalten.
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2.2.8

2.2.9
2.2.9.1

2.2.9.2

2.2.10

2.3
2.3.1

2.3.2

Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile missen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen bestehen. Die maximale Lédnge darf 3 m nicht (Oberschreiten.
Die eingesetzten Zubehorteile missen mit dem verwendeten Putzsystem materialver-
traglich sein.

Halte- und Verbindungsschienen

Die Schienen missen die Angaben der Anlage 6 einhalten.

Die Schienen zur Befestigung und Verbindung der EPS-Hartschaumplatten missen min-
destens normalentflammbare Kunststoff-Profile aus PVC-hart nach DIN EN ISO 1163-1
(PVC-U, EGLC, 082-05-T33) sein. Eine Zugabe von mehr als 5 % Regenerat ist nicht
zulassig.

Die Flansche der Verbindungsschienen missen beidseitig auf ca. 13 mm L&nge aus-
geklinkt sein.

Der Mindestwert der Versagenslasten der Dibeldurchzugversuche nach Anlage 7 muss
0,7 kN betragen.

Diibel

Befestigung der Halteschienen

Die Halteschienen dirfen nur mit Dibeln, die zur Befestigung von Fassadenbekleidungen
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen & 16 mm groBen Kragenkopf aus
Kunststoff haben, befestigt werden.

Befestigung der Dammstoffplatten

Die Dammstoffplatten dirfen zuséatzlich nur mit Dilbeln, die zur Befestigung von WDVS
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen Tellerdurchmesser von 60 mm
haben, befestigt werden, wobei die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen fiir die Dibel zu beachten sind.

Alternativ dirfen auch Dubel mit européischer technischer Zulassung (ETA) verwendet
werden, die einen Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm, eine Tragféhigkeit des
Dibeltellers von mindestens 1,0 kN, eine Tellersteifigkeit von mindestens 0,30 kN/mm
haben und der Einbau oberflichenbiindig mit dem Dammstoff erfolgt.

Wiarmedamm-Verbundsystem

Das WDVS muss aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben der Anlagen 1 und 2 entsprechen; der Einsatz eines Haftvermittlers
nach Abschnitt 2.2.5 ist nicht zwingend erforderlich.

Das WDVS muss die Anforderungen an die Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1:1998-05¢,
Abschnitt 6.1 erflllen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 sind werksseitig herzustellen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Alle fiir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.9 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
liefern. Die Bauprodukte missen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden
Dammstoffplatten sind vor Beschadigung zu schitzen.

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, Begriffe, Anfordgrun'gen
und Prifungen
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2.4
2.4.1
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2.4.1.2

2.4.2

Kennzeichnung

Die Verpackung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 und 2.2.8 muss vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnung der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfillt sind.

Auf der Verpackung der Bauprodukte sind auBerdem anzugeben:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- "Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"

- Verwendbarkeitszeitraum (Bauprodukte nach Abschnitt2.2.1, 2.2.4 bis 2.2.6)
- Schubmodul der EPS-Dammstoffplatten (nur wenn Schubmodul < 2 MPa ist)
- Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu
beachten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Klebemértel, der Unterputze, der Dadmmstoff-
platten und des WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolie und einer regelmaBigen Fremd-
Uberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Bauprodukte nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifung haben die Hersteller der Klebe-
mortel, der Unterputze, der Ddmmstoffplatten und des WDVS eine hierflir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfliir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten. Fr
das WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe
Abschnitt 2.3.2) als Hersteller in diesem Sinne.

Ist der Hersteller des WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fiir das WDVS verwendeten Produkte einer zulassungs-
gerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten Fremd-
Uberwachung unterliegen.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkldrung mit Erstprifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bewehrung, der Haftvermittler, der Oberputze,
der Halte- und Verbindungsschienen und der KragenkopfgroBe der Dibel nach
Abschnitt 2.2.9.1 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Bau-
produkts durch eine hierflir anerkannte Priifstelle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Prifungen nach Abschn
und Anlage 4 einschlieBen. 4
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2.4.3
2.4.3.1

2.4.3.2

Hinsichtlich des Brandverhaltens der WDVS insgesamt sind die "Richtlinien zum Uberein-
stimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffkiasse DIN 4102-B1) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"? in der jeweils giiltigen Fassung zu beachten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—~ Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verfangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Priifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
Fremdiiberwachung

Fur die Klebemértel, die Unterputze, die Dammstoffplatten und das WDVS insgesamt ist in
jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung
regelmafBig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzuflhren.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Es sind min-
destens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufiihren; zuséatzlich ist die Schwerentflamm-
barkeit des WDVS insgesamt zu Uberprfen.

Eir die Durchfiihrung der Uberwachung und Priifung hinsichtlich des Brandverhaltens des
WDVS insgesamt gelten auBerdem die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis
schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung"? in der jeweils giiltigen Fassung.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens 5 Jahre aufz-
ubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstprifung der Bewehrung, der Haftvermittier und der Halte- und Ver-
bindungsschienen sind die im Abschnitt 2.2.3, 2.2.5 und 2.2.8 genannten Produkteigen-
schaften zu prifen. Die Erstpriifung der Dibel nach Abschnitt 2.2.9.1 muss mindestens
die Uberpriifung der KragenkopfgréBe beinhalten. Bei der Erstpriifung der Oberputze nach:
Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufihren.

Die "Richtlinien" sind In den "Mitteilungen" des Deutschen Instituts fir Bautechnik veréffentlicht.
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3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.3

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fur das WDVS darf nur die in Abschnitt 2.2 und Anlage 2 genannten Bauprodukte ver-
wendet werden.

Standsicherheitsnachweis
Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit des WDVS ist flir den in Abschnitt 1.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfiihrung
gemafB Abschnitt 4 fiir Gebdude, beansprucht durch Winddruck w, (Windsoglast) gemani
Anlage 5, im Zulassungsverfahren erbracht worden. Die Windlasten ergeben sich aus
DIN 1055-4.

Die zulassige Beanspruchung der Diibel ist entsprechend dem Verankerungsgrund (Wand)
der Zulassung flir die DUbel nach Abschnitt 2.2.9 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen. Mdégliche Verwendungsbeschrankungen in den Zulassungen der
Dubel sind zu beachten.

Die Halteschienen sind mit Diibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 im Abstand von maximal 30 cm
zu befestigen.

Flr die Anzaht der mindestens erforderlichen Diibel nach Abschnitt 2.2.9.2 zur zusatz-
lichen Befestigung der Dammstoffplatten gilt Anlage 5.

Die Dubel zur Befestigung der Halteschienen und die Dlbel zur zusédtzlichen Befestigung
der Dammestoffplatten miissen dieselbe Diibellastklasse aufweisen.

Fugeniiberbriickung

Zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandfldchen (z. B. der Fugen in den
AuBenwandfldchen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten) darf das
WDVS nur bei Fugenabstanden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die D&d&mm-
stoffdicke mindestens 60 mm betragen und das WDVS aus den Unterputzen "einzA Ver-
bundmortel” oder "einzA Baukleber® mit dem Bewehrungsgewebe "einzA Glasfaser
Amierungsgewebe" und den dlnnschichtigen (doperpuez £ dunterputz) Oberputzen nach
Anlage 2 bestehen. Der Schubmodul G der EPS-Hartschaumplatten darf dabei 2 MPa nicht
tberschreiten. Alle anderen, in diesem Bescheid allgemein bauaufsichtlich zugelassenen
Bauprodukte diirfen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen nicht verwendet werden.

Wiarmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fir den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fir die Dammstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit vom jewei-
ligen Nennwert gemaB DIN V 4108-4:2007-063, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie II gilt fir Ddmmstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert hgren, bestimmt wurde. Klebemértel und Putze sind zu vernachléssigen.

Der Warmebriickeneinfluss von Halte- und Verbindungsschienen aus PVC nach
Abschnitt 2.2.8 ist vernachlassigbar.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die syq-Werte fir
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.

Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhéngig von der Warmedammung der
tragenden Wandkonstruktion kénnen sich die Befestigungselemente an der Putzoberfldche
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegeniiber der ungestérten Wand:

vorlibergehend abzeichnen. ?&?fff
DIN V 4108-4:2007-06 Warmeschutz und Energle-Einsparung in Gebduden; Teil 4: Warme- find feuchte

7

schutztechnische Kennwerte
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3.4

3.5

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

Schallschutz

Fur den Nachweis des Schallschutzes gegen AuBenldrm ist der Rechenwert des bewerte-
ten Schallddmm-MaBes R'y, r der Wandkonstruktion gemdaB Beiblatt 1 zu DIN 4109:1989-11
nach Anlage 5 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verdndern.

Brandschutz

Das WDVS mit Dammstoffdicken < 100 mm ist schwerentflammbar; mit Dammstoff-
dicken > 100 mm ist es als normalentflammbar eingestuft.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Aufbau

Das WDVS muss gemaR folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlage 1 und 2 sowie unter Berlicksichtigung der Planungsvorgaben (s. Abschnitt 3) aus-
gefuhrt werden.

Das WDVS darf auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz angewendet werden.

Die Vertraglichkeit der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Bei der Verarbeitung und Erhéartung dirfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten.

Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfiihrung des WDVS betrauten
Personen liber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung und alle fur eine einwandfreie Ausfiihrung der Bauart erforderlichen weiteren Einzel-
heiten zu unterrichten. Dies ist entsprechend Anlage 8 (Information fir den Bauherrn)
von der ausfUhrenden Firma zu bestéatigen.

Eingangskontrolle der Bauprodukte

Fir die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Eingangskontrolle der
Kennzeichnung gemal Abschnitt 2.3.3 durchzuflihren.

Untergrund

Die Oberflache der Wand muss fest, fett- und staubfrei sein. Die Vertraglichkeit eventuell
vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemd&rtel ist sachkundig zu prifen.

Die Wand muss eine ausreichende Tragféhigkeit fir den Einsatz von Dibein nach
Abschnitt 2.2.9 besitzen. Bei Untergriinden aus Mauerwerk nach DIN 1053 ohne Putz oder
Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann eine ausreichende Festigkeit in der Regel ohne
weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Partielle Unebenheiten < 3 cm/m durfen durch eine Unterfutterung der Halteschiene, min-
destens an den Befestigungspunkten, mit einem Abstandhalter der Abmessungen min-
destens 50 mm x 50 mm und maximal 30 mm dick ausgeglichen werden. Es muss sicher-
gestellt sein, dass der Steg der Halteschiene nicht ungestiitzt bleibt. GréBere oder grof3-
flachige Unebenheiten miissen egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1 aus-
geglichen werden.

Klebemortel
Dem Klebemértel "einzA Spachtelkleber" sind vor der Verarbeitung 25 Gew. % Portland-

Zement CEM I 32,5 R nach DIN 1164-1 (ca. 6,3 kg Zement auf 25 kg Kleber) zuzugeben,

Er ist nach den Vorgaben des Herstellers zu mischen.

Die Klebemértel "einzA Verbundmdrtel" und "einzA Baukleber" mussen vor der Verarbei-

tung mit Wasser im Mischungsverhaltnis 3,5 : 1 (Trockenmortel : Wasser) gebrayghs==
fertig eingestellt und nach den Vorgaben des Herstellers gemischt werden.
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4.6 Anbringen der Schienen und der Dammstoffplatten

4.7

4.8

4.9

Das Sockelprofil (die unterste Schiene) ist auszurichten und mit Dubeln nach
Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung der Abstdnde nach Abschnitt 3.2 zu befestigen. Auf
den Dammstoffplatten ist rlickseitig Klebemortel punktweise aufzubringen (ca. 20 % der
Flache).

Dann ist die Dammstoffplatte mit der Nut an der Langsseite in den abstehenden Schenkel
des Sockelprofils bzw. der horizontalen Halteschiene einzufiihren und die Nut an der
vertikalen Seite in die Verbindungsschiene einzupassen. Die Ddmmstoffplatte ist dann
gleichmaBig an den Untergrund anzudriicken. AnschlieBend ist in die Nut der freien
vertikalen Seite eine neue Verbindungsschiene einzulegen. Auf diese Weise miissen die
Dammstoffplatten in horizontaler Richtung aneinander gereiht werden. AnschlieBend muss
in die obere Nut der Plattenreihe eine neue Halteschiene eingefihrt, ausgerichtet und mit
Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung von Abschnitt 3.2 befestigt werden.

Verbindungsschienen aus PVC nach Abschnitt 2.2.8 sind mit den ausgeklinkten Enden
hinter die Flansche der Halteschienen einzupassen.

Die Dammstoffplatten sind passgenau zu verlegen. Zwischen den Platten dirfen keine
offenen Fugen entstehen. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten muissen mit gleich-
wertigen Dammstoffen geschlossen werden. Das SchlieBen von Fehlstellen und Spalten
bis maximal 5 mm Breite mit schwerentflammbarem Fugenschaum (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) ist zuldssig.

Zur Vermeidung von Warmebriicken dirfen die Kanten nicht bestrichen oder verschmutzt
werden. In die Fugen darf kein Klebemértel gelangen.

Im Bereich von Fensterlaibungen darf die angegebene Dicke der Dammstoffplatten unter-
schritten werden. Beschadigte Dammstoffplatten dirfen nicht eingebaut werden.

Die Dammstoffplatten sind zusétzlich mit den nach Abschnitt 3.2 erforderlichen DUibeln
(s. auch Anlage 5) in der Wand zu verankern. Mégliche Verwendungsbeschrankungen in
den Zulassungen der Diibel sind zu beachten.

Ausfiihren des Unter- und Oberputzes

Nach dem Erhéarten des Klebemédrtels sind die Dammstoffplatten auBen mit einem Unter-
putz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2 zu beschichten. Das passende
Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist in das duf3ere Drittel des Unterputzes einzu-
arbeiten, StoBe des Gewebes sind ca. 10 cm zu Uberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der Unterputz mit einem geeigneten Haftvermittler
nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mégliches Durchscheinen des Unter-
putzes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz in den Unterputz ver-
hindern.

Nach dem Erharten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzuriihren und in einer Schichtdicke
nach Anlage 2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzubringen.
Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandfldchen sind die Vorgaben aus
Entwurf und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.2.2).

Dehnungsfugen zwischen Gebdudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS bertck-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieBen.

Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelprofil oder eine Anfangsschiene befestigt..
werden. Die Anwendung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer | 413-
nahmen. S,
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Klein

Die Fensterbdnke missen regendicht, z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen, ohne
Behinderung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinflisse abgedeckt werden.

In Bereichen, in denen mit erhdhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kdnnen
besondere MaBnahmen, z. B. die Ausflhrung einer zuséatzlichen bewehrten Unterputz-
schicht erforderlich sein.

Abweichende Ausflihrungen des WDVS von den Vorgaben dieser aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedirfen ggf. zusdatzlicher Nach-

weise,

=2,
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DIbt

Schicht Auftragsmenge (nass) Dicke
[kg/m2] [mm]

Klebemortel:
einzA Spachtelkleber -
einzA Verbundmértel - Klebepunkte

einzA Baukleber -

Dammstoff:

EPS-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2%9 - < 200"

Unterputze:

einzA Spachtelkleber? 3,0 -4,5 2,0-3,0
einzA Armierungsspachtel ZF* 3,0~ 4,5 2,0-3,0
einzA Verbundmértel 4,0-5,0 3,0-4,5
einzA Baukleber 4,0-5,0 3,0-4,5
Bewehrung:

einzA Glasfaser Armierungsgewebe 0,165 -

Haftvermittler:

einzA LFGrund 0,2-0,3 -
einzA mineralit Streichfiller 0,2-0,3 -
Oberputze:

einzA Dispersionsputze 2,5-4,5 1,09 - 4,5
einzA Mineralputze / einzA Fassadenputze 3,0 -6,0 2,0 - 5,0
einzA Leichtputze 2,0-3,5 2,0 - 4,0
einzA Silikatputze 2,5-55 1,5 - 4,0
einzA Siliconharzputze 2,5-5,5 1,5%- 4,0

Zur Klassifizierung des Brandverhaltens des WDVS ist in Abschnitt 3.5 vorgenommen. Bei Dammstoffdicken > 100 mm ist das
WDVS als normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1) eingestuft.

D pie Dammstoffplatten sind mit Halte- und Verbindungsschienen nach Abschnitt 2.2.8 und ggf. Dlbeln nach Abschnitt 2.2.9.2 zu
befestigen.

Diese Unterputze sind nur in Verbindung mit den Oberputzen "einzA Dispersionsputze" und "einzA Siliconharzputze" zu yerwéH:
den.

Die Dicke des Putzsystems (Unterputz + Oberputz) muss mindestens 4,0 mm betragen.

2)

3)
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DIES

Bezeichnung Norm Hauptbinde- w ™ Sq ™)
mittel [kg/(m2vh)] [m]
DIN nach DIN 52617 nach DIN 52615

1. Unterputze

einzA Verbundmortel EN 998-1 Zement/Kalk 0,03 - 0,09 0,05-0,10 Y

einzA Baukleber EN 998-1 Zement/Kalk 0,03 - 0,09 0,05 -0,10 b

einzA Armierungsspachtel ZF 18558 Terpolymer- 0,04 - 0,08 0,10 - 0,20
Dispersion

einzA Spachtelkleber 18558 Terpolymer- 0,04 - 0,08 0,10 - 0,20

Dispersion/Zement

2. Oberputze

2.1. ggf. mit Haftvermittier "einzA LFGrund"

einzA Dispersionsputze 18558 Terpolymer- 0.10 - 0.20 0,10 - 0,25
Dispersion ’ ! ' '

einzA Mineralputze / einzA Fassa- EN 998-1 Zement/Kalk 0,10 - 0.20 0.05 - 0.10
denputze ' ‘ ’ I

einzA Leichtputze EN 998-1 Zement/Kalk 0.15 - 0.30 0.05 - 0,08

einzA Siliconharzputze in Anlehnung  Silicon-/Acrylat- 0.05 - 0,15 0,10 - 0.20
an 18558 Dispersion ' ' ' '

2.2. ggf. mit Haftvermittler "einzA mineralit Streichfiiller”

einzA Silikatputze - Kaliwasserglas/ 0,15 - 0,25 0,10 - 0,20
Styrol-Acrylat

M Physikalische GroBen, Begriffe:

w : kapillare Wasseraufnahme
sq : wasserdampfdiffusionsdquivalente Luftschichtdicke

cifterhio- instiin

b Trockenbereichsverfahren

[ SN B
roogheuive
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DIEL

Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

Prifung

Priifnorm bzw. -vorschrift

Hdaufigkeit

1. Klebemértel und Unterputze

1.1 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schiittdichte

b. KorngréBenverteilung

c. Frischmértelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EN 459-2:2002-02Y Abschnitt 5.8

DIN EN 1015-1:2007-05%
(Trockensiebung)
DIN EN 1015-6:2007-05%

2 x je Produktionswoche™

dto

dto

1.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Trockenextrakt

b. Aschegehalt

ETAG 004, Abschnitt C 1,29
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

2 x je Produktionswoche

dto

2. Oberputze

2.1 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schiittdichte

b. Frischmoértelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EN 459-2:2002-02, Abschnitt 5.8
DIN EN 1015-6:2007-05

1 x je Produktionswoche

2 X je Produktionswoche

2.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmértelrohdichte

b. Aschegehalt

in Anlehnung an
DIN EN 1015-6:2007-05
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

2 x je Produktionswoche

dto

3. Dammstoffplatten

a. Rohdichte

b. Druckfestigkeit bzw. Druck-
spannung bei 10 % Stauchung

c. Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene

d. Schubmodul™)/Scherfestigkeit

Zuordnung der Priffungen
s. Abschnitt 2.2.2

gemap Tabelle B1 der Norm
DIN EN 131639

dto

dto

1 x je Produktionswoche

4. PVC-~Halteschiene

Dubeldurchzugversuch

Anlage 7

jede Lieferung, mind. alle 6
Monate

Umfang der Fremdiiberwachungq

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufithren. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle ist durch eine Fremdlberwachung regelmagig zu Uberprifen (Oberputze und PVC-Halteschiene aus-
genommen), mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die 0.g. Priifungen sowie die Prifung des Brandver-
haltens des WDVS (siehe Abschnitt 2.4.3.1) durchzufthren.

*)

**)

Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von einem Monat, beginnend mit dem ersten Produktionstag
Die werkseigene Produktionskontrolle des Schubmoduls von EPS-Platten darf auch Uber die Prifung der Blegefestigkeit nach

DIN EN 12089 erfolgen. Die Korrelation von Biegefestigkeit und Schubmodul ist bei der Erstprifung zu prifen und festzulegen
und im Rahmen der FremdUberwachung zu iberprifen.

1 DIN EN 459-2:2002-02
2} DIN EN 1015-1:2007-05

analyse)
3 DIN EN 1015-6:2007-05
4 ETAG 004

5)  DIN EN 13163:2001-05

Baukalk-Teil 2: Prlfverfahren
Prifverfahren flr Mortel fir Mauerwerk ~ Teil 1: Bestimmung der KorngréBenverteilung (durch Sieb-

Prifverfahren fur Mortel fir Mauerwerk ~ Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von Frischmbrtel%
Leitlinie flr Europdische Technische Zulassung flr AuBenseitige Wérmedémm-VerbundS\éqfeme m
Putzschichten i
WerkmdBig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation ;{

7

einzA Lackfabrik GmbH
Rotenhduser Str. 10
21109 Hamburg

Werkseigene
Produktionskontrolle und Fremd-
Uberwachung
(Art und Haufigkeit der durchzu-
fihrenden Prifungen)

Anlage 4

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.42-1151
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DIES

Tabelle 1:  Erforderliche Diibelmengen je Platte (500 x 500 mm?2) zur zusétzlichen Befestigung von
Polystyrol-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2

Dibellastklasse Winddruck we
[kN/m?2]
[kN/Dulbel] -0,35 - 0,56 -0,77 - 1,00 - 1,60 - 2,20
> 0,25 - - - 1 1,59 2
0,20 - - 1 1 1,59 2
0,15 - 1 1 1 2 3

*) z.B. In jeder zweiten Platte zwei Dibel

Tabelle 2:  Korrekturfaktoren des bewerteten Schalldémm-MaBes R'y, g

Warmedammstoff

< 10 kg/m?2

Flachengewicht des Putzsystems
(Unter- und Oberputz)

> 10 kg/m?2

EPS-Hartschaumplatten
aller Dicken

+2dB

+ 2dB

it
5\
5 Droqeches

A
Wantaohint

%‘3;,;._

einzA Lackfabrik GmbH
Rotenhduser Str. 10
21109 Hamburg

Mindestdlibelanzahi
und
Korrekturfaktoren R'y,

Anlage 5
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr, Z-33.42-1151

vom 14. Mai 2009

Z7145623.09
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Halteschiene PVC
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Werkstoff: ISO 1163 - PVC-U, EGLC, 082-05-T33

Verbindungsschiene PVC
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Werkstoff: ISO 1163 - PVC-U, EGLC, 082-05-T33

einzA Lackfabrik GmbH Halteschienen Aniage 6
Rotenhduser Str. 10 und zur alilgemeinen
21109 Hamburg Verbindungsschienen bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-33.42-1151
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DIkt

Diibeldurchzugsversuch durch die PVC-Schiene

Versuchsdurchfilhrung:

Die PVC-Schiene wird in einer Lange von 30 cm mittig mit einem DUbel auf einem Betonuntergrund befes-
tigt. Der Dlbel hat einen Durchmesser von 8 mm und einen aufliegenden Kragen mit einem Durchmesser
von 16 mm. Mit einer messbaren Kraft wird die Halteschiene Uber den Diibelkragen gezogen. Es sind jeweils
3 Versuche durchzuflihren,

24 Dibel zur Befestigung der
Halteschiene

PVC-Halteschiene

1) 1=

s
P Betonuntergrur}igfffff”
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einzA Lackfabrik GmbH Prifung der PVC-Schiene Anlage 7
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DIES

a) Das Fachpersonal der ausfihrenden Firma wurde vom Hersteller nach Abschnitt 2.4.1.1 {iber die
sachgerechte Ausflhrung unterrichtet durch:

Bestdtigung der ausfiihrenden Firma:

b) Ausfliihrung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.42-1151
Ausgefiulhrtes System:

c) Die Uberpriifung der Ebenheit ergab:
(Angabe der Prifmethode und des Ergebnisses)

d) Die Oberfldche der Wand wurde vorbereitet durch:

e) Die Tragfahigkeit der Diibel im Untergrund wurde ermittelt anhand von:

f) Zul&ssige Auszugskraft:

einzA Lackfabrik GmbH Information fir den Bauherrn |Anlage 8

Rotenhduser Str. 10 zur allgemeinen

21109 Hamburg bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.42-1151
vom 14. Mai 2009

Z14523.09



