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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen,

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen"”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfii-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Beh&rden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen®
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und ge ndert w
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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1.1

1.2

2.1

2.2
2.2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die Wéarmedamm-Verbundsysteme (WDVS) bestehen aus Dammstoffplatten, die am
Untergrund durch Halteschienen aus Polyvenylchlorid (PVC) oder Aluminium befestigt sind
und mit Klebemértel angeklebt und ggf. zusétzlich angedibelt werden. Zwischen neben-
einanderliegenden Dammstoffplatten werden Verbindungsschienen eingelegt. Auf die
Dammstoffplatten werden ein mit Textilglas-Gittergewebe bewehrter Unterputz und ein
Oberputz aufgebracht.

Die Dammstoffplatten der WDVS "V 510 M", "V 550 M" und "V 560 M" sind Polysty-
rol(EPS)-Hartschaumplatten nach DIN EN 13163, die Dammstoffplatten der WDVS "V 710
M" und "V 720 M" sind Mineralfaserplatten nach DIN EN 13162.

Die WDVS unterscheiden sich auBerdem in der Kombination von Unter- und Oberputzen.
Zwischen Unter- und Oberputz diirfen Haftvermittler verwendet werden.

Die WDVS mit Dammstoffplatten aus EPS-Hartschaum und Schienen aus PVC sind je nach
Ausfiihrung entweder normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1) oder
schwerentflammbar (Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1).

Die WDVS mit Mineralwolle-Dammstoffplatten und Schienen aus Aluminium sind nicht-
brennbar (Baustoffklasse A2 nach DIN 4102-1).

Anwendungsbereich

Die WDVS dirfen angewendet werden auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz.

Die fur die Verwendung zuldssige Gebdudehohe ergibt sich aus dem Standsicherheits-
nachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Ladnder nicht
geringere Gebdudehdhen ergeben.

Die WDVS diirfen unter bestimmten Bedingungen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen
in den AuBenwandflachen (z. B. der Fugen in den AuBenwandfldchen von Plattenbauten
bei der Verwendung von Dreischichtplatten) verwendet werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebdudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS berick-
sichtigt werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die WDVS und ihre Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut fiir Bautech-
nik hinterlegten Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Klebemortel

Die Klebemortel "RELIUS WDVS Kleber PHS" und "RELIUS WDVS K.A.m." miissen Werk-
trockenmértel nach DIN EN 998-1 sein.

Der Klebemortel "RELIUS Kleber V 500" mit Zementzugabe muss eine Terpolyme
sion in Anlehnung an DIN 18558 sein.

Die Zusammensetzung der Klebemd&rtel muss mit den beim Deutschen Institut fU
technik hinterlegten Rezepturen {ibereinstimmen.
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2.2.2

2.2.2.1

2.2.2.2

2.2.3

Wiarmedammstoff

Als Warmeddmmung dirfen die nachfolgenden D&mmstoffplatten angewendet werden.
Sie missen umlaufend an den Kanten, 24 mm von der inneren Oberfldche, eine ca. 3 mm
breite und 13 bis 18 mm tiefe Nut im Werk eingeschnitten bekommen.

Polystyrol(EPS)-Hartschaum

Die schwerentflammbaren Dammstoffplatten (Baustoffklasse DIN 4102-B1) aus expan-
diertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke von 60 bis 200 mm und den Abmessungen
500 x 500 mm?2 miussen den Anforderungen nach Norm DIN EN 13163 mit folgenden
Eigenschaften gemé&f Bezeichnungsschlissel nach Norm: T2-L2 - W2 - S2 - P4 -
DS(70,-)2 - DS(N)2 entsprechen sowie eine Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkrecht
zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von mindestens 150 kPa** und einen Schubmodul G
nach DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und héchstens 3,0 MPa aufweisen.

Der Maximalwert der Rohdichte, gepriift nach DIN EN 1602, darf 30 kg/m? nicht lber-
schreiten.

Mineralwolle

Die nichtbrennbaren Mineralwolle-Ddmmplatten (Brandverhalten Klasse A1 nach
DIN EN 13501-1) mit Mineralfasern hauptsdchlich ausgerichtet in Plattenebene in einer
Dicke von 60 mm bis 200 mm und den Abmessungen 625 x 800 mm?2 muissen den Anfor-
derungen nach Norm DIN EN 13162 mit folgenden Eigenschaften geméaB Bezeichnungs-
schlissel nach Norm: T5 - DS(T+) - WL(P) entsprechen sowie eine Druckfestigkeit oder
eine Druckspannung bei 10 % Stauchung nach DIN EN 826 von mindestens 40 kPa™ und
eine Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von
mindestens 14 kPa** aufweisen. Es dlUrfen auch Dammstoffplatten nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung, sofern darin die Anwendung in WDVS geregelt ist, verwendet
werden.

Der Abfall der Festigkeitseigenschaften durch Feuchteeinwirkung darf 30 % nicht Gber-
schreiten. Es dirfen nur die Mineralwolle-Dammplatten eingebaut werden, deren Glimm-
verhalten gemaB Bauregelliste B, Teil 1, Anlage 1/5.2, nachgewiesen wurde und deren
Verwendung durch die Chemikalien-Verbotsverordnung vom 19. Juli 1996 (Bundesgesetz-
blatt Teil I S. 1151), zuletzt gedndert gemaB der Bekanntmachung vom 25. Mai 2000
(Bundesgesetzblatt Teil I S. 747), nicht untersagt ist.

Bewehrung
Die Bewehrung "RELIUS Gittergewebe" muss aus beschichtetem Textilglas-Gittergewebe
bestehen. Das Gewebe muss die Eigenschaften nach Tabelle 1 erfiillen. Die Reif}festigkeit

des Gewebes nach kinstlicher Alterung darf die Werte nach Tabelle 2 nicht unterschrei-
ten.

Tabelle 1:

Eigenschaften RELIUS Gittergewebe
Flachengewicht 160 g/m?
Maschenweite 4 mm x4 mm
ReiBfestigkeit im Anlieferungszustand > 1,6 kN/5cm '
geprift nach DIN 53857-1 i

H]

K

Jeder Einzelwert eines Prifergebnisses muss den hier vorgegebenen Wert einhalten.
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Tabelle 2:
Lagerzeit und Temperatur Lagermedium restliche ReiBfestigkeit
28 Tage bej 23 °C 5 % Natronlauge = 0,75 kN/5 ¢cm
6 Stunden bei 80 °C alkalische Ldsung = 1,6 kN/5cm
pH-Wert 12,5

2.2.4

2.2.5

2.2.6

2.2.7

2.2.8

2.2.8.1

2.2.8.2

2.2.9
2.2.9.1

Unterputze

Die Unterputze "RELIUS WDVS K.A.m." und "RELIUS Kleber V 500" mit Zementzugabe
muissen mit den gleichnamigen Klebemdrteln nach Abschnitt 2.2.1 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung identisch sein.

Der Unterputz "RELIUS Armierungsspachtel V 555" muss eine pastdse Terpolymer-Dis-
persion nach DIN 18558 sein.

Die Produkteigenschaften sind Anlage 3 zu entnehmen.

Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Gbereinstimmen.

Haftvermittier

Der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "RELIUS Universal Putzgrund" muss
eine pigmentierte Terpolymer-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung des Haftvermittlers muss mit der beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezeptur Gbereinstimmen.

Oberputze
Die zulassigen Oberputze sind in den Anlagen 2.1 bzw. 2.2 und 3 zusammengestelit.

Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bautech-
nik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben (bereinstimmen.

Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile missen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen (Baustoffklasse DIN 4102-B2) bestehen. Die maximale Lénge
darf 3 m nicht Uberschreiten. Die eingesetzten Zubehorteile miissen mit dem verwende-
ten Putzsystem materialvertraglich sein.

Halte- und Verbindungsschienen

Die Schienen missen die Angaben der Anlage 6 einhalten.

Die Schienen zur Befestigung und Verbindung der EPS-Hartschaumplatten missen min-
destens normalentflammbare Kunststoff-Profile (Baustoffklasse DIN 4102-B2) aus
PVC-hart nach DIN 7748-1 (PVC-U; E P; 080-25-28) sein. Eine Zugabe von mehr als 5 %
Regenerat ist nicht zul&ssig.

Die Flansche der Verbindungsschienen miissen beidseitig auf ca. 13 mm L&nge ausge-
klinkt sein.

Der Mindestwert der Versagenslasten der Dibeldurchzugversuche nach Anlage 7 muss
0,7 kN betragen.

Die Schienen zur Befestigung und Verbindung der Mineralwolle-Dammstoffplatten miissen
Aluminiumprofile aus EN AW 6060 T66 nach DIN EN 755-2 sein.
Diibel ;
Die Halteschienen dirfen nur mit Dibeln, die zur Befestigung von Fassadenbekjeldung
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen @ 16 mm grofen Kraggnkopf
Kunststoff haben, befestigt werden.
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2.2.9.2 Die Dammstoffplatten dirfen zusatzlich nur mit Dibeln, die zur Befestigung von WDVS

2.2.10

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen Tellerdurchmesser von 60 mm
haben, befestigt werden, wobei die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen fur die Dibel zu beachten sind.

Alternativ dirfen auch Dibel mit Européischer technischer Zulassung (ETA) verwendet
werden, die einen Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm bzw. 140 mm, eine Trag-
fahigkeit des Diibeltellers von mindestens 1,0 kN, eine Tellersteifigkeit von mindestens
0,30 kN/mm haben und der Einbau oberflachenbiindig mit dem Dadmmstoff erfolgt.

Bei Verwendung von Dammestoffplatten, die fur die Verwendung in WDVS allgemein bau-
aufsichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in der jewei-
ligen allgemeinen bauaufsichtlichen Ddmmstoffzulassung.

Warmeddamm-Verbundsysteme

Die WDVS missen aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben der Anlagen 1 und 2.1 bzw. 2.2 entsprechen; der Einsatz eines Haft-
vermittlers nach Abschnitt 2.2.5 ist nicht zwingend erforderlich.

Die WDVS nach Anlage 2.1 missen die Anforderungen an schwerentflammbare Baustoffe
(Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1:1998-05?, Abschnitt 6.1) erflllen.

Die WDVS nach Anlage 2.2 miissen die Anforderungen an nichtbrennbare Baustoffe (Bau-
stoffklasse A2 nach DIN 4102-1:1998-05, Abschnitt 5.2) erflllen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 sind werksseitig herzustellen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Alle fiir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.9 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
liefern. Die Bauprodukte missen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden. Die
Dammstoffplatten sind vor Beschadigung zu schiitzen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 und 2.2.8 muss vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnung der La&nder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfillt sind.

Auf der Verpackung der Bauprodukte sind auBerdem anzugeben:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- "Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"

- Verwendbarkeitszeitraum (Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 und 2.2.4 bis 2.2.6)
- Schubmodul der EPS-Dammestoffplatten (nur wenn Schubmodul < 2,0 MPa ist)

- Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu beach-
ten.

i
DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffé} Begriffe
derungen und Prtifungen i
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24
2.4.1
2.4.1.1

2.4.1.2

2.4.2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Klebemértel, der Unterputze, der Ddmmstoff-
platten und der WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
tichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremd-
{iberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Bauprodukte nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifung haben die Hersteller der Klebe-
mortel, der Unterputze, der Dammstoffplatten und der WDVS eine hierfiir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten. Fiir
die WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
(siehe Abschnitt 2.3.2) als Hersteller in diesem Sinne.

Ist der Hersteller der WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fiir die WDVS verwendeten Produkte einer zulassungs-
gerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten Fremd-
liberwachung unterliegen.

Dem Deutsch'en Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkldrung mit Erstpriifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bewehrung, des Haftvermittlers, der Ober-
putze, der Halte- und Verbindungsschienen und der KragenkopfgréBe der Dubel nach
Abschnitt 2.2.9.1 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Baupro-
dukts durch eine hierflir anerkannte Priifstelle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Priifungen nach Abschnitt 2.2
und Anlage 4 einschlieB3en.

Hinsichtlich des Brandverhaltens der WDVS insgesamt sind die "Richtlinien zum Uberein-
stimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffkiasse DIN 4102- B1) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"? bzw. die "Richtlinien zum Ubereinstimmungs-
nachweis nichtbrennbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung"? zu beachten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

—~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich
Anforderungen

Die "Richtlinien" sind in den "Mitteilungen" des Deutschen Instituts fiir Bautechnik verdffentlicht
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2.4.3
2.4.3.1

2.4.3.2

3.1

3.2
3.2.1

- Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fUnf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit bereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu
wiederholen.

Priifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
Fremdiberwachung

Fur die Klebemortel, die Unterputze, die Dammstoffplatten und die WDVS insgesamt ist in
jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdlberwachung
regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufiihren.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Es sind mindes-
tens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufiihren; zusatzlich ist die Schwerentflammbar-
keit bzw. Nichtbrennbarkeit der WDVS insgesamt zu Uberprifen.

Fir die Durchfiihrung der Uberwachung und Priifung hinsichtlich des Brandverhaltens der
WDVS insgesamt gelten auBerdem die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis
schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung"? bzw. die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis nichtbrenn-
barer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung"?,

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens 5 Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fOr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstpriifung der Bewehrung, des Haftvermittlers und der Halte- und Ver-
bindungsschienen sind die im Abschnitt 2.2.3, 2.2.5 und 2.2.8 genannten Produkteigen-
schaften zu prufen. Die Erstpriifung der Dlibel nach Abschnitt 2.2.9.1 muss mindestens
die Uberprifung der KragenkopfgréBe beinhalten. Bei der Erstpriifung der Oberputze nach
Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufiihren.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir die WDVS diirfen nur die in Abschnitt 2.2 und Anlage 2.1 bzw. 2.2 genannten Baupro-
dukte verwendet werden.

Standsicherheitsnachweis
Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit der WDVS ist flir den in Abschnitt 1.2 dieser allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfiihris
gemaB Abschnitt 4 fir Gebdude, beansprucht durch Winddruck w. (Windsoglast) g,,é""’hﬁé&
Anlage 5, im Zulassungsverfahren erbracht worden. Die Windlasten ergeben sjffh au
DIN 1055-4.
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3.2.2

3.3

Die zulassige Beanspruchung der Dibel ist entsprechend dem Verankerungsgrund (Wand)
der Zulassung fiir die DUbel nach Abschnitt 2.2.9 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen. Mégliche Verwendungsbeschrankungen in den Zulassungen der
Dibel sind zu beachten.

Die Halteschienen sind mit Diibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 im Abstand von maximal 30 cm
zu befestigen.

Fiir die Anzahl der mindestens erforderlichen Diibel nach Abschnitt 2.2.9.2 zur zuséatz-
lichen Befestigung der Dammstoffplatten gilt Anlage 5. Bei Verwendung von Ddmmstoff-
platten, die fiir die Verwendung in WDVS allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind, gel-
ten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in den jeweiligen Dadmmstoffzulassungen.

Die Dibel zur Befestigung der Halteschienen und die Dibel zur zuséatzlichen Befestigung
der Dammestoffplatten missen dieselbe Diibellastklasse aufweisen.

Fugeniiberbriickung

Zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandfldchen (z. B. der Fugen in den
AuBenwandfldchen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten) dirfen die
WDVS nur bei Fugenabstdnden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die Damm-
stoffdicke mindestens 60 mm betragen und die WDVS aus dem Unterputz "RELIUS Kleber
V 500" oder "RELIUS WDVS K.A.m." oder "RELIUS Armierungsspachtel V 555" mit dem
Bewehrungsgewebe "RELIUS Gittergewebe" und den dinnschichtigen Oberputzen
(doberputz < dunterputz) Nach  Anlage 2.1 bzw. 2.2 bestehen. Der Schubmodul G von
EPS-Hartschaumplatten nach DIN EN 13163 darf dabei 2,0 MPa nicht (berschreiten.

Alle anderen, in diesem Bescheid allgemein bauaufsichtlich zugelassenen, Bauprodukte
dirfen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen nicht verwendet werden.

Waéarmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fir den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fiir die Dammstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfdhigkeit in Abhangigkeit vom jeweili-
gen Nennwert gemaB DIN V 4108-4:2007-063, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie II gilt fiir Dammstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert Agren, bestimmt wurde. Klebemértel und Putze sind zu vernachléssigen. Die
Minderung der Wéarmeddmmung durch die Warmebrlickenwirkung der mechanischen
Befestigungsmittel (Dubel, Halte- und Verbindungsschienen) ist dabei gemaB
DIN EN ISO 6946 zu bertlicksichtigen, wenn die VergréBerung des Warmedurchgangskoef-
fizienten mehr als 0,04 W/(m?2.K) betragt.

U.=U+ AU Korrigierter Warmedurchgangskoeffizient der Dammschicht

u Wéarmedurchgangskoeffizient der ungestérten Dammschicht in
W/(m2-K)

AU = AUpgpe + AUprofi Korrekturterm fir mechanische Befestigungsmittel (Dlbel,
Halte- und Verbindungsschienen aus Aluminium)

AUpgpel = %p-N Korrekturterm fiir Dibel

mit: n Anzahl der Dibel pro m2

Ap értlicher Einfluss der durch einen Dibel verursachten Warme-

bricke. Der x-Wert ist in den Zulassungen der WDVS-Diibel
angegeben.

DIN V 4108-4:2007-06 Wérmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; ffeil 4: W
feuchteschutztechnische Kennwerte
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AUpofi Korrekturterm fir Halte- und Verbindungsschienen aus Alumi-
nium nach Abschnitt 2.2.8.2, ermittelt nach

3.4

3.5

4.1

4.2

4.3

DIN EN ISO 10211; sofern keine rechnerische Ermittlung er-
folgt, ist ein Wert von 0,04 W/(m?2.K) anzusetzen.

Der Warmebriickeneinfluss von Halte- und Verbindungsschienen aus PVC nach
Abschnitt 2.2.8.1 ist vernachléssigbar.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die s4-Werte flr
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.,

Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhéngig von der Warmedammung der
tragenden Wandkonstruktion kénnen sich die Befestigungselemente an der Putzoberflache
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegeniiber der ungestérten Wand
vor{ibergehend abzeichnen.

Schallschutz

Fiar den Nachweis des Schallschutzes gegen AuBenldrm ist der Rechenwert des bewerte-
ten Schalldémm-MaBes R'yr der Wandkonstruktion gem&B Beiblatt 1 zu DIN 4109:
1989-11 nach Anlage 5 dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verandern.

Bei Verwendung von Dammstoffen, die fiir die Verwendung in WDVS allgemein bauauf-
sichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zum Schallschutz in den jeweiligen D&mm-
stoffzulassungen.

Brandschutz

Die WDVS mit Ddmmstoffplatten aus EPS-Hartschaum und Schienen aus PVC sind
schwerentflammbar (Baustoffklasse DIN 4102-B1). Die Schwerentflammbarkeit ist nur
dann nachgewiesen, wenn bei Dammstoffdicken Uber 100 mm die Ausfithrung des WDVS
entsprechend der in Abschnitt 4.6.2 bestimmten MaBnahmen erfolgt; anderenfalls wird
das WDVS als normalentflammbar (Baustoffklasse DIN 4102-B2) eingestuft.

Die WDVS mit Dédmmstoffplatten aus Mineralwolle und Schienen aus Aluminium sind
nichtbrennbar (Baustoffklasse DIN 4102-A2).

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Aufbau

Die WDVS miussen gemaB folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlage 1 und 2 sowie unter Bericksichtigung der Planungsvorgaben (s. Abschnitt 3) aus-
gefihrt werden.

Die WDVS dirfen auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz angewendet werden.

Die Vertraglichkeit der Haftvermittier zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Bei der Verarbeitung und Erhartung dirfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten.

Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfiihrung der WDVS betrauten
Personen Uber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung und alle fiir eine einwandfreie Ausfihrung der Bauart erforderlichen weiteren
Einzelheiten zu unterrichten. Dies ist entsprechend Anlage 8 (Information fiir den Bau-
herrn) von der ausfihrenden Firma zu bestétigen.

Eingangskontrolle der Bauprodukte

Far die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Emgangsk ntrollt
Kennzeichnung gemaB Abschnitt 2.3.3 durchzufiihren. 5

2.
£y

3
[ L
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4.4

4.5

4.6
4.6.1

Untergrund

Die Oberflache der Wand muss fest, fett- und staubfrei sein. Die Vertraglichkeit eventuell
vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemértel ist sachkundig zu prifen.

Die Wand muss eine ausreichende Tragfahigkeit fir den Einsatz von Dibeln nach
Abschnitt 2.2.9 besitzen. Bei Untergriinden aus Mauerwerk nach DIN 1053 ohne Putz oder
Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann eine ausreichende Festigkeit in der Regel ohne
weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Partielle Unebenheiten < 3 cm/m durfen durch eine Unterfutterung der Halteschiene, min-
destens an den Befestigungspunkten, mit einem Abstandhalter der Abmessungen
mindestens 50 mm x 50 mm und maximal 30 mm dick ausgeglichen werden. Es muss
sichergestellt sein, dass der Steg der Halteschiene nicht ungestiitzt bleibt, GréBere oder
groBflachige Unebenheiten missen egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1
ausgeglichen werden.

Klebemortel

Dem Klebemortel "RELIUS Kleber V 500" sind vor der Verarbeitung 30 Gew. % Portland-
Zement CEM I 32,5 R nach DIN 1164-1 (ca. 8 kg Zement auf 25 kg Kleber) zuzugeben. Er
ist nach den Vorgaben des Herstellers zu mischen.

Der Klebemoértel "RELIUS WDVS Kleber PHS" muss vor der Verarbeitung mit Wasser im
Mischungsverhaltnis 4,5 : 1 (Trockenmoértel : Wasser) und der Klebemdrtel "RELIUS
WDVS K.A.m." im Mischungsverhéltnis 4 : 1 (Trockenmdértel : Wasser) gebrauchsfertig
eingestellt und nach den Vorgaben des Herstellers gemischt werden.

Anbringen der Schienen und der Dammstoffplatten
Allgemeines

Das Sockelprofil (die unterste Schiene) ist auszurichten und mit Diibeln nach
Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung der Abstdnde nach Abschnitt 3.2 zu befestigen. Auf
den Dammstoffplatten ist riickseitig Klebemdrtel punktweise aufzubringen (ca. 20 % der
Fldche).

Dann ist die Dadmmestoffplatte mit der Nut an der Ldngsseite in den abstehenden Schenkel
des Sockelprofils bzw. der horizontalen Halteschiene einzufiihren und die Nut an der ver-
tikalen Seite in die Verbindungsschiene einzupassen. Die Dammstoffplatte ist dann
gleichméaBig an den Untergrund anzudriicken. AnschlieBend ist in die Nut der freien verti-
kalen Seite eine neue Verbindungsschiene einzulegen. Auf diese Weise miissen die
Dammstoffplatten in horizontaler Richtung aneinander gereiht werden. AnschlieBend muss
in die obere Nut der Plattenreihe eine neue Halteschiene eingefiihrt, ausgerichtet und mit
Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung von Abschnitt 3.2 befestigt werden.

Verbindungsschienen aus PVC nach Abschnitt 2.2.8.1 sind mit den ausgeklinkten Enden
hinter die Flansche der Halteschienen einzupassen.

Ein direkter Kontakt zwischen den Aluminiumprofilen nach Abschnitt 2.2.8.2 und dem
Klebemortel ist zu vermeiden.

Die Dadmmstoffplatten sind passgenau zu verlegen. Zwischen den Platten diirfen keine
offenen Fugen entstehen. In die Fugen darf kein Klebemértel gelangen. Unvermeidbare
Fehlsteilen und Spalten miissen mit gleichwertigen Dammstoffen geschlossen werden.
Das SchlieBen von Fehlstellen und Spalten bis maximal 5 mm Breite mit schwerentflamm-
barem Fugenschaum (Baustoffklasse DIN 4102-B1) ist zuldssig.

Zur Vermeidung von Wéarmebrilicken dirfen die Kanten nicht bestrichen oder versch
werden.

Im Bereich von Fensterlaibungen darf die angegebene Dicke der Dammstoffplatten ul
schritten werden. Beschadigte D&mmstoffplatten dirfen nicht eingebaut werdgﬁ.

i
£

i
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4.6.2

4.7

4.8

Die Dammstoffplatten sind zusatzlich mit den nach Abschnitt 3.2 erforderlichen Diibeln
(s. auch Anlage 5) in der Wand zu verankern. Mégliche Verwendungsbeschréankungen in
den Zulassungen der Dibel sind zu beachten.

Stiirze und Laibungen

Schwerentflammbare WDVS (Baustoffklasse DIN 4102-B1) mit EPS-Dammstoffplatten mit
Dicken tber 100 mm miissen aus Brandschutzgriinden wie folgt ausgefiihrt werden:

a. Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stiirze ist ein mindestens 200 mm hoher und
mindestens 300 mm seitlich (iberstehender (links und rechts der Offnung) nicht-
brennbarer Mineralwolle-Lamellenddmmstreifen® vollfldchig anzukleben und ggf.
zusatzlich anzudibeln; im Kantenbereich ist das Bewehrungsgewebe zuséatzlich mit
Gewebeeckwinkeln zu verstédrken. Werden hierbei auch Laibungen gedammt, ist fur
die Dammung der horizontalen Laibung im Sturzbereich ebenfalls der nichtbrennbare
Mineralwolle-Lamellenddmmstoff zu verwenden.

b. Beim Einbau von Roliladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen bzw.
bei der Montage von Fenstern in der DAmmebene sind diese dreiseitig - oberhalb und
an beiden Seiten - von einem mindestens 200 mm hohen bzw. breiten
nichtbrennbaren Mineralwolle-Lamellenddmmstreifen* - wie unter a. beschrieben -
umschlossen.

Bei DAmmstoffdicken dber 100 mm darf die Ausfilhrung von Mineralwollestlirzen oberhalb
jeder Offnung entfallen, wenn mindestens in jedem 2. Geschoss ein horizontal um das
Gebdude umlaufender Brandriegel angeordnet wird. Der Brandriegel muss aus einem
mindestens 200 mm hohen und vollflichig angeklebten Mineralwolle-Lamellenstreifen?
(Rohdichte 80 kg/m3 bis 100 kg/m?®, hergestellt aus Steinfasern) bestehen. Er ist so
anzuordnen, dass ein maximaler Abstand von 0,5 m zwischen Unterkante Sturz und
Unterkante Brandriegel eingehalten wird. In Kantenbereichen ist das Bewehrungsgewebe
zusatzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstéarken.

Ausfiihren des Unter- und Oberputzes

Nach dem Erhdrten des Klebemértels sind die Dammstoffplatten auen mit einem Unter-
putz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 zu beschichten. Bei
Dammstoffplatten aus Mineralwolle muss der Unterputz in die Oberflaiche der Ddmmstoff-
platte eingearbeitet werden (Press-Spachtelung). In einem zweiten Arbeitsgang ist der
Unterputz "frisch in frisch” vollflachig auf die Dd&mmstoffplatte aufzutragen. Bei maschi-
nellem Putzauftrag darf der Unterputz in einem Arbeitsgang aufgetragen werden und wird
dann eben gezogen. Das passende Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist in das
duBere Drittel des Unterputzes einzuarbeiten. StéBe des Gewebes sind ca. 10 cm zu
tiberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der Unterputz mit einem geeigneten Haftvermittler
nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mogliches Durchscheinen des Unterput-
zes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz in den Unterputz verhindern.

Nach dem Erhdrten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzurithren und in einer Schichtdicke
nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzubringen.
Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandfldchen sind die Vorgaben aus
Entwurf und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.2.2).

Dehnungsfugen zwischen Gebaudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS berlick-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieBen.

D&mmstoff nach DIN EN 13162 der Klasse Al nach DIN EN 13501-1 mit einer Querzugfestiggeit (Zugfes!
senkrecht zur Plattenebene) von mindestens 80 kPa (Kleinstwert aller Einzelwerte, geprift nach I}IN EN 1607)
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4.9

Klein

Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelprofil oder eine Anfangsschiene befestigt
werden. Die Anwendung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer MaB3-
nahmen.

Die Fensterbdnke miuissen regendicht, z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen, ohne
Behinderung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinfliisse abgedeckt werden.

In Bereichen, in denen mit erhdhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kénnen
besondere MaBnahmen, z. B. die Ausfithrung einer zusétzlichen bewehrten Unterputz-
schicht erforderlich sein.

Abweichende Ausfiihrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedirfen ggf. zusétzlicher
Nachweise.
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RELIUS COATINGS

GmbH & CO. KG
Donnerschweer Strale 372
26123 Oldenburg

Zeichnerische Darstellung der Anlage 1
WDVS zur allgemeinen % % :
"V 510 M", "V 550 M", bauaufsichtlichen Zulasstiflg
"V 560 M", "V 710 M" und Nr. Z-33.42-382 h
"V 720 M" vom 15. Januar 2009
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Schicht System” Auftragsmenge Dicke
(nass)
[kg/m?] [mm]

Klebemaortel:
RELIUS Kleber V 500 + 30 Gew.% Zement VvV 510, V 550, B

V 560 Klebepunkte
RELIUS WDVS Kleber PHS V 510, V 550, -

V 560
RELIUS WDVS K.A.m. V 510, V 550, -

V 560
Dammstoff:
EPS-HartschaumpIatteD* V 510, V 550, - 60 - 200™"
nach Abschnitt 2.2.2.1 V 560
Unterputze:
RELIUS Kleber V 500 + 20 Gew.% Zement V 510 3,0-4,0 2,0-4,0
RELIUS Armierungsspachtel V 555" V 510 ca. 3,0 2,0-3,0
RELIUS WDVS K.A.m V 550, V 560 4,0 - 10,0 4,0 -8,0
Bewehrung:
RELIUS Gittergewebe V 510, V 550, 0,160 -

V 560
Haftvermittler:
RELIUS Universal Putzgrund V 510, V 550, 0,30 -

V 560
Oberputze:
RELIUS Edelputze V 510, Vv 550 2,0-4,0 1,5-3,0
RELIUS Rillenputze VvV 510, V 550 2,0-4,0 1,5-3,0
RELIUS Silcosan Putze VvV 510, V 550 2,0-4,0 1,5-3,0
RELIUS Silcosan Express Putze V 510, V 550 2,0-4,0 1,5-3,0
RELIUS Strukturputz V 510, V 550 ca. 2,0 1,0-4,0
RELIUS Silat Putze V 550 2,0-4,0 1,5-4,0
RELIUS Mineralputze nach DIN EN 998-1 V 560 3,0 - 25,0 2,0~12,0
klinkerartig vorgefertigtes Putzteil™*""

RELIUS Flachverblender V 550 ca. 5,0 4,0-5,0
eingebettet in RELIUS Ansatzmértel ca. 3,0

Es durfen nur Komponenten gleicher Systemzugehérigkeit zusammen verwendet werden.

Die Dammstoffplatten sind mit Halte- und Verbindungsschienen nach Abschnitt 2.2.8.1 und ggf. Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.2 zu
befestigen.

Abschnitt 3.5 ist zu beachten. Bei Dadmmstoffplatten mit einer Dicke > 100 mm sind die Bestimmungen fir die Ausfihrung nach
Abschnitt 4.6.2 zu beachten.

EL L]

Dem Unterputz "RELIUS Armierungsspachtel V 555" dirfen bis zu 4 M-% "RELIUS Trocknungsbeschleuniger" zugegeben werden.

T Bel der Anwendung von klinkerartigen Putzteilen darf die Dammstoffdicke maximal 100 mm betragen.

RELIUS COATINGS

GmbH & CO. KG Aufbau der s;r;\g/teéﬁrétﬂammbaren zASrlaagIIZezﬁ'}einen
[Z)glnggrgfggnefgrgtrage 372 "V 510 M", "V 550 M" und | bauaufsichtlichen Zulassih
"V'560 M" Nr. Z-33.42-382

vom 15. Januar 2009
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Schicht System” Auftragsmenge Dicke
(nass)
[kg/m?] [mm]
Klebemortel:
RELIUS WDVS K.A.m. V710 M,V 720 M - Klebepunkte
RELIUS WDVS Kleber PHS V710M,V 720 M -
Dammstoff:
Mineralwolle-Dammplatten } _
nach Abschnitt 2.2.2.2"" V710 M, V720 M 60 - 200
Unterputz:
Bewehrung:
RELIUS Gittergewebe V710 M. V 720 M 0,160 -
Haftvermittler:
RELIUS Universal Putzgrund V 710 M V 720 M 0,30 =
Oberputze:
RELIUS Silat Putze V720 M 2,0~-4,0 1,5-4,0
RELIUS Mineralputze™* V 710 M 3,0 - 25,0 2,0 - 12,0

nach DIN EN 998-1

Es dUrfen nur Komponenten gleicher Systemzugehérigkelt zusammen verwendet werden.

befestigen.

Die Ddmmstoffplatten sind mit Halte- und Verbindungsschienen nach Abschnitt 2.2.8.2 und ggf. Dlbeln nach Abschnitt 2.2.9.2 zu

Die Oberputze sind nur bedingt geeignet zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandflichen, siehe Abschnitt 3.2.

RELIUS COATINGS

GmbH & CO. KG
Donnerschweer Stra3e 372
26123 Oldenburg

Aufbau der
nichtbrennbaren
Systeme
"V 710 M" und "V 720 M"

Anlage 2.2

der allgemelnen

Nr. Z-33.42-382
vom 15. Januar 2009

Z37122.08
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Bezeichnung Norm Hauptbinde- DIN 52617 DIN 52615
mittel kapillare wasserdampf-
Wasser diffusions-
aufnahme aquivalente
W Luftschicht-
dicke sq
DIN [kg/(m2vh)] [m]
1. Unterputze
RELIUS Kleber V 500 18558 VC/E/VAC-Acrylat 0,03 0,661
RELIUS 18558 VC/E/VAC-Acrylat 0,12 1,08t
Armierungsspachtel V 555
RELIUS WDVS K.A.m. EN 998-1 Zement/Kalk 0,23 0,14
2. Oberputze
2.1 ggf. mit Haftvermittler "RELIUS Universal Putzgrund”
RELIUS Edelputze 18558 VC/E/VAC-Acrylat < 0,26 1,08 - 1,66
RELIUS Rillenputze 18558 VC/E/VAC-Acrylat < 0,21 1,55 - 1,58*
RELIUS Strukturputze 18558 VC/E/VAC-Acrylat < 0,20 1,009t
RELIUS Silcosan Putze 18558 VC/E/VAC-Acrylat < 0,18 1,02 - 1,22}
RELIUS Silcosan Express Putze 18558 VC/E/VAC-Acrylat < 0,18 1,02 - 1,22
klinkerartig vorgefertigtes 18558 Styrolacrylat 0,0422 0,822
Putzteil
"RELIUS Flachverblender" und
Klebemértel "RELIUS
Ansatzmortel”
RELIUS Mineralputze EN 998-1 Zement/Kalk 0,1-04 <0,2
RELIUS Silat Putze - Kalium- <0,2 <01
Silikat/Styrol-
Acrylat
geprift im Trockenbereichsverfahren
2 geprift nach ETAG 004 mit Unterputz "RELIUS WDVS K.A.m."
RELIUS COATINGS Oberflachenausfihrung Anlage 3
GmbH & CO. KG ; AR
Anforderungen der allgemeinen g D

Donnerschweer Stra3e 372

26123 Oldenburg bauaufsichtlichen Zul&{g,?hg Dt

Nr. Z-33.42-382 i
vom 15. Januar 2009

»

Z37122.08



1. Klebemoértel und Unterputze

DIbL

Prifung Priifnorm bzw. -vorschrift Haufigkeit®
1.1 Mineralisch gebundene
Produkte: in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-02! 2 x je

a. Schittdichte
b. KorngréBenverteilung

Abschnitt 5.8
DIN EN 1015-1:2007-052
(Trockensiebung)

Produktionswoche
dto

c. Frischmortelrohdichte DIN EN 1015-6:2007-053 dto
1.2 Organisch gebundene
Produkte: ETAG 004, Abschnitt C 1.24 2 X je

a. Trockenextrakt
b. Aschegehalt

ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450 °C)

Produktionswoche
dto

2. Oberputze

Prifung Priifnorm Haufigkeit”
2.1 Mineralisch gebundene in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-02 1x je
Produkte: Abschnitt 5.8 Produktionswoche

a. Schuittdichte

b. Frischmdrtelrohdichte DIN EN 1015-6:2007-05 2 xje

Produktionswoche

2.2 Organisch gebundene

Produkte: in Anlehnung an DIN EN 1015-6:2007-05 2 x je
a. Frischmdértelrohdichte Produktionswoche
b. Aschegehalt ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450 °C) dto

Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von elnem Monat, beginnend mit dem ersten Produktionstag

3. Dammstoffplatten (Zuordnung der Priifungen s. Abschnitt 2.2.2)
Priifung Haufigkeit
a. Rohdichte
b. Druckfestigkeit bzw. Druckspannung bei 10 % Stauchung
c. Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

gemaf Tabelle B1 der Normen

DIN EN 13162° bzw, DIN EN 13163°
d. Schubmodul™/ Scherfestigkeit Mineralwolle: gemaB Tabelle C1 der
Norm DIN EN 13162

EPS: 1 x je Produktionswoche

Die werkseigene Produktionskontrolle des Schubmoduls von EPS-Platten darf auch (ber die Priifung der Biegefestigkeit nach
DIN EN 12089 erfolgen. Die Korrelation von Biegefestigkeit und Schubmodul ist bei der Erstpriifung zu prifen und festzulegen und
Im Rahmen der Fremdiberwachung zu Gberprifen.

4, PVC-Halteschiene
Prifung
Diibeldurchzugversuch

nach
Anlage 7

Haufigkeit
jede Lieferung, mind. alle 6 Monate

Umfang der Fremdiiberwachung

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufihren. Die
werkseigene Produktionskontrolle ist durch eine Fremdiiberwachung regelméBig zu Uberprifen
(Oberputze und PVC-Halteschiene ausgenommen), mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die
0. g. Priifungen sowie folgende Prifung durchzufihren:

Priifung nach Priifnorm Haufigkeit
1. Brandverhalten des siehe Abschnitt 2.4.3.1
WDVS

1
5, DIN EN 459-2:2002-02

DIN EN 1015-1:2007-05

Baukalk-Teil 2: Prifverfahren
Prufverfahren flur Moértel fir Mauerwerk - Tell 1: Bestimmung der KorngréBenverteilung (durch
Siebanalyse)

Prifverfahren fur Mértel flir Mauerwerk - Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von Frischmértel)

Leitlinie flr Europdische Technische Zulassung fir AuBenseitige Warmeddmm-Verbundsysteme mit
Putzschichten

WerkmadBig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) - Spezifikation

3

» DINEN 1015-6:2007-05

ETAG 004

5
DIN EN 13162:2001-10

DIN EN 13163:2001-05

6
WerkmaéBig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) -~ Spezifikation

RELIUS COATINGS o
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DIkt

Tabelle 1: Erforderliche Diibelmengen_je Platte (500 x 500 mm?2) zur zuséatzlichen Befestigung von
Polystyrol-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2.1

Diibellastklasse |Winddruck w, bis [kN/m?2]
[kN/Dubel] -0,35 | -0,56 | -0,77 | -1,00 | -1,60 - 2,20
> 0,25 - - - 1 1,5" 2
0,20 - - 1 1 1,5" 2
0,15 - 1 1 1 2 3

*

z. B. in jeder zweiten Platte zwei Dilbel

Tabelle 2: Erforderliche Dibelmengen je Platte (800 x 625 mm?2) zur zusétzlichen Befestigung von
Mineralwolle-Dammstoffplatten nach Abschnitt 2.2.2.2

Diibellastklasse winddruck w, bis
[kN/m?2]
[kN/Dibel] -0,77 -1,00 - 1,60 - 2,20
> 0,15 1 2 4 6

Tabelle 3: Korrekturfaktoren des bewerteten Schallddmm-MaBes Ry, &

Warmedammstoff Flachengewicht des Putzsystems (Unter- und Oberputz)
<10 kg/m?2 > 10 kg/m=
EPS-Hartschaumplatten aller Dicken +2dB +2dB
Mineralwolleplatten ca. 60 mm -4dB +4dB
Mineralwolleplatten ca. 100 mm -2dB +2dB

RELIUS COATINGS
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DIES
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DIES

Die PVC-Schiene wird in einer Lédnge von 30 cm mittig mit einem Dlibel auf einem Betonuntergrund
befestigt. Der Dilbel hat einen Durchmesser von 8 mm und einen aufliegenden Kragen mit einem
Durchmesser von 16 mm. Mit einer messbaren Kraft wird die Halteschiene liber den Diibelkragen gezogen.
Es sind jeweils 3 Versuche durchzufiihren.

Diibeldurchzugsversuch durch die PVC-Schiene

Versuchsdurchfuhrung:

24

Dubel zur Befestigung der
Halteschiene
l<—>l PVC-Halteschiene

Betonuntergrund

%

RELIUS COATINGS }
GmbH & CO. KG Prifung der Anlage 7

PVC-Schiene zur allgemeinen \ .
gg;‘;gréﬂ:’nesgrztrase 372 bauaufsichtlichen Zulasstin
Nr. Z-33.42-382 By

vom 15. Januar 2009

Z37122.08



Bestdtigung der ausfithrenden Firma:

DIES

a) Das Fachpersonal der ausflihrenden Firma wurde vom Hersteller nach Abschnitt 2.4.1.1 (ber
die sachgerechte Ausfiihrung unterrichtet durch:

b) Ausfiihrung nach aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.42-382

Ausgefiithrtes System:

) Die Uberprifung der Ebenheit ergab:
(Angabe der Prifmethode und des Ergebnisses)

d) Die Oberfléache der Wand wurde vorbereitet durch:

e) Die Tragfahigkeit der Diibel im Untergrund wurde ermittelt anhand von:

Zulassige Auszugskraft:

RELIUS COATINGS
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