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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfii-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Best|mmungen_
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geédn W

den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. ﬁ}f
&7
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Allgemeines

Gegenstand der folgenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind die "Litzenwell-
rohranker" der Firma Bauer Spezialtiefbau GmbH mit Stahlzuggliedern aus 2 bis 11 0,6"-
Litzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm.

Fir die Ausflhrung (Herstellung) und Priifung sind die Festlegungen in DIN 4125! zu
beachten, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt ist. Die Bemessung hat nach
DIN 10542 zu erfolgen, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt ist.
Anwendungsbereich

Die Verpressanker dlrfen als Daueranker in Gebrauch genommen werden.

Ihre Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungsldange
des Ankers entweder im nichtbindigen oder im bindigen Boden oder im Fels
(vgl. DIN 1054?) liegt. Abweichende Félle dirfen nur mit Zustimmung durch
Sachverstandige fur Geotechnik ausgefiihrt werden.

Fur die Anforderungen an den Baugrund gilt DIN 4125%, Abschnitt 5.1.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Es werden folgende Ausflihrungsvarianten unterschieden, die sich durch das Korrosions-
schutzsystem im Bereich der freien Stahlldnge l;s unterscheiden:

Bauart A:
Korrosionsschutzsystem im Bereich von I

Kunststoffwellrohr, das mit Zementmértel verfUllt ist, umgeben von einem
Kunststoffglattrohr, das am Ende gegen Eindringen von Feuchtigkeit geschiitzt ist.

Korrosionsschutzsystem im Bereich der Verankerungslange |,:

Kunststoffwellrohr, das mit Zementmortel verfilit ist.

Bauart Al: werkseitig verfullt im Bereich von |, und im Bohrloch verfillt im Bereich von i
Bauart A2: werkseitig verfllt im Bereich von |, und I

Bauart A3: im Bohrloch verfiilit im Bereich von |, und ks

Bauart B:

Korrosionsschutzsystem im Bereich von lis:

Kunststoffmantel um jede einzelne Spanndrahtlitze, der volistdndig mit plastischer Korro-

sionsschutzmasse geftilit ist, umgeben von einem Kunststoffwellrohr, das mIEWZ@w :

mortel verflllt ist. ﬁj’
F 4

DIN 4125:1990-11 Verpressanker; Kurzzeitanker und Daueranker; Bemessung, A l%&g[ung und 4
Prifung i ;

DIN 1054:2005-01 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau

DIN 1054 Ber. 1:2005-04 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 2:2007-04 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber, 3:2008-01 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 4:2008-10 Berichtigung zu DIN 1054:2005-01
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2.1.2

2.1.3

Korrosionsschutzsystem im Bereich von |,:

Kunststoffwellrohr, das mit Zementmaortel verfillt ist.

Bauart B1: werkseitig verfiillt im Bereich von |, und im Bohrloch verfilit im Bereich von Igg
Bauart B2: werkseitig verflllt im Bereich von |, und lgs

Bauart B3: im Bohrloch verfillt im Bereich von I, und I

Es dlrfen nur nach unten geneigte Anker mit einer Mindestneigung von 10° ausgefiihrt
werden,

Stahlzugglied

Als Material fiir das Stahlzugglied darf nur folgender allgemein bauaufsichtlich
zugelassener Spannstahl verwendet werden:

0,6"-Litzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (140 mm?2) aus sieben kaltge-
zogenen, glatten Einzeldrahten. Beim Einbau und beim Transport der Anker darf der
Krimmungsradius R nicht kleiner als 0,9 m sein.

Bei der Bauart B sind Spanndrahtlitzen zu verwenden, die im Werk des Antragstellers im
Bereich der freien Stahlldnge mit PE-Hillrohren zu versehen sind, wobei der Hohiraum
zwischen Litzen und Hullrohr vollstédndig mit Korrosionsschutzmasse ausgefilit werden
muss.

Alternativ dirfen bei der Bauart B allgemein bauaufsichtlich zugelassene Spanndrahtlitzen
mit Korrosionsschutzsystem verwendet werden. Das Korrosionsschutzsystem, bestehend
aus Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel, wird im Herstellwerk des Spannstahls
aufgebracht.

Ankerkopf

Die Spanndrahtlitzen sind gemaB der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung der Bauer
Spezialtiefbau GmbH "Ankerkopfe flr Kurzzeitanker mit Stahlzuggliedern aus 2 bis 11
0,6"- Litzen St 1570/1770", Zulassungsnummer Nr. Z-20.1-69 zu verankern.

Beim Festlegen der Anker ist ein Schlupf von 6 mm, der innerhalb der Verankerung
auftritt, zu berlcksichtigen. Die Litzen sind grundséatzlich vorzuverkeilen.

Die Keiltrdger sind zur Befestigung einer Ankerkappe mit einer oder zwei Bohrungen mit
einem Innengewinde M 10 zu versehen.

Die Uberleitung der Kréfte vom Keiltrdger auf die zu verankernde Konstruktion muss Uber
Lastverteilungsplatten erfolgen, die in jedem Einzelfall statisch nachzuweisen sind.

Das Zugglied ist in jeder Richtung senkrecht zu seiner Achse zu verankern.

Um sicherzustellen, dass der Ankerkopf rechtwinklig zum Stahlzugglied liegt, sind Winkel-
abweichungen auszugleichen (z. B. Keilscheiben, Mértelbett o. A.).

Der Keiltrager kann als ganzes Uber die Litzen oder gegebenenfalls Uber ein
AuBengewinde am Keiltrdger angehoben werden. Ein Nachspannen der Anker verbunden
mit dem Losen der Keile und unter Wiederverwendung der Keile ist zuldssig. Die Klemm-
stellen, die durch das vorausgegangene Festlegen entstanden sind, missen nach dem
Nachspannen und dem Verankern um mindestens 15 mm nach auf3en verschoben liegen.

Bei Verankerung Uber Fels sind die Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) in
jedem Einzelfall von einem Sachversténdigen® unter Berlicksichtigung einer mdglichen
Gefligestérung in unmittelbarer Ndhe des Bohrlochs festzulegen. Notwendige Zwischen-
bauteile sind nach einschidgigen Normen unter Berlcksichtigung der Bemessul;;g@Wé
der Felspressung (Widerstand) zu bemessen.

FlUr die Festlegung der statischen und konstruktiven Anforderungen sowie der charakteristischen Be%aspru
sind Sachverstdndige fur Geotechnik einzuschalten. f
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2.2 Herstellung, Lagerung, Transport und Kennzeichnung

2.2.1

2.2.1.1

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes hangt von der Unversehrtheit der Korrosions-
schutzkomponenten ab. Deshalb ist besonders beim Transport und beim Einbau des fertig
montierten Dauerankers dafiir zu sorgen, dass die Hdllrohre nicht durch unsachgemaBe
Behandlung verletzt werden.

Korrosionsschutz und Herstellung der fiir den Einbau und das Verpressen
vorgefertigten Ankerkonstruktion

Der Spannstahl ist vor dem Einbau gemafB den Zulassungsbestimmungen des Spannstahls
zu behandeln. Der Spannstahl muss frei von schadigendem Rost und sauber sein.

Spannstdhle mit leichtem Flugrost dirfen verwendet werden. Der Begriff "leichter
Flugrost" gilt flir einen gleichmé&Bigen Rostansatz, der noch nicht zur Bildung von mit
bloBem Auge erkennbaren Korrosionsnarben gefiihrt hat und der im allgemeinen durch
Abwischen mit einem trockenen Lappen entfernt werden kann.

Im Werk sind folgende KorrosionsschutzmaBnahmen flir das Zugglied zu ergreifen, dabei
sind die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisungen zu be-
achten:

Bauart A:

Das Litzenbiindel ist auf anndhernd der gesamten Lénge (vgl. Anlage 2) mit einem Well-
rohr aus Polyethylen mit einer Formmasse nach DIN EN ISO 1872-1% - PE,E,45 - T022
oder aus Polypropylen mit einer Formmasse nach DIN EN ISO 1873-15 - PP - B, EAGC,
10-16-003 oder nach DIN EN ISO 1873-1% - PP - H, E, 06-35-012/022 zu iberziehen. Es
darf Stangenware und Ringbundware verwendet werden. Es dirfen nur Rohre verwendet
werden, die keine Blaseneinschliisse aufweisen und deren Pigmentverteilung gleichmafig
ist. Die Grundabmessungen der Wellrohre sind auf der Anlage 1 angegeben. Am
erdseitigen Ende ist eine Kappe aus dem jeweiligen Rohrwerkstoff mit dem Wellrohr zu
verbinden. Sdmtliche Verbindungen sind durch SchweiBen herzustellen.

Alternativ darf in das erdseitige Ende des Wellrohres entsprechend Anlage 1 eine Ab-
schlusskappe eingesetzt und das Wellrohrende durch eine Schrumpfkappe abgedichtet
werden. Die Schrumpfkappe aus Polyethylen ist mit Heiluft, Infrarotbestrahlung oder der
weichen gelben Flamme eines Propangasbrenners aufzuschrumpfen. Ihre Wanddicke
muss im geschrumpften Zustand > 1,5 mm betragen. Die Dichtungsklebemasse in der
Schrumpfkappe muss ein HeiBschmelzkleber sein.

Zwischen Litzenbindel und Wellrohr ist ein Abstand > 5 mm zu gewéhrleisten. Dazu ist
eine PE-Wendel @ 6 mm, Ganghohe ca. 0,25 m, zu verwenden. Im Bereich der Veranke-
rungslange ist ein Abstand von 2 mm zwischen den Litzen durch Abstandclips zu ge-
wéahrleisten. Die Abstandclips sind auf jeder einzelnen Litze im Abstand von ca. 0,4 m zu
verteilen. Die Litzen werden zusammen mit dem Aufflllrohr gebliindelt und mit Glasfaser-
gewebeband fixiert.

DIN EN ISO 1872-1:1999-10 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und
Basis flr Spezifikationen (ISO 1872-1:1993) - Deutsche Fassung
EN ISO 1872-1:1999

DIN EN ISO 1873-1:1995-12 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und
Basis fur Spezifikationen (ISO 1873-1:1995) - Deutsche Fassung

EN ISO 1873-1:1995



Z8135.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 6 von 15 | 26. Februar 2009
Z-34.11-201

Der Ringraum zwischen Litzenblindel und Wellrohr ist bei geneigtem Anker von unten
nach oben mit Zementmdértel nach DIN EN 447% zu verfilllen. Zusétzlich sind DIN EN 4457
und DIN EN 446® zu beachten. Es werden die unter Abschnitt 2.1.1 beschriebenen
Ausfihrungsvarianten unterschieden:

Al: Das Litzenblndel ist im Bereich der Verankerungsldnge mit einem Wellrohr der
Ldnge |, + 0,5 m zu (berziehen. Der Ringraum zwischen Litzenblndel und Wellrohr
im Bereich der Verankerungsldnge ist werkseitig auf einer schiefen Ebene Gber
einen Aufflllstopfen oder ein im Litzenblindel mitgefiihrtes Auffilirohr von unten
nach oben zu verfillen, bis Zementmortel am oberen Ende des Wellrohres austritt.
Nach dem Erhdrten des Zementmértels wird der Wellrohriiberstand von 0,5 m
abgeschnitten und der Zementstein in diesem Bereich entfernt. AnschlieBend ist die
Endkappe mit dem Wellrohr zu verschweiBen oder alternativ nach dem Einsetzen
der Abschlusskappe das Wellrohrende durch die Schrumpfkappe abzudichten. Das
restliche Litzenbiindel ist mit einem Wellrohr zu {berziehen, dieses Wellrohr ist mit
dem bereits verfiullten Wellrohr ebenfalls zu verschweilen (mit SchweiBmuffe).

A2: Der Ringraum zwischen Litzenbindel und Wellrohr ist werkseitig auf einer schiefen
Ebene Uber einen Auffiilistopfen oder ein im Litzenbilindel mitgefiihrtes Aufflllrohr
von unten nach oben zu verfillen. Das Wellrohr muss beim Verfiillen so lang wie
das Zugglied sein. Nach dem Verfiillen darf der Abstand zwischen dem iuftseitigen
Wellrohrende und dem tiefsten Punkt des Mértelspiegels nicht mehr als 50 cm
betragen. AnschlieBend ist die Endkappe mit dem Wellrohr zu verschweiBen. Alter-
nativ ist nach dem Einsetzen der Abschlusskappe das Wellrohrende durch die
Schrumpfkappe abzudichten.

Im Bereich der freien Stahlidnge wird Uber das Wellrohr ein Glattrohr aus PVC-U nach
DIN EN ISO 1163-1%, aus Polyethylen mit einer Formmasse nach DIN EN ISO 1872-1% -~
PE,E,45 - T022 oder aus Polypropylen mit einer Formmasse nach DIN EN ISO 1873-15 -
PP - B, EAGC, 10-16-003 oder nach DIN EN ISO 1873-1°* - PP - H, E, 06-35-012/022
gezogen. Die Grundabmessungen der Kunststoffglattrohre sind auf der Anlage 1
angegeben. Es sind Rohre zu verwenden, die keine Blaseneinschliisse aufweisen und
deren Pigmentverteilung gleichmaBig ist. Der Ringraum zwischen Wellrohr und Glattrohr
wird an den Glattrohrenden durch einen O-Ring und Umwicklung mit einem Kilebeband
abgedichtet.

Bauart B:

Im Bereich der freien Stahllédnge ist das Litzenblindel mit einem Kunststoffwellrohr zu um-
geben. Die einzelne Litze ist mit einem PE-Mantel oder einem PE-Einzelhiillrohr und plas-~
tischer Korrosionsschutzmasse zu versehen (vgl. Anlage 2). Dabei sind alternativ folgende
Verfahren anzuwenden:

- Die Litzen werden im Werk des Antragstellers im Bereich der freien Stahlldnge durch
PE-Hillrohre 20,5x 2 aus Polyethylen mit  einer Formmasse nach
DIN EN ISO 1872-1* - PE,E,45 ~ T022 umgeben, wobei die verbleibenden Hohlrdume
zwischen Litze und PE-Huilrohr vollstdndig mit Korrosionsschutzmasse au ¥
werden mussen. Als Korrosionsschutzmasse fir den Bereich der freien gﬁfﬁl

i

kdnnen folgende Produkte verwendet werden: .j’;

6 DIN EN 447:1996-07 Einpressmaértel fir Spannglieder - Anforderungen fir Ublichen Bin
Deutsche Fassung EN 447:1996 ‘%@\

7 DIN EN 445:1996-07 Einpressmértel fir Spannglieder - Prifverfahren - Deutsche “Fasstmn
EN 445:1996

8 DIN EN 446:1996-07 Einpressmértel fiir Spannglieder - Einpressverfahren; Deutsche Fassung
EN 446: 1996

9 DIN EN ISO 1163-1:1999-10 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmassen - Teil 1:

Bezeichnungssystem und Basis flr Spezifikationen (ISO 1163-1:1995) - Deut-
sche Fassung EN ISQO 1163-1:1999
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2.2.1.2

10

11

Denso-Cord-Masse,
Nontribos MP2.

— Es sind Spanndrahtlitzen mit im Herstellwerk des Spannstahls aufgebrachtem Korro-
sionsschutzsystem, bestehend aus Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel, gemafi
Abschnitt 2.1.2 zu verwenden. Im Bereich der Verankerungslange ist der vom Stahl-
werk extrudierte PE-Mantel zu entfernen. Die Korrosionsschutzmasse ist mit Wasser
bei ca. 90 °C und ca. 150 bar abzuwaschen.

Im Bereich der Verankerungslénge ist ein Abstand von 2 mm zwischen den Litzen durch
Abstandclips zu gewahrleisten. Die Abstandclips sind auf jeder einzelnen Litze im Abstand
von ca. 0,4 m zu verteilen. Die Litzen werden zusammen mit dem Aufflilirohr gebiindelt
und mit Glasfasergewebeband fixiert. Zwischen Litzenblndel und Wellrohr ist ein Abstand
> 5 mm zu gewdhrleisten. Dazu ist eine PE-Wendel @ 6 mm, Ganghdhe ca. 0,25 m, zu
verwenden. Das Litzenbiindel ist auf anndhernd der gesamten L&nge mit einem Wellrohr
aus Polyethylen mit einer Formmasse nach DIN EN ISO 1872-1%- PE,E,45 - T022 oder
aus Polypropylen mit einer Formmasse nach DIN EN ISO 1873-1° - PP - B, EAGC,
10-16-003 oder nach DIN EN ISO 1873-15 - PP - H, E, 06-35-012/022 zu (berziehen. Es
darf Stangenware und Ringbundware verwendet werden. Es dirfen nur Rohre verwendet
werden, die keine Blaseneinschliisse aufweisen und deren Pigmentverteilung gleichmaBgig
ist. Die Grundabmessungen der Wellrohre sind auf der Anlage 2 angegeben. Am erd-
seitigen Ende ist eine Kappe aus dem jeweiligen Rohrwerkstoff mit dem Wellrohr zu
verbinden. S&dmtliche Verbindungen sind durch Schweien herzustellen. Alternativ ist nach
dem Einsetzen der Abschlusskappe das erdseitige Wellrohrende durch die Schrumpfkappe
abzudichten.

Der Ringraum zwischen Litzenbliindel und Wellrohr ist bei geneigtem Anker von unten
nach oben mit Zementmortel nach DIN EN 447% zu verfillen. Zusétzlich sind DIN EN 4457
und DIN EN 4468 zu beachten. Es werden die unter Abschnitt 2.1 beschriebenen
Ausfiihrungsvarianten unterschieden:

B1: Ist wie Al herzustellen.
B2: Ist wie A2 herzustellen.
Konstruktion und Korrosionsschutz des Ankerkopfes:

Die Konstruktion des Ankerkopfes ist flir die Variante A auf den Anlagen 3a, 3b, 5a und
5b und flUr die Variante B auf den Anlagen 4a und 4b dargestellt. Die Lastverteilungsplatte
sowie das Stahliiberschubrohr (innen und auBen) sind mit einem Beschichtungssystem
gemdB DIN EN ISO 12944-5 zu versehen. Vorher ist der Stahl gemdB dem
Vorbereitungsgrad Sa 2% nach DIN EN ISO 12944-4!! vorzubehandeln.

Beispiele fiir Beschichtungen nach DIN ENISO 12944-5'° sind die folgenden
Beschichtungsysteme mit den System-Nummern:

a) ohne metallischen Uberzug: A51.02, A51.05, AS1.06, A5M.02, ASM.04,

b) mit Verzinkung (Duplexsystem): A7.10, A7.11, A7.13.

Bei mit Beton verfillten Ankerkopfaussparungen ist die Ankerkappe 3 mm dick und unbe-
schichtet. Bei nicht verfiillten Ankerkopfaussparungen ist die Kappe 6 mm dick und unbe-
schichtet bzw. 3 mm dick und mit einem der o.g. Beschichtungssysteme=gema

DIN EN ISO 12944-5® auf dem gemaB dem Vorbereitungsgrad s5a 2V
DIN EN ISO 12944-4** vorbehandelten Stahl zu versehen. @?

R

i

DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten d ;Bmescﬁ?thtun‘gﬁ
systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944—5:2007);%@&559&1@%%—
sung EN ISO 12944-5:2007

DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil 4: Arten von Oberfldchen und Oberfldchen-vorbereitung (ISO
12944-4:1998); Deutsche Fassung EN ISO 12944-4:1998
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2.2.2

2.2.3

2.24

2.3
2.3.1

Abmessungen der Uberschubrohre:

flr Wellrohr StahlUberschubrohr
63/54 108 x5
75/60 120x 5
90/77 135x5
110/95 159 x5

Lagerung

Die Anker dirfen temperaturabhangig friihestens einen Tag nach dem Verfiiflen im Werk
von der Montagebank genommen werden. Der weitere Transport und der Einbau diirfen
erst 3 Tage nach dem Verfiillen im Werk durchgefithrt werden. Der Einbau des Ankers zu
einem Zeitpunkt, wo der Zementleim noch nicht erhértet ist, ist erlaubt.

Die fertig montierten Anker werden entweder in voller Lédnge gestreckt oder im nicht
werksmaBig mit Zementmortel verfillten Bereich gerollt gelagert. Die Anker sind
bodenfrei zu lagern. Werden die Anker nur in Abstdnden unterstiitzt, so dirfen die
Auflagerungspunkte nicht scharfkantig, sondern miissen flachig sein.

Werden Anker gestapelt, so miissen sie parallel aufeinander liegen. Werden sie in
Abstdnden durch Kantholzer unterstiitzt, so darf das Gewicht der dariber liegenden Anker
nur Gber die Hélzer abgetragen werden.

Transport

Die Anker durfen keinesfails geworfen oder fallengelassen werden. Sie sind so zu trans-
portieren (z. B. von Hand auf Schultern oder mit Tragebdndern), dass insbesondere keine
Beschadigungen der Wellrohre und Hillrohre auftreten kdnnen. Bei Kranhakentransport
ist der Anker an seinem spannseitigen Ende oder mit Tragbdndern zu fassen oder in
Rinnen zu legen.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der vorgefertigten Ankerkonstruktion muss vom Hersteller mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vor-
aussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfilit sind.

Aus dem Lieferschein muss u. a. hervorgehen, fiir welche Verpressanker die Teile
bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein
dirfen nur Teile flr einen zu benennenden Verpressankertyp geliefert werden.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Beststigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fiir den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten Ankerkonstruktion mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung nach Malgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Anker-
komponenten und der vorgefertigten Ankerkonstruktion eine hierfiir anerkannte Zertifizie-
rungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungssteile eine Kopie de
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpr[jfgf@kgacht kzl
Kenntnis zu geben. 5‘?’
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufUhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmen-
de kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt,
dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu kennzeichnen, dass Verwechslungen mit Ubereinstim-
menden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch
moglich und zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung
unverzlglich zu wiederholen,

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Spannstahl

Es durfen nur Spanndrahtlitzen verwendet werden, flr die entsprechend den zugehdrigen
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen ein Ubereinstimmungsnachweis geflihrt
worden ist.

Keiltrdger und Keile

Es durfen nur Keiltrdger und Keile verwendet werden, fur die entsprechend der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-20.1-69 ein Ubereinstimmungsnachweis
gefihrt worden ist.

Kunststoffrohre (Glattrohre und Wellrohre)

Die Zusammensetzung der Formmasse ist mit einer Werksbescheinigung "2.1" nach
DIN EN 10204!? zu bestatigen. Die Wanddicken und Durchmesser der Kunststoffrohre sind
zu messen. Je Los (100 Rohre) ist ein Kunststoffwellrohr zu entnehmen, an diesem sind
die Wanddicke jeweils an der Innen- und AuBenrippe und Flanke der Rohre und die
Durchmesser zu messen.

Die Wanddicke der Wellrohre darf folgende Werte nicht unterschreiteps

£§?/.f

- 1,0 mm fiir @, = 63 mm und @, = 75 mm ;’?
~ 1,5 mm fir @, = 90 mm und &, = 110 mm.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004
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Dichtkopfe

An mindestens 1 % der Dichtkdpfe ist der auf den Durchmesser des Wellrohres abge-
stimmte Durchmesser der ElektroschweiBmuffe sowie der dichte Anschluss der Dicht-
lamelle an das StahlUuberschubrohr zu prifen. Die Dichtlamellen und Dichtkdpfe sind
stichprobenartig auf ihre Abmessungen gemaB den beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten Werkzeichnungen zu lUberpriifen.

Schrumpfkappe

Die Dicke der Schrumpfkappe ist im aufgeschrumpften Zustand zu messen. Hierzu ist
parallel zur Herstellung eines Ankertyps auf entsprechende Rohrabschnitte jeweils eine
Schrumpfkappe aufzuschrumpfen.

WerkmaBig aufgebrachter Korrosionsschutz

Fiir den Zementmértel sind die Priifungen entsprechend DIN EN 4457 durchzufiihren. Die
im Werk zu ergreifenden KorrosionsschutzmaBnahmen entsprechend Abschnitt 2.2.1 sind
an jedem Anker durch Augenschein zu Uberprifen (statistische Auswertung nicht
erforderlich).

Bei Bauart B ist dabei auch zu prifen, ob die Hohlrdume zwischen Litze und PE-Hillrohr
im Bereich der freien Stahilange vollstandig mit Korrosionsschutzmasse ausgefiillt sind.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmadgig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung durchzufithren. Es sind auch
Proben fir Stichprobenpriifungen zu entnehmen und die Prifwerkzeuge zu kontrollieren.
Die Probenahmen und die Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungs-
stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir den Entwurf und die Berechnung von Bauwerken unter Verwendung der Verpress-
anker gilt DIN 10542, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Ermittlung des Herausziehwiderstandes nach DIN 10547 9.4.1

Die in DIN 10542 9.4.1 (2) angegebenen Prifkrafte Py in der Eignungsprifung gelten fur
den Lastfall LF 1. Sollte dieser Lastfall nicht der maBgebende sein, sind die Prifkrafte in
der Eignungsprifung bzw. Abnahmepriifung DIN 4125 Abschnitt 10 bzw. DIN 4125
Abschnitt 11, in Verbindung mit Tabelle 1 und unter Beachtung von Abschnitt 8.4, zu ent-
nehmen.

Weitere Nachweise

Es ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft (charakteristischer Wert) im Stahlzug-
glied aus haufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht gréBer als 20 % der
charakteristischen Beanspruchung Ey ist.

Die Kraftédnderung (charakteristischer Wert) darf auBerdem aufgrund der Dauerschwmg—
festigkeit der luftseitigen Verankerung 13,7 kN/Spanndrahtlitze des Zugglleds n| A
schreiten.

Ein Nachweis ist nur erforderlich, soweit die schwellende Last nicht durgl 4
nung abgedeckt ist. 5
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Felsanker

Die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskérpers ist Gegenstand der felsmecha-
nischen Standsicherheitsnachweise; die flir die Standsicherheit erforderfichen Ankerkréfte
sind vom Sachverstadndigen (vergleiche FuBnote 3 auf S. 4) festzulegen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker dirfen nur unter verantwortlicher
technischer Leitung der Firma Bauer Spezialtiefbau GmbH erfolgen. Es ist gemaB den
Arbeitsanweisungen der Firma Bauer Spezialtiefbau GmbH zu arbeiten, die beim Deut-
schen Institut fiir Bautechnik hinterlegt wurden. Die Arbeitsanweisungen "Ankerherstel-
lung auf der Baustelle" und "Ankerkopfmontage" missen auf der Baustelle vorliegen. Sie
sind der Uberwachungsstelle (s. Abschnitt 4.6) zur Verfligung zu stellen, dies gilt auch fir
die Konstruktionszeichnungen der Dichtkopfe.

Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker darf aber auch von Unternehmen
durchgeflhrt werden, die eine Bescheinigung der Firma Bauer Spezialtiefbau GmbH vorle-
gen koénnen, dass sie von ihr umfassend in der Herstellung der Verpressanker gemafi
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geschult worden sind. Von der ausfiihren-
den Firma ist eine Erklarung abzugeben, dass die von ihr hergesteliten Verpressanker den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Uber die mit Dauerankern nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
gesicherten Bauten ist vom Antragsteller eine Liste zu fithren, aus der das verankerte
Bauwerk und die Anzahl der Anker hervorgehen.

Herstellen der Bohrlocher
Herstellen der Bohrlocher im Boden

Die Bohrlécher sind im allgemeinen verrohrt herzustellen. Die Bohrungen sind durch
Rammen oder Bohren trocken bzw. mit Innen- oder AuBenspllung niederzubringen. In
bindigen Bbéden kann das Bohrioch unverrohrt oder teilweise verrohrt hergestellt werden,
wenn im Rahmen der Eignungsprifung nachgewiesen wird, dass auf ganzer Lénge des
unverrohrten Teils der Bohrung standfester Boden ansteht, sowie dass das verwendete
Bohrgestdnge ausreichend starr ist, um eine gerade Bohrung zu gewahrleisten und dass
das Bohrloch einwandfrei gesdubert werden kann.

Herstellen der Bohrlocher im Fels
Das Bohrverfahren ist auf die spezifischen Felseigenschaften abzustimmen.

Der Mindestbohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der Anker mit den
Abstandhaltern einwandfrei eingefiihrt werden kann. Dariber hinaus ist nachzuweisen,
dass im Bereich der freien Ankerldnge auftretende Kluftverschiebungen senkrecht zur
Bohrlochachse kleiner sind als die Differenz aus Bohrlochdurchmesser und Hullrohr in der
freien Ankerldnge.

Ein Prifen der Durchgéngigkeit der Bohrldécher mit Hilfe einer Schablone wird empfohlen.
Uber jede Bohrung ist ein Protokoll zu fithren, das je nach Bohrverfahren Angaben (ber
Bohrdruck, Spllwasserflihrung, Bohrklein etc. insbesondere im Bereich der Veranke-
rungsldnge enthalt. Die Bohrprotokolle sollen zur Uberpriifung der Felsbeschaffenheit in
der vorgesehenen Verankerungsidnge dienen.

Eine Relnlgung der Bohrlocher von Bohrgut lSt stets erforderlich (z. B. durch Luft- oder

lochsumpfs langer als erforderlich zu bohren.
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Einbau in das Bohrloch

Im bindigen Boden sind im Bereich der Verankerungslange Abstandhalter alle 1,0 m an-
zuordnen. Im nichtbindigen Boden kann auf die Anordnung der Abstandhalter verzichtet
werden, wenn die Wanddicke des Anfédngerrohres oder die Materialdicke an den Nippel-
durchgangen > 10 mm ist.

Wird eine verlorene Bohr- oder Rammspitze verwendet, so ist sie vor Ankereinbau mit
einem Stahlstab abzuschlagen. Es ist darauf zu achten, dass kein Bohrgut mehr im
Bohrloch vorhanden ist. Wird der Anker durch das Bohrgestange eingebaut, durfen die
Anker erst in das Bohrloch eingefiihrt werden, wenn auf das herausragende Ende der
Bohrgarnitur eine kantenfreie Einflihrungstrompete oder ein Rohrnippel aufgesetzt worden
ist, der das Innengewinde der Verrohrung véllig abdeckt. Beim Einflihren des Ankers ist
darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird.

Herstellen des Verpressankers
Zusammensetzung des Verpressmortels

Der Verpresskérper ist durch Einpressen eines Zementmortels entsprechend DIN 41251,
Abschnitt 7.3 herzustellen.

Die Ausgangsstoffe flir den Zementmdrtel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10'® und Zemente nach DIN EN 197-1** - unter Berticksichtigung der vor-
liegenden Expositionsklasse gemaB DIN EN 206-1*% in Verbindung mit DIN 1045-2'¢ (Ta-
bellen 1, F.3.1 bis F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008 sowie gegebenenfalls Zusatzmit-
tel nach DIN EN 934-2'® in Verbindung mit DIN V 18998 unter Beriicksichtigung von
DIN V 20000-100* oder mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und Gesteinskor-
nungen fiir Beton (Betonzuschldge) nach DINEN 12620%* in Verbindung mit

DIN 1164-10:2004-08 Zement mit besonderen Eigenschaften - Teil 10: Zusammensetzung, Anforde-
rungen und Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit besonderen Ei-
genschaften

DIN 1164-10 Ber1:2005-01 Berichtigungen zu DIN 1164-10:2004-08

DIN EN 197-1:2004-08 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitdtskriterien
von Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2000 + A1:2004

DIN EN 197-1

Ber. 1:2004-11 Berichtigungen zu DIN EN 197-1:2004-08

DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat; Deut-
sche Fassung EN 206-1/A1:2004

DIN EN 206-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat; Deut-
sche Fassung EN 206-1:2000/A2:2005

DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 2: Beton; Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt - Anwendungsregeln zu
DIN EN 206-1

DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser fUr Beton - Festlegung fUr die Probenahme, Prifung und Beur-
teilung der Eignung von Wasser, einschlieBlich bei der Betonherstellung anfal-
lendem Wasser, als Zugabewasser flir Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002

DIN EN 934-2:2002-02 Zusatzmittel flir Beton, Mértel und Einpressmértel - Teil 2: Betonzusatzmittel -
Definitionen, Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und Beschriftung

DIN EN 934-2/A1:2005-06 Zusatzmittel flr Beton, Mdrtel und Einpressmdrtel - Teil 2: Betonzusatzmittel -

Definitionen, Anforderungen, Konformitét, Kennzeichnung und Beschriftung;
Deutsche Fassung EN 934-2:2001/A1:2004

DIN EN 934-2/A2:2006-03 Zusatzmittel flr Beton, Mértel und Einpressmértel - Teil 2: Betonzusatzmittel -
Definitionen, Anforderungen, Konformitdt, Kennzeichnung und Beschriftung;
Deutsche Fassung EN 934-2:2001/A2:2005

DIN V 18998:2002-11 Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normen der Reihe
DIN EN 934

DIN V 18998/A1:2003-05 Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normen der Reih
DIN EN 934; Anderung Al g

DIN V 20000-100:2002-11 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 100: Betonzusatzrg el na
DIN EN 934-2:2002-02 :

DIN EN 12620; 2003-04 Gesteinskdrnungen fiir Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002

DIN EN 12620

Ber. 1:2004-12 Berichtigungen zu DIN EN 12620:2003-04
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DIN V 20000-10322,

Der Wasser-Zement-Wert muss zwischen 0,35 und 0,7 liegen und soll besonders in bindi-
gen Bdéden und in Fels moglichst niedrig gewahlt werden. Der Zementmortel muss
maschinell gemischt werden. Bis zum Verpressen dlrfen keine Entmischungen und Klum-
penbildungen auftreten.

Herstellen des Verpresskorpers
Herstellen des Verpresskdrpers im Boden

Bei verrohrter Bohrung ist nach dem Verfillen der Verrohrung mit Zementmortel und ge-
gebenenfalls nach Aufsetzen der Verpresskappe unter schrittweisem Ziehen der Bohrrohre
mindestens bis zum Ubergang |,/lis zu verpressen.

Wenn bei injizierbaren oder kliftigen Béden die Gefahr besteht, dass der Einpressmaortel
in das umgebende Erdreich injiziert wird, ist durch den Verpressdruck zu gewahrleisten,
dass der Verpresskdrper auf der vorgegebenen Lange einwandfrei hergestellt wird. Bei
unverrchrter Bohrung gilt DIN 4125%, Abschnitt 7.3.3.

Herstellen des Verpresskdrpers im Fels

Der Fels muss so dicht sein, dass eine einwandfreie Herstellung des Verpresskorpers
sichergestellt ist. Dies ist durch besondere Untersuchungen (z. B. optische Bohriochin-
spektion, Pegelstandmessung des Moértelspiegels, Wasserabpressversuch) im erforderli-
chen Umfang zu (berpriifen. Die Injektion zur Herstellung des Verpresskdrpers muss
immer vom tiefstgelegenen, die Entlliftung am hoéchstgelegenen Punkt des Verpress-
koérpers erfolgen. Der Verpressvorgang ist erst zu beenden, wenn durch den Entluftungs-
schlauch blasenfreier Zementmartel austritt.

Mortelrezeptur, Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergeb-
nissen der Felssondierungen, Wassereinpressversuche sowie den Erkenntnissen nach dem
Bohren der Bohrlécher vom ausfiihrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem Sachver-
standigen (vgl. Anmerkung 3 auf Seite 4) und dem entwerfenden Ingenieur festzulegen.
Die vorgesehene Verpresstechnik ist im Rahmen der Eignhungsprifung zu untersuchen.
Die fir einen Anker benétigte Menge des Einpressmortels, seine Zusammensetzung und
der Verpressdruck sind zu messen und zu protokollieren. Es wird empfohlen, das Form-
blatt Anhang A DIN 4125 zu benutzen.

Begrenzung der Krafteintragungslange

Die Krafteintragungslange ist durch Aussplilen (iberschiissigen Einpressmortels mit Hilfe
eines auf dem Glattrohr bzw. dem Wellrohr festmontierten Splilschiauches oder einer
separaten Lanze zu begrenzen. Der Spllschlauch bzw. die Lanze ist so anzuordnen, dass
die ersten Austrittséffnungen 50 cm oberhalb des Uberganges zwischen freier Stahlldnge
und Verankerungsldnge liegen. Die Uberpriifung dieses Wertes ist im Bohrprotokoll zu
bestatigen. Der Spuldruck muss rd. 4 bar betragen.

Auf die Begrenzung der Krafteintragungslénge darf verzichtet werden, wenn die Verhdlt-
nisse DIN 4125%, Abschnitt 7.5, entsprechen.

Nachverpressung

Nach dem Abbinden der Erstverpressung kénnen Nachverpressungen mit Zementsus-
pension entsprechend DIN 41251, Abschnitt 7.4, durchgefiihrt werden.

AnschlieBend ist die freie Ankerlange z. B. mit Wasser oder Bentonitsuspension.freztr=
spllen. ya

KorrosionsschutzmaBnahmen auf der Baustelle g/

Die einzelnen Arbeitsschritte sind entsprechend den beim Deutsche { Institu
Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisungen vorzunehmen. Die Konstruktionszéich
fur die Dichtképfe wurden ebenfalls hinterlegt.

DIN V 20000-103:2004-04 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 103: Gesteinskdrnungen
nach DIN EN 12620:2003-04
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Der nicht im Werk verflllte Ringraum zwischen Litzenblindel und Wellrohr ist im Bohrloch
Uber das im Litzenbindel mitgeflhrte Aufflillrohr von unten nach oben mit Zementmortel
nach DIN EN 447% zu verflillen. Zusatzlich sind DIN EN 4457 und DIN EN 446®% zu
beachten. Der Verflllvorgang ist erst zu beenden, wenn aus dem Wellrohr Zementmbértel
gleicher Konsistenz austritt, wie auf der Verflillseite zugegeben wird.

Es werden die unter Abschnitt 2.1.1 beschriebenen Ausfithrungsvarianten unterschieden:

Al, Bl: Der Ringraum zwischen Litzenbiindel und Wellrohr im Bereich der freien
Stahllange ist im Bohrloch Uber ein im Litzenblindel mitgefithrtes Auffillrohr zu
verfillen.

A3, B3: Der gesamte Ringraum zwischen Litzenbiindel und Wellrohr ist im Bohrloch lber
ein im Litzenbiindel mitgefihrtes Auffillrohr zu verfiillen.

Nach dem Erharten des Zementmortels wird das Wellrohr mit einem Rohrabschneider
abgeschnitten und der Zementstein in diesem Bereich entfernt. Der Dichtkopf nach
Anlage 3a, 4a oder 5a ist mit dem Wellrohr zu verschwei3en. Alternativ kann die
Abdichtung am Ankerkopf nach Anlage 3b, 4b oder 5b mit einer Dichtlamelle erfolgen, die
auf dem jeweiligen Wellrohr einrastet. Uber innen an der Dichtlamelle angeordnete
Verzahnungen, die in die Taler des Wellrohres eingreifen, wird die Dichtlamelle
unverschieblich gehalten. Soll der Anker elektrisch geprift werden, so ist zwischen
Lastverteilungsplatte und Keiltréger eine Isolierscheibe anzuordnen.

Nach dem Spannen der Anker muss das Uberschubrohr (iber ein Verpressréhrchen, das
durch eine Bohrung im Keiltrager geftihrt wird, von unten nach oben mit plastischer
Korrosionsschutzmasse aufgefullt werden. Das Auffiillen des Uberschubrohres erfolgt
unter leichtem Druck solange, bis die Korrosionsschutzmasse blasenfrei zwischen den
Keilen austritt.

Wird als Korrosionsschutzmasse Nontribos MP2 verwendet (s. u.), so ist die Zement-
steinoberfldche im Wellrohr vorher mit Icosit 277 zu versiegeln.

Der Ankerkopf ist durch eine Ankerkappe zu schitzen. Der Zwischenraum zwischen
Ankerkopf und Ankerkappe ist ebenfalls mit Korrosionsschutzmasse zu verfiillen. Als Kor-
rosionsschutzmasse fiir den Bereich des Ankerkopfes konnen folgende Produkte
verwendet werden:

- Denso-Jet-Masse,
- Nontribos MP2,
- Palesit 209.

Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

Eignungs- und Abnahmepriifungen sind auf jeder Baustelle entsprechend DIN 4125*
durchzufiuhren.

Die Eignungsprifungen sind durch eine der im Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der jeweils glltigen Fas-
sung?3, aufgefihrten Uberwachungsstellen fiir die Uberwachung des Einbaus von Ver-
pressankern zu Uberwachen.

Im Rahmen der Uberwachungstatigkeit bei den Eignungs- und Abnahmepriifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Daueranker auf der
Baustelle, insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden Korrosionsschutzmaf-
nahmen, z. B. die vollstdndige Verfillung des Ankerkopfbereiches mit Korrosjgrsschtitzs,,
masse, zumindest stichprobenweise, Uberwachen.

zuletzt:  Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauord\%@g\eg] %il_){,_@ﬁ g
Stand: Juni 2007 - DIBt - Mitteilungen, Deutsches Institut fiir Bautechnik 38 (2007), SonderhefaNE#35"
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Wenn der gesamte Ringraum zwischen Litzenblindel und Wellrohr erst im Bohrloch mit
Zementmdortel verflillt wird (Bauarten A3 und B3, s. Abschnitte 2.1.1 und 4.5), ist die
grundsatzliche Funktionsweise durch die Uberwachungsstelle zu kontrollieren, auBerdem
ist die sorgféltige Ausfithrung stichprobenweise zu Uberwachen. Im Prifbericht ist dies
jeweils zu vermerken.

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzsystems kann durch Messung des elektrischen
Widerstandes in Anlehnung an DIN EN 1537%* ermittelt werden.

Der Beginn der Ankerarbeiten ist der zustdndigen Bauaufsichtsbehdrde anzuzeigen. Die
Uberwachungsstelle muss der zustidndigen Bauaufsichtsbehdrde Meldung erstatten, wenn
Einrichtungen und Personal auf der Baustelle keine Gewdhr fir den ordnungsgemaBen
Einbau bieten.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung

Nachpriifungen
Es gilt DIN 4125, Abschnitt 13.

Die Nachprifung soll erforderlichenfalls von der Uberwachungsstelle (bernommen
werden, die bereits mit den Eignungsprifungen befasst war.

DIN EN 1537:2001-01 Ausflihrung von besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) - Ver-
pressanker; Deutsche Fassung EN 1537:1999 + AC:2000
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2 bis L-Litzen

Schnift A - A
(innerhalb Lfs)

PE-Auffillrohr 13 x 2
PE-Nachverprefirohr

PE-oder PP-Wellrohr 63/54 x=1,0
PE-oder PP-Glattrohr 72 x 2,5
oder entspr. PVC-U-Rohr
0,6"-Spannlitze

SE1570/1770

PE-Wendel®bmm
Ganghohe 0,25m

Schnitt B - B
(innerhalb L)

PE-Auffullrohr 13 x 2
PE-Nachverprelirohr

PE-oder PP-Wellrohr 63/54 x21,0

Abstandhatter (Clip)
2mm dick alle 0,4m

0.6"-Spannlitze
St 1570/1770

PE-Wendel@6mm
Ganghohe 0,25m

{

f R
Anlage 1 Blatt: 2%% e

BAUER Spezialtiefbau GmbH Lizenwellrohranker zur allgemeinen %%
WittelsbacherstralBe 5 Bauart A bauaufsichtsrechﬂich%h ] s
86529 Schrobenhausen Zulassung Nr. Z-34.11-201"""]

MNF: 110500 vom 26.02. 2005




5 bis 6-Litzen

Schnitt A - A
( innerhalb Lfs)

Schnitt B - B
{ innerhalb Lv)

58

\"s LA NA
LRI
4\0¢

PE-Auffullrohr 13 x 2
PE-Nachverprefirohr

PE-oder PP-Wellrohr 75760 x21,0
PE-oder PP-Glattrohr 86 x 3
oder entspr. PV(-U-Rohr

0,6"-Spannlitze
St 157071710

PE-Wendelp6mm
Ganghohe 0,25m

PE-Auffillrohr 13 x 2
PE-Nachverprefirohr

PE-oder PP-Wellrohr 75/60 x=1,0
— Abstandhalter (Clip)
2mm dick alle 0,4m

0,6"-Spannlitze
St 1570/1770

PE-Wendel®6mm
Ganghohe 0,25m

%6
P (|
ole
L7 /A

BAUER Spezialtiefoau GmbH
Wittelsbacherstrafle 5
86529 Schrobenhausen

Anlage 1 Blatt: 3

Litzenwellrohranker zur allgemeinen

Bauart A bauaufsichtsrechtlichen
Zulassung Nr. 2-34.11-201
MNTr: 110500 vom 26. 02,2005
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T bis 11-Litzen

Schnitt A - A
{innerhalb L fs)

PE-Auffullrohr 13 x 2

PE-Nachverprefirohr

PE-oder PP-Wellrohr 90/77 x21,5

PE-oder PP-Glafttrohr 100 x 3
oder entspr. PVC-U-Rohr
0.6"-Spannlitze

ST1570/1770

PE-Wendel@bmm
Ganghohe 0,25m

Schnitt B - B
(innerhalb L)

PE-Nachverprefirohr

PE-Auffillrohr 13 x 2

PE-oder PP-Wellrohr 90/77 x215

Abstandhalter (Clip)
2mm dick alle 0,4mm

0,6"-Spannlitze
St 157071770

PE-Wendel ®6mm
Ganghche 0,25m

Anlage 1 Blatt: 4
BAUER Spezialtiefbau GmbH Litzenwellrohranker zur allgemeinen
Wittelsbacherstrafle 5 Bauart A bauaufsichtsrechtlichen
86529 Schrobenhausen Zulassung Nr. Z-34.11-201
MNTr: 110500 vom 26.02.2009
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2 bis 3 - Litzen

Schnitt A - A
(innerhalb Lfs)

Schnitt B -8B
(innerhalb L]

PE-Auffillrohr 13 x 2
PE-Nachverprefirohr
— PE-oder PP-Wellrohr 63/54 S21,0

———(,6" Spannlitze

St 157071770
mit PE-Rohr ©20,5x2 und
Korrosionsschutzmasse

PE-Auffullrohr 13 x 2

PE-Nachverpref3rohr
PE-oder PP-Wellrohr 63/54 $21,0

: = —— Abstandshalter {Clip)

2mm dick alle 0,4m

0,6” Spannlitze
St 157071770

PE-Wendel ®6mm
Ganghahe 0,25m

BAUER Spezialtiefbau GmbH Litzenwellrohranker
Wittelsbacherstrale 5 Bauart B
86529 Schrobenhausen

MNr: 110502

Anlage 2 Blatt: 2
zur allgemeinen

Zulassung Nr. Z-34.11-201
vom 26.02.2004

bauaufsichtsrechtlichen |

hes [Tnas

Savtgehnik




L bis 5 - Lifzen

Schnitt A - A
{ innerhalb Lfs)

PE-Nachverprefirohr

PE- oder PP- Wellrohr 75/60 S=21.0

PE-Auffullrohr 13 x 2

0,6" Spannlitze

St 15701770

mit PE-Rohr ¢20,5x2 und
Korrosionsschutzmasse

Schnitt B - B

(innerhalb L]

PE-Auffullrohr 13 x 2
PE-Nachverprefirohr

PE- oder PP- Wellrohr 75760 $21.0
Abstandhalter (Clip)

2mm dick alle 0,4m

0,6" Spannlitze

St 1570/1770

PE-Wendel étmm
Ganghohe 0,25m

Anlage 2 Blatt: 3 % *

BAUER Spezialtiefoau GmbH Litzenwellrohranker zur allgemeinen
Wittelsbacherstralle 5 Bauart B bauaufsichtsrechtlichen
86529 Schrobenhausen Zulassung Nr. Z-34.11-201

MNF: 110502 vom 26.02.2009
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6 bis 8 - Litzen

Schnitt A - A
{ innerhalb Lfs)

PE-Nachverprefirohr

- PE- oder PP- Wellrohr 90/77 S215
PE-Auffullrohr 13 x 2

0,6" Spannlitze
St 1570/1770
mit PE-Rohr ©20,5x2 und

Korrosionsschutzmasse

Schnitt B - B
( innerhalb Lv)

PE-Auffullrohr 13 x 2

PE-Nachverprefirohr

- PE- oder PP- Wellrohr 90/77 $21,5

< NG S Abstandhalter (Clip)
MR N\ e ; | 2mm dick alle 0,4m

0,6” Spannlitze
ST 157071770

ENG PE-Wendel ®6mm
Vama Ganghahe 0,25m

Anlage 2 Blatt: 4 |

BAUER Spezialtiefoau GmbH Litzenwellrohranker zur allgemeinen
Wittelsbacherstralie 5 Bauart B bauaufsichtsrechtlichen
86529 Schrobenhausen Zulassung Nr. Z-34.11-201

MNr: 110502 vom 26.02.2008




9 bistl - Litzen

Schnitt A - A
( innerhalb Lfs)

PE-Nachverpref3rohr
/ P

PE-oder PP-Weltrohr 110/95 S=15
PE-Auffillrohr 13 x 2

-0,6" Spannlitze
St 1570/1770
mit PE-Rohr ©20,5x2 und

Korrosionsschufzmasse

Schnitt B - B
[innerhalb L)

PE-Nachverpref3rohr
PE-Auffillrohr 13 x 2

~ PE- oder PP-Wellrohr 110/95 5215

Abstandhalter (Clip)
2mm dick alle 0,&m

0,6" Spannlitze
St 157071770

PE-Wendel ®6mm
Ganghohe 0,25m

Disnteches

Anlage 2 Blatt: 5

BAUER Spezialtiefbau GmbH Litzenwellrohranker zur aligemeinen
Wittelsbacherstralte 5 Bauart B bauaufsichtsrechtlichen
86529 Schrobenhausen Zulassung Nr. Z-34.11-201

MNF: 110502 vom 26.02.2C09
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zur allgemeinen

bauaufsichtsrechtlichen

6.02.2003

Zulassung Nr. Z-34.11-201

vom 2

Ankerkopf

Litzenwellrohranker 0,6
Bauart A/ Version 1

MNr: 110541
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