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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften darfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.
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2.1

2.2
2.2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Formstlicke mit
Abmessungen gemaR Anlage 1, die im Spritzgussverfahren aus Polypropylen (PP-R 80)
hergestellt wird.

(2) Die Formstucke durfen als Teile von oberirdischen Druckrohrieitungen und drucklosen

Rohrleitungen, in Anlagen zum Lagern, Abfilllen und Umschlagen wassergefahrdender
Fliissigkeiten verwendet werden.

(3) Flussigkeiten nach Medienliste 40-1.2' erfordern keinen gesonderten Nachweis der
Dichtheit und Bestandigkeit des Werkstoffes der Formstucke.

(4) Falls die Formstlicke in Rohrleitungen in einem durch Erdbeben gefahrdeten Gebiet
verwendet werden sollen, sind flir die Rohrieitungen die diesbeziiglichen ortlichen
Vorschriften zusétzlich zu den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung einzuhalten.

(5) Die Formstlicke sind vor UV-Strahlung zu schiitzen.
(6) Die Formstlicke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung, wenn sie in Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den

Vorschriften der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)®? die CE-Kennzeichnung
tragen.

(7) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen flir den Zulassungs-
gegenstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und die Bauartzulassung nach
§ 19a des WHG3.

(8) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (s. Seite 1) bezieht
sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau bzw. Installation des Zulassungsgegen-
standes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spateren Nutzung.

Bestimmungen flir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Formstlcke miuissen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe

(1) Es dlrfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Formmassen verwendet werden,
Abweichend hiervon dirfen auch die durch Handelsname und Herstelier genauer bezeich-
neten Formmassen, die in einer beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten
Werkstoffliste aufgeflihrt sind, verwendet werden,

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zuldssig. Die Verwendung von bls,,z).q,&;qi %

Anforderungen der werkseigenen Produktionskontrolle (s. Anlag§ 3,

eingehalten werden. Doutechics Lnstitut [

fiir Bautechnik

Medienliste 40-1.2, Stand Mai 2005, erhéltlich beim DIBt
in Deutschiand umgesetzt durch das Gesetz Uber technische Arbeitsmittel und Verbraucherprodukte (
Produktsicherheitsgesetz- GPSG) vom 6. Januar 2004

WHG, 19. August 2002, Wasserhaushaltsgesetz
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2.2.2 Konstruktionsdetails

2.2.3

2,2.4

2.2.5

2.2.6

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen, Zuordnung zum Durchmesser-Wanddicken-
Verhaltnis (SDR) und die zuldssigen Nenndruckstufen (PN) muissen den Anlagen 1.1 bis
1.43 (45 Seiten) entsprechen. Die Formstlcke sind fir das Heizelementstumpf- und
Heizelementmuffenschweilen ausgelegt.

Klassifizierung

Die Formstiicke im StumpfschweiBprogramm entsprechen den Rohrserien S 8,3
(SDR 17,6) und S5 (SDR 11) und die Formstlicke im MuffenschweiBprogramm dem
Nenndruck PN 10.

Formstiicke

Die Formstlcke als Teile wvon Rohrleitungen missen aus Werkstoffen geméan
Abschnitt 2.2.1 bestehen und den Konstruktionsdetails gemdaB Abschnitt 2.2.2
entsprechen.

Funktionsfahigkeit/Standsicherheit

Formstlicke, die dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und in
Rohrleitungen eingebaut werden, sind standsicher, wenn die zuldssigen Betriebsdriicke
nach  Anlage 4, Abschnitt 2, eingehalten und sie unter Beachtung der
DVS-Richtlinie 2210 Teil 1* eingebaut werden.

Brandverhalten

Der Werkstoff Polypropylen (PP-R 80) ist in der zur Anwendung kommenden Wanddicke
normal entflammbar (Klasse B 2 nach DIN 4102-1%). Zur Widerstandsféhigkeit gegen
Flammeneinwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Herstellungsbeschreibung erfolgen,
(2) AuBer der Herstellungsbeschreibung sind die Anforderungen nach Anlage 2,
Abschnitt 1 einzuhalten.
Die Formsticke dirfen nur im Werk

AGRU Kunststofftechnik GmbH

WERK 1

Grinburger Strasse 41

4540 Bad Hall/ Osterreich

hergestellt werden.
Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung miissen gemaB Anlage 2, Abschnitt 2 erfolgen.

Kennzeichnung

Die Formstiicke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeicher™
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&nder gekennzei \,
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen,/nach A '
erfillt sind. '

DVS 2210-1: 1997-04; Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Projektierung und Ausflihrung -
Oberirdische Rohrsysteme

DIN 4102-1:1998-05, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Prifungen
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2.4
2.4.1

2.4.2

AuBerdem hat der Hersteller die Formstiicke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

— Hersteller oder Herstellerzeichen,

- Herstellungsdatum,

~  Werkstoff (PP-R 80),

- Rohrserie S bzw. SDR,

- kennzeichnende Abmessungen.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Formstiicke nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fiir die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Form-
stiicke eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut flir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu
geben.

(4) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der zusammengefiigten Rohrleitung mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom beauftragten
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung, auf der Grundlage der Bestimmungen fiir
die Ausfiihrung nach Abschnitt 4, erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3, Abschnitt 1
aufgeflihrien MaBnahmen einschlieBen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen, ===,

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren u der Tiir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. /Sie sig hdem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufg e
Verlangen vorzulegen. :
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2.4.3

(5) Bei ungenitigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formstlicke, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist ~so weit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich- die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen,

Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung entsprechend Anlage 3, Abschnitt 2 (2) regelméBig zu Uberprifen, mindestens
jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Formstlcke entsprechend
Anlage 3, Abschnitt 2 (1) durchzuftihren. Darliber hinaus kdnnen auch Proben flr Stich-
probenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen jewelils
der anerkannten Uberwachungsstelle. Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amtlich entnommenen
Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden, ersetzen diese Priifungen die
Erstprifung

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Da die Formstlicke nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht dafir
ausgelegt sind, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu widerstehen ohne
undicht zu werden, sind bei Entwurf und Bemessung der Anlage geeignete MaBnahmen
vorzusehen, um eine Brandibertragung aus der Nachbarschaft oder eine Entstehung von
Branden in der Anlage selbst zu verhindern. Hierzu z&hlen:

— ein geeignetes Loschkonzept (Brandmeldeeinrichtung in Verbindung mit Werkfeuer-
wehr, automatische Ldschanlage),

-~ Verringerung der Brandlast in der Anlage,

— ausreichend groBBe Abstdnde zu Anlagen mit brennbaren Fllssigkeiten und zu
Gebduden und Betriebsteilen mit hohen Brandlasten (als Anhalt: > 10 m),

— brandschutztechnische Bemessung der Gebdude oder der UmschlieBungsbauteile der
Antage nach DIN 18230-15.

Die MaBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehérde und der Feuerwehr
festzulegen.

(2) Die Bedingungen fiir die Verlegung der Formstiicke innerhalb von Rohrleitungen sind
den wasser- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Da die Dichtheit gegen
Tropfleckagen nicht nachgewiesen ist, sind die Formstlcke mit Schweilverbindungen dem
Rohrieitungstyp 2 und die mit Schraubverbindungen dem Rohrleitungstyp 4 nach Arbelts—
blatt ATV DVWK-A 780 zuzuordnen. e .

(3) Es sind auBerdem die Anforderungen gemaBi Anlage 4 einzuhalten. \_5_.;'”/ \

(4) Die Formstiicke in Rohrleitungen sind gegen Beschadigung durch /anfahre de Fahr-" i
zeuge zu schitzen. : woed

DIN 18230-1:1998-05; Baulicher Brandschutz im Industriebau - Rechnerisch erforderliche Feuerwiderstandsdauer
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

5.1
5.1.1

10
11

(1) Bei der Verlegung der Formstiicke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der
Anlage 4 einzuhalten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit der Verlegung der Formstlcke in
Rohrleitung nur solche Betriebe zu beauftragen, die flr diese Tatigkeiten Fachbetriebe im
Sinne von § 191 WHG? sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen
Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Die Beurteilung von Schaden und MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem flir Kunststofffragen zustédndigen Sachversténdigen? zu treffen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung

Nutzung

Lagerfliissigkeiten

(1) Die Formstiicke in Rohrleitungen dirfen zum Durchfluss von Flissigkeiten geméaB
Medienliste 40-1.2! des Deutschen Instituts fir Bautechnik verwendet werden.

(1) Formsticke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangrédumen dlrfen auch zur Durch-
leitung anderer FlUssigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannten Medienliste
verwendet werden, wenn im Einzelfall, durch Gutachten eines flr Kunststofffragen
zustandigen Sachverstédndigen’ nachgewiesen wird (z. B. nach Abschnitt 3.3.3 Zeitstand-
versuche nach BPG#®), dass die beim statischen Nachweis zu beriicksichtigenden Abminde-
rungsfaktoren Azs und A,; nicht gréBer als 1,4 sind. Vom Nachweis durch Gutachten sind
ausgeschlossen:

a) Flussigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Flissigkeiten (Klasse 1 nach GGVS® /GGVE?)

c) Selbstentzilindliche Flissigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flussigkeiten, die in Beriihrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entziindliche Gase bilden

e) Organische Peroxyde (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f) Ansteckungsgeféhrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
Ekel erregende Fliissigkeiten

g) Radioaktive Flussigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blausdure und Blausdureldsungen,
Metallcarbonyle, Brom.

(3) Die Durchleitung von Flussigkeiten, die nicht in der unter Absatz (1) genannten
Medienliste aufgefihrt sind und bei denen im Gutachten eines vom Deutschen Institut fur
Bautechnik vorgeschriebenen Sachverstdndigen!! ein Abminderungsfaktor A,z oder Ay
groBer 1,4 oder eine Festlegung der Gebrauchsdauer der Behdlter von < 25 Jahren
bestimmt wird, ist von dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht ab/gﬁdé'e”klﬁﬁg
Eine Ergdnzung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist jedoch m'o'g}l . Ausge-
schlossen davon sind die in Absatz (2) genannten Medien b) bis h). '

(4) Bei Flussigkeiten, flir die wiederkehrende Prifungen vorgesehen sin
MaBgaben unter Abschnitt 5.3 (Priifungen), Absatz (2), beachtet werden.

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Abschnitt 2.4.1 (2)
Sachverstdndige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden

BPG, Dezember 1984; Bau- und Prifgrundsétze flr oberirdische Behélter und Behdalterteile aus Thermop
DIBt

GGVS: Gefahrgutverordnung Stral3e

GGVE: Gefahrgutverordnung Eisenbahn

Informationen sind beim DIBt erhéltlich
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5.1.2

5.1.3

5.2

5.3

Eggert

Unterlagen

Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstiicke folgende Unterlagen aus-
zuhandigen:

— Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,
~ Abdruck des ggf. benétigten Gutachtens nach Abschnitt 5.1.1 (2).
Betrieb

(1) Vor dem Betrieb der Formstiicke als Teile einer Rohrleitung ist zu Uberpriifen, ob das
zu transportierende Medium dem zuidssigen Medium entspricht.

(2) Die Betriebstemperatur der Flissigkeiten darf die Betriebstemperatur, fiir die der
Nachweis gefiihrt wurde, nicht Uberschreiten. Hierbei dirfen kurzzeitige Temperaturiber-
schreitungen um 10 K Uber die Betriebstemperatur auBler Betracht bleiben.

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen
und Reinigen der Formstiicke in Robrleitungen nur solche Betriebe zu beauftragen, die flr
diese Tétigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 191 WHG2 sind, es sei denn, die Tatig-
keiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausge-
nommen.

(2) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstlicke zu verwenden, die dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und Fligeverfahren nach Anlage 4,
Abschnitt 3, anzuwenden.

(3) MaBnahmen zur Beseitigung von Schéden sind im Einvernehmen mit einem fiir Kunst-
stofffragen zustdndigen Sachverstdndigen? zu kléren.

Prifungen

(1) Der Betreiber hat die Formsticke als Teile einer Rohrleitung mindestens einmal
wochentlich durch Inaugenscheinnahme auf Dichtheit zu untersuchen. Sobald Undicht-
heiten entdeckt werden, sind diese zu beseitigen. Falls erforderlich, ist die Rohrleitung
auBer Betrieb zu nehmen.

(2) Bei der Durchleitung von Flissigkeiten nach Abschnitt 5.1.1, bei denen wieder-
kehrende Prifungen gefordert werden, sind die Prifintervalle vor Inbetriebnahme und
wiederkehrend nach MaBgabe eines fiir Kunststofffragen zusténdigen Sachverstdndigen?
festzulegen.

(3) Prufungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberthrt.
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Fur StumpfschweiBen

Bogen 90°

T-Stlck

T-Stlck

Reduktion, zentrisch

Bogen 90°, verldngert
Vorschweibund
VorschweiBbund

T-Stlck, verstérkt, reduziert
T-Stlck, verstarkt, reduziert
Verschraubung

Adapter mit Innengewinde
Adapter mit AuBengewinde
Winkel 45°, verlangert

Winkel 90°, verlédngert
VorschweiBbund, verléngert
VorschweiBbund, verldngert
Endkappe, verldngert

T-Stuck, verstarkt, veriédngert, reduziert
T-Stiick, verstérkt, verlédngert, reduziert
T-Stlck, verstarki, verléngert
T-Stlck, verstérkt, veriéngert
Reduktion, zentrisch verldngert
Reduktion, zentrisch veriéngert
Reduktion, exzentrisch verldngert
Reduktion, exzentrisch verlngert

.26Blatt 1 Reduktion, konzentrisch
.26Blaft 2 Reduktion, konzentrisch

27 Reduktion, exzentrisch

28 Armaturenbund DIN

29 Endkappe

.30 Verschraubung 24

31 Muti Bogen 90°

Fur Muffenschweien
1.32 Verschraubung {PN10)
1.33 Adapter mit Innengewinde
1.34 Adapter mit AuBengewinde
1.35 Winkel 45° (Pn10)
1.36 Winkel 90° (PN10)
1.37 Bundbuchse (PN10)
1.38 Muffe (PN Q)eorsmm,
1.39 Endkappe (PNFO) X,
140 T-Stiick, reduziert K10) & X,
1.41  T-Stiick {PN10) ) \’@
1.42  Redukfion PN1O) e
1.43  Verschraubung 24 3 i\)“h ww\)mk‘/}
4
) x&%ﬁmﬁihﬁ%ge1

£\ Formstuicke 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PP-R

vom {5, JUN! 2009
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da SDR17,6/1SO S-8,3 SDR11/ISO §-5
Ob T z Code s |Gewicht] r z Code s |Gewicht
fmm}| [mm] | [mm] code [mm]| weight { [mm] | [mm] code [mm)]| weight
[ke] _ [ke]
20 1 23 | 3% | 001002011 | 25| 001
25 30 | 387 | 001.0025.11 | 27| 0,01
2 3| 43 | 001003211 |29 002
40 40 | 46° | 00L.0040.11 | 3,7| 0,03
50| 50 | 58 | 0000050.17 |29 ] 0,07 | 50 | 582 | 00L.0050.1L | 46| 0,10
63 | 63 | 700 | 001.0063.17 |36 011 | 60 | 70° | 001.0063.11 | 58] 0,15
75 | 72 | 85 | 000007517 | 43| 006 | 72 | 852 | 001007511 |68 | 022
9 | 90 | 100°| 001.0090.17 | 51| 022 | 8 | 100® | 001.0090.11 | 82| 033
0| 110 | 1207 | 001011017 [ 63| 037 | 105 | 1242 | o00L0110.11 |10,0] 062
25| 125 | 138 | 001012517 | 7,1 | 056 | 125 | 140 | 001012511 |11,4| 0,79
140 | 140 | 150 | 001.0140.17 | 80| 075 | 140 | 150 | 001014011 |12,7] 1,25
160 | 155 | 180" | 001.0160.17 | 9,1 | 1,20 | 155 | 180° | ©00L.0160.11 |146] 1,70
180 | 175 | 200% | 001.0180.17 |[102| 155 | 175 | 200 | 001.0180.11 |le4| 240
200 | 185 | 220** | 001.0200.17 |1L4| 220 | 195 | 200** | 001.0200.11 | 1821 3,26
25| 225 | 45| 001022517 [128] 391 | 225 | 250% | 001022511 |205| 446
250 | 240 | 285*%°| 001.0250.17 |142| 3,94 | 255 |285*%5| 001.0250.11 |22,7 627
280 | 280 | 200°%%| 001.0280.17 | 159 5,66 | 260 |200%°| 001.0280.11 |254] 858
315 | 300 |335%°| 001.0315.17 [17,9] 6,68 | 300 |340°%°| 001.0315.11 |28,6] 9,83
355 300 ~:,340:,5=5 - 001.0355.17 :20,1~"' 1130 30() 340575 '"'001'035’5411 32}2’ 17,20
400 | 300 |3455°| 00L.0400.17 |22,7| 1570 | 300 |34975°| 001.0400.11 |363] 23,00
450 | 400 | 4507°| 001.0450.17 |255| 2490 | 400 |4567°| 001045011 [409] 3830
500 | 400 | 45070 001050017 |283] 30,60 | 400 |4507°| 001050011 | %54 47,30
‘ ¢ i,
PP-BOGEN 90° -Anlage 1.1
& fir Stumpfschweibung 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Ba Hall Code 001 VO 15, Junr 2008
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da SDR17,6/1SO S-8,3
oD | I; z Code § Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] code [mm] weight
, — : [kg]
50 L o120t | 227 | 60 | 006.0050.17 29 0,08
63 125* 15 63" 006.0063.17 3,6 0,18
s boaset e | st b 006007507 b A3 030
90 213* 40" 107 006.0090.17 5,1 0,52
om0 | o249*% | 502 | 1210 | 006.0110.17 63 | 092
125 270 50" 137 006.0125.17 7,1 1,44
140 | 20395 | 48 | 145 | 006.0140.17 80 | 216
160 3187 557 160™%° 006.0160.17 9,1 2,40
180 400 | 802 | 200%° | 0060180.17 | 102 | 3,14
200 3857 557 19455 | 006.0200.17 11.4 4,20
225 | 42 | 552 | 200" | 006022517 | 128 | 610
250 4385 | 60" | 2127 006.0250.17 142 | 690
280 | 4947 | 70" | 240%° | 006.0280.17 | 159 | 10,10
315 530*>° 757 263%7° 006.0315.17 17,9 14,00
355 | 658 | 95® | 330" | 006.0355.17 20,1 | 22,75
400 682*>° 95+ 338%° 006.0400.17 22,7 30,50
450 | 9000 | 1302 | 450'%° |  006.0450.17 | 255 | 4500
500 900*"° 130" 450*%° 006.0500.17 28,3 52,60
{
| |
H\
PP-T.STiiCK ~1-Anfage 1.2
l o) fiir Stumpfschweiung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunstataiitoct il CodeOog | ™" !5 2009




| -
da SDR11/ISO 8-5
OD 1 13 zZ Code s Gewicht
fmm] [mm] [mm] fmm} code fmm] weight
[kel
20 | 70° | ot | 359 | 006002001 25 0,02
25 78 45| 40% | 006.0025.11 27 0,02
2| os® | e | 46® | 006003211 | 29 | o004
40 90" 1519 50" 006.0040.11 3,7 0,06
50 | 100% | 1357 | 52 | 006005011 | 46 | 010
63 125 15 65 006.0063.11 5.8 0,24
75| o1t | 122 | 75% | 006007511 | 68 | 040
90 207" 38" 106* ©006.0090.11 8,2 0,72
10 | 240 | 4s® | 120% | 006011011 | 100 | 125
125 266" 46 1357 006.0125.11 11,4 1,63
140 | 293" | 48 | 14570 | 0060140011 | 127 | 245
160 3157 58" 16055 006.0160.11 146 3,40
180 | 3530 | 550 | g7y 006018011 | 164 | 448
200 385" 55 190" 006.0200.11 18,2 5,96
225 | 440 | 55° | 206%° | 006022511 | 205 | 850
250 448" 64" 20453 006.0250.11 9,86
280 5407 | 82° | 270" 006.0280.11 13,75
315 530" 75° 2687 006.0315.11 18,30
35 | 665 | o7 | 332 | 006035511
400 674" 974 337'%° 006.0400.11
450 | 900" | 130% | 450°%° |  006.0450.11
500 900*"" 1307 | 450"° 006.0500.11

£f\

Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall
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fiir StumpfschweiRung

Code 006

nage 1.3
zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234
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SDR11/ISO §-5
di/d, | 1,7 1,7 Code s s, |Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] code [mm] | [mm] | weight
, (kg]
63/16 547 | 8 | 4 | 007.6316.11 58 | L8 | 004"
75132 717 10 9 007.7532.11 6,8 29 | 0,06
110/63 | 63° 10 | 7 | 007116311 | 100 | 58 | 024
125/75 72" 13 8 007.1275.11 1,4 | 68 | 030
160/110| 842 | 13 | 13 | 007061111 | 146 | 100 | 045
225/160 | 90* 18 14 007.2216.11 20,5 | 14,6 | 1,00
315/225| 130% | 23 | 18 | 007312211 | 286 | 20,5 | 2,65
450 /315| 1657 25 20 007.4531.11 40,9 | 28,6 | 721
SDR17,6/ISO $-8,3
d,/d, | 1, 1, Code s s, |Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] code [mm] | [mm] | weight
, (kg
63/16 | 547 8 4 | 007631617 | 36 | 18 | 0,02
75132 715 10 9 007.7532.17 43 1,9 | 0,08
moses | e | 10 | 7 | o07ruest7 | 63 | 36 | 017
125/75 7% 13 8 007.1163.17 7,1 43 | 0,20
160/110 )  84* 13 130 007.1611.17 9,1 63 | 032
225/160 | 94™ 18 14 007.2216.17 9,1 0,75
315/225 | 132* 10073122.17 | 12,8 | 1,90
450/315| 162%°° ' 17,9 | 5,17
630/450 | 188" 255 | 995

£\

Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. -40.23-234
vom { 5, JUNI 2009
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da SDR11/ISO S-5
oD 15 z r Code s Gewicht
[mm] fmm] [mm] [mm] code [mm] weight
, — [ke]
120 b sst o adee b As 0010 800 6040
25 60" 112555 52 011.0025.11 3,0 0,06
3200 707 | s |65 | 011003211 3,0 0,08
40 80" 15665 86 011.0040.11 3,7 0,12
50 853 | 1656 85 011,0050.11 46 020
63 90" 183707 93 011.0063.11 58 0,38
TS e ] e | s 011007511 68 | 055
90 110" 215" 105 011.0090.11 8,2 0,84
om0 o302 | 238 | 112 | otioliodl 00 | 138
125 135* 262%%7 127 011.0125.11 11,4 1,98
160 1ss | 315% | 166 | 01LOl60.AL | 146 | 39
200 170* 378%03 208 011.0200.11 18,2 7,00
225 | 178 | 408" | 230 | 01102251 205 | 940
250 195 4400 255 011.0250.11 22,7 12,56
280 | 165°° | 460%%° | 285 | 011.0280.11 254 | 16,60
315 20577 54570 317 011.0315.11 28,6 24,10
PP-BOGEN 90° . | Anlage 1.5
<\ veringer zur allgemeinen bauaufsichtlichen
agry fir Stumufschwei Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik Ur otumpischweibung vom { 009
Austria, 4540 Bad Hall Cnde 011 . JUNI 2




Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall
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I
da SDR17,6/ISO S-8,3
oD ds a4 h, Iy 1 Code s |Gewicht
[mm}] [mm] [mm] fmm] [mm] [mm] code [mm]| weight
[kel
50 617 88 1t 20" | 50" | 012.0050.17 | 2,9 | 0,04
63 757 102 14" 18" 50" 012.0063.17 | 3,6 | 0,08
75 8ot 22 | 16t | o1gt? | 50%% | 012007517 | 43| 0,14
90 105* 138 17" 407 80" | 012.0090.17 | 51| 0,26
110 125 | 158 | 1t | 34 | gg™ | 012011017 | 63| 036
125 132 158 18" 40 80 012.0125.17 | 7,1 | 0,40
140 1557 188 187 | 32 | g™ | 012014017 |80 058
160 1757 212 18" 34715 g™ 012.0160.17 | 9,1 | 0,73
180 183* 212 20" | 32" | 0™ | 012018017 |102| 0,68
200 232> 268 24" 3713 100 | 012020017 |11,4] 1,48
225 | 5% | 268 | 24 | 46™ | 100% | 012022517 [128] 134
250 28577 320 25" 60" 130 | 012.0250.17 |14,2| 2,16
280 | 201 | 320 | 25 | 707 | 13077 | 012028017 |159| 1,98
315 335 370 25" 73" 13875 | 012.0315.17 |17,9| 2,70
35 | 373 | w30 | 30l | 307 | 120 | 012035517 |20,1| 3,66
400 427% 482 33! 42" 1207° | 012.0400.17 |22,7] 5,15
450 514% 585 | 46 | 357 | 120" | 012045017 |255] 9,07
500 530 585 46" 24" 120" | 012.0500.17 |28,3| 7,87
560 615%° 685 5005 L 20 | 120 | 012:0560.17 |31,7| 12,31
630 6427 685 50" 30" 120% | 012.0630.17 |357| 10,52
A
L st )
PP-VORSCHWEISSEE e 1.6
l &) fir StumpfschweiBung t allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

vom 1 5 JUNI 2003
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da SDR11/1SO S-5
oD dy d " h,*! Iy 1 s |Gewicht
fmm} [mm] [mm] [mm] fmm}] [mm] [mm)]] weight
__ 1 k]
20 e D e S 120010 | 2,5| 0,02
25 337 58 ot | 25t | 50" | 012002511 | 2,7 0,04
32 407 68 | 10 | 18 50" | 012.0032.11 | 2,9 | 0,06
40 507 78 1 20" 50" 012.0040.11 | 3,7 | 0,06
50 61° 88 20 |20 | 50 | 012005011 | 4,6 | 0,08
63 7573 102 14+ 18'° 50" 012.0063.11 | 58 | 0,12
75 89 122 | a6t | oast™? | oso™ | 012007511 | 68| 020
90 105 138 17! 40™? 80" 012.0090.11 | 8,2 | 0,36
1o | oast | o158 | ost | a8t | g0 | 012011011 |10,0] 048
125 1327 158 25" 39t g0">* 012.0125.11 | 11,4| 0,54
140 1554 188 | 25t | 304f];5"‘ 80 | 012014011 |12,7] 0,80
160 1757 212 25" 307" 80" 012.0160.11 | 14,6 1,00
180 | g3t | o212 | 307 | 24 | 80" | 012018011 |164] 096
200 232 268 32" 28" 100™ 012.0200.11 |18,2| 2,05
225 | ;5% 268 | o3 |38 o0 | 012022511 |20.5] 1,96
250 2857 320 35" 58" 130> | 012.0250.11 |22,7| 3,00
280 | 20170 | 320 | 35T | 707 | 13070 | 012028011 |254) 280
315 3357>° 370 35" 65" 138" | 012.0315.11 |28,6] 3,76
o355 | 3739 | 430 | a0 | 327 | 120 | 012035501 [322] 532
400 427 482 46" 49" 120 | 012.0400.11 |36,3| 7,75
450 | s14% | 585 | 60’ | 27 | 120" | 012.0450.11 [ 409| 12,55
500 530°% 585 60" 37" 120" | 012,0500.11.| 4544, 11,78
‘.,5& " i
PP-VORSCHWEISSBUND{-Anlage 1.7
fN\ fiir StumpfschweiBung 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall Code 012 YO 15, JUNr 2009
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SDR17,6/1SO S-8,3
d,/d, ] 1, 1, 7 Code $) s, |Gewicht
[mm] [mm)] [mm] fmm] [mm] code [mm]i [mm]| weight
[kel
90/32 | 203 537 ] 23t 1 g8t | 016903217 | 51| 3,0| 045
90/50 203* 53% 28" 94* 016.9050.17 | 5,1 | 2,9 | 046
o2 | o2 | oee? | 2 | o | 016113217 | 63|30 073
110/50 | 234* 66" 277 101* 016.1150.17 | 6,3 | 2,9 | 0,73
125/63 | 264 | 70 | 3" | 110? | 016126317 | 71| 36| 1,04
125/90 | 264 457 42" 123* 016.1290.17 | 7,1 | 51 | 1,30
140/63 | 201%% | g3 | 30t | 120 | 016146317 | 8,0 | 36| 1,33
140/75 | 291*%° g1’ 357 130" 016.1475.17 | 8,0 | 43 | 1,58
140090 | 201%%° | g1 | g1 | 1307 | 016.1490.17 | 80 | 51| 1,60
140/110 | 291*%° 5077 47" 140% | 016.1411.17 | 8,0 | 6,3 | 1,80
160125 | 315°%° | 58" | 472 | 150t | 016161217 | 91| 7,1 | 222
180/63 | 348 | 12577 307 132% 016.1863.17 | 10,2] 3,6 | 2,28
18075 | 348°% | 112 | 30" | 142 | 016187517 | 102 43| 230
180/90 | 348 | 100"° 47" 1562 016.1890.17 | 10,2 5,1 | 2,36
180/110 | 348 | 98" 44" 1509 | 016.1811.17 | 10,2] 6,3 | 2.42
180/125 | 348'%° 92" 50 160" 016.1812.17 | 10,2} 7,1 | 2,48
200063 | 382%% | 143t | 3B | o145® | 0162063.17 [ 11,4] 3,6 ] 320
20090 | 390 | 126" | 407 1627 | 016.2090.17 |11,4| 5,1 | 3,34
200110 | 390% | 122 | 40 | 160" | 016201117 |11,4| 63 | 240
200125 | 390" | 114" | 4397 165 | 016201217 | 114 7,1 | 347
200160 | 390 | 98" | 60" | 1s0* | 016201617 |114| 91| 3,77
225125 | 440* 135" 407 180" 016.2212.17 WAZETFE, 4,66
25010 | 443 | o135 | 387|195 | 01625117 | 14ge | Rya
250/160 |  440* 110" 58" 213" | 016.251¢/17 6,
7

sches ‘msi‘;mt)ﬁ
erryrreekails

PP-ESTUCK |- Aplige 1.8

zur allgemeinen hauaufsichtlichen
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Nagru verstark, reduziert Zulassung N 2-40.23-234
Kunststofftechnik fur Stumpfschweilung vom 15 JuM 2009

Austria, 4540 Bad Hall Code 016
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Code 016
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SDR11/ISO S-5
dy/d, 1 L 1, z Code Sy $; [Gewicht
[mm)] [mm] [mm] [mm)] [mm] code [mm]|[mm]| weight
, | [ke]
90/32 | 203" 527 | 23 857 | 016903211 | 82|29 | 0,59
90/50 203 5072 y7+is 93+ 016.9050.11 821 4,6 0,60
ez | o230% | es™ | 23t | 100® | 016113211 | 10,0] 3,0 | 091
110/50 230" 65" 27" 103" 016.1150.11 | 10,0] 4,6 | 0,95
12563 | 265" | 707 | 31! 1122 | 016126311 | 114} 58 | 143
125/90 | 265%° 45133 40" 124% 016.1290.11 [ 11,4 82| 1,70
140/63 | 200 | s | 320 | 10 | 016146311 | 12,7] 58| 1,80
140/75 | 300" 86"’ 35"h3 130" 016.1475.11 | 12,7| 6,8 | 1,88
140/90° | 200" | 8270 | 387 1302 | 016.1490.11 |12,7] 82 | 194
140/110 | 300%° 500 43" 13743 016.1411.11 {12,7110,0| 2,22
160/125 | 315%° | 5935 | 4g? | qso" | 016161211 |146|114| 296
180/63 | 352*%° | 27" 33 140* 016.1863.11 [16,4] 58 | 3,32
Casors | o348' | 1150 | 31t | 1407 | 016187501 | 164 68 | 335
180/90 | 353*° 1143 40" 150" 016.1890.11 | 16,4 8,2 | 3,35
180/110 | 352'%° | w02 L a2 | 1502 | 016181111 |164]100]| 3552
180/125 | 358*%° 96 52+ 166+ 016.1812.11 | 16,4|11,4] 3,55
200063 | 388 | oqas™ | 3275 | q44® | 0162063.11 |182] 58| 4,68
200/90 388" 125% 38" 163" 016.2090.11 |18,2| 8,2 | 4,80
200110 | 388" | 120" | 40" | 1607 | 016201111 |18,2|10,0] 482
200/125 | 388" 5™ 43%33 165 016.2012.11
2007160 | 388 98" | 53% 178 | 016.2016.11
225125 | 435%% 136" 40™? 173* 016.2212.11
250110 | 435 | g3 | 377 | 1900 | 016251101
250/160 |  440™ e 58" 213% 016.2516.11
PP-T-STIiCK Anlage 1.9
£\ ikt reduziert ur allgemeinen hauaufsichtlichen
Nagru YB[S arKL, re _UZIB Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik fiir StumpfschweiBung vom
Austria, 4640 Bad Hall i 5 JUN! 2009




— —_
O
r . - fp— - - B (@D) £
— A
v o
e
|
27
| 1 b
l
SDR11/ISO S-5
da Code
oD s i L, dt b EPDM Viton Gewicht
[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm)] Dichtung Dichtung weight
gasket gasket [kgl

20 | 25 [103,0] 18 | 51,0 | 345 | 022.0020.11 | 022.0120.11 | 0,08
25 | 2,7 | 111,0] 18 57,0 | 36,0 | 022.0025.11 022.0125.11 | 0,10
32| 29 | 1175 22 | 63,0 | 37,0 | 022003211 | 022.0132.11 | 0,12
40 | 3,7 | 1240 22 | 73,5 | 41,5 | 022.0040.11 022.0140.11 | 0,16
50 | 46 | 1320 22 | 865 | 46,5 | 022.0050.11 | 022.0150.11 | 0,24
63 | 58 | 1370 | 23 | 1050 | 49,0 | 022.0063.11 022.0163.11 | 0,38

|\ Deutsches

- PR e L
X {iy Bauh,enmkj

PP-VERSCHRAUBUNG ~~{-Awtege 1.10

£\ fir StumpfschweiBung 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen

Nageru Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik

Austria, 4540 Bad Hall Code 022 VoI 45 JUNI 2009
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da SDR11/ISO S-5
oD s [ LY | swo | oD Code Gewicht
[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [inch] code weight
; , , Lg]
20| 25 45 20 | 16 32 | e 032.2020.11 0,01
25 | 2,7 50 25 17 41 A 032.2525.11 0,02
321 29 58 | 30 | 20 | 46 | 1" 032.3332.11 0,04
40 | 37 62 30 24 55 A 032.4040.11 0,09
50 { 46 | 68 | 34 24 ) 70 | 1Yt | 032.5050.11 0,10
63 | 58 75 36 28 85 2" 032.6363.11 0,23

£\

Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PP-ADAPTER

mit Innengewinde
fiir Stumpfschweiung

Code 032

lage 1.11
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f@fiﬁrﬁTigemeinen hauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-40.23-234
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da SDR11/ISO 8-5
oD s [ | I A sw | "rY Code Gewicht
[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [inch] code weight
— — i [ke]
20| 25 | 46 | 19 | 18 | 2 | ' 033.2020.11 | 0,01
25 | 27 51 22 20 27 3,0 033.2525.11 0,01
32 | 29 61 | 28 | 24 | 36 | 1" | 033333211 0,02
40 | 37 66 29 26 46 | 1 033.4040.11 0,04
50 | 46 74 | 32 | 28 55 {1l | 033.5050.11 0,06
63 | 58 80 35 31 65 2" 033.6363.11 0,08
.r“/'é)f;
I_;/‘
/
%\Ueuw\:}:xes Institat f
\\ (i Bagtechnik /s
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PP-ADAPTER  l-Antdge 1.12
£\ mit AuSengewinde zur aflgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

fur Stumpfschweilung

Code 033

vom {5, JUNI 2009
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da SDR17,6/1SO S-8,3 SDR11/ISO S-5
oD 13 z Code s |Gewicht] L Z Code s |Gewicht
[mm]| [mm] | [mm] code [mm]| weight | [mm] | [mm} code [mm]| weight
B L [ke]
20| b 39t agt? 060.0020.11 3,00].0,01
25 42413 | 48" | 060.0025.11 | 3,0 | 0,02
32 : ] 49t sl 060:0032:11 3,00 0,03

40 5305 | 6305 | 060.0040.11 | 3,7 | 0,05
50 ‘ b s 90t | 060.0050.11 | 4,6 | 0,09
63 | 64" | 80""° | 060.0063.17 | 3,8 | 0,11 | 64" | 80*M* | 060.0063.11 | 58 | 0,17

75 | 70°° | 90*' | 060007517 | 45| 017 | 707 | 90" | 060.0075.11 | 68 | 026
90 | 79" | 101%"° | 060.0090.17 | 54 | 0,30 | 8*'"° | 104*"° | 060.0090.11 | 82 | 0,44
110 | 82*%° | 108*° | 060.0110.17 | 6,6 | 0,47 | 82°° | 108""* | 060.0110.11 | 10,0 0,68
125 | 99,57 | 130,52 060.0125.17 | 7,4 | 0,70 | 99,5 |132,5"%| 060.0125.11 | 11,4| 1,06
140 | 1002 | 1352 | 060.0140.17 | 83 | - | 100 | 1352 | 060.0140.11 |12,7| -

160 | 116,5"| 156,52 060.0160.17 | 9,5 | 1,34 |116,5*%| 156,5"%| 060.0160.11 | 14,6 2,09
180 | 133,57 | 178,5"| 060.0180.17 | 10,7} 2,01 |131,57|176,57| 060.0180.11 |16,4| 2,84
200 | 12272 | 1722 | 060.0200.17 |11,9| 2,25 | 1222 | 172 | 060.0200.11 |182] 3,56
225 | 128 | 184 | 060.0225.17 |13,4| 3,15 |125,5| 182,5| 060.0225.11 |20,5| 4,77
250 | 155 | 2177 | 060.0250.17 | 14,2| 4,65 | 1552 | 217 | 060.0250.11 |22,7] 6,80
280 | 1627 | 2327 | 060.0280.17 |159] 620 | 168,57 | 238" | 060.0280.11 [254] 930
315 | 1737 | 2517 | 060.0315.17 [17,9] 8,58 | 1777 | 256" | 060.0315.11 |28,6] 12,30

~ PP-WINKEL 45 verlan enAuluage 1.1 h3 e
L - zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Nagru i Sumptschweifung Zulassung Nr. Z-40.23-234
K tHtechnik |
ul\llljsstrtuftztg4ut82; Hal;ll Code 060 vom 15, JUNI- 2009
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da SDR17,6/1SO S-8,3 SDR11/1SO S-5
oD 15 z Code s |Gewicht 1 z Code s | Gewicht
[mm]} [mm] | [mm] code [mm]} weight | [mm] | [mm] code [mm]| weight
kel | ‘ - kgl
20 | 60 | 70* | 061.0020.11 | 3,0 0,02
25 67" | 80" | 061.0025.11 | 3,0 | 0,03
32 5415 | 7119 | 061.0032.11 | 3,0 | 0,05
40 60" | 83*° | 061.0040.11 | 3,7 | 0,09
s0 | : L b 657 | 91 1 061.0050.11 | 4,6 | 0,16
63 | 777 {111*'° ] 061.0063.17 | 3,8 | 0,20 | 777 | 111*° | 061.0063.11 | 5,8 | 0,29
75 | 87°% | 128"° | 061.0075.17 | 45 | 022 | 87 | 128"% | 061.0075.11 | 68| 030
90 | 84" | 130*"° | 061.0090.17 | 54| 0,36 | 84*'° | 130*"°| 061.0090.11 | 82| 0,53
110 | 91*1 | 1498% 1 061.0110.17 | 6,6 | 0,60 | 91* | 149" | 061.0110.11 |10,0| 0,89
125 | 1002 | 165,52 061.0125.17 | 7.4 | 0,89 | 100°7 | 165,57 061.0125.11 |11,4] 1,29
140 | 1102 | 190 | 061.0140.17 |83 | - | 110® | 190 | 06l.0140.11 |12,7| -
160 | 107,5*%] 191,5"2| 061.0160.17 | 9,5 | 1,60 [107,5| 191> | 061.0160.11 |14,6| 2,46
180 | 132,57 225,52| 061.0180.17 |10,7| 2,36 |132,5%(225,5%| 061.0180.11 |164| 3,48
200 | 119,52} 223,52| 061.0200.17 |11,9| 2,88 |117,52|219,52| 061.0200.11 |182| 4,48
225 | 121 | 2382 | 061.0225.17 |13,4| 3,93 | 1217 | 2382 | 061.0225.11 |20,5| 5,85
250 | 180% | 307 | 061.0250.17 |142| 645 | 180* | 307 | 061.0250.11 |22,7| 923
280 | 200* | 340" | 061.0280.17 |159] 9,00 | 200 | 340 | 061.0280.11 |254| 12,74
315 | 210" | 370 | 061.0315.17 17,9 12,00 | 210" | 370" | 061.0315.11 |28,6] 18,30
%Q&Dexxtsches Institut Jy
“‘%‘% e Prouiechpilk
PP-WINKEL80° ] Anlage 1.14
o lingert 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru veriange Zulassung Nr.Z-40.23-234
Kunststofftechnik fur StumpfschweiBung vm 15, JUNI 7009
Austria, 4540 Bad Hall )
Code 061
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da SDR17,6/1SO S-8,3
0D ds dg! h"! Iy 1 Code s |Gewicht
[mm] [mm} [mm] [mm] [mm] [mm)] code [mm]| weight
: [kg]
63 | 757 | 102 | 14 | 78 | oq1gf? | 062.0063.17 | 381 0,19
75 89 122 16 gg*!s? 125719 062.0075.17 | 45| 0,23
90 | o105* | 138 | 17 | 1037 | 14t | 062.0090.17 | 54 | 040
110 125" 158 18 101 | 13985 | 062.0110.17 | 6,6 | 0,51
1zs b3t L5 | 18 | 12157 | 1752 | 062012517 | 74 | 0,65
140 155 188 18 130* 190" 062.0140.17 | 8,3 -
160 | 1757 | 212 | 18 | 128,52 | 183,57 | 0620160.17 | 9,5 | LI7
180 183" 212 20 127,5% | 172,522 | 062.0180.17 | 10,7 | 1,18
200 | 232% | 268 | 24 | 12957 | 183,52 | 062.0200.17 | 11,9| 2,04
25 | 235%° | 268 24 130,52 | 18652 | 062.0225.17 | 13,4| 2,12
250 | 285 | 320 | 25 | 197° | 274 | 062.0250.17 | 142 4,00
280 29178 320 25 300* 377" 062.0280.17 | 159 5,56
315 | 35 | 30 | 25 | szt | 380 | 062031517 | 179] 720

{‘ verlingert " [Faur aligemeinen bauausichtichen
agry fir Stumpfschweibung Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik £
Austrtia,t4540:32d Hall Cﬂde 062 vom 5 JUN 2009
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da SDR11/ISO S-5
oD ds 4, h,"! I3 I Code s |Gewicht
[mm)] fmm] [mm] [mm} [mm] [mm} code [mm]| weight
(kg]
20 27 45 64°13 g8t 062.0020.11 | 3,0 | 0,03
25 337 58 6417 86" 062.0025.11 | 3,0 | 0,05
32 gt 68 b 0] 1Y 89*1% | 062.0032.11 | 3,0 | 0,06
40 507 78 11 65" 9g*1? 062.0040.11 | 3,7 | 0,09
50 617 88 | 12 69 | 101*"° | 062.0050.11 | 46| 0,12
63 753 102 14 78+ 122°15 | 062.0063.11 | 58 | 0,22
75 | go 22 | 16 ggf‘lﬁf 6t : 062.0075.11 | 6,8 | 031
90 105 138 17 101" 139*"° 062.0090.11 | 82 | 0,48
110 125% | 158 | 18 1143 | 1375 | 062.0110.11 [ 10,0 | 0,65
125 1327 158 25 121,57 180* 062.0125.11 | 11,4| 0,98
140 155" 188 25 1307 | 1917 | 062.0140.11 | 12,7} -
160 175 212 25 148* 180* 062.0160.11 | 14,6 | 1,72
180 | 183" 212 30 126,52 | 180 | 062.0180.11 | 164 1,88
200 232 268 32 117,57 | 180" 062.0200.11 | 182 | 2,93
w5 | o235 | 268 | 32 | 12957 | 1802 | 062.0225.11 |205| 3,02
250 2857 320 35 202* 275" 062.0250.11 | 22,7 | 5,76
280 29177 320 35 | 3022 | 3772 | 0620280.11 |254| 8,40
315 335 370 35 302% 382" 062.0315.11 | 28,6 | 11,20
/}/ﬂ, I
;’ 4
l;x Dentaches e "‘"t:i ‘
PP_VORSCHWEISSBONG], Anlage’1.16
o verlingert 70 allgemeinen hauaufsichtlichen
Nageru " : Zulassung Nr. Z-40.23-234
’ . fiir Stumpfschweiung ,
unststofftechnik vom'§ % JUNI 2008
Austria, 4540 Bad Hall Code 062




da(0D)

da SDR17,6/1SO S-8,3 SDR11/ISO S-5
oD 1 1 Code s |Gewicht] 13 | Code s {Gewicht
[mm]}}| [mm] | [mm] code [mm]}| weight | [mm] | [mm] code [mm]| weight
[ke] (kg
20 ‘ 40710 | 45*10 1 064.0020.11 13,0 | 0,01
25 40" 1 48 | 064.0025.11 | 3,0 | 0,01
32 4517 | 54%° | 064.0032.11 | 3,0 | 0,02
40 5070 | 617 | 064.0040.11 | 3,7 | 0,03
50 : ; , | 57 | 71t | 064.0050.11 | 4,6 | 0,06
63 | 667 | 83*1° | 064.0063.17 | 3,8 | 0,07 | 68" | 84*% | 064.0063.11 | 58| 0,10
75 | 75T | o1t | 064.0075.17 | 45 | 0,10 [ 7577 | o1*1S | 064.0075.11 | 68 | 0,15
90 | 8415 | 107%| 064.0090.17 | 54 | 0,18 | 84*45 | 10795 | 064.0090.11 | 82 | 026
110 | 94*"° | 124*° | 064011017 | 6,6 | 0,30 | 94 | 1242 | 064.0110.11 | 10,0{ 044
125 | 106,57 ] 136,57 064.0125.17 | 7,4 | 0,40 | 100* | 132*2 | 064.0125.11 |11,4] 0,62
140 | 1067 | 1447 | 064.0140.17 | 83 | 0,52 | 106" | 144" | 064.0140.11 | 12,7| 0,84
160 | 111,57 156,572 064.0160.17 | 95| 0,74 109,52 154,57 064.0160.11 |14,6| 1,06
180 | 141,52 | 188,52 | 064.0180.17 |10,7| 1,14 |14152|191,5°2| 064.0180.11 |164| 1,70
200 | 1272 | 181,52 064.0200.17 |11,9] 1,37 | 1272 |181.52| 064.0200.11 |18.2| 2,07
225 | 141,52 | 211,5°2| 064.0225.17 | 13,4] 198 |141,52|211,57 064.0225.11 |20,5| 3,00
250 | 152" | 230" | 064.0250.17 | 14,21 2,52 | 152" | 230 | 064.0250.11 |22,7| 3,92
280 | 1627 | 2577 | 064.0280.17 | 159| 348 | 1627 | 2577 | 064.0280.11 |254| 530
315 | 1678 | 2627 | 064.0315.17 |17,9] 4,66 | 167 | 2627 | 064.0315.11 |28,6| 7,20
i Deutsches Institut
fiar B
PP-ENDKAPPE verlangert|-Anlage 1.17
<\ i StumpischweiBung iit allyemeinen bauaufsichtlichen
agry Zulassung Nr. Z-40.23-234
SR e R
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SDR17,6/1SO S-8,3
d/d, 1 L 17 z Code sy | s |Gewicht
[mm] [mm] [mm}] [mm] [mm] code [mm]i[mm]| weight
: [kg]
63/50 2172 63713 563 L oposthS | 065.6350.17 | 3,8 | 2.9 | 0,24
63/50 217" 63*"? 567 1054 | 065.6350.61 | 3,8 | 4.6 .
7532 | 2558 | 704 | 46" | 1070 | 065753261 | 45|30 040
75/50 255* 70" 55%1 11299 | 065.7550.17 | 4,5 | 2,9 | 0,40
7550 | 255 |70t | ssHS | qofe | 065755061 | 45| 46| -
7563 | 258 | 70*" | 635 | 1167 | 065756317 | 45 | 38| 042
C00/63 | 2690 | 79t | 63 | 135%0 | 065.9063.17 | 54 | 38| 0,56
90/63 269" 79" 63" 135°% | 065.9063.61 | 54 | 5,8 -
90/75 | 2747 | 74*% |70t | 1370 | 065.9075.17 | 541 45| 0,60
110/63 3107 83" 6417 156" | 065.1163.17 | 6,6 | 3,8 | 0,90
10/63 | 310° | 83HS | et | 56t | 065.116361 | 66| 58| -
110/75 310% g2*!? 70*° 15555 | 065.1175.17 | 6,6 | 4,5 | 0,88
110090 | 314% g2t% | 79S| qs7ES | 065119017 | 66 | 54| 090
125/110 | 3345 | 87,57 g2*!? 169,52 | 065.1211.17 | 7,4 | 6,6 | 1,30
160/63 | 340" | 982 | eaf® | 1745 | 065.0763.17 | 95| 3.8 | 195
160/63 340" 98*? 64+ 174,52 | 065.0763.61 | 9,5 | 5.8 -
160/75 | 340 | 982 | 75t | 1815 | 065.0775.17 | 95| 45| 1,95
160/90 340" 98" g1+ 180" 065.0790.17 | 9,51 5.4 | 2,00
160/110 | 3925 | 982 | g3th | 2015 | 065071117 | 95 | 66 | 240
180/160 | 412* 101,52 | 91,52 | 20652 | 065.1816.17 |10,7] 9,5 | 3,10
22575 | 44st | 1202 | oso? | 227 | 065227517 | 134] 45 | 460
225/90 445* 120% go** 2274 065.2290.17 | 13,4| 54 | 4,70
225/110 | 445% 119 8655 | 227 | 065221117 [ 134 6,6 | 4,70
225/160 | 488 119% 98*2 244*2 065.2216.17 | 13,4] 9,5 | 5,90
225180 | 553" | 131,57 | 13457 | 283,57 | 065.2218.17 |134]107] 7,10
315/110 | 555 170% 100* 290" 065.3111.17 | 18,7] 6,6 | 11,40
315/160 | 5857 | 1707 1202 | 3107 | 065311617 |187] 9,5 | 11,70
3157225 | 650* 170* 145" 335" 065.3122.17 | 18,7 13,4 13,?{0
315250 § 680" | 1707 | 11507 340°2 | 065.3125.17 | 18,7] 14,8 14,
B e Han
n )
PP-T-STUCK verstarkt | Anlage 118"
<\ verfingert, eduzier 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
agry . : Zulassung Nr. Z-40.23-234
" . fiir Stumpfschweifung
unststofftechnik vom § 5 JUN 2008
Austria, 4540 Bad Hall Code 065 :
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SDR11/1SO S-5
dy/d, 1 i I, z Code S s; | Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm)] [mm] code [mm]|[mm)]| weight
‘ [kg]

63/50 | 2157 63 | 56" L 103*17 | 065.6350.11 | 5.8 | 4,6 | 0,30
75/32 256" 20" 464 108*" 065.7532.11 | 6,8 | 3,0 | 049
7550 | 253 | 70%° 5655 | 108% | 065.7550.11 | 6,8 | 4,6 | 0,53
75/63 255™ 70% 63" 117*° 065.7563.11 | 6,8 | 5,8 | 0,56

90/63 | 2697 | 797 | 64 | 136" | 065906311 | 82| 58| 078

90/75 272" 73415 70215 138%15 065.9075.11 | 8,2 ] 6,8 | 0,80
noes | 005 | s | est | uses | osstienin | 100] 58 | 126
110/75 309" gl 7015 151413 065.1175.11 | 10,0| 6,8 | 1,22
11090 | 3102 | 82 | 79t | 152 | 065119001 |100] 82| 128
12500 | 33525 | 1107 | o1 | 170" | 065.1290.11 |114| 82| -
125/110 | 340,57° | 89,5% 83" | 169,57 | 065121111 |11,4]10,0| 1,386
160/63 3405 98*2 65+1S 175,5*2 065.1663.11 146 58 | 2,68
160/75 | 340" | 987 74555 | 17952 | 065.1675.11 | 14,6 6,8 | 2,70
160/90 | 3407 9g* 7955 | 179,52 | 065.1690.11 | 14,6| 8,2 | 2,74
160/110 | 390,57 | 98 | 835 | o015 | 065.1611.11 | 14,6/100] 3,30
180/90 395* 136 97*"* 200* 065.1890.11 | 16,4| 8.2 -
180110 | 430% | 1302 | 101*"° | 206" | 065.181L11 |164|10,0] 458
180/160 | 411* 101,52 | 93,52 | 204,52 | 065.1816.11 |16,4(14,6| 4,36
22575 | 44 | 85 | 75 | 22657 | 065227511 | 20,5] 68 | 6,50
225/90 441 118,52 | 7975 | 22457 | 065229011 |20,5] 82 | 6,54
25110 | 441 | 117,52 | 83 | 2262 | 065221111 [20,5]10,0| 6,60
225/160 | 488™ 120" 10672 | 246,52 | 065.2216.11 |20,5]14,6| 8,10
225/180 | 543" | 131,57 | 13157 | 27657 | 065.2218.11 |20,5) 164
315/110 | 555* 170% 100" 290" 065.3111.11 | 28,6 10,0
315/160 | 585* 1702 | 1202 | 3102 0653116.11 | 28,6 14,6
315225 | 650" 170" 145 1 335 | 065312211 | 28,6120,5 01960 | o pnstitat |
315250 | 680 | 1702 | 1507 | 3402 | 065312511 |28,6]22,7 ‘ /
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Kunststofftechnik

Austria, 4640 Bad Hall

PP-T-STUCK verstarkt

verlangert, reduziert
fur StumpfschweiBung

Code 065

Anlage 1.1

Zulassung Nr. Z-40.23-234
vom 1 5 JUNI 2069

zur allgemeinen hauaufsichtlichen




da SDR17,6/ISO S-8,3

0D 15 I z Code s Gewicht

fmm] [mm] [mm] [mm] code fmm] weight

63 631" 219% e 066.0063.17 | 38 0,27

75 7143 262% 13147 066.0075.17 4,5 0,48

90 | 79" 288" 143517 ©066.0090.17 5,4 0,67

110 851" 313* 15617 066.0110.17 6,6 1,14

125 | o152 | 355t | 17652 | 066012517 | 74 1,68

140 9g8*? 380™ 190 066.0140.17 8,3 2,12

160 | 100 408 | 20457 | 0660160.17 | 95 3,04

180 | 1357 5137 2557 066.0180.17 10,7 5,06

200 | 11552 | 495 | 24657 | 066020007 | 119 | 560

225 | 122,5" 545* 271,5" 066.0225.17 13,4 7,76

250 148% | 624 | 3142 ©066.0250.17 142 10,83

280 | 160 694> 3477 066.0280.17 15,9 16,50

315 | 1707 | 760" 3802 | 066.0315.17 17,9 20,30
PP-T-Stiick verstrkt | -Anlage 1.20

& verlangert zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Nagru ) : Zulassung Nr. Z-40.23-234

" . fiir Stumpfschweiung
unst.stnfftechnlk vom a 5 JUNI 2009
Austria, 4540 Ba Hall Code 066 -




da SDR 11/1SO S-5
OD 13 | z Code S Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] code [mm] weight
[kg]
20 35,5 w072 | 545  066.0020.11 30 | 003
25 40*"” 17 59*1° 066.0025.11 3,0 0,04
32 4571 1442 T1ES - 066.0032.11 3,0 0,07
40 51+ 168 g4tls 066.0040.11 3,7 0,12
50 | 57 189 95l £ 066.0050.11 4,6 0,20
63 65" 224 112412 066.0063.11 5,8 0,37
75 7180 | 2607 128°% 006.0075.11 6,8 0,63
90 80*"* 286" 143*17 066.0090.11 8,2 0,93
110 | 86" 3179 | 158 1 066.0110.11 10,0 1,58
125 | 925" 353 174,5" 066.0125.11 114 2,21
140 | o8? 380 | 1902 | 066014011 | 127 | 290
160 | 100,5" 408* 202,5" 066.0160.11 146 4,08
180 | 133,57 521 260" 066.0180.11 164 | 6,79
200 | 117,57 493* 246,5% 066.0200.11 18,2 7,52
225 | 12557 548* 271,5% - 066.0225.11 20,5 10,42
250 148* 62277 3107 066.0250.11 22,7 14,40
280 160" 69477 ;3479 | 066.0280.11 254 21,20
315 170" 752 375" 066.0315.11 28,6 27,80
(et
,/ 2
%u}UW hes institut
i) il
PP-T-Stiick verstarlﬁ?tm\.f\@E/fllﬁﬁé 1.21
o verlanger 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru fir Stumufschweil Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik Ur Stumpischweibung vom { &
Austria, 4540 Ba Hall Code 066 o, JUNI 2009
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SDR17,6/1SO $-8,3
d,/d, 1 1, 1 Code S| s,  |Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] code [mm] | [mm] | weight
il [kg]
75750 | 64 56T |50t | 067755061 | 45 | 46 :
75763 66" 63" 147 | 067.7563.17 4,5 3,8 | 0,13
90/63 | 7S | 63t | 159 | 067906317 | 54 | 38 | 020
90 /63 710 6317 159" 067.9063.61 5.4 5.8 -
90 /75 |t 1 gsths 1632 | 067.9075.17 | 54 | 45 | 021
110/ 63 83*"* 585 179" 067.1163.17 6,6 3.8 | 0,30
110763 g3#ls 5845 1 1798 | 067.1163.61 6,6 | 58 -
110 /90 99*!s 93:ls 297%3 067.1190.17 6,6 5,4 0,34
125763 | 877 | e | 187 | 067126317 | 74 | 38 | 038
125/ 63 87" 61*7° 1874 | 067.1263.61 7.4 5.8 -
125790 | 8757 | 76" | 191,50 | 067.1290.17 | 74 | 54 | 042
125/110 | 8857 | 84" | 200,5%° | 067121117 | 74 | 66 | 048
1407125 | 9852 91,52 | 213,5" | 067.1412.17 | 83 | 74 | 0,70
160/ 90 104,52 | 797° | 222,5° | 067.1690.17 9,5 54 | 0,74
160/110 | 967 88,57 | 222 | 067.1611.17 | 95 | 66 | 082
160 / 125 95* 90,5 227 067.1612.17 9,5 74 | 0,84
160/140: | -99,5% | 955" 231" 067.1614.17 | 95 83 | 093
180/125 | 1340 | 96,07 270* 067.1812.17 | 10,7 | 74 1,24
1807160 | 130,57 | 1077 | 276 | 067.1816.17 | 107 | 95 | 140
200 /160 11242 99,5*2 253" 067.2016.17 11,9 | 95 1,45
225/160 | 131,57 | 101,57 | 275 | 067221617 | 134 | 95 | 195
250/ 160 155 113* 314* 067251617 | 142 | 95 -
250/200 | 1557 1252 34t 1067252107 142 4 11,9 :
250/ 225 153" 133* 315t 067.2522.17 | 142 | 134 -
280/250 [ 165" 1552 | 355% | 067.2825.17 | 159 | 142 | -
315/200" | 180* 134* 380 673.106 17,9 | 11,9 e
315/225 | 1687 1252 | 375" | 067312217 | 179 | 134 7;""/
315/250 168" 153" 376 067.3125.17 | 17,9 | 142 | -
f
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Kunststofftechnik
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PP-REDUKTIONEN

zentrisch, verlangert
fiur StumpfschweiBung
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Anlage™1.22
zur allgemeinen hauaufsichtlichen
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SDR11/1SO S-5
dy/d, 1 I, 1 Code 51 s;  |Gewicht]
[mm] fmm] [mm] [mm} code fmm] | [mm] | weight
[kgl
25720 4072 f A ey 067.2520.10 7 3,00 13,00 [ 002
32/20 437" 39713 927 067.3220.11 3.0 3,0 | 0,03
32025 | oagtt |30t L 99 | 067322511 | 3,0 | 3.0 | 0,03
40/20 487" 39*18 1027 067.4020.11 3,7 3,0 | 0,04
40725 4850 | 3gths 1 1027 | 067.402511 | 37 | 30 | 0,04
40/32 48°1° 45°1% 101% 067.4032.11 3,7 3,0 | 0,05
50/25 S5 bt gt | 067502501 1 4630 | 0,06
S0/32 59713 467 1227 067.5032,11 4.6 30 | 0,07
50°/40 57eh8 a9 [ e 067:5040.11 4,6 3,7.:170,08
63/32 64°"° 49*1° 1367 067.6332.11 5,8 3,0 | 0,10
63740 5970 soE | 1agR 067.6340:11 58 |37 ot
63 /50 667 59%3 1517 067.6350.11 5,8 4,6 0,14
750500 | et | st | 4T | 067.7550.01 | 68 | 46 | 017
75163 65~ 59*13 14972 067.7563.11 6,8 5,8 0,20
90763 | 72l 60ttt | 150 | 067006311 | 82 | 58 | 027
90 /75 76*° 6117 163* 067.9075.11 8,2 6,8 0,30
110/63 | 837! 6317 1810 | 067163 L 1 10,0 1 58 | 043
110/ 90 99*h3 93714 2277 067.1190.11 10,0 | 82 | 0,50
125163 877 6y | 067126301 | 114 | 58 <] 0,58
125/90 89,5% 745151 190,53 | 067.1290.11 11,4 | 82 | 064
12571100 [ 89,5%2 | 8918 o0 g5 | 06712010 o) I T 10,00 [ 0.73
140/ 125 96,5* 211 067.1412.11 127 1 11,4 | 0,98
160790 | 1027 AT 0671690:0 1 | 14,60 8.2 1 1,04
160/ 110 98" 2257 067.1611.11 14,6 | 10,0 | 1,18
1607125 | 0% 3t 067061201 | 146 [ 1L4L 132
160 /140 | 101,5* 229 067.1614.11 | 14,6 | 12,7 | 1,35
1807125 | 13157 2747 1 067.1812.11 | 164 - 114 | 186
180/ 160 | 131,5° 276 067.1816.11 164 | 146 | 2,08
2007160 | 1127 2527 | 067201601 | 182 | 146 | 228
225/160 | 127,57 2707 067.2216.11 | 20,5 | 146 | 2,92
250 1 160 1557 314 067.2516:11 [:22,7: 14,6 ‘
250 /200 155% 3147 067.2521.11 | 22,7 | 182
250//225 153" 3157 067.2522,11 22,7205
280 / 250 1657 355™ 067.2825.11 | 254 | 22,7
31572007 | 1807 o™ | el | 286 7‘13,2
315/225 16872 375™ 067312211 | 28,6 | 205 Lisehes Tnstitut
3157250 | 1742 L35t Lo067312501 | 286 | 227 N Eaummnik
’% ,
PP-REDUKTIONEN ] Aage 1.23
£\ zentrisch, verlangert 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru fir Stumufsehweibun Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik p g vom 1 5 JUN 2009
Austria, 4540 Bad Hall Code 067 '
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&)\‘ 1
SDR17,6/ISO $-8,3
dy/d, 1, I, 1 Code Sy 5y |Gewicht
[mm] [mm] fmm] [mm] code [mm] | [mm] | weight
, [kg]
63/50 72 L 56t 173 | 069.6350.17 | 38 | 29 | 012
75/ 50 g1*? 56+ 195% 069.7550.17 45 29 | 0,16
75/63 | 827 | 630 | 1952 | 069756317 | 45 | 38 | 018
90/ 63 94*!3 64" 216" 069.9063.17 5.4 38 | 027
- 90/75 | o957F 7040 | 2199 | 069.9075.17 | 54 | 45 | 030
10/63 | 101*5 | 635 | 246® | 069.1163.17 | 6,6 | 3,8 | 041
110790 | 96 | 79 | 241 | 069.1190.17 | 66 | 54 | 046
125/ 63 105 63" | 2655 | 069.1263.17 7,4 3,8 | 0,58
125/90 | 10652 | 79 | 26457 | 069.1290.17 | 7.4 54 | 062
125/110 | 10557 | 86" | 264,5° | 069.1211.17 7,4 6,6 | 0,67
140/125 | 111,57 | 93™° | 2855%° | 069.1412.17 | 83 74 | 093
160 /90 117,5" 79| 310,57 | 069.0790.17 9,5 5.4 1,08
1607110 | 11852 | 8570 | 310,5%° | 069.0711.17 | 95 | 66 | L14
160/125 | 118,57 | o1 | 3105 | 069.0712.17 | 9,5 74 | 1,20
160/140 | 116,57 | 967 | 3095 | 069071417 | 95 | 83 | 130
180/ 90 135,5* 80*1° | 352,5**% | 069.1890.17 10,7 | 5.4 -
180/125 | 13452 | 9252 | 353% | 069.181217 | 107 | 74 | 1,74
180/160 | 131,57 | 101,57 349% 069.1816.17 | 10,7 | 9,5 1,90
200/160 | 138,57 | 1042 | 373 | 069.2016.17 | 119 | 95 | 236
200/180 | 142,5* | 111,57 | 373" 069.2018.17 | 11,9 | 10,7 -
25/160 | 15152 | 10152 | 404 | 069221617 | 134 | 95 | 3,10
225/180 | 151,57 | 108,5" 399* 069.2218.17 13,4 3,19
225/200 | 154,52 | 11552 | 404* | 069.2220.17 | 134 336
250/225 | 182,57 | 124,57 | 4455 | 069.2522.17 4,68
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Nagru

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PP-REDUKTION

exzentrisch, verlangert
fiur StumpfschweiBung

Code 069

Anlage 1.24

zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234

vom 15 JUNI 2009




o~ - e T T T T T sl ©
M .
& l
SDR11/ISO §-5
d/d, I, 1, 1 Code 8 s,  |Gewicht
[mm)] [mm)] [mm] [mm] code [mm] | [mm] | weight
25720 | st | oagttoboq03? | 692510 | 30 | 30 | 002
32/25 5617 4013 114° 069.3325.11 3,0 3,0 | 0,03
w025 | oeots 400 | 1262 | 069402511 | 37 | 30 | 004
40/32 59" 44" 125 069.4032.11 3,7 3,0 | 0,05
s50/32 [ 71 | aste |ogse? | 069503211 | 46 | 30 | 008
50/ 40 71%8 49*1* 157 069.5040.11 | 4,6 3,7 | 0,09
63/32 | 758 4593 L1772 | 069.6332.11 | 58 | 30 | 0,13
63740 767 49*14 177+ 069.6340.11 5,8 3,7 | 0,14
63/50 765 156t | 1772 | 069.6350.11 | 58 | 46 | 016
751750 g4 57718 197*3 069.7550.11 6,8 4,6 0,23
75/63 | 83 | 630 | 1977 | 069756311 | 68 | 58 | 025
90 / 63 9 64" 220% 069.9063.11 8,2 58 | 038
90/75 | 93° | 70" | 2188 | 069.9075.11 | 82 | 68 | 040

110/ 63 9g*!3 63 2477 069.1163.11 100 | 58 | 0,58
110790 | 98" | 7985 | o4 | 069.1190.11 | 100 | 82 | 066
125/ 63 105 63*° | 264,5%° | 069.1263.11 1,4 | 58 | 080
125/90 | 106,57 | 7975 | 2655 | 069.1290.11 | 11,4 | 82 | 090
125 /110 | 10552 | 87" | 264,57 | 069.1211.11 11,4 | 10,0 | 095
1407125 | 109,57 | 9452 | 283" | 069.1412.11 | 12,7 | 114 | 130
160/90 | 117,57 | 79" 309* 069.0790.11 | 14,6 | 82 | 152
160/110 | 11552 13094 | 069071111 | 146 | 100 | 161
160/125 | 116,52 069.0712.11 | 146 | 114 | 1,75
160 /140 | 116,57 | 069071411 | 146 | 127 | 188
180/ 90 128,5* 069.1890.11 164 | 82 | 221
180/125 | 135,57 | 069181211 | 164 | 114 | -
180/160 | 135,57 069.1816.11 | 164 | 14,6 -
200/160 | 138,57 1069.2016.11 | 182 | 146 | 336
200/180 | 14357 069.2018.11 | 182 | 164 | 3,70

225/160 | 154,57 069.2216.11 | 20,5 | 146 | 437 e
069.2218.11 | 20,5 | 164 | 45 %,

225/180 | 154,57
069222011 | 205 | 182 | 463

12257200 | 1555
250 / 225 174 069.2522.11 | 22,7 | 205 58 o

o

“ Dentsches {nstitat

fiir Bamechnik

PP-REDUKTION An

£\ exzentrisch, verlinger zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Nagru ) - Zulassung \i.Z-40.23-234
Kunststofftechnik fur Stumpfschweilung

Austria, 4540 Bad Hal Code 069 vom {5 JUNI 2009




Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

fiir StumpfschweiRung

Code 009

1
= [ - _J@
= L
L1 L2
da/dal SDR11/180 8-5 _
OD/ODI L1* L2+ Lo Code 5 1 G"“,”ih‘
{mm] [mm] [mm] [mm] code [mm]j [mm] W[T::J t
25/20 15 15 36 009.2520.11 3,0 3,0 0,010
3220 15 15 40 009.3220.11 3,0 3,0 0,010
3225 15 15 39 0093225.11 | 3,0 3,0 0,010
40/20 15 15 45 009.4020.11 3,7 3,0 0,010
40/25 15 15 45 - 009.4025.11 37 3,0 0,010
40/32 15 15 38 009.4032.11 3,7 3,0 0,010
50025 15 15 f 49 | 009502511 46 3,0 0,020
50/32 15 15 47 009.5032.11 4,6 3,0 0,020
© 50/40 15 15 L 50 L 009.5040.11 46 3,7 0,020
63/32 18 15 56 009.6332.11 5.8 3,0 0,030
63/40 18 15 | 53 009.6340.11 58 3,7 0,040
63/50 18 15 59 009.6350.11 5,8 4.6 0,060
75132 |20 15 78 1009.7532.11 6.9 3,0 0,060
75/40 20 15 71 009.7540.11 6,9 3,7 0,080
75/50 20 15 61 009.7550.11 6,8 46 0,060
75/63 20 18 63 009.7563.11 6,8 5.8 0,080
90/50 22 15 78 -009.9050. 11 82 4,6 0,140
90/63 22 18 67 009.9063.11 8,2 5,8 0,100
- 90/75 22 20 68 | 009907501 82 6,8 0,090
110/50 28 15 102 009.1150.11 10,0 4,6 0,220
110/63 28 18 | 81 | ooottezar | o100 | 58 0,200
110/75 28 20 94 009.1175.11 10,0 6,9 0,240
110/90 28 22 85 009.1190.11 10,0 8,2 0,200
125/63 32 18 89 009.1263.11 11,4 5,8 0,280
125/75 32 20 103 009.1275.11 11,4 6,9 0,200
125/90 32 22 81 009.1290.11 11,4 8,2 0,260
125/110 32 28 89 009.1211.11 11,4 10,0 0,160
140/75 35 20 119 009.1475.11 12,7 6,9 0,440
14090 | o 35 22 110 | 009.1490.11 12,7 82 0,420
140/110 35 28 110 009.1411.11 12,7 10,0 0,460
oizs | o35 |32 | eis | oood4rzat |o127 14 0,230
160/90 40 22 103 009.1690.11 14,6 8,2 0,500
160/110 40 28 1075 | 009.1611.11 | 146 10,0
160/125 40 32 113,5 009.1612.11 14,6 11,4
160/140 40 35 106 | 009.1614.11 146 | 127
180/90 45 22 157 009.1890.11 16,4 8,2
180/110 45 28 157 009.1811.11 16,4 10,0
180/125 45 32 123 009.1812.11 16,4 11,4
180/140 45 35 136 009.1814.11 | 164 12,7
180/160 45 40 122,5 009.1816.11 16,4 14,6 )
. i6
PP-REDUKTION Anlage 1.26 Biat 1 von 2
o Konzentisch, 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

vom

15 JuM 2009
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Austria, 4540 Bad Hall

Code 009

s L1 1”8
5 Iz
L1 L2
da/dal SDR11/ISO S-5 —
OD/ODI LI L2 L Code s sl e“.“;t
[mm)] fmm] fmm] [mm] code [mm] [mm] W[(:fg:]
200/140 50 35 149 | 009201411 | 182 12,7 0,750
200/160 50 40 128,5 009.2016.11 18,2 14,6 0,450
200180 | 50 | 45 | 149 | 009.2018.11 182 | 164 1,300
225/140 55 33 135 009.2214.11 20,5 12,7 1,640
225160 55 40 | 136 | 009221611 205 | 146 0,960
225/180 55 45 167 | 009.2218.11 20,5 16,4 1,86
225/200 | 55 50 | 167 | 009222011 | 205 18,2 1,86
250/160 60 45 151 009.2516.11 22,7 14,6 1,92
1 250/180 | 60 45 182 | 009.2518.11 22,7 164 | 238
250/200 60 55 149 009.2521.11 22,7 18,2 1,14
250/225 60 55 144 ] 009252211 | 227 20,5 1,06
280/200 70 50 206 009.2820.11 25,4 18,2 3,28
280/225 70 55 206 | 009282211 25,4 20,5 1338
280250 | 70 60 | 165 | 009.2825.11 254 227 | 360
315200 | 80 50 | 196 | 009.3120.11 286 182 | 456
315/225 80 55 217 009.3122.11 28,6 20,5 4,48
315250 | 80 60 | 186 | 009312511 | 286 22,7 495
315/280 80 70 222 009.3128.11 28,6 25,4 2,10
/
5 o
2‘& De.utechef‘ Institut
%k\ fiir Baut&:chﬂik
"
N
PP-REDUKTION  “==L-Anfage 1.26 Biatt 2 von 2
£\ konzentrisch zur allyemeinen bauaufsichtlichen
Nagru fir StumufschweiBun Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunststofftechnik p g

vom {5 JUNI 2009
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, SDR17/1SO S-8 - SDR11/1S0O §-5
da/dal o
OD/ODI L Code s sl e“.“‘;t
[mm] [mm] code [mm} {mm] W[eklé
250/160 | 155 005.2516.17 148 95 1,16
355/250 200 005.3525.17 2Ll 14,8 3,28
250/160 155 005.2516.11 227 14,6 1,74
355/250 200 005.3525.11 32,2 22,7 4,38

£\

Nagru

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PP_REDUKTION

exzentrisch,

fur StumpfschweiBung

Code 005

‘Anfage 1.27

" zur allgemeinen bavaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-40.23-234
vom {5 JUNI 2009
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da SDR11/ISO S-5
oD | d a3 a4 B! L3 L Code s GCV,“;}?
[mm] |[mm]} [mm] [mm] [mm] fmm] [mm] code [mm)] W[il:]
90 | - | 105* 138 | 17 | 40’ 80*"? 012.9090.11 8.2 0,313
110 | 100 ] 257 158 18 388 80" 012.9110.11 10,0 0,433
125 | 10| 132° 158 25 - 38'!s 80> 012912511 14 | 0493
140 | 125 | 155% 188 25 | 37 93 012.9140.11 12,7 0,698
160 | 150 175* | o212 | 25 | 38 92'% I 012.9160.11 146 | 0909
180 | 150 | 183" 212 30 | 53" | 93®% 1 012.9180.11 16,4 0,928
200 | 200 232%° 1 268 | 32 | 40 | 110" | 012920011 | 182 | 194
225 200 235%° | 268 32 60"’ | 113" 012.9225.11 205 1,80
250 | 244 285 | 320 | 35 | 587 132%° 1 012925011 |} 227 | 280
280 | 244 | 2917 320 35 707 | 128" 012.9280.11 25,4 2,67
315 | 301} 335 370 [ 35 | 65 | 136 | 012931511 286 | 3,60
. Deutsches ’s’!asti.wt
W fir fBauiechnik
N /i
Dit={=Anl
PP-Armaturenbund Dit-fAflage 1.28
<\ fir StumpfschweiBung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
agery Code 01 Zulassung Nr. Z-40.23-234
Kunst'stnfftechnik oae 29 vom 35 JUNI 200y
Austria, 4540 Bad Hall
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|
da(0D)
——

da SDRI11/1SO S-5 .
oD L3 L Code s Gewicht
[mm)] [mm] [mm] code [mm] W[tgn
355 63 130: -004.0355:11 11322 ; 5,90
400 67 140 1004.0400.11 36,3 8,10
450 63 150 - 004.0450.11 - 40,9 : 11,3
500 65 160 004.0500.11 45,4 14,2

PP-ENDKAPPE  “=-[ Anfage 1.29
l o fiir StumpfschweiBung 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik

Austria, 4540 Bad Hall

Code 004

vom 45, JUl 2009
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SDR11/1S0O 8-5
“ Gewicht
OD S L+£2,5 LI£1,5 | L2+£1,5 d+1,5 b=£l1,5 Code .
o weight
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mum)] [mm] code [ke]
20 2.5 108 - 24 138 4T 24 024.0120:11 0.080
25 2,7 114 24 39 57 26 024.0125.11 0,100
32 29 120025 39 64 30 024.0132.11 0,120
40 3,7 126 25 - 42 79 3] 024.0140.11 0,160
50 4,6 1320 25 44} 90 35 024.0150.11 0,240
63 58 138 25 44 110 39 024.0163.11 0,380

Deutschies !
fiax Eamechmk

Tnstitt

Kunststofftechnik
Austria, 4640 Bad Hall
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Nagru

PP-VERSCHRAUBUN

fiir StumpfschweiBung

Code 024

age 1.30

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234

vom 15 JUNI 2009
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Sella |
da(0D)
SDR17/ISO S-8
da —
oD 13 z v Code s Gewicht
[mm] fmm] [mm] [1nm] code [mm] w[elz(lg]h t
63 63 128,5 63 068.0063.17 3.8 0,145
75 70 1485 5 2068.0075:17 4,5 0,234
90 71 164,5 90 068.0090.17 5,4 0,370
110 w75 1885 ¢ 110 068.0110.17 26,6 0,630
125 85 213,5 125 068.0125.17 7.4 0,918
140 90 . 2345 o f 140 068.0140.17 83 | 1,250
160 90 2545 160 068.0160.17 9,5 1,800
180 . o foo 100 2845 0 o 180 068.0180.17 10,7 2,550
200 108 312,5 200 068.0200.17 11,9 3,390
225 b WS 3445 L2250 ] 068.0225.17 134 4,730
da SDR11/ISO S-5 :
Ob L3 z r Code s Ge\\.ncht
[mum] [mm] [mm] [mm] code [mum} W[el:(lgg;“
20 37 59 20 068.0020:11 | 1.9 0,014
25 39 66,5 25 068.0025.11 2,3 0,021
32 o 44 78,5 32 068.0032.11 3,0 0,036
40 49 91,5 40 068.0040.11 3,7 0,064
50 55 1075 50 - 068.0050:11 - 4,6 0,113
63 63 128,5 63 068.0063.11 5,8 0,216
A5 70 1485 b 750 068.0075.11 6,8 0351
90 71 164,5 90 068.0090.1 1 8,2 0,543
110 I 1885 e 068011011 10,0 0,943
125 85 213,5 125 068.0125.11 11,4 1,360
140 ' 90 L2345 140 - 068.0140.11 12,7 1,850
160 90 254,5 160 068.0160.11 14,6 2,620
180 CUUH00 0 p 284S L 180 068018011 | J64 3,700
200 108 312,5 200 068.0200.11 18,2 5,010
225 ‘ 115 3445 o | 205 0680225.11 20,5 | 6,990
7 N

£\

Nagru

Kunststofftechnik
Austria, 4640 Bad Hall

PP_AUTI BOGEN 91
fiir Stumpfschweil&d‘hf’ :

e

Code 068_+-\oy {5, JUNI 2009

nlage 1.31
llgemeinen hauaufsichtlichen
assung Nr. Z-40.23-234
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da Code
oD | asp | 17 ¢ d,t | et EPDM Viton Gewicht
[mm]| [mm] | [mm] | [mm] { [mm] | [mm] Dichtung Dichtung weight
gasket gasket kel
16 | 245 | 105 | 150 | 50 | 340 | 022.101607 | 022.1116.07 | 0,08
20 | 295 | 112 | 160 56 36,0 | 022.1020.07 022.1120.07 | 0,10
25 | 345 | 117 | 17,5 63 37,0 | 022.1025.07 | 022.1125.07 | 0,12
32 | 42,5 | 124 | 200 73 41,0 | 022.1032.07 022.1132.07 | 0,16
40 | 52,5 | 131 | 21,5 86 46,0 | 022.1040.07 | 022.1140.07 | 0,24
50 | 64,5 | 136 | 250 | 104 | 44,5 | 022.1050.07 022.1150.07 | 0,38
<\ fir Muffenschweiung zur allgemeinen hauaufsichtlichen
agry Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

Code 022.1

vom { € Ji 2009
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- 1 -
da | dsp*' [ ¢! L swo | oY Code Gewicht
OD | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | {mm] | [inch] code weight
[mm)] [kg]
16 | 300 | 450 | 165 | 16 | 30 | Y - 034.1616.07 0,01
20 29,0 45,0 16,0 16 32 I/2” 034.2020.07 0,02
25 | 350 | 505 | 160 | 18 | 41 | v | 034.2525.07 0,03
32 42,5 57,0 18,1 20 46 " 034.3232.07 0,05
40 | 520 | 625 | 205 | 22 55 | 1l 034.4040.07 0,07
50 64,0 68,0 23,5 26 70 I 1/2" 034.5050.07 0,12
63 80,0 74,0 27,4 30 85 2! 034.6363.07 0,20

&)

Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PP-ADAPTER

mit Innengewinde
fur MuffenschweiBung

Code 034

“Rnlage 1.33
zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234

vom {5 JUN 2009




da | dsp® I £ L | swo | vReD Code Gewicht
OD | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | {inch] code weight
[mm] [kg]
16 20 46 | 16 | 18 | 22 | v 035.1620.07 0,01
20 | 25 51 17,2 20 27 3, 035.2025.07 0,02
25 | 32 61 195 | 24 | 36 1" 035.2532.07 0,05 -
32 | 40 66 21,5 27 46 | 1, 035.3240.07 0,07
40 | 50 74 | 24 | 29 | 55 |14 | 035405007 | 0,12
50 63 78 29 31 65 2" 035.5063.07 0,17

I\

Nagru

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PP-ADAPTER

mit AuBengewinde
fir MuffenschweiBung

Code 035

A putss

alagé 134

[reseriarsevn

“zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234

vom 1 5 Jumr 2009




da dsp™ K ¢ Code Gewicht
oD [mm] [mm] fmm] code welight
[mm] [kegl
" 16 245 9.0 | 130 |  050.001607 | 001
20 30,0 11,0 16,0 050.0020.07 0,02
25 34,5 14,0 18,0 050.0025.07 0,02
32 43,5 17,0 20,0 050.0032.07 0,04
40 53,0 21,0 21,5 | 050.0040.07 0,06
50 64,8 26,0 24.6 050.0050.07 0,09
63 80,9 | 33,0 | 286 050.0063.07 0,18
75 92,0 38,5 32,5 050.0075.07 0,22
90 | 1137 | 460 | 365 050.0090.07 0,41
110 135,0 56,0 42,7 050.0110.07 0,59
PP-WINKEL 45° Al
£\ fir MuffenschweiBung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru PN10) Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik
Austria, 4640 Bad Hall

Code 050

vom 15 JUN 2008
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da dsp™' Kt ! Code Gewicht
0D [mm] [mm] [mm)] code weight
16 | o245 1100 155 | 051.0016.07 0,01
20 29,5 10,0 | 165 051.0020.07 0,02
25 351 | 17,0 | 182 . 051.0025.07 0,03
32 432 | 200 19,5 051.0032.07 0,04
40 | 533 | 250 | 21,8 |  051.004007 | 0,07
50 65,5 28,0 25,0 051.0050.07 0,12
63 81,0 | 350 | 283 - 051.0063.07 0,22
75 93,2 38,0 32,0 051.0075.07 0,30
90 113,7 49,0 36,7 1051.0090.07 0,57
110 132,5 59,0 425 051.0110.07 0,80

yentschies Tpstitul
. Sy
fiar Rautechnis /4

/9

N 4
PP-WINKEL 90° -Ailage 1.36
£\ fiir MuffenschweiBung 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen

" ":Sﬂ%;ﬁ:tﬂh . (PN1 U) Zu|aSSUIlg Nr. 2'4023"234

Austria, 4540 Bad Hall Cﬂde 051 vom % JUN 2089
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da d3:k:l d4—l,5 h+l 1+],5 k.+.l t.-{rl Code GeWiCht

OD | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] code weight

[mm] [kg]

16 27,0 14507 80 1801 5,0 13,0 1 052.0016.07 10,02

20 27,0 | 450 | 10,0 | 19,0 5,0 14,5 052.0020.07 0,01

25 33,6-1..58,0.110,0 21,0 5,0 16,0 052.0025.07 . 0,02

32 41,0 | 68,0 | 10,0 | 25,0 6,0 19,0 052.0032.07 0,04

40 50,0 [-78,0 |-10,5:1:26,5:1 4,0 1:22,5 052.0040.07 0,05

50 61,0 | 88,0 | 13,0 | 29,0 5,5 23,5 052.0050.07 0,07
63 | 76,0 [ 102,0| 14,0 | 33,5 | 50 | 285 052.0063.07 | 0,10

75 91,0 | 122,0 ‘16,0 38,0 7,5 30,5 052.0075.07 0,16

90 |109,0(138,0] 17,0 | 42,0 | 6,5 | 355 |  052.0090.07 0,21

110 | 131,01 158,0| 18,0 | 46,5 5,0 | 41,5 052.0110.07 0,28

N 15 s ;0
PP-BUNDBUCHSEN -} ‘Anfage 1.37
£\ fir MuffenschweiBung 2ur allgemeinen hauaufsichtlichen
\@l@fr‘\u (PN“]) ZUIassung Nr. 2'4[]23"234
Kunststofftechnik vom {5 JUN 2009
Austria, 4540 Bad Hal Code 052 ‘




da{0D)
d Sp
da dsp*! 1+ K ! Code Gewicht
oD fmm)] [mm)] [mm}] [mm] code weight
[mm] | , _[kg]
16 | 240 | 33,0 30 | 13,0 | 0 053001607 | 001
20 29,4 35,0 2,7 16,1 053.0020.07 0,01
25 35,1 | 40,0 3,0 18,0 053.0025.07 10,02
32 43,2 43,0 3,0 20,0 053.0032.07 0,03
40 51,8 | 47,0 | 30 22,0 | 053.0040.07 0,04
50 64,4 52,0 34 245 053.0050.07 0,07
63 81,3 | 60,0 | 32 | 282 |  053.0063.07 0,12
75 92,5 70,0 6,0 32,0 053.0075.07 0,15
90 | 1150 | 786 | 46 | 370 | 053009007 | 030
110 1338 | 92,0 6,6 42,7 - 053.0110.07 0,42
125 158,0 | 102,0 | 60 | 480 |  053.0125.07 0,75

PP-MUFFE

o fir MuffenschweiBung 2ur allgemeinen hauvaufsichtlichen
Nagru N1 Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik

Austia, 4540 Bad Hall Code 053 vom 4 & JUNI 2008




da dsp*! d,*! ! ¢! Code Gewicht

oD [mm] [mm] fmm] [mm] code weight

[mm] [ke]
16 | 248 | 274 | 225 | 130  054.0016.07 0,01

20 28,4 32,0 | 250 16,0 054.0020.07 0,01

25 | 350 | 380 | 300 | 180 |  054.0025.07 0,01

32 43,0 47,0 35,0 20,0 054.0032.07 0,02

40 | 52,5 58,0 38,0 23,0 - 054.0040.07 0.03

50 64,5 70,0 50,0 25,0 054.0050.07 0,07

63 80,5 86,0 | 59,0 | 30,0 1054.0063.07 0,13

75 92,5 98,0 67,0 | 33,0 054.0075.07 0,16

90 13,0 | 1190 | 770 | 380 054.0090.07 0,25

110 1350 | 141,0 | 94,0 43,0 054.0110.07 0,43

125 151,00 1590 | 1040 | 46,0 054.0125.07 0,71

PP-ENDKAPPE | Anfage 1.39

£\ fiir MuffenschweiBung 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

(PN10)
Code 054

vom 5 JUN 2009




)

|

difdy | dsp,™ | dsp,™' | " t,"! 1 Z Code Gewicht
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] code weight
[ke]
25/20 | 34,8 | 299 | 184 | 16,1 | 68,5 | 31,9 | = 0552520.07 0,04
32/20 | 43,0 | 29,9 | 20,0 | 16,1 | 79,7 | 39,8 |  055.3220.07 0,05
32/25 | 43,0 | 350 | 20,0 | 18,0 | 79,5 | 40,0 |  055.3225.07 0,06
40/20 | 53,0 | 29,7 | 21,7 | 16,1 | 89,9 | 448 055.4020.07 0,08
40/25 | 532 | 353 | 21,7 | 18,0 | 90,5 | 46,8 |  055.4025.07 0,08
40/32 | 53,0 | 43,0 | 21,5 | 19,0 | 91,0 | 450 055.4032.07 0,10
50/20 | 654 | 30,0 | 250 | 16,0 | 110,0 | 50,0 | = 055.5020.07 | 0,16
50/25 | 65,5 | 353 | 250 | 18,0 | 110,0 [ 51,0 055.5025.07 0,16
50/32.| 65,0 | 43,0 | 240 | 19,0 | 107,0 | 52,5 |  055.5032.07 0,17
50/40 | 65,0 | 53,0 | 24,5 | 21,0 | 107,0 | 52,5 055.5040.07 0,17
6325 81,0 | 36,0 | 29,0 | 18,0 | 130,0 | 650 |  0556325.07 0,27
63/32 | 81,0 | 43,5 | 29,0 | 19,5 | 130,0 | 65,0 055.6332.07 0,27
63/40 | 81,0 | 53,0 | 29,0 | 22,0 | 130,0 | 650 |  055.6340.07 0,28
63/50 | 81,0 | 66,0 | 29,0 | 24,0 | 130,0 | 650 055.6350.07 0,28

T RS Loy
PP-T-STUCK redurteet__| Al
o fir MuffenschweiBung 1 wur allgemeinen hauvaufsichtlichen
Nagru PN10) Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik

Austria, 4540 Bad Hall Code 055 vom {5 JUNI 2009




a{0D)
dsp

!

| k | t

e

l
da dsp™! 1 k! ¢! Code Gewicht
oD [mm] [mm] [mm] fmm] code weight
[mm] [kg]
16 250 | 55,0 12,5 150 | 056.0016.07 0,02
20 29,1 60,0 14,5 16,0 056.0020.07 0,03
25 35,2 70,0 17,5 | 18,0 056.0025.07 0,04
32 43,0 80,2 21,0 20,0 056.0032.07 0,06
40 53,0 | 91,0 | 250 | 21,7 | @ 056.0040.07 0,10
50 65,0 107,3 | 30,0 24,6 056.0050.07 0,16
63 81,0 | 1290 | 365 | 290 | 056.0063.07 | 030
75 93,0 154,0 | 36,0 34,0 056.0075.07 0,40
90 | 1140 | 1860 | 51,0 | 380 | 056.0090.07 | 081
110 1340 | 211,0 | 57,0 429 056.0110.07 1,05

1q

PP-T.STliCK . Anlage 1.41
£\ fir MuffenschweiBung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru PI10) Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik

Austria, 4540 Bad Hall Code 056 vom § & JUN 2009




dy/d, dsp*! ¢! B Code Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] code weight
: [ke]

20/16 | 250 130 | 34,0 - 057.2016.07 0,01

25/16 | 25,0 15,0 41,0 057.2516.07 0,01

25720} 300 | 160 | 390 057.2520.07 0,01
32/20 | 30,0 16,0 45,5 057.3220.07 0,02
32725 | 350 18,0 45,0 057.3225.07 0,02

40/20 | 29,5 16,0 50,0 057.4020.07 0,02

40/25 | 345 | 180 | 500 | 057.4025.07 0,02

40/32 | 428 20,0 50,0 057.4032.07 0,03

50/20 | 294 16,0 | 550 057.5020.07 0,03

50/25 | 347 18,0 55,0 057.5025.07 0,03

50/32 | 43,7 | 186 | 550 . 057.5032.07 0,04

50/40 | 52,8 25,5 55,0 057.5040.07 0,05
63/25| 348 | 180 | 650 1057.6325.07 0,06
63/32 | 429 20,5 | 650 057.6332.07 0,06
63/40 | 52,8 | 21,5 | 650 1057.6340.07 0,07

63/50 | 64,8 25,0 65,0 057.6350.07 0,07

75163 | 81,5 29,0 | 64,0 057.7563.07 0,11

90/63 | 818 29,0 87,8 057.9063.07 0,18

90/75 | 93,0 33,0 | 866  057.9075.07 0,19

110 /63| 81,2 29,0 90,0 057.1163.07 0,25

110/90| 1138 | 37,0 88,7 057.1190.07 0,30

% Deutsches Lustitud
%K. . Bautechnik
\’
PP-REDUKTIONEN S ] Adffage 1.42

£#N\ fir MuffenschweiBung 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
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MOP 10 bar
da Gewicht
OD dspi] ]f_/:B ti1,5 dil,S btl,S Code '
) i weight
{mom] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] code [ke]
20 27,3 45 16 47 24 024.1120.07 0,040
25 35,7 49 18 57 2% 024.1125.07 0,063
32 41,3 53 19,5 64 30 024.1132.07 0,080
40 52,8 59 ) 78 31 024.1140.07 0254
50 58,6 67 24,5 80 35 ; 024.1150.07 0,180
63 3.6 79 | 285 109 39 | ocarniezor | 0300
: Lo ot ok s J¢
PP-VERSCHRAUBUNG 24. :Allla/g/e 1.43
o : 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
G fiir MuffenschweiBung gemeingn ba
agry Zulassung Nr. Z-40.23-234

Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

Code 024.11
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Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-40.23-234
vom 15. Juni 2009

Herstellung, Verpackung, Transport und Lagerung

1 Anforderung an die Herstellung

Bei der Herstellung der Formstiicke muss eine reproduzierbare, gleichméaBige Gite gewahrleistet
sein.

Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die Uber die weitere
Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderpriifungen) entscheidet.

2 Verpackung, Transport, Lagerung

2.1 Verpackung

Eine Verpackung der Formstiicke ist zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei
Beachtung der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

2.2 Transport, Lagerung
2.2.1 Allgemeines

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzufiihren, die (iber fachliche Erfahrungen, geeignete
Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes Personal verfiigen.

Zur Vermeidung von Gefahren fiur Beschaftigte und Dritte sind die einschl&gigen Unfallverhiitungs-
vorschriften zu beachten.

2.2.2 Transportvorbereitung

Die Formstiicke sind so fir den Transport vorzubereiten, dass beim Verladen, Transportieren und
Abladen keine Schéaden auftreten.

2.2.3 Auf- und Abfaden
Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.
2.2.4 Beforderung

Die Formstlcke sind gegen Lageverdnderung wahrend der Beférderung zu sichern.
Durch die Art der Befestigung dirfen die Formstiicke nicht beschadigt werden.

2.2.5 Lagerung

Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder Beschadigungen
eintreten. Die Formstiicke sind vor direkter UV-Strahlung zu schiitzen.
2.2.6 Schdden

Durch Transport oder Lagerung beschddigte Formstiicke sind von der weiteren Verwendung
auszusondern, dies gilt auch fir Formstlicke mit durch den Transport hervorgerufenen Riefﬁ;:;%

Im Zweifelsfalle ist bei Schaden, die durch den Transport oder unsachgemaBe Be andiuy
entstanden sind, nach den Feststellungen eines flr Kunststofffragen zug andlg
standigen! zu verfahren

Deutsches Institut
fiix Baatechnik /7

wef

1 Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachverstandige, die auf Anfrage vom DIBt
bestimmt werden

Z13980.09



Anlage 3.1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234
vom 15. Juni 2009

Ubereinstimmungsnachweis

1 Werkseigene Produktionskontrolle

1.1 Werkstoffe

An der Formmasse sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzufiihren
und zu dokumentieren,

Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien anhand vor-
handener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) oder von Abnahmeprifzeugnissen 3.1 nach
DIN EN 102042 vom Hersteller der Ausgangsmaterialien nachzuweisen, dass die Werkstoffe den in
Anschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festgelegten Baustoffen entsprechen. Bei
Ausgangsmaterialien mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung ersetzt das bauaufsichtliche
Ubereinstimmungszeichen das Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN 10204. Die Prifergebnisse der
Werkstoffpriiffungen am Formstoff sind aufzuzeichnen.

1.2 Formstiicke

An den Formstlcke sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzufiihren
und zu dokumentieren.

Bei der Ermittlung der Werte fir den Schmelzindex ist jeweils der Mittelwert aus drei Einzel-
messungen zu bilden.
Bei den Priifungen ist die DIN ISO 2859-13 Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle I

a) fur normale Prifung: S-2 und AQL 40

b) flir Nachprifungen: S-3 und AQL £ 40
anzuwenden,
Die zu prifenden Rohre sind so auszuwdhlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder gefertigte
Durchmesser jeder Rohrreihe geprift wird.

2 Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes miissen durch die Zertifizierungsstelle oder
unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung willkilrlich aus der inspizierten Herstellmenge nach Gutdinken des Probenehmers zu
entnehmende Rohre geprift werden (Erstpriifung). Die Proben fir die Erstprifung sind vom
Vertreter der Zertifizierungsstelle normalerweise wahrend der Erstinspektion des Werkes zu
entnehmen und zu markieren. Die Proben und die Prifanforderungen muissen den Bestimmungen
der Anlage 3 entsprechen. Der Probenehmer muss Uber das Verfahren der Probeentnahme ein
Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prifungen im Rahmen der Fremdiberwachung sollen den Prafungen der
werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

3 Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen. Dariber
hinaus hat der Hersteller Gutachten gemaB Abschnitt 5.1.1 (2) der Besonderen Bestlmmungen
aufzubewahren und dem DIBt und der Uberwachungs- und Zert|f|Z|erungssteIIe auf Verlaﬁgen

vorzulegen,
2 DIN EN 10204:2005-01; Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004
3 DIN ISO 2859-1:2004-01; Annahmestichprobenprifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) -

Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenziage (AQL) geordnete Stichprobenpléne flr die Priifung einer Serie von Losen (ISO
2859-1:1999 einschlieBlich Technisches Korrigendum 1:2001)

Z13980.09
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Anlage 4.1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234
vom 15. Juni 2009

Planung, Verarbeitung und Verlegung

1 Allgemeines

FUr die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Formstiicken in Rohrleitungen sind sinngeman
die im Anhang 1 zu den Bau- und Prifgrundsétzen flir Rohrleitungsteile fiir oberirdisch verlegte
Rohrleitungen aus Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 169282 die Richt-
linien DVS 2207-11'3 und DVS 2210-1'4 maBgebend.

2 Planung der Rohrleitung mit Formstiicken aus PP-R 80

2.1 Zuldssiger Betriebsdruck

Die zuldssigen Betriebsiiberdricke (zul. p,) ergeben sich aus den Innendricken p; gemaB Tabelle 2
nach folgender Formel:

zul. p;= TQ%E x fg [bar] mit

A, - Abminderungsfaktor zur Berticksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums (nach Medien-
liste 40-1.2 des DIBt),

A4 - Abminderungsfaktor zur Berlcksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen Zahigkeit
(nach DVS-2205 Teil 1, Tabelle 2),

fg - SchweiBfaktor (Langzeit-SchweiBfaktor nach DVS-2205-1, Tabelle 3)

Tabelle 2: Innendriicke p; flir PP-R 80 (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist berilicksichtigt)

Betriebstemperatur 8Lt (25a) Innendriicke p; [bar]®
Rohrserie / SDR
°C N/mm?2 S 8,3/SDR 17,6 S 5/SDR 11
20 10,0 6,0 10,0
30 8,4 51 8,4
40 7,1 4,3 7,1
50 6,0 3,6 6,0
60 5,0 3,0 5,0
- 70" 3,8 2,3 38
80™ 2,5 1,5 2,5

Zwischenwerte durfen linear interpoliert werden

*

Hinweis: Reduzierte Lebensdauer beachten

12 DIN 16928:1979-04; Rohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Rohrverbindungen, Rohrieitungsteile, Verlegung;
Allgemeine Richtlinien

13 Richtlinie DVS 2207-11:2008-03; Schwei3en von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweien von Rohren;
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PP

14

Richtlinie DVS 2210-1:2003-04; Industrierohrieitungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Projektierung und Ausfihrung -
Oberirdische Rohrsysteme
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Anlage 4.2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-234
vom 15. Juni 2009

3 Verarbeitung und Verlegung

(1) Die Formstiicke in Rohrleitungen sind so zu montieren, dass Zwang vermieden wird.

(2) Die Verbindung von Formstlicken mit Rohren oder mit anderen Rohrleitungsteilen entsprechend
Abschnitt 3 (4) dieser Anlage erfolgt durch Heizelementstumpf-, Heizelementmuffen- oder
ElektromuffenschweiBung. Dabei sind die jeweils glltigen Normen bzw. DVS-Richtlinien zu
beachten.

(3) SchweiBverbindungen diirfen nur von Kunststoffschweiern ausgefihrt werden, die hierfir eine
glltige Bescheinigung nach DVS 221215 besitzen.

(4) Nicht in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelte Rohrleitungsteile (z. B.
Rohre, Armaturen und Dichtmittel) diirfen flr eine Rohrieitung mit den oben genannten Form-
stlicken nur verwendet werden, wenn:

— eine Zulassung fir den gleichen Anwendungsfall vorliegt,
- die Abmessungen zu denen der Formstlcke passen,

- Verbindungen hergestellt werden kénnen, die bei den zu erwal’tﬁ‘fﬁa’gﬁ
thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer besténdig “”féiCht'st

savat
& Deutsches lnsn.m .:
far Bauwchmk

15 Richtlinie DVS 2212-1:2006:05; Priifung von KunststoffschweiBern - Prifgruppen I und 11
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