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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchfilhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtliichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordernﬁéa
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2.1

2.2
2.2.1

2.2.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind im Spritzgussver-
fahren hergestellte Formstiicke gemaB Anlage 1, die aus Polyethylen PE 80 oder PE 100
gefertigt werden.

(2) Die Formstiicke dirfen als Teile von oberirdischen Rohrleitungen in Anlagen zum
Lagern, Abflillen und Umschlagen wassergefahrdender Flissigkeiten verwendet werden

(3) Flussigkeiten nach Medienliste 40-1.1 ! erfordern keinen gesonderten Nachweis der
Dichtheit und Bestdndigkeit des Werkstoffes der Formstiicke.

(4) Falls die die Formstlicke in Rohrleitungen in einem durch Erdbeben gefahrdeten Gebiet
verwendet werden sollen, sind die diesbezlglichen drtlichen Vorschriften zuséatzlich zu den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung einzuhalten.

(5) Die Formstlicke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung, wenn sie in Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den
Vorschriften der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)® die CE-Kennzeichnung
tragen.

(6) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen flr den Zulassungs-
gegenstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und die Bauartzulassung nach
§ 19 h des WHG?

(7) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe Seite 1)
bezieht sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau oder Aufstellung des Zulassungsge-
genstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spateren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Formstiicke missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe
(1) Es dlrfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Formmassen verwendet werden.

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zuldssig. Die Verwendung von bis zu 15 %
aus gleichen Produktionsbetrieben stammendem Umlaufmaterial, das wéhrend der Her-
stellung der Formstiicke anfallt, zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial eines Form-
massetyps des gleichen Herstellbetriebes ist zuldssig, wenn die Anforderungen der
werkseigenen Produktionskontrolle (s. Anlage 3, Abschnitt 1) eingehalten werden.

Konstruktionsdetails

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen und die Zuordnung zum Durchmesser-Wand-
dicken-Verhdaltnis (SDR) sind fiir Formstiicke, die fir das Heizelementstumpf- und das
HeizwendelschweiBen ausgelegt sind, in den Anlagen 1.1 bis 1.10 und fiir Formstiicke, die
fur das Helsze,,m%?tmuffenschwelBen ausgelegt sind, in den Anlagen 1.11 bis 1.14 aufge-

Medg& |5§SA@\1 Ste 05 erhéltlich beim DIBt
in Deu% hlapqaur%gesetzt m' er 14, Verordnung zum Geréatesicherheitsgesetz (14. GSGV)
WHG, 193 Mhgs):ust 200§ g);Egsetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz - WHG)
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2.2.3

2.2.4

2.25

2.2.6

2.3
2.3.1

2.3.2

2.33

2.4
2.4.1

Klassifizierung

Die Formsticke entsprechen den Rohrserien S 16 (SDR 33), S 8,3 (SDR 17,6), S8
(SDR 17), S5(SDR 11),S 4 (SDR9) und S 3,2 (SDR 7,4).

Formstiicke

Die Formstlicke miissen aus Werkstoffen gemaB Abschnitt 2.2.1 bestehen und den
Konstruktionsdetails gemas Abschnitt 2.2.2 entsprechen.

Funktionsfahigkeit, Standsicherheitsnachweis

Formstiicke, die dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen, sind
standsicher, wenn die zuldssigen Betriebsdriicke nach Anlage 4, Abschnitt 2.1, einge-
halten und sie unter Beachtung der DVS-Richtlinie 2210 Teil 1* eingebaut werden.

Brandverhalten

Der Werkstoff Polyethylen (PE-HD) ist in der zur Anwendung kommenden Dicke normal
entflammbar (Klasse B2 nach DIN 4102-1%). Zur Widerstandsfahigkeit gegen Flammen-
einwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbeschreibung
erfolgen. AuBer der in der Herstellungsbeschreibung aufgefiihrten MaBgaben sind die
Anforderungen nach Anlage 3, Abschnitt 1 einzuhalten.

(2) Die Formstiicke dlrfen nur im Werk Ringsheim/Baden hergestellt werden.
Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung miissen gemdB Anlage 2, Abschnitt 2, erfolgen.
Kennzeichnung

Die Formstiicke miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Ldnder gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4
erflit sind.

AuBerdem hat der Hersteller die Formstlicke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

Herstellungsdatum,

Werkstoff (PE 80, PE 100),
Nenndruck (PN),
kennzeichnende Abmessungen.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Herstellwerk mit einem Uber-
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Rohre nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fiir die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Form-
stiicke eine hierfir anerkannte ﬁxﬁm@gungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten. .

DVS 2210-1:1997-04; Industrierohrieit
Oberirdische Rohrsysteme ’k
DIN 4102 -1:1998-05, Brandverhalten voR
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2.4.2

2.4.3

(3) Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

(4) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke in zusammengefiigten
Rohrleitung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
vom beauftragten Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkladrung, auf der Grundlage der
Bestimmungen fir die Ausflihrung nach Abschnitt 4, erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen,

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3, Abschnitt 1,
aufgeflihrten MaBBnahmen einschlieBen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fiir Bautechnik vorzulegen sowie der zustdndigen obersten
Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formstiicke, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung entsprechend Anlage 3, Abschnitt 2 (2) regelméaBig zu Uberpriifen, mindes-
tens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Formstiicke entsprechend
Anlage 3, Abschnitt 2 (1), durchzufiihren. Dariiber hinaus kénnen auch Proben flr Stich-
probenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle.

Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbar-
keitspriifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchge-
fuhrt wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstprifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdtiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen sowie der zustdndigen obersten
Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen. :
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Da die Formstlicke nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht dafur

ausgelegt sind, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu widerstehen ohne

undicht zu werden, sind bei Entwurf und Bemessung der Anlage geeignete MaBnahmen

vorzusehen, um eine Brandlbertragung aus der Nachbarschaft oder eine Entstehung von

Branden in der Anlage selbst zu verhindern. Hierzu zéhlen:

- ein geeignetes Loschkonzept (Brandmeldeeinrichtung in Verbindung mit Werkfeuer-
wehr, automatische Ldschanlage),

- Verringerung der Brandlast in der Anlage,

- ausreichend groBe Abstdnde zu Anlagen mit brennbaren Flissigkeiten und zu Geb&u-
den und Betriebsteilen mit hohen Brandlasten (als Anhait: > 10 m),

- brandschutztechnische Bemessung der Gebdude oder der UmschlieBungsbauteile der
Anlage nach DIN 18230-15.

Die MaBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehoérde und der Feuerwehr
festzulegen.

(2) Die Bedingungen fiir den Einbau der Formstiicke in Rohrleitungen sind den wasser-,
arbeitsschutz- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Da die Dichtheit gegen
Tropfleckagen nicht nachgewiesen ist, sind die Formstiicke mit SchweiBverbindungen dem
Rohrleitungstyp 2 und die mit Schraubverbindungen dem Rohrleitungstyp 4 nach
Arbeitsblatt ATV DVWK-A 780 zuzuordnen.

(3) Es sind auBerdem die Anforderungen gemafl Anlage 4 einzuhalten.

(4) Die Formstlcke in Rohrleitungen sind gegen Beschéddigung durch anfahrende Fahr-
zeuge zu schitzen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Bei der Verlegung der Formstlicke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der
Anlage 4 einzuhalten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit der Verlegung der Rohrleitungen
nur solche Betriebe zu beauftragen, die flr diese Téatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von
§ 19 | WHG sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften
von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Die Beurteilung von Schdden und MaBnahmen zur Beseitigung von Schéden sind im
Einvernehmen mit einem fUr Kunststofffragen zustandigen Sachverstandigen®, ggf. unter
Mitwirkung des Antragstellers, zu treffen.

5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung

5.1 Nutzung
5.1.1 Lagerfliissigkeiten

(1) Die Formstlicke in Rohrleitungen dirfen in Anlagen zum Lagern, Abfullen und
Umschlagen verwendet werden, die mit Fliissigkeiten gem&B Medienliste 40-1.1 des DIBt
beaufschlagt sind.

(2) Formstlicke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangrdumen dirfen auch zur
Durchleitung anderer FlUssigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannter}gybfté‘m“\\
o

6 DIN 18230-1:1998-05; Baulicher Brandschutz im Industriebau - Teil 1: Rechnerisch erfordgfliche Fétfe Wider- %
standsdauer f \

7 WHG, Wasserhaushaltsgesetz vom 19. August 2002 £ \m

8 Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Abschnitt 2.4.1 (2) n neﬂgﬁt@c‘eﬁgaéh <K
verstandige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden 1

ﬁ;}ia
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5.1.2

5.1.5

5.2

10

11
12

verwendet werden, wenn im Einzelfall, durch Gutachten eines vom DIBt vorgeschriebenen
Sachverstandigen® nachgewiesen wird (z. B. nach Abschnitt 3.3.3 Zeitstandversuche nach
BPG®, dass die beim statischen Nachweis zu beriicksichtigenden Abminderungs-
faktoren A,g und A;; nicht gréBer als 1,4 sind. Vom Nachweis durch Gutachten sind aus-
geschlossen:

a) Flissigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Flissigkeiten (Klasse 1 nach GGVS! /GGVE'?)

c) Selbstentzliindliche Filissigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flussigkeiten, die in Berlihrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entzindliche Gase bilden

e) Organische Peroxyde (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f) Ansteckungsgeféhrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
Ekel erregende Fllssigkeiten

g) Radioaktive Flussigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blausdure und Blausaureldsungen,
Metallcarbonyle, Brom.

(3) Die Durchleitung von FlUssigkeiten, die nicht in der unter Absatz (1) genannten
Medientiste aufgefiihrt sind und bei denen im Gutachten eines vom Deutschen Institut fur
Bautechnik vorgeschriebenen Sachverstandigen® ein Abminderungsfaktor A,z oder Ay
groBer 1,4 oder eine Festlegung der Gebrauchsdauer der Rohrleitungen/Rohrleitungsteile
von < 25 Jahren bestimmt wird, ist von dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
nicht abgedeckt. Eine Erganzung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist jedoch
mdoglich. Ausgeschlossen davon sind die in Absatz (2) genannten Medien b) bis h).

(4) Bei Flussigkeiten, fiir die wiederkehrende Prifungen vorgesehen sind, mussen die
MaBgaben unter Abschnitt 5.3 (Priifungen), Absatz (2), beachtet werden.

Unterlagen

Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstlicke folgende Unterlagen auszu-
handigen:

- Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,

- Abdruck des ggf. benétigten Gutachtens nach Abschnitt 5.1.1 (2).

Betrieb

(1) Vor dem Betrieb der Formstiicke innerhalb einer Rohrleitung ist zu Uberprifen, ob das
Medium, mit dem die Rohrleitung beaufschiagt wird, dem zuldssigen Medium entspricht.

(2) Die Betriebstemperatur der Flissigkeiten darf die Betriebstemperatur, fir die der
Nachweis gefiihrt wurde, nicht Gberschreiten (siehe Anlage 4). Hierbei dirfen kurzzeitige
Temperaturiberschreitungen um 10 K (ber die Betriebstemperatur auBer Betracht
bleiben.

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten und
Instandsetzen der in Rohrleitungen eingebauten Formstlicke nur solche Betriebe zu
beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 19 1 WHG sind, es sei
denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht

) ) ali ¥ b %
Informationen sjhd beim DIBt grhﬁl@ﬁcﬁ [
BPG, Dezemberil984; B%%qu’ﬁd Prgfgm‘sm sitze fiir oberirdische Behslter und Behalterteile aus Thermoplasten des
DIBt B P a0t
GGVS: Gefahrgutvasordgith JStrQ,éSe d

GGVE: Gefahrgutverdegh %ﬁ;@hﬁ
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5.3

Eggert

(2) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstlicke zu verwenden, die dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und Flgeverfahren nach Anlage 4,
Abschnitt 3, anzuwenden.

(3) MaBnahmen zur Beseitigung von Schdden sind im Einvernehmen mit einem fir
Kunststofffragen zustdndigen Sachversténdigen® zu kldren.

(4) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Reinigen der Formsticke in
Rohrleitungen nur solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tatigkeiten Fachbetriebe
im Sinne von § 19 | WHG sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen
Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen,

Priifungen

(1) Der Betreiber hat mindestens einmal wochentlich die Formstlcke als Teile einer
Rohrleitung durch Inaugenscheinnahme auf Dichtheit zu Uberprifen. Sobald
Undichtheiten entdeckt werden, sind diese zu beseitigen. Falls erforderlich, ist die Rohr-
leitung auBBer Betrieb zu nehmen.

(2) Bei der Durchleitung von Fliissigkeiten nach Abschnitt 5.1.1, bei denen wieder-
kehrende Prifungen gefordert werden, sind die Priifintervalle vor Inbetriebnahme und
wiederkehrend nach MaBgabe eines fir Kunststofffragen zusténdigen Sachverstdndigen®
festzulegen.

(3) Prifungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberihrt.




Ubersicht

PE 80/ PE 100-Formstiicke und Zubehorteile

HeizelementstumpfschweiBen und Heizwendelschweil3en

Bégen 90°, Winkel 90° und 45°
T-Stlcke

T-Stlcke mit reduziertem Abgang
Reduktionen zentrisch
Reduktionen exzentrisch
Endkappen

VorschweiBbunde

Losflansche PP/Stahl
Profil-Losflansche PP/Stahl
Blindflansche PP/Stahi
E-Muffen (Druckmuffen)
Gewindemuffen / -stopfen
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HeizelementmuffenschweiBen

Winkel 90° und 45°, Muffen
1.12 T-Sticke, Reduktionen

Endkappen
Bundbuchsen
Anlage 1
SlMONA PE-Formteile zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 100 Bbgen 90°

SDR 33/ SDR17,6/ SDR 11

mit kurzen Schwei3enden, gespritzt

fr Stumpfschweif3ung

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Bdégen 90° SDR 33 110 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 - 400 mm PE 100
SDR 11 20 - 400 mm PE 100

PE 80/ PE 100 Winkel 90°, 45°

SDR 17,6/ SDR 17/ SDR 11

mit langen SchweiBenden, gespritzt
fur Stumpf- und Heizwendelschweif3ung

Anschiul
Ronr d
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Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Winkel 90° SDR 17 50 - 315 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 - 315 mm PE 80
SDR 11 20-3156mm PE 80 PE 100
Winkel 45° SDR 17 50— 315 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 — 315 mm PE 80
SDR 11 20-315mm PE 80 PE 100
Anlage 1.1

SIMONA

PE 80/ PE 100 Formstlcke

Bogen 90°, Winkel 90° / 45°

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80/ PE 100 T-Stucke

SDR 17,6/ SDR 17/ SDR 11
mit langen Schwei3enden, gespritzt
flr Stumpf- und Heizwendelschweif3ung

N
s
=
e
Anschiul®
Rohr d

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stlicke SDR 17 50 — 400 mm PE 100
gespritzt

SDR 17,6 50 — 400 mm PE 80
SDR 11 20 — 400 mm PE 80 PE 100

PE 100 T-Stucke

SDR 33/SDR 17/ SDR 11

mit kurzen Schweil3enden, gespritzt

flir StumpfschweiBung

Anschiu
Rohr d

Formteil SDR-Klasse
T-Stacke SDR 33 110 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17 50 — 400 mm PE 100
SDR 11 20 — 400 mm PE 100
Anlage 1.2
S| M ONA PE 80/ PE 100 Formstiicke | zur allgemeinen bauaufsichtlichen

T-Stlcke lang + kurz

Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom28. April 2009




PE 100 T-Stlicke reduziert

SDR 17/ SDR 11

mit kurzen Schwei3enden, gespritzt
flr Stumpfschweil3ung

Anschiufl
Rohr d2

o 82

z2

Anschiuf}
Raohr d1

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17 90/32 - 250/160 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 90/32 — 250/160 mm PE 100

PE 80/ PE 100 T-Stiicke reduziert
SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11

mit langen Schwei3enden, gespritzt

fur Stumpf- und Heizwendelschweif3ung

. : f’% 5
@ ,? & 3 x 4
t ' i ! oy oatived
& b 'g)@_“ac'!-\"“ PRI LS )}
\‘% {3 W ”A"
W ) .ngﬁéﬁy
Formteil SDR-Klasse Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17 63/50 — 225/180 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 63/50 — 225/180 mm PE 80
SDR 11 63/50 — 225/180 mm PE80 | PE 100
PE 80 / PE 100 Formstlicke Anlage 1.3

SIMONA

T-Stlcke reduziert
kurz + lang, gespritzt

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 100 Reduktionen zentrisch
SDR 17 /SDR 11

mit kurzen Schwei3enden, gespritzt
fir Stumpfschweif3ung

e2

AnschlulR
Rohr d1
Anschlufd
Rohr d2

Formteil

SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen zentrisch SDR 17 63/50 — 315/280 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 25/20 - 315/280 mm PE 100
PE 80 / PE 100 Reduktionen zentrisch
SDR 17,6/ SDR 17/ SDR 11
mit langen Schweif3enden, gespritzt
fur Stumpf- und Heizwendelschweif3ung
- ﬁfﬁ : Y
2 ,a< ;!
! .;-_ oy foees ,Fi.ﬂ@‘jt‘lg’
b\ Dentsenes “‘“mj
% fny Hawleenti® g
R 1% fﬁ
i
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen zentrisch SDR 17 50/25 - 400/355 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50/25 - 315/280 mm PE 80
SDR 11 25/20 — 400/355 mm PE 100
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PE 80
PE 80/ PE 100 Formsticke Anlage 1.4

SIMONA

Reduktionen zentrisch

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80/ PE 100 Reduktionen exzentrisch
SDR 17,6 / SDR 17/ SDR 11

mit langen Schwei3enden, gespritzt

fur Stumpf- und Heizwendelschweif3en

el

DN o
< } é 0!
H
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen exzentrisch SDR 17,6 63/50 — 250/225 mm PE 80
gespritzt
SDR 17 63/50 — 250/225 mm PE 100
SDR 11 25/50 — 250/225 mm PE 80 PE 100

PE 80/ PE 100 Formstlcke

SIMONA

Reduktionen exzentrisch

Anlage 1.5

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80 / PE 100 Endkappen
SDR 17,6/ SDR 17/ SDR 11

mit langen SchweiBenden, gespritzt
fir Stumpf- und Heizwendelschweif3en

L]
\. !
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Endkappen SDR 17 50 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 — 400 mm PE 80
SDR 11 20 — 400 mm PE 80 PE 100
W ‘—W“Eﬁtsf%r&
;{( oo Ipetiind B
A yi)fxt‘\%',&!ﬂtbb .,
k! .. Tiguiechnis /g
{iy bawb
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PE 80/ PE 100 Formstiicke Anlage 1.6

SIMONA

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322

Endkappen vom 28. April 2009




PE 100 Vorschwei3bunde

SDR 33/SDR 17/ SDR 11

mit kurzen Schwei3enden, gespritzt
fur StumpfschweiBung

ha

chlug
Rohrd

Ans

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
VorschweiBbunde SDR 33 110 - 630 mm PE 100
gespritzt
SDR 17 50 - 630 mm PE 100
SDR 11 20 - 500 mm PE 100
PE 80/ PE 100 Vorschwei3bunde
SDR 17,6 / SDR 17/ SDR 11
mit langen Schwei3enden, gespritzt
fur Stumpf- und Heizwendelschweif3ung
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
VorschweiBbunde SDR 17 50 - 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 ~ 400 mm PE 80
SDR 11 20 - 400 mm PE 80 PE 100

SIMONA

PE 80 / PE 100 Formstlcke

VorschweiBbunde kurz + lang

Anlage 1.7

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80/ PE 100 Zubehorteile

Losflansche
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen mit Stahleinlage
Maf3e: DIN 16962 Teil 4 1 E—
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Losflansche DIN: gebohrt nach PN 10/16 | 20 — 180 mm PP/Stahl
glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage,
auch elektrisch leitféhig
DIN: gebohrt nach PN 10 | 200 — 500 mm PP/Stahl
ANSI: gebohrt nach 150 Ibs 1/2" — 16" PP/Stahl
DIN: gebohrt nach PN 10/16| 32 -180 mm | PP-EL/Stahl
DIN: gebohrt nach PN 10 | 200 -500 mm | PP-EL/Stahl
JIS gebohrt 20 — 225 mm PP/Stahl
Profil-Losflansche
Werkstoff: Glasfaserverstéarktes Polypropylen mit GGG 50 Einlage eI
Maf3e: DIN 16962 Teil 4
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Profil-Losflansche DIN: gebohrt nach PN 10/16 | 50 — 180 mm PP/Stahi
glasfaserverstarktes Polypropylen
mit GGG 50 Einlage
DIN: gebohrt nach PN 16 | 200 — 400 mm PP/Stahl
DIN: gebohrt nach PN 10 | 200 — 630 mm PP/Stahl
Blindflansche
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen mit Stahleinlage
Maf3e: DIN 16962 Teil 4 .
Formteil Werkstoff
Blindflansche PP/Stahl
glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage
DIN: gebohrt nach PN 10 [ 200 — 400 mm PP/Stahl
Anlage 1.8

Losflansche, Profil-Losflansche
Blindflansche

SIMONA

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 100 ElektroschweilB3muffen
fOr HeizwendelschweilBung

Formteil

SDR-Klasse

d

Werkstoff

ElektroschweiBmuffen

PN 16 20 - 400 mm PE 100

Deuntaches

&?f’ 2
Tastitng :
N\ {ir Eauiuz‘tmﬂ:

Wy ® .

Y (i
=i

SIMONA

PE 100

PE-E-Muffen (Druck)

Anlage 1.9
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80 Gewindemuffen

SDR 11

mit kurzen Schwei3enden, gespritzt
fur Stumpfschweif3ung

i**" | <
el
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Gewindemuffen SDR 11 25 - 75 mm PE 80
gespritzt

PE 80 Gewindestopfen
mit kurzen Schweif3enden, gespritzt

fur Stumpfschweif3ung

adi
2D

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Gewindestopfen 12"-21/2" PE 80
gespritzt
Anlage 1.10

SIMONA

PE 80 Formstlcke

Gewindemuffen/-stopfen

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80 / PE 100 Zubehdrteile

A Muffen

PN 12,5, gespritzt

fir Muffenschweif3ung
B Winkel 90°

PN 12,5, gespritzt

for MuffenschweifBung
C Winkel 45°

PN 12,5, gespritzt

far MuffenschweilBung
MafRe: DIN 16963 Teil 8 und Teil 10
A Muffe B Winkel 90° C Winkel 45°

-
/ 2%
/
A
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Muffen PN 12,5 20 - 63 mm PE 80/PE 100
gespritzt
B/C
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Winkel 90°, 45° PN 12,5 20 - 63 mm PE 80/ PE 100
gespritzt
PE 80/ PE 100 Anlage 1.11
SI MONA zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Muffen/Winkel 90° + 45° Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80 / PE 100 Zubehbrteile

T-Stlcke
PN 12,5, gespritzt
fir Muffenschweif3ung

MaBe: DIN 16963 Teil 9

Anschluf
Rohr d

Formteil Druckstufe

d

Werkstoff

T-Stlicke
gespritzt

PN 12,5

20 - 63 mm

PE 80/ PE 100

Reduktionen zentrisch
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschweil3ung

MafRe: DIN 16963 Teil 14

Anschlufl
Rohr d1
Anschiug
Rohr d2

Formteil Druckstufe

Werkstoff

Reduktionen
gespritzt

PN 12,5

25/20 — 63/50 mm

PE 80/ PE 100

SIMONA

PE 80/ PE 100

T-Stlicke + Reduktionen zentrisch

Anlage 1.12
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80/ PE 100 Zubehorteile

Endkappen
PN 12,5, gespritzt
far Muffenschweif3ung

MaRe: DIN 16963 Teil 10 und Teil 11

e P
ER
S5
il
<
!
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Endkappen PN 12,5 20 - 63 mm PE 80/ PE 100
gespritzt
PE 80/PE 100 Anlage 1.13
SI MONA zur allgemeinen bauaufsichtlichen
PE-Endkappen (Muffe) Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




PE 80/ PE 100 Zubehdrteile

Bundbuchsen fir Losflansche
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschwei3ung

Mafe: DIN 16963 Teit 11

‘ <
© ) E %E 0
Rl Emo °
ol :
[ "
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Bundbuchsen PN 12,5 20 - 63 mm PE 80/ PE 100
gespritzt

SIMONA

PE 80/ PE 100

PE-Bundbuchse (Muffe)

Anlage 1.14
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009




Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009

Herstellung, Verpackung, Transportund Lagerung

2.1

2.2

2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.2,5

2.2.6

Anforderung an die Herstellung

Bei der Herstellung der Formstlicke muss eine reproduzierbare, gleichmaBige Giite gewéhrleistet
sein.

Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die Uber die weitere
Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderprifungen) entscheidet.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung

Eine Verpackung der Formstiicke zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei Beachtung
der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

Transport, Lagerung
Allgemeines

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzufithren, die (iber fachliche Erfahrungen, geeignete
Geréte, Einrichtungen und Transportmitte! sowie ausreichend geschultes Personal verfugen.

Zur Vermeidung von Gefahren fir Beschaftigte und Dritte sind die einschidagigen Unfall-
verh(tungsvorschriften zu beachten.

Transportvorbereitung

Die Formsticke sind so fur den Transport vorzubereiten, dass beim Verladen, Transportieren und
Abladen keine Schaden auftreten.

Auf- und Abladen
Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.
Befdrderung

Die Formstucke sind gegen Lageverdnderung wahrend der Beférderung zu sichern.

Durch die Art der Befestigung dtirfen die Formsticke nicht beschéadigt werden.

Lagerung

Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder Beschadigungen
eintreten.

Die Formstilicke sind vor direkter UV-Strahlung zu schiitzen.

Schdden

Durch Transport oder Lagerung beschéddigte Formstiicke sind von der weiteren Verwendung
auszusondern, dies gilt auch fir Formsticke mit durch den Transport hervorgerufenen Riefen.

Im Zweifelsfalle ist bei Schaden, die durch den Transport oder unsachgemdBe Behandlung
entstanden sind, nach den ~y,,_5x»L;;&sjﬁsvg;i;eg__ljjgngen eines fur Kunststofffragen zustandigen
Sachverstandigen® zu verfahren . -

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachversténdige, die auf Anfrage vom DIBt
bestimmt werden



1.1

1.2

Anlage 3, Blatt 1, zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009

Ubereinstimmungsnachweis

Werkseigene Produktionskontrolle

Werkstoffe

An der Formmasse sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzufiihren
und zu dokumentieren.

Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien anhand
vorhandener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) der Ausgangsmaterialien nachzuweisen, dass
die Werkstoffe den in Anschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festgelegten Baustoffen
entsprechen. Die Priifergebnisse der Werkstoffpriifungen am Formstoff sind aufzuzeichnen.

Formstiicke

An den Formstiicken sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzufiihren
und zu dokumentieren.

Bei der Ermittlung der Werte flr den Schmelzindex ist jeweils der Mittelwert aus drei
Einzelmessungen zu bilden.

Bei den Priifungen ist die DIN I1SO 2859-17 Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle I

a) fUr normale Prifung:  S-2 und AQL 40

b) fiir Nachpriufungen: S-3 und AQL €40
anzuwenden.
Die zu prifenden Formstiicke sind so auszuwéhlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder gefertigte
Durchmesser jeder Rohrreihe geprift wird.

Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes miissen durch die Zertifizierungsstelle oder
unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung willkirlich aus der inspizierten Herstellmenge nach Gutdinken des Probenehmers zu
entnehmende Formstiicke geprift werden (Erstpriifung). Die Proben fur die Erstprifung sind vom
Vertreter der Zertifizierungsstelle normalerweise wdadhrend der Erstinspektion des Werkes zu
entnehmen und zu markieren. Die Proben und die Prifanforderungen miissen den Bestimmungen
der Anlage 3 entsprechen. Der Probenehmer muss tber das Verfahren der Probeentnahme ein
Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Priifungen im Rahmen der Fremdliberwachung sollen den Prifungen der
werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen. Darlber
hinaus hat der Hersteller Gutachten gemafB Abschnitt 5.1.1 (2) der Besonderen Bestimmungen
aufzubewahren und dem DIBt und der Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle auf Verlangen
vorzulegen. ~

V&9 %m@i&,&m };
o

DIN ISO 2859-1:2004-01, Annahmestichprobenprifung anhand der Anzah! fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) -
Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenziage (AQL) geordnete Stichprobenpiéne flr die Prifung einer Serie von Losen (ISO
2859-1:1999 einschiieBlich Technisches Korrigendum 1:2001)
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Anlage 4, Blatt 1, zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-40.23-322
vom 28. April 2009

Planung, Verarbeitung und Verlegung

1 Allgemeines
Fir die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Rohrleitungen sind sinngemaB die im Anhang 1
zu den Bau- und Prifgrundsétzen fir Rohrleitungsteile flir oberirdisch verlegte Rohrleitungen aus
Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 16928 8, die Richtlinien DVS 2207-1°
und DVS 2210-1*° maBgebend.
2 Planung der Formstiicke aus PE 80, PE 100 in Rohrleitungen
2.1 Zuldssiger Betriebsdruck
Die zuléassigen Betriebstiberdricke (zul. p;) ergeben sich aus den Innendriicken p; geméaB Tabellen 2
und 3 nach folgender Formel:
zul. pi = —p'—— x fg  [bar] mit
A, xA,
A, — Abminderungsfaktor zur Beriicksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums
(nach Medienliste 40-1.1 des DIBt),
A, - Abminderungsfaktor zur Berlicksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen
Zahigkeit (nach DVS-2205 Teil 1, Tabelle 2),
fs — SchweiBfaktor (Langzeit-Schweif3faktor nach DVS-2205-1, Tabelle 3)
Tabelle 2 Innendriicke p; fir PE 80 (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist bertcksichtigt)
Betriebs- | 8¢ (250 Innendricke p; [bar] *
temp. Rohrserie/SDR
°C N/mm? S 16/ S 8,3/ S 8/ S5/ S 4/ S 3,2/
SDR 33 SDR 17,6 SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
20 8,13 2,5 4,9 51 8,1 10,2 13,0
30 6,91 2,2 4,1 4,3 6,9 8,6 11,0
40 5,93 1,9 3,6 3,7 5,9 7,4 9,5
50%* 3,90 1,2 2,3 2,4 3,9 4,9 6,2
60* * 2,21 0,7 1,3 1,4 2,2 2,7 3,5
Tabelle 3: Innendriicke p; fir PE 100 (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist bericksichtigt)
Betriebs- | 8.ci (25q) Innendricke p; [bar] *
temp. Rohrserie/SDR
°C N/mm? S 16/ S 8,3/ S8/ S5/ S 4/ S 3,2/
SDR 33 SDR 17,6 SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
20 10,15 3,2 6,1 6,3 10,1 12,7 16,2
30 8,63 2,7 5,2 5,4 8,6 10,8 13,8
40 7,41 2,3 4,5 4,6 9,3 11,8
50%* 5,27 1,7 3,2 3,3 6,6 8,4
B60** 3,39 1,1 2,0 2,1 4,2 5,4
* Zwischenwerte dirfen linear interpoliert werden; o,
**  Hinweis: Reduzierte Lebensdauer beachten \%&2

Allgemeine Richtlinien

Richtlinie DVS 2207-1:2005-09, Schweilen von thermoplastischen Kunststoffen; I-T‘ izﬂemé‘ﬁf

Rohrieitungsteilen und Tafeln aus Polyethylen (PE-HD)
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Anlage 4, Blatt 2, zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-322
vom 28. April 2009

Verarbeitung und Verlegung

(1) Die Formstucke in Rohrieitungen sind so zu montieren, dass Zwang vermieden wird.

(2) Die Verbindung von Formstiicken mit Rohren oder mit anderen Rohrleitungsteilen entsprechend
Abschnitt 3 (4) dieser Anlage erfolgt durch Heizelementstumpf-, Heizelementmuffen- oder

ElektromuffenschweiBung. Dabei sind die jeweils glltigen Normen bzw. DVS-Richtlinien zu
beachten.

(3) Schwei3verbindungen dirfen nur von Kunststoffschweiern ausgefiihrt werden, die hierfiir eine
giiltige Bescheinigung nach DVS 2212 pesitzen.

(4) Nicht in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelte Rohrleitungsteile (z. B

Rohre, Armaturen und Dichtmittel) dirfen fUr eine Rohrleitung mit den oben genannten
Formstiicken nur verwendet werden, wenn:

—~ eine Zulassung fir den gleichen Anwendungsfall vorliegt,
— die Abmessungen zu denen der Rohre passen,
— Verbindungen hergestellt werden konnen, die bei den zu erwartenden mechanischen,

thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer bestandig und dlChEﬁﬂS}W&ME
> 2,
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Richtlinie DVS 2212-1:1994-10, Prifung von KunststoffschweiBern; Prifgruppe 1
Richtlinie DVS 2212-2:1992-05, Prifung von KunststoffschweiBern; Prifgruppe 2



