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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtrdglich ergdnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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2.1

2.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist eine Polyethylen-
(PE)-Formmasse der Werkstoffklasse PE80 mit der Herstellerbezeichnung
SABIC® Vestolen A 5061 R schwarz 10000.

(2) Die PE-Formmasse wird nach DINEN ISO 1872-1' wie folgt bezeichnet:
PE, EAGHL, 57 T 006.

(3) Die PE-Formmasse darf fir die Herstellung von Formstoffen (Halbzeugen) wie z. B.
Rohrleitungsteile, sonstiges Zubehor und SchweiBzusétze flir Teile von Anlagen zum
Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefédhrdender Fliissigkeiten verwendet werden.
Sie wird bei folgendem Verarbeitungsverfahren eingesetzt:

- Extrusion von Tafeln, Rohren und SchweiBzusatzen
- Pressen von Tafeln
-~ Wickelrohrherstellung

Das Erfordernis einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fiir diese Erzeugnisse
bleibt von der vorliegenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung der PE-Formmasse
unberuhrt.

(4) Die PE-Formmasse ist UV-stabilisiert, so dass sie auch fur Formstoffe eingesetzt wer-
den darf, aus denen Bauteile gefertigt werden, die im Freien verwendet werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Formmasse muss den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses Bescheides
sowie den beim Deutschen Institut fUr Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

Eigenschaften

(1) Die PE-Formmasse erfiillt die Anforderungen an die Werkstoffklasse PE 80 nach den
Zulassungsgrundsatzen fir Formmassen aus Polyethylen PE des DIBt 2. Fir die Einhaltung
der Referenzkurven der Zeitstandfestigkeit von Rohren nach DIN EN 1778% gilt diese
Aussage bis zur Referenzkurve 80 °C.

Die Anwendbarkeit der Medienliste 40-1.1% darf als nachgewiesen gelten.

Die Eigenschaften der Formmasse sind der Anlage 1 zu enthehmen.

(2) Bauteile aus der PE-Formmasse erflllen bei einer Wanddicke von = 1 mm die Bedin-
gungen fur die Einstufung in die Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-15,

(3) Formstoffe/Batteile aus der PE 80-Formmasse kénnen durch SchweiBen verbunden
werden. R

%,

T%x\ £iir
% w

DIN EN ISO 18%3{%3 ége%fg;z—lo; Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem
und Basis flr Spezifikationen (ISO 1872-1:1993), Deutsche Fassung EN ISO 1872-1:1999
Zulassungsgrundséatze flir Formmassen aus Polyethylen PE, Ausgabe Dezember 2004; erhéltlich beim DIBt
DIN EN 1778:1999-12, Charakteristische Kennwerte flir geschweiBte Thermoplast-Konstruktionen - Bestimmung
der zuldssigen Spannungen und Moduli fir die Berechnung von Thermoplast-Bauteilen; Deutsche Fassung
EN 1778:1999
Medienliste 40-1.1 in der Medienliste 40, Stand Mai 2005; erhaltlich beim Deutschen Institut fir Bautechnik
DIN 4102-1:1998-05, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen, Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Prifungen
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2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.3.1 Herstellung
(1) Die Herstellung der PE 80- Formmasse hat nach der Rezeptur entsprechend Hinter-
legung beim DIBt und nach dem Verfahren zu erfolgen, mit dem die gepriifte Formmasse
hergestellt wurde. Ein Wechsel der Rezeptur, des Verfahrens oder des Herstellwerkes ist
dem DIBt anzuzeigen.
(2) Die PE B0O-Formmasse darf nur im Werk Gelsenkirchen der SABIC Europe B.V. herge-
stellt werden.

2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung missen so erfolgen, dass die Gebrauchstauglichkeit
der Formmasse nicht beeintrichtigt wird.

2.3.3 Kennzeichnung
Die Verpackung oder der Lieferschein der PE 80- Formmasse muss vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfiillt sind.
AuBerdem hat der Hersteller die PE 80- Formmasse gut sichtbar und dauerhaft mit
folgenden Angaben zu kennzeichnen:
- Produktbezeichnung ("SABIC® Vestolen A 5061 R schwarz 10000"),
— Herstellungs- oder Chargennummer,
— Herstellungsjahr, -monat,
- PE 8O0,
-~ Herstellerbezeichnung (SABIC Europe B.V.).

2.4 Ubereinstimmungsnachweis

24.1 Allgemeines
(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der PE 80- Formmasse mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Herstellwerk mit einem Uber-
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Formmasse
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
(2) Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fir die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der PE 80-
Formmasse eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.
(3) Dem Deutsch_gn Institut fUr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellte PE 80- Formmasse den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entspricht.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die Kontrollen und Priiffungen
gemdB Anlage 2 durchzufiihren. Fur die Ermittlung der Werte ist jeweils der Mittelwert
aus drei Einzelmessungen zu bilden.
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2.4.3

Eggert

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
-~ Art der Kontrolle oder Priifung,

-~ Datum der Herstellung und der Priifung der PE 80- Formmasse bzw. der Komponenten
(Rezeptur),

- Herstellungs- oder Chargennummer,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

~ Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen und der zustdndigen obersten Bauaufsichts-
behorde auf Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. PE 80- Formmassen, die den Anfor-
derungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit dberein-
stimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch
moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung
unverzlglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdliberwachung ist eine Erstprifung der PE-Formmasse durchzu-
fiuhren und sind Proben nach dem in Anlage 2 festgelegten Prifplan zu entnehmen und zu
priifen. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungs-
stelle.

Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbar-
keitspriiffungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchge-
fithrt wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstpriifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen und der zustédndigen obersten Bauaufsichts-
behdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Weiterverarbeitung

Fur die mit der PE 80- Formmasse hergestellten, im Abschnitt 1 aufgefiihrten Formstoffe
gelten die besonderen Bestimmungen der dafiir erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen.




Anlage 1

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-40.25-341

vom 6. Februar 2009

Kenndatenblatt

Eigenschaften von SABIC® Vestolen A 5061 R schwarz 10000 (Herstellerangaben):

| Einheit | Prifmethode | Kennwert
Polymerdaten:
Dichte (Compound) g/cm’ DIN EN ISO 1183-11 0,958 + 0,003
Viskositatszahl cm®/g oder mi/g |DIN EN ISO 1628-32 310 +35
MFR 190/5 g/10 min DIN EN ISO 11333 0,5+0,1
MFR 190/2,16 g/10 min DIN EN ISO 1133 <0,2
Mechanische@enschaften*):
Streckspannung MPa / N/mm? DIN EN ISO 527-24 23
Streckdehnung % DIN EN ISQ 527-2 9
E-Modul (Zug) MPa / N/mm? DIN EN ISO 527-2 1000
Biegekriechmodul (Richtwert) MPa / N/mm? ISO 178 5 oder I1SO 899-26 DIN
1 min 19537 1134
24 h 558
2000 h 312
Eindruckharte - ISO 8687
Shore D hardness 59
Kerbschlagzdhigkeit Charpy kl/m? DIN EN ISO 1798
notched, (1eA)
bei +23 °C / bei =30 °C 23 / 8,6
Ubrige Eigenschaften:
Oxidations-Induktions-Zeit min DIN EN 7289 > 20
(OIT) bei 210 °C
Warmeformbestén- °C DIN EN ISO 75-210
digkeitstemperatur
bei 1,80 MPa/bei 0,45 MPa 42 / 70
Vicat-Erweichungstemp. °C DIN EN ISO 30611
bei 50 N. 70
RuBgehalt % ISO 696412 2,25 £ 0,25
RuBverteilung Note ISO 1855313 <3
LangzeitschweiBfaktor - DVS-Richtl. 2203-414 >0,8

*) Die angegebenen Kennwerte smd typlsche Werte bei denen geringflgige Abwemhungeﬁ’ nacfﬁ@ben und
i Ah

sind.

1 DIN EN ISO 1183-1:2004-05, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verscH ?ufmt.en Kunststoffen Teil T:
Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:20 4\),

eutsche Fassung '

1183-1:2004

2 DIN EN ISO 1628-3:2003-06, Kunststoffe - Bestimmung der Viskositétszah! und der Grenzviskositatsa
Polypropylen (ISO 1628-3:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1628-3:2003 ; .

3 DIN EN ISO 1133:2005-09, Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze VolumenflleBrate
(MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005

4 DIN EN ISO 527-2/1:1996-07, Kunststoffe ~ Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 1: Prifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschl. Corr. 1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996

5 DIN EN ISO 178:2006-04, Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + Anm. 1:2004); Deutsche Fassung
EN ISO 178:2003 + A1:2005

6 DIN EN ISO 899-2:2003-10, Kunststoffe - Bestimmung des Kriechverhaltens - Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei Dreipunkt-
Belastung (ISQ 899-2:2003); Deutsche Fassung EN ISO 899-2:2003

7 DIN EN ISO 868:2003-10, Kunststoffe und Hartgummi, Bestimmung der Eindruckhdrte mit einem Durometer (Shore-Harte) (ISO
868:2003); Deutsche Fassung EN ISO 868:2003

8 DIN EN ISO 179-1:2006-05, Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften ~ Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Anm. 1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005

9 DIN EN 728:1997-03, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme, Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit; Deutsche

Fassung EN 728:1997

10 DIN EN ISO 75-2:1996-03; Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbesténdigkeitstemperatur, Teil2: Kunststoffe und Hartgummi
(ISO 75-2:1993); Deutsche Fassung EN ISO 75-2:1996

11 DIN EN ISO 306:2002-07, Kunststoffe - Thermoplaste, Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST) (ISO/DIS 306:2002);

12

13

14

Deutsche Fassung prEN ISO 306:2002

ISO 6964:1986-12, Polyolefine — Rohre und Fittings; Bestimmung des RuBgehaltes durch pyrolytische Zersetzung; Prifverfahren
und geforderte Werte / ASTM D 1603

ISO 18553:2002-03, Verfahren zur Bewertung des Grades der Pigment- oder Rufvertellung in Rohren, Formstiicken und
Formmassen aus Polyolefinen

Richtlinie DVS 2203-4:1997-07, Prufen von SchweiBverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen -
Zeitstand-Zugversuch

Z50131.08



Anlage 2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.25-341

vom 6. Februar 2009

Ubereinstimmungsnachweis

Priifplan werkseigene Produktionskontrolle (WP) und Fremduberwachung (FU)

Eigenschaft, Einheit Priifnorm Anforderung Haufigkeit
Schmelzindex in g/(10min) DIN EN ISO 1133* 0,5%£0,1 WP: Jede Charge
MFR 190/5 FU*: jahrlich
Streckspannung in N/mm?2 DIN EN ISO 527- 223 WP: 2 x jéhrlich
1** (bei 50 mm/min o
Elastizitatsmodul (Sekantenmodul) DIN EN ISO 527- WP: 2 x jéhrlich
f 17 > 1000
in N/mm?2 2
. . 18 WP: Jede Charge
Dichte (Compound) in g/cms3 DIN EN ISO 1183 0,958 + 0,003 FU: jahrlich
. o i e 1 WP: Jede Charge
OIT bei 210 °C in min DIN EN 728 z 20 FU: j&hrlich
Kerbempfindlichkeit (FNCT) in h DIN EN 12814” > 100 WP: 2 x jahrlich
FU: jahriich
Charpy-Kerbschlagzéhigkeit bei 21 WP: 2 x jahrlich
23 °C in ki/m?2 DIN EN IS0 179 223 FU: jahrlich

1 DIN EN ISO 1133:2005-09; Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-VolumenflieBrate

(MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005), Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005

DIN EN ISO 527-1:1996-04; Kunststoffe; Bestimmung der Zugeigenschaften; Tell 1: Allgemeine Grundsétze

DIN EN ISQO 527-2:1996-07; Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 1: Prifbedingungen flir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschl. Corr. 1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996

DIN EN ISO 1183-1:2004-05; Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen. Teil 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung
EN ISO 1183-1:2004

DIN EN 728:1997-03; Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formstlcke aus Polyolefinen - Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit

DIN EN 12814-3:2005-10; Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen. Teil 3: Zeitstand-Zugversuch
(enthéalt Anderung A1:2005); Deutsche Fassung EN 12814-3:2000 + A1:2005

DIN EN 179-1:2006-05; Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Amd. 1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005

16

18
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