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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens liber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten,

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bes

immungen der

ndgeandert
&

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich erganzt
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erf?(dern '
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2.1

2.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist eine Polyethylen
(PE)-Formmasse des Werkstofftyps PE 100 mit der Herstellerbezeichnung "Hostalen
CRP 100 RESIST CR black".

(2) Die PE-Formmasse wird nach DIN EN ISO 1872-1! wie folgt bezeichnet:

ISC 1872-1 PE, EACH, 50-T003 bzw.

1SO 1872-1 PE, EACL, 50-T003

(3) Die PE-Formmasse darf flr die Herstellung von Formstoffen (Halbzeugen) wie z. B.
von Tafeln, Rohren, Profilen, Formteilen und SchweiBzusdtzen flir Teile von Anlagen zum
Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefdhrdender Fliissigkeiten verwendet werden.
Sie wird bei folgenden Verarbeitungsverfahren eingesetzt:

- Extrusion von Tafeln, Rohren, Profilen und SchweiBzusétzen,

- Pressen von Tafeln,

- Wickelrohrherstellung,

- Spritzgiefen von Formteilen und Armaturenkorpern.

Das Erfordernis einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung flr diese Erzeugnisse

bleibt von der vorliegenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung der PE-Formmasse
unberihrt.

(4) Die Formmasse ist UV- stabilisiert, so dass sie auch flir Formstoffe eingesetzt werden
darf, aus denen Bauteile gefertigt werden, die im Freien verwendet werden.

(5) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe Seite 1)
bezieht sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau des Zulassungsgegenstandes und
nicht auf die Verwendung im Sinne der spdteren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die PE-Formmasse muss den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheids sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften

(1) Die PE-Formmasse erfilit die Anforderungen an den Werkstofftyp PE 100 nach den
Zulassungsgrundsatzen flir Formmassen aus Polyethylen (PE) des Deutschen Instituts fur
Bautechnik?, Die Anwendbarkeit der Medienliste 40-1.13 darf als nachgewiegen-gelten. Die
Eigenschaften sind der Anlage 1 zu entnehmen. f’

(2) Bauteile aus der PE-Formmasse erfillen bei einer Wang icke
Bedingungen fir die Einstufung in die Baustoffklasse B2 nach DIf

DIN EN ISO 1872-1:1999-10; Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis
fur Spezifikationen (ISO 1872-1:1993), Deutsche Fassung EN ISO 1872-1:1999

Zulassungsgrundsétze fir Formmassen aus Polyethylen PE, Ausgabe Dezember 2004
Medienliste 40-1.1 in der Medienliste 40, Stand Mai 2005; erhéltlich im Deutschen Institut fir Bautechnik

DIN 4102-1:1998-05; Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen, Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Prifungen
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2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.3.1 Herstellung
(1) Die Herstellung der PE-Formmasse hat entsprechend Hinterlegung beim Deutschen
Institut flir Bautechnik zu erfolgen. Ein Wechsel der Rezeptur und des Verfahrens ist dem
Deutschen Institut fir Bautechnik anzuzeigen.
(2) Die Formmasse darf nur in beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Werken der Firma Basell Polyolefine GmbH, Industriepark Héchst, C657 in
65926 Frankfurt hergestellt werden.

2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung missen so erfolgen, dass die Gebrauchstauglichkeit
nicht beeintrachtigt wird.

2.3.3 Kennzeichnung
(1) Die Verpackung oder der Lieferschein der PE-Formmasse muss vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erflllt sind.
(2) AuBBerdem hat der Hersteller die PE-Formmasse gut sichtbar und dauerbaft mit
folgenden Angaben zu kennzeichnen:
- Produktbezeichnung (Hostalen CRP 100 RESIST CR black),
- Herstellungs- oder Chargennummer,
- Herstellungsjahr und -monat,
- PE 100,
- Herstellerbezeichnung (Basell Polyolefine GmbH).

2.4 Ubereinstimmungsnachweis

2,.4.1 Allgemeines
(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der PE-Formmasse mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaBigen FremduUberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des
Bauprodukts nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
PE-Formmasse eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten. Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat
erteilt ist, hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.
(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut filr Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu
geben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufilhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellte PE-Formmasse den Bestlmmungen dleser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entspricht. :

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die Kontrollen: und Prufungen;i;;k
gemaB Anlage 2 durchzufiihren. Fir die Ermittlung der Werte ist JeWEIIS der’ M|ttelwert
aus drei Einzelmessungen zu bilden. ' :
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Eggert

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung der PE-Formmasse bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

- Herstellungs- oder Chargennummer,

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fUnf Jahre aufzubewahren und der flr die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik vorzulegen und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Chargen der PE-Formmasse, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverzlglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung gemaB Anlage 2 regelméaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der PE-Formmasse durch-
zufihren und sind Proben nach dem in Anlage 2 in der letzten Spalte festgelegten
Prifplan zu entnehmen und zu prifen. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen und der zusténdigen obersten Bauaufsichts-
behorde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Weiterverarbeitung

(1) Far die mit der PE-Formmasse hergestellten im Abschnitt 1(3) aufgefiihrten Form-
stoffe (Halbzeuge) gelten die besonderen Bestimmungen der fir diese erteilten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

(2) Dem Verwender der PE-Formmasse ist ein Abdruck der allgemeinen baupaufsichtlichen
Zulassung der PE-Formmasse zur Verfligung zu stellen. /»*5‘;' TR R




Anlage 1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.26-461
vom 18. Dezember 2009

Kenndatenblatt

Eigenschaften von Hostalen CRP 100 RESIST CR black (Herstellerangaben)

Eigenschaft, Einheit Priifmethode Kennwert

Physikalische Eigenschaften

Dichte bei 23 °C in g/cm3 DIN EN ISO 1183-1% 0,958 £ 0,003
MFR 190/5 in g/10 min DIN EN ISO 11332 0,23 +0,03
MFR 190/21,6 g/10 min DIN EN ISO 1133 6,4+1,0
Mechanische Eigenschaften*)

Streckspannung in MPa DIN EN 1SQO 527-23 23
Streckdehnung in % DIN EN ISO 527-2 9
E-Modul (Zug) in MPa DIN EN ISO 527-2 900
Biegekriechmodul in MPa DIN 54 852 z4* 1100
Kerbschlagzédhigkeit nach Charpy acy DIN EN ISO 179/1 eA® 22

bei 23 °C in kJ/m?2

Kerbschlagzéhigkeit nach Charpy awy DIN EN ISO 179/1 eA 11

bei -30 °Cin kJ/m?

Ubrige Eigenschaften

Oxidations-Induktions-Zeit bei 210 °C in min ISO TR 10 837° 2 30
Russgehalt in % ISO 69647 2,25+0,25
Russverteilung (Note) ISO 18 5538 <3
LangzeitschweilBfaktor DVS 2203-4° >0,8

*) Die angegebenen Kennwerte sind typische Werte, bei denen geringfligige Abweichungen nach oben
und unten aufgrund der Abh&ngigkeiten dieser Eigenschaften von den Polymerdaten Dichte und MFR
moglich sind. ' =

DIN EN ISO 1183-1:2004-05; Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen -
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 1183-1:2004

DIN EN ISO 1133:2005-09; Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmeilze-VolumenflieBrate
(MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005

DIN EN ISO 527-2:1996-07; Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 1: PrUfbedingungen flr Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschl. Corr. 1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996

DIN 54852 Z4, Prifung von Kunststoffen - Zeitstand-Blegeversuch (Norm ist zurlickgezogen; Biegekriechmodul wird zukdnftig
auf Grundlage der ISO 178 oder I1SO 899 ermittelt)

DIN EN ISO 179-1:2006-05; Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften - Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Anm. 1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005

1SO 10837:1991-07; Bestimmung der thermischen Stabilitét von Polyethylen (PE) flr Gas-Rohre und -Formstiicke

7 ISO 6964:1986-12; Polyolefin - Rohre und Fittings; Bestimmung des RuBgehaltes durch pyrolytische Zersetzung;
prifverfahren und geforderte Werte

ISO 18553:2002-03; Verfahren zur Bewertung des Grades der Pigment- oder RuBverteliung in Rohren, Formstlcken und
Formmassen aus Polyolefinen

DVS 2203-4:1997-06; Prifen von SchweiBverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen -
Zeitstand-Zugversuch



Anlage 2 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-40.25-461

vom 18. Dezember 2009

Ubereinstimmungsnachweis

Prifplan werkseigene Produktionskontrolle (WP) und Fremdiiberwachung (FU)

Eigenschaft, Einheit Priifnorm Anforderung Haufigkeit
Schmelzindex in g/(10min) DIN EN ISO 1133%° 0234003 WP: Jede Charge
MFR 190/5 res FU: jahrlich
Streckspannung in N/mm?2 DIN EN ISO 527-1% > 21 WP: 2 x jahrlich
(bei 50 mm/min p 1
Streckdehnung in % Abzugsgeschw.) >8 WP: 2 x jahrlich
E-Modul (Zug) in MPa DIN EN ISO 527-212 > 850 WP: 2 x jahriich
Dichte in g/cm3 DIN EN ISO 1183%* | 0,958 + 0,003 | WiF: Jede Charge
FU: jahrlich
OIT bei 210 °C in min DIN EN 728 > 30 Wp: Jede Charge
FU: jahrlich
Kerbempfindlichkeit (FNCT) in h DIN EN 128141 > 8760 WP: 2 x jahrlich
FU: jahrlich
Kerbschlagzédhigkeit nach Charpy bei DIN EN ISO 179% s 20

23 °Cin kl/m?

10

11
12

13

14

15

16

DIN EN ISO 1133:2005-09; Kunststoffe - Bestimmung der SchmelzeMasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005

DIN EN ISO 527-1:1996-04; Kunststoffe; Bestimmung der Zugeigenschaften; Teil 1: Allgemeine Grundsétze

DIN EN ISO 527-2:1996-07; Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 1: Prifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschl. Corr. 1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996

DIN EN ISO 1183-1:2004-05; Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen.
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 11831:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 11831:2004

DIN EN 728:1997-03; Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formstilicke aus Polyolefinen -
Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit

DIN EN 12814-3:2005-10; Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen. Teil 3: Zeitstand-
Zugversuch (enthéit Anderung A1:2005); Deutsche Fassung EN 128143:2000 + A1:2005

DIN EN 179-1:2006-05; Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzéhigkeitspriifung (ISO 179-1:2000 + Amd. 1:2005); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005



