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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen,

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfii-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen,

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fUr Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteiit. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich ergdnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies Wﬁ“
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir die 2-Komponenten-Injektionsverfah-
ren mit den Bezeichnungen "JanBen-Stutzensanierungsverfahren mit JaGoSil" und
"JanBen-Riss- und Scherbensanierungsverfahren mit JaGoPur". Die Verfahren dirfen flr
die Sanierung von Abwasserkandlen und -leitungen aus Steinzeug, Beton, PVC oder PE
mit kreisrunden Querschnitten verwendet werden. Diese Zulassung gilt fir die Sanierung
von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser gem&B DIN 1986-3' abzu-
leiten.

Die Sanierungsverfahren koénnen aufgrund der Bauart der Packereinheit wahrend des
Betriebes der Abwasserleitungen und -kanéle angewendet werden.

JanBen-Stutzensanierungsverfahren mit "JaGoSil”

Beim JanBen-Stutzensanierungsverfahren zur Sanierung von vorstehenden, ausgebroche-
nen oder zurlickliegenden Seitenanschlissen in den Nennweiten von DN 100 bis DN 250
wird mittels Robotertechnik das 2-Komponenten Silikatharz "JaGoSil" in die Hohirdume im
Seitenanschlussbereich injiziert. Der Hauptkanal muss hierfur eine Nennweite von DN 180
bis DN 600 aufweisen. Es k&nnen Anschliisse mit unterschiedlichen Winkeln saniert
werden. In den Hauptkanal ragende Stutzen werden abgefrdst bis diese bindig mit der
Rohrwandung des Hauptkanals sind. AnschlieBend wird die schadhafte Stelle gereinigt
und eine Blase mittels der Packereinheit in der Anschlussleitung gesetzt. Sowoh! die Blase
wie auch die Packereinheit in der Hauptleitung werden durch Druckluft geweitet bis sie an
der Rohrwandung anliegen, anschlieBend wird das 2-Komponentenharz "JaGoSil" injiziert.
Nach ca. 20 Minuten bis 30 Minuten ist das Gemisch ausgehartet und die Werkzeuge kdn-
nen entfernt werden. Das Verfahren darf auch zur Wiederherstellung von dichten
Anschitssen an Kandale im Anschluss einer Linersanierung angewendet werden.

JanBen-Riss und Scherbensanierungsverfahren mit "JaGoPur"

Das JanBen Riss- und Scherbensanierungsverfahren wird zum partiellen Sanieren von
Schaden wie Scherbenbildung, Fehistellen und Rissen in Leitungen mit kreisrundem Quer-
schnitten in den Nennweiten von DN 100 bis DN 600 ohne Querschnittsverengungen
angewendet. Zur Sanierung wird die Packereinheit in den gereinigten Leitungen an der
Schadensstelle positioniert. Die Packereinheit wird auf den Rohrinnendurchmesser
geweitet und das 2-Komponenten Polyurethanharz "JaGoPur" in die Fehlstellen injiziert.
Nach ca. 20 Minuten bis 30 Minuten ist das Harz ausgehartet und ergibt m
Bettungsmaterial und der Rohrwandung eine feste, wasserdichte Verbindung. ﬁf

7

Bestimmungen fiir die 2-Komponenten Harze

Eigenschaften und Zusammensetzung L
Zusammensetzung der 2-Komponentenharze "JaGoSil" und "JaGoPur%\"% i o

Die Zusammensetzung der 2-Komponentenharze "JaGoSil" und "JaGoPur” en%kpgre h
den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturen. Die Rezepturen sind
auch bei der fremdiberwachenden Steile zu hinterlegen.

Die verarbeitungsfertigen 2-Komponentenharze sind jeweils werkseitig aus den Einzel-
komponenten entsprechend den Rezepturangaben anzumischen. Der Temperaturbereich
fir den verarbeitungsfdhigen Zustand der Harze liegt zwischen > 15 °C und < 23 °C.

Die 2-Komponentenharze sind durch die in den Tabellen 1 und 2 genannten Eigenschaften
charakterisiert:

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen flr Geb&dude und Grundstlcke - Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11
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Komponente "A" Komponente "B" Gemisch
Harz Harter

Volumenverhéltnis 1 1 -
Gebinde 28 kg 21 kg -
Dichte in kg/m3 1460-1500 1070-1120 1250450
nach DIN 127912
Viskositat bei 20 °C 220-320 225-500 -
in mPa x s nach
DIN EN ISO 32193
pH-Wert bei 20 °C 11 - -
Farbe farblos, klar schwarzbraun
Haltbarkeit 6 Monate nach Lieferung bei 10 °C bis 30 °C
Verarbeitungstemperatur 15 °C bis 23 °C
Flammpunkt keiner >200 °C

Tabelle 2 "JaGoPur"

Komponente "A” Komponente "B" Gemisch
Harz Héarter

Volumenverhéltnis 1 1 -
Gebinde 28 kg 21 kg -
Dichte in kg/m3 950 1200-1250
nach DIN 127912
Viskositét bej 20 °C 180 230 -
in mPa x s nach
DIN EN ISO 3219°
pH-Wert bei 20 °C 6,5 - -
Farbe honigfarbend dunkelbraun
Haltbarkeit 6 Monate nach Lieferung bei 10 °C bis 30 °C
Verarbeitungstemperatur 15 °C bis 23 °C

Flammpunkt

> 100

>200 °C

Physikalische Kennwerte des ausgehiarteten Harzgemisches "JaGoSil"
Die ausgehértete Harzmischung weist folgende Kennwerte auf:

Haftzugfestigkeit an Beton und Steinzeug DIN ISO 4624* > 2,5 MPa %z;\\ -~ e
Biegezugfestigkeit an Prismen 4 cm x 4 cm x 16 cm 7,5 N/mm?2 \
Druckfestigkeit an Prismen 4 cm x 4 cm X 16 cm 17,8 N/mm?2 '
Rohdichte 1,16 kg/dm?3

DIN 12791 Laborgerate aus Glas; Dichte-Ardometer; Ausgabe 1981-10

DIN EN ISO 3219

DIN EN ISO 4624

Kunststoffe - Polymere/Harze in fliissigem, emulgiertem oder dispergiertem Zustand -
Bestimmung der Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter bei definiertem
Geschwindigkeitsgefalle (ISO 3219:1993); Deutsche Fassung EN ISO 3219:1994;
Ausgabe:1994-10

Beschichtungsstoffe - Abreiversuch zur Beurteilung der
(IS0 4624:2002); Deutsche Fassung EN ISO 4624:2003

Haftfestigkeit
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2.1.2 Physikalische Kennwerte des ausgehirteten Harzgemisches "JaGoPur"
Die ausgehértete Harzmischung weist folgende Kennwerte auf:

Biegezugfestigkeit an Prismen 4 cm x4 cm X 16 cm 6,0 N/mm?2
Druckfestigkeit an Prismen 4 cm x4 cm x 16 cm 5,7 N/mm?2
Rohdichte 0,44 kg/dm3

2.1.3 Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung der 2-Komponentenharze "JaGoSil" und "JaGoPur" bestehen hin-
sichtlich der bodenhygienischen Auswirkungen keine Bedenken. Diese Aussage zur
Umweltvertraglichkeit gilt nur bei Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung. Der Erlaubnisvorbehait, insbesondere in Was-
serstutzzonen, der zustandigen Wasser- bzw. Bauaufsichtsbehérden bieibt unberthrt.

Beim Umgang mit den Komponenten sind die Gefahrstoffverordnung und die einschlagi-
gen Unfallverhltungsvorschriften sowie die Sicherheitsdatenblétter des Herstellers zu
beachten.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die 2-Komponentenharze "JaGoSil" und "JaGoPur" sind gemaB den beim DIBt hinterlegten
Rezepturen in den gegenliber dem DIBt benannten Fertigungsstatten herzustellen. Die
Einhaltung der Eigenschaften der Einzelkomponenten des Harzes hat sich der Antragstel-
ler durch Vorlage von Werkszeugnissen 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204° vom Vorliefe-
ranten bestétigen zu lassen.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Die Lagerung muss so erfolgen, dass die in Abschnitt 2.1 genannten Temperaturgrenzen
eingehalten werden. Die Komponenten A und B sind von den Hersteliwerken in geeigne-
ten Transportbehaltern, die ebenfalls die Einhaltung der in Abschnitt 2.1 genannten Tem-
peraturbereiche gewéhrleisten zum Verwendungsort zu transportieren.

Fir die Lagerung und den Transport sind die betreffenden gesetzlichen Bestimmungen
und die einschlagigen Unfallverhltungsvorschriften zu beachten.

2.2.3 Kennzeichnung

Die Lieferscheine sind getrennt flir die Komponente A und B des Harzes "JaGoSil" sowie
"JaGoPur" vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der L&nder zu kennzeichnen; einschlieBlich der
Angabe der Zulassungsnummer Z-42.3-435. Die Kennzeichnung darf nur erfolgem=wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind. - '

Zusatzlich ist anzugeben:
— Temperaturbereich der 2-Komponentenharze ca. > 15 °C und < 30 °C
- Handelsnamen "JaGoSil" und "JaGoPur" ;

Tn sipet |

\ LIPN-TE S H
PRIV S 2 7
~ Kennzeichnung gemaB der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefét\;@‘ta%fvgg@sdﬁamg
SN U L 4
nung) N IEN 4
2.3 Ubereinstimmungsnachweis S

2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der 2-Komponentenharze mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk (Mischung-
sort) mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer
Erstprifung der Injektionsharze nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

5 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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2.3.2

2.3.3

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlie33-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Injektionsharze
gine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflhrten
MaBnahmen einschlieBen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle hat sich der Antragsteller bei jeder
Lieferung der 2-Komponentenharze davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigen-
schaften nach Abschnitt 2.1 eingehalten werden. Dazu hat er sich die Werkszeugnisse 2.2
in Anlehnung an DIN EN 10204° des Lieferanten vorlegen zu lassen. Im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle sind auch die Angaben der Kennzeichnung nach
Abschnitt 2.2.3 und stichprobenartig ist das Reaktionsverhalten der Harze zu Uberprifen.

s
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Au*fffh
nungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten: 7

—~ Bezeichnung der 2-Komponentenharze
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich g
Anforderungen

-~ Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden ausge-
schiossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverzlglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der 2-Komponentenharze durch-
zufithren. Im Rahmen der Fremdiberwachung sind die werkseigene Produktionskontrolle
und stichprobenartig die Anforderungen der Abschnitte 2.1 und 2.2.3 zu Gberprifen. Die
Probename und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei der
Fremdiberwachung sind auch die Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204° zu
Uberprifen.

~tewm§m“
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf

Zur Feststellung, ob die Schaden der Abwasseranlage mit den Janssen-Sanierungsver-
fahren saniert werden kdnnen, ist eine optische Inspektion gem&B Merkblatt
ATV-M 143-2% der "Deutschen Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall
e. V. (DWA) durchzufihren. Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten
sind zu Uberprifen, z. B. Linienfihrung, Tiefenlage, Lage der Hausanschllsse, Schacht-
tiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhéltnisse, Revisionstffnungen,
bereits durchgefihrte Reparaturmafnahmen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Videoauf-
nahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben
ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der
Grundstiicksentwdsserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist

vorzunehmen,
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Die Stutzensanierung kann aufgrund der GroéBe der Packereinheit nur aus Leitungen und
Kanélen mit einer Nennweite von DN 180 bis DN 600 ausgefihrt werden. Die zu sanie-
renden Anschliisse kdnnen Nennweiten von DN 100 bis DN 250 aufweisen. Die Packerein-
heit wird durch nahe gelegene Revisionsschéchte eingebracht. Risse und Scherben kon-
nen in kreisformigen Leitungen in den Nennweiten von DN 100 bis DN 600 durchgefiihrt
werden. Die Sanierungsverfahren bendtigen einen Anfangs- und Endschacht mit einer
Nennweite von DN 1000.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfiihrung
des Sanierungsverfahrens bezogenen Handlungsschritte zur Verfigung zu stellen.
Dartiber hinaus hat er daflir zu sorgen, dass die Ausfihrenden eingehend mit dem Ver-
fahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfithrenden Be-
triebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen z. B. des Glteschutz Kanalbau e.V.”
dokumentiert werden.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Arbeitssicherheits- und
UnfallverhUtungsvorschriften sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahren, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitten einge-

stellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu,
die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten: j

- GUV-R 1268%
- ATV-Merkblatt M 143 -28
- ATV-Arbeitsblatt A 140°

S 1
6 ATV-M 143-2 Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (SW*A,)%WWwﬁm
- Merkblatt 143: Sanierung von Entwdsserungssystemen auBerhalb von Gebduden

- Teil 2: Optische Inspektion; Ausgabe:1999-04

7 Guteschutz Kanalbau e.V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

8 GUV-R 126 Sicherheitsregeln flr Arbeiten in umschlossenen R&umen von abwassertechnischen
Anlagen, Bundesverband der Unfalikassen (GUV), Ausgabe Mérz 1996

9 ATV-A 140 Deutsche Vereinigung fUr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 140: Regeln fOr den Kanalbetrieb, - Teit 1: Kanalnetz; Aus-

gabe:1990-03
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4.2

4.3

4.4

4.5

Gerate und Einrichtungen
Fir die JanBen-Verfahren sind mindestens folgende Geréate und Einrichtungen erforderlich.
— Sanierungsfahrzeug

— Gerate zur Kanalreinigung

- Geréte zur Kanalinspektion (siehe Merkblatt ATV-M 143-26)

- Behalter zur Lagerung der 2-Komponentenharze "JaGoSil" sowie "JaGoPur"
— Injektionspumpen, Schlauche und Zubehér
- pneumatische Blasen zum Absperren

- Winden mit Stahlseilen

- persdnliche Schutzausristungen

~ Die elektrisch betriebenen Geradte missen den jeweils glltigen VDE-Vorsch
sprechen.

P
s
7

Erfassen der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten

Vor Beginn der Arbeiten sind die notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten mittels einer
Inspektionskamera zu erfassen, z. B. sind die Linienfiihrung, Tiefenlage, Lage der Grund-
stlcksanschliisse, Schachttiefen, Grundwasserinfiltrationen, Rohrdurchmesser, -werk-
stoffe sowie -verbindungen aufzuzeichnen. Die vorgefundenen Schédden sind zu bewerten
und hinsichtlich der Anwendung der beiden Verfahren zu prufen. Vorhandene Videoauf-
nahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben
muss vor Ort Uberprift werden.

Reinigung der Schadensstellen

Fur die Ausfiihrung der Sanierungsarbeiten miissen die Rohrleitung und die schadhaften
Stellen sauber und schlammfrei sein.

Anwendung des JanBen-Stutzensanierungsverfahren mit "JaGoSil"

Mit dem Fréasroboter ist der zu sanierende Einmindungsbereich des Seiteneiniaufs unter
stdndiger Kamerabeobachtung anzufrdsen; hineinragende Seitenzuldufe sind abzufrdsen.
AnschlieBend ist der Bereich mit der Hochdruckspuleinrichtung zu reinigen. Die gereinigte
Schadensstelle ist durch optische Inspektion mit der setbstfahrenden Kameraeinheit zu
kontrollieren. Die Kameraeinheit ist bis zum Endschacht zu fahren, dort ist ein Stahlseil an
der Kameraeinheit zu befestigen und anschlieBend zum Anfangschacht zuriick zu fahren.
Die Kameraeinheit ist zu entnehmen und die Packereinheit in entsprechender Gréfle an
das Stahiseil zu befestigen. Die Packereinheit ist durch Einreiben mit Vaseline gegen Ver-
kleben mit dem Harz zu schiitzen. Die Harz- und Luftschlduche sowie die Steuerkabel sind
an der Packereinheit zu befestigen und mittels Splinten zu sichern. Ein weiteres Stahlseil
ist am hinteren Ende der Packereinheit zu befestigen. Die einsatzfertige Packereinheit ist
in den Anfangsschacht einzubringen und durch Zug am vorderen Stahlseil zum Einsatzort
zu fahren. Die Kameraeinheit ist ebenfalls wieder im Anfangsschacht einzubringen und zur
Packereinheit vorzufahren. Mit Hilfe der Kameraeinheit ist die Position der Packereinheit
zu kontrollieren.

Der Seiteneinlauf ist mit einer ausfahrbaren ca. 60 cm langen und mit Vaselinie
bestrichenen Absperrblase, welche eine zusédtzliche Kamera besitzt, abzudichten.
AnschlieBend ist die Packereinheit durch Druckluft auf den Umfang der Hauptleitung zu
weiten. Der in der Packereinheit aufgebrachte Luftdruck, ist mittels eines Druckmanome-
ters im Sanierungsfahrzeug stdndig zu Uberwachen.

Nach dem Positionieren der Absperrblasen und der Packereinheit sind die beiden Kompo-
nenten des Silkatharzes durch die Silikatinjektionspumpe zum Statikmischer der Packer-
einheit zu fordern, im Verhaltnis 1:1 zu mischen und in die Schadstelle zu injizieren. Die
Menge des Harzes richtet sich nach der SchadensgréBe, sie ist entsprechend der Ent-
nahme aus den Behaltern zu protokollieren. Steigt der Luftdruck beim Sanierungsvorgang
an, sind die Risse und Hohlréume mit Sanierungsharz beflllt; die Injektionspumpe ist
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umgehend ab zu schalten. Nach 20 Minuten bis 30 Minuten ist das Harz ausgehartet und
der Luftdruck in der Packereinheit und der Absperrblase ist abzulassen. Die Packereinheit
ist iber den Anfangsschacht zu bergen. Das Sanierungsergebnis ist durch Kamerabefah-
rung zu inspizieren und mittels Videoaufzeichnung zu dokumentieren.

Uberschiissiges Material bzw. unsaubere Oberfldchen (starke Tropfen) sind durch den
Frasroboter zu glatten. Im Anschluss ist eine Druckprifung des sanierten Stutzens
entsprechend DIN EN 1610!® durchzufiihren. Das Ergebnis der Druckprifung ist der
Videoaufzeichnung und dem schriftlichen Protokoll beizufiigen.

Anwendung der Riss- und Scherbensanierungsverfahren mit "JaGoPur"

Im Anschluss an die Arbeiten nach Abschnitt 4.4 ist das Ergebnis der Reinigung durch
Kamerainspektion zu kontrollieren und die Kamera zu einem weiteren Einsteigschacht
hinter der Schadenstelle zu fahren, an der eine Winde mit Stahlseil aufgestellt ist. Das
Stahlseil ist an der Kamera zu befestigen. Die Kameraeinheit ist mit dem angehangenen
Stahlseil zum Anfangschacht zuriick zu fahren. Am Stahlseil ist eine Packereinheit zu
befestigen, welcher hinsichtlich seines Umfangs der zusanierenden Leitung entspricht.

Die Packereinheit ist mittels Vaseline gegen Verkleben mit dem Polyurethanharz
"JaGoPur" zu bestreichen. Die Harz- und Luftschlduche sowie die Steuerleitungen sind an
der Packereinheit zu befestigen und mit Splinten zu sichern. Ein weiteres Stahlseil ist am
hinteren Ende der Packereinheit anzubringen. Die Packereinheit ist Uber den Schacht in
die Leitung einzubringen und an die schadhafte Stelle zu fahren; die Position der Packer-
einheit ist durch die Kameraeinheit zu Uberwachen.

Die Packereinheit ist mit Druckluft zu weiten, bis sich ein Druck von 1,6 bar einstellt. Der
Luftdruck ist am Manometer zu Uberwachen. AnschiieBend sind die zwei Komponenten
des Polyurethanharzes mittels Injektionspumpe zur Packereinheit zu beférdern; sie wer-
den im Statikmischer des Packes im Verhéltnis 1:1 gemischt. Das Gemisch wird in die
Risse und Scherben injiziert. Die Verbrauchsmenge des Harzes richtet sich nach der
SchadensgréBe, sie ist entsprechend der Entnahme aus den Behaltern zu protokollieren.
Steigt der Luftdruck beim Sanierungsvorgang an, sind die Risse und Hohlrdume mit
Sanierungsharz beflillt, die Injektionspumpe ist umgehend ab zu schalten. Nach 20
Minuten bis 30 Minuten ist das Harz ausgehdrtet und der Luftdruck in der Packereinheit ist
abzulassen. Die Packereinheit ist Uber den Anfangsschacht zu bergen. Das Sanierungser-
gebnis ist durch Kamerabefahrung zu inspizieren und mittels Videoaufzeichnung zu
dokumentieren.

Uberschiissiges Material bzw. unsaubere Oberflédchen sind zu glatten. Im Anschluss |st
eine Druckprufung des sanlerten BEFEIChS entsprechend DIN EN 16101° durchzufu, 7

beizufiigen.

Ubereinstimmungserklidrung iiber die ausgefiihrte ReperaturmaBnahme

Betrieb mit einer Uberelnstlmmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen%‘ 5n der "
Tabelle 3 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklérung sind Unterlagen tber die Elgen%hag ‘
ten der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifungen
nach der Tabelle 3 beizufligen.

Der Leiter der SanierungsmaBnahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter
des Leiters muss wahrend der Ausfihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend
sein. Er hat fur die ordnungsgemé&Be Ausfiihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen
dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu sorgen.

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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Tabelle 3 "Verfahrensbegleitende Priifungen™

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit
ontische Inspektion des Kanals nach Abschnitt 4.2 und ATV- | vor und nach
P P M 143-2° der Sanierung

Wasserdichtheit vor und nach

10
des Kanals DIN EN 161077/ Handbuch der Sanierung

Gerate nach Abschnitt 4.2 jede Baustelle

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe eines Ausfihrungsproto-
kolls. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Sanierungsverfahrens und die Bezeichnung des verwendeten Harzes,
- Menge und Chargennummer der verwendeten Harze bzw. Harzkomponenten
- Umgebungs- und Kanaitemperaturen

- Unterschrift des fur die Ausflihrung der SanierungsmaBnahme und der Kontrollen
sowie Prifungen nach Tabelle 3 Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind zu den Bauakten zu
nehmen. Sie sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhandigen und dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik, der zusténdigen Bauaufsichtsbehérde und der fremdiber-
wachenden Stelle auf Verlangen vorzulegen.

5 Bestimmungen fiir die Nutzung

Im Start- oder Endschacht der Reparaturmafnahme sollte folgende Beschriftung dauer-
haft und leicht lesbar angebracht werden:

- Art der Reparatur

- Bezeichnung des Leitungsabschnitts
- Jahr der ReparaturmaBnahme

- ausfihrende Firma

Kersten
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