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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfliihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fiugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtrdglich erganzt ungde=
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. ¢
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind ebene Verglasungen aus teilvorgespanntem Glas (TVG) und
aus Verbund-Sicherheitsglas (VSG), die in den Herstellwerken (Anlage 1) der Firma
Semcoglas Holding GmbH hergestellt werden. Das Verbund-Sicherheitsglas wird unter
Verwendung einer Zwischenschicht aus Polyvinyl-Butyral (PVB) hergestellt. Abweichend
von Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14, werden teilvorgespannte Glaser zur Herstellung
verwendet.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt auch fir Glastafeln mit Bohrungen,
Beschichtungen nach DIN EN 1096-4' und Emaillierungen.

Bauprodukte, die nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gefertigt werden,
heilen "Semco Dur TVG" bzw. "Fini Dur TVG" (TVG) oder "Semco Safe TVG" bzw. "Fini
Safe TVG" (VSG). Die Zuordnung der Produktbezeichnungen zu den Hersteliwerken ist
Anlage 1 zu entnehmen.

1.2 Anwendungsbereich

Alle Bauprodukte nach dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung dirfen im Anwen-
dungsbereich der TRLV? verwendet werden. In Anlehnung an Abschnitt 3.3.1 der TRLV?
sind auch Einfachverglasungen aus teilvorgespanntem Glas (TVG) allseitig linienférmig zu
lagern. Das geregelte Verbund-Sicherheitsglas ist im Anwendungsbereich der TRPV? ein-
setzbar. Flir davon abweichende punktférmig gelagerte Verglasungen ist zusétzlich eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erforderlich.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Zusammensetzung und Eigenschaften

2.1.1 Basiserzeugnisse zur Herstellung von teilvorgespanntem Glas (TVG)
Als Basiserzeugnis fur die Herstellung von teilvorgespanntem Glas ist Floatglas (Kalk-
Natronsilicatglas) mit CE-Kennzeichnung nach DIN EN 572-9* und U-Zeichen nach Bau-
regelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.10, zu verwenden.
Des Weiteren kann auch beschichtetes Floatglas mit CE-Kennzeichnung nach
DIN EN 1096-4* und U-Zeichen nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.11, verwendet
werden, wobei die Vorspanntauglichkeit der Beschichtung vom Beschichtungsherstelier zu
garantieren ist.

Bohrungen im teilvorgespannten Glas sind zuldssig. Die Herstellung dieser Bohrungen hat
am Basiserzeugnis zu erfolgen. Es sind die Bestimmungen nach Abschnitt, Ve

beachten. %
)
Devtsehe,, Inntirys /é
\MN gg@ﬁ}ﬁ&{ﬁ?ﬂg& %75
1 DIN EN 1096-4:2005-01 Glas im Bauwesen, Beschichtetes Glas - Teil 4: Konformltatsbewer‘wrlg/Proﬁukb B %’g
norm . A
2 TRLV:2006-08 Technische Regeln fir die Verwendung von linienfdrmig gelagerten Verglasungen
(TRLV), Schlussfassung August 2006, verdffentlicht in den DIBt "Mitteilungen"
3/2007
3 TRPV:2006-08 Technische Regeln fir die Bemessung und Ausflhrung von punktfdrmig gelagerten

Verglasungen (TRPV), Schlussfassung August 2006, verdffentlicht in den DIBt
"Mitteilungen" 3/2007

4 DIN EN 572-9:2005-01 Glas im Bauwesen, Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas - Teil 9: Konformi-
tatsbewertung/Produktnorm
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2.1.2 Beschichtungen und Emaillierungen
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Alle Bauprodukte nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen mit ein-
/beidseitigen teil-/voliflachigen Beschichtungen ausgefihrt werden. Es sind ausschlieBlich
Beschichtungen nach DIN EN 1096-4! zuldssig.

Der Beschichtungsauftrag kann sowoh! vor -~ Verwendung von beschichtetem Floatglas
nach Abschnitt 2.1.1 zur TVG-Herstellung - als auch nach dem Vorspannprozess erfolgen.
Ein nachtrégliches Beschichten von Verbund-Sicherheitsglas ist ebenfalls zuldssig.

FUr alle beschichteten Bauprodukte nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
gelten die Vorgaben der Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.11, einschlieBlich Anlage 11.6.

Wird beschichtetes TVG zur Herstellung von Verbund-Sicherheitsglas verwendet, darf die
beschichtete Glasoberflache nicht zur PVB-Folie hin orientiert werden.

Teilvorgespanntes Glas darf auch einseitig teil- oder volifldchig emailliert sein. Bei der
Laminierung solcher Glaser zu Verbund-Sicherheitsgias ist eine Orientierung der email-
lierten Glasoberflache zur PVB-Folie hin zuldssig.

Teilvorgespanntes Glas (TVG)

Zur Herstellung von teilvorgespanntem Glas sind Basiserzeugnisse nach Abschnitt 2.1.1
zu verwenden, Es dirfen Scheiben mit den Nenndicken 4, 5, 6, 8, 10 und 12 mm produ-
ziert werden. Die Anforderungen an einzuhaltende MaBtoleranzen und die Kantenbe-
arbeitung der Scheiben nach DIN EN 1863-1% sind zu beachten.

In Anlage 1 sind maximale Abmessungen genannt, in denen glasdicken-, herstellungs-
werk- und vorspannanlagenabhdngig teilvorgespanntes Glas nach dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung hergestellt werden darf. Genauere Angaben zu den ausge-
wiesenen Vorspannanlagen sind beim DIBt hinterlegt.

Dariiber hinaus ist eine minimale Kantenldnge von 200 mm einzuhalten.

Im Versuch nach DIN EN 1288-3% muss TVG die in Tabelle 1 angegebenen Mindestwerte
der charakteristischen Gesamtbiegezugfestigkeit aufweisen. Die ausgewiesenen Werte
entsprechen dem 5 %-Fraktil bei 95 % Aussagewahrscheinlichkeit.

Tabelle 1: Charakteristische Gesamtbiegezugfestigkeit von teilvorgespanntem Glas

Bauprodukt nach dieser Zulassung Mindestwert in [N/mm?2]

TVG mit unbehandelten Glasoberflachen

TVG beschichtet (nach Abschnitt 2.1.2) 70

Emaillierung auf der Druckseite

TVG emailliert

Emaillierung auf der Zugseite 45

Fur die Herstellung von TVG mit beschichteten oder emaillierten Glasoberflachen sind die
Regelungen in Abschnitt 2.1.2 zu beachten.

Das Bruchbild teilvorgespannter Gldser muss flr alle geregelten Produkte und Sche_l ST,
dicken den folgenden Bedingungen gentigen: -

- Be| der Prifung von Testsche|ben (360 mm x 1100 mm) nach EN 1863-15,

bild erfullt werden.

s
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Hie HAW 2 ?wgggﬁ
DIN EN 1863-1:2000-03 Glas im Bauwesen, Teilvorgespanntes Kalknatronglas - Teil 1: DefM@n urig
Beschreibung i
DIN EN 1288-3:2000-06 Glas im Bauwesen, Bestimmung der Biegefestigkeit von Glas - Teil 3: Prifung von

Proben bei zweiseitiger Auflagerung (Vierschneiden-Verfahren)
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2.1.4

2,1.5

2.2
2.2.1

- Bei der Prifung von Testscheiben in Bauteilgréfe nach Anlage 2 miissen die dort
genannten Anforderungen an das Bruchbild erflillt werden.

Die generellen und die ortlichen Verwerfungen am Endprodukt miissen den Anforde-

rungen nach DIN EN 1863-1°% geniligen.

Verbund-Sicherheitsglas (VSG)

Die Weiterverarbeitung von teilvorgespanntem Glas nach Abschnitt 2.1.3 bzw. von TVG
nach einer anderen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu Verbund-Sicherheitsglas
nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14, ist zuldssig. Dabei darf das TVG auch mit
anderen flUr die Herstellung von VSG nach Bauregelliste zugelassenen Glaserzeugnissen
kombiniert werden. Wird Verbund-Sicherheitsglas unter Verwendung von beschichtetem
TVG hergestellt, sind die Regelungen des Abschnitts 2.1.2 zu beachten.

Mindestanforderungen an Bohrungen
Der Durchmesser von Bohrungen darf nicht kleiner als die Glasdicke sein.

Die Rander von Bohrungen sind unter einem Winkel von 45° mit einer Fase von 0,5 bis
1,0 mm (kurze Schenkellange) auf beiden Seiten der Scheibe zu sdumen,

Die Bohrungen mussen glatt und riefenfrei sein. Ein Kantenversatz infolge zweiseitiger
Bearbeitung darf nicht gréBer als 0,5 mm sein.

Flr Bohrungen mit Nenndurchmesser < 20 mm sind Bohrlochdurchmessertoleranzen von
+ 1,0 mm einzuhalten, flir Nenndurchmesser > 20 mm: £ 2,0 mm.

Bei VSG gilt fir den Versatz im Bereich der Bohrungen nach Bauregelliste A Teil 1,
Anlage 11.8, ein Grenzabmaf von + 2,0 mm.

Der Senkungswinkel bei konischen Bohrungen muss zwischen 45° und 46° liegen. Die
Hohe des verbleibenden zylindrischen Teils der Bohrung muss mindestens 3 mm
betragen.

Der Mindestabstand der Bohrungsrénder von den Glaskanten betragt 80 mm. Zwischen
zwei Bohrungsrandern ist ein Mindestabstand von 250 mm einzuhalten.

Die Toleranzen zur lLage der Bohrungen sind Abschnitt 7.4.5 und Tabelle 2 der
DIN EN 1863-15 zu entnehmen.

Emaillierte Bauprodukte nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung dirfen im
Bohrlochbereich keine Emaillierung erhalten. Das MaB der Aussparung richtet sich nach
den Bestimmungen der in Bezug nehmenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Fir punktgestiitzte Verglasungen sind zuséatzlich die ggf. weitergehenden Anforderungen
an Glasbohrungen der betreffenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fir die Kon-
struktion zu beachten.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung der Bauprodukte nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
erfolgt in den Herstellwerken (Anlage 1) der Firma Semcoglas Holding GmbH.

Die im Rahmen der Erstprifung eingestellten Vorspannprozessparameter sind von der
fremdUberwachenden Stelle zu ermitteln und aufzuzeichnen. Um eine gleichbleibende
Qualitat des teilvorgespannten Glases zu garantieren, sind die Parameter des Vorspann-
prozesses in der [aufenden Produktion stetig anzupassen. Folgende Einflisse sind dabei zu
berticksichtigen:

¢ Glasformate und Glasdicke,

s Temperatur der Abblas- und Umgebungsluft,
s Beflllungsgrad,

« Emaillierungen und Beschichtungen.

Einflisse und zugehorige Prozessparametereinstellungen sind im Rahmen d
eigenen Produktionskontrolie zu dokumentieren.
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Es dirfen nur Vorspannanlagen verwendet werden, die von der fremdiberwachenden
Stelle (berprift wurden. Bei baulichen Anderungen oder wesentlichen Reparaturen an
einer Vorspannanlage ist die fremdiiberwachende Stelle zu informieren. Diese entscheidet
Uber die in diesem Zusammenhang notwendigen MaBnahmen (z. B. Wiederholung von
Produktprifungen, Erhéhung der Probenzahl in der werkseigenen Produktionskontrolle,
Durchfuhrung einer Sonderiberwachung).

Grundsaétzlich ist zu beachten, dass TVG nach dem Vorspannprozess nicht mehr spanend
bearbeitet werden darf (z. B. schleifen oder polieren). Dies gilt auch fir den Bereich der
Bohrungen.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Der Transport der Glaselemente darf nur mit geeigheten Transporthilfen durchgeflihrt
werden. Bei Zwischenlagerung an der Baustelle sind geeignete Unterlagen zum Schutz
der Glaskanten vorzusehen.

2.2.3 Kennzeichnung

Alle Bauprodukte nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung miissen vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Diese Kennzeichnung hat
direkt auf dem Bauprodukt oder auf dem Lieferschein zum Bauprodukt zu erfolgen. Erfolgt
die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen nicht direkt auf dem Bauprodukt, so ist dieses
mindestens mit der Produktbezeichnung nach Anlage 1 und der Zulassungsnummer
dauerhaft zu beschriften (z. B. "Semco Dur TVG Z-70.4-101"). Die U-Kennzeichnung ist
nur zuldssig, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Im U-Zeichen ist der Hersteller, die Produktbezeichnung nach Anlage 1 (z. B. "Semco Dur
TVG"), die Zulassungsnummer "Z-70.4-101" und die Zertifizierungsstelle anzugeben. Der
Lieferschein muss dariiber hinaus das gelieferte Bauprodukt in seinen wesentlichen Eigen-
schaften (Scheibenart, Nenndicken, Beschichtungen, Emaillierungen usw.) néaher
beschreiben. Verfligt der Hersteller (iber mehrere Werke, in denen nach dieser Zulassung
produziert werden darf, so ist bei der Kennzeichnung das betreffende Herstellwerk auszu-
weisen.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung von teilvorgespanntem Glas nach Abschnitt 2.1.3
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaéaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer
Erstprifung des Bauprodukts nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen. Fir
die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller eine hierfiir anerkannte
Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle einzuschaiten.

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Verbund-Sicherheitsglases nach
Abschnitt 2.1.4 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkidrung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Baupro-
dukts durch eine hierflir anerkannte Prifstelle erfolgen.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist vom Hersteller eine Kopie des Erstprufy@aﬁﬁ? %
und des Ubereinstimmungszertifikats auf Verlangen zur Kenntnis zu geben. %,

Die Ubereinstimmungszeichenverordnungen der Linder sind zu beachten.

Ry

\’\%

%

)

m"‘“%m J/
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2.3.2

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk der Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.1, 2.1.3 und 2.1.4 ist eine
werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener
Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uber-
wachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm her-
gestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung entsprechen,

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die im Folgenden aufgeflhrten
MaBnahmen umfassen:

e Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials:
— Floatglas bzw. beschichtetes Floatglas nach Abschnitt 2.1.1
- PVB-Folie nach Abschnitt 2.1.4
- eingesetzte Beschichtungen und Emaillierungen nach Abschnitt 2.1.2

e Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung fiir jede Vorspannanlage
durchzufihren sind:

- Winkelhaltigkeit, Kantenbearbeitung, Ebenheit, MaBhaltigkeit, Bohrlochlage und
Oberflachenbeschaffenheit sind regelmaBig zu Uberprifen.

~ In der betreffenden Kalenderwoche ist das Bruchbild von zwei dem laufenden
Produktionsprozess entnommenen Testscheiben nach DIN EN 1863-15, Abschnitt 8
"Prifung der Bruchstruktur", zu untersuchen. Die Dicken der Testscheiben sind
dabei so zu wahlen, dass pro Quartal in jeder produzierten Dicke mindestens zwei
Testscheiben untersucht werden.

— In jedem Quartal ist das Bruchbild nach Anlage 2 von zwei Testscheiben mit den
Abmessungen von mindestens 1000 mm x 1500 mm zu untersuchen, wobei die
Dicken der beiden Testscheiben der groBten und der zweitgréBten Produktions-
menge des Quartals zu entsprechen haben.

— Jede zweite Woche sind fiir die minimale und die maximale Dicke jeweils zwei Test-
scheiben auf Gesamtbiegezugfestigkeit nach DIN EN 1288-3% zu untersuchen; nach
16 Scheiben einer Dicke ist deren 5 %-Fraktile zu bestimmen.

e Priufungen die am VSG durchzufiihren sind:

- Alle entsprechend den Bestimmungen der Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14,
"Verbund-Sicherheitsglas mit PVB-Folie", geforderten Prifungen sind durchzu-
fihren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Vorhandene Einflisse und gewé&hlte Vorspannprozessparameter flr die Herstellung von
vorgespanntem Glas nach Abschnitt 2.2.1,

— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

— Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen,

D|e Aufzelchnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd

auf Verlangen vorzulegen.
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2.3.3

2.3.4

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, dirfen nicht verwendet werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

Erstpriifung des Verbund-Sicherheitsglases

Im Rahmen der Erstpriifung sind die in Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14, genannten
Prifungen von einer anerkannten Prifstelle durchzufihren. Die Erstprifung darf bei
bereits bestandener Erstprifung fir "Verbund-Sicherheitsglas mit PVB-Folie" nach
Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.14, entfallen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk, in dem Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.3 hergestellt werden, ist
die werkseigene Produktionskontrolle durch eine fremdiberwachende Stelle regeiméBig,
mindestens jedoch zweimal jahrlich, zu Gberprifen.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist mit jeder Vorspannanlage eine Erstprifung fir die
Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.3 (einschlieB3lich fir beschichtetes und emailliertes TVG)
durchzufiihren, wobei fir jede Scheibendicke die in Tabelle 2 aufgefihrten Unter-
suchungen erforderlich sind.

Tabelle 2: Geforderter Erstprifumfang je Bauprodukt und Glasdicke

Untersuchung Probenanzahl
Gesamtbiegezugfestigkeit nach DIN EN 1288-3¢ =10
Bruchbild nach DIN EN 1863-15, S5
Abschnitt 8 "Prifung der Bruchstruktur™ -

Bruchbild nach Anlage 2 an Testscheiben 1000 mm x 1500 mm =25
Bruchbild nach Anlage 2 an maximaler Abmessung (Bmax X Lmax) =2

An allen Proben ist, sofern sinnvoll mdglich, die Einhaltung der zuldssigen generellen
und der értlichen Verwerfungen nach DIN EN 1863-15 zu untersuchen.

Die Gesamtbiegezugfestigkeit ist auf Grundlage der Versuchsergebnisse als 5 %-Fraktil-
wert bei 95 % Aussagewahrscheinlichkeit zu ermitteln und den zugehdrigen Werten nach
Tabelle 1 gegeniiberzustelien.

Zeigen sich bei den Untersuchungen zur Bruchstruktur "kritische Bruchbilder” (Bruch-
bilder, die nur knapp bestanden oder nicht bestanden haben) ist die Einstellung der Vor-
spannprozessparameter zu modifizieren und die durchgefthrte Versuchsserie zu wieder-
holen.

Eine Erstprifung fiir beschichtetes TVG ist nur erforderlich, wenn als Basiserzeugnis
beschichtetes Fioatglas nach Abschnitt 2.1.1 zur Anwendung kommt. Bei der Ermittlung
der Gesamtbiegezugfestigkeit sind sowohl Proben mit der Beschichtung auf der Zugseite
(= 10) als auch Proben mit der Beschichtung auf der Druckseite (= 10) zu prifen. Die
statistische Auswertung hat flr beide Versuchsreihen getrennt zu erfolgen. Fir TVG
welches nach dem Vorspannprozess beschichtet wird, sind die Vorgaben der Bauregel-
liste A Teil 1, Ifd. Nr. 11.11, Anlage 11.6, zu beachten.

Bei der Bestimmung der Gesamtbiegezugfestigkeit von emailliertem TVG muss die
lierung beim Versuch stets auf der Zugseite liegen. Versuche mit der emailliergeh
flache auf der Druckseite sind nicht erforderlich.
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Sowohl bei beschichtetem als auch bei emailliertem TVG kann bei der Erstprifung auf
Untersuchungen der Bruchstruktur an "maximalen Abmessungen" nach Anlage 2 ver-
zichtet werden, wenn bei den geforderten Bruchstrukturprifungen nach DIN EN 1863-15
und Anlage 2 (1000 mm x 1500 mm) keine nennenswerten Unterschiede zu den Ergeb-
nissen von TVG mit unbehandelten Glasoberfidchen festzustellen sind.

Der fremdiberwachenden Stelle sind auf Verlangen die Protokolle der Eigenliberwachung
vorzulegen. Es liegt im Ermessen der fremdiberwachenden Stelle, bei Werksbesuchen
eigene Proben, auch in BauteilgréBe, zu entnehmen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der im Einzelfall zustdndigen obersten Bauauf-
sichtsbehoérde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf, Bemessung und Ausfiihrung

Teilvorgespanntes Glas (TVG) nach Abschnitt 2.1.3 sowie Verbund-Sicherheitsglas (VSG)
nach Abschnitt 2.1.4 darf entsprechend Abschnitt 1.2 im Anwendungsbereich der TRLV?
verwendet werden. Alle Bestimmungen der TRLV? sind zu beachten. In Erg&nzung zu
Tabelle 2 der TRLV? gelten die in Tabelle 3 dieser Zulassung genannten zuldssigen Biege-
zugspannungen.

Tabelle 3: Zulassige Biegezugspannungen in [N/mm2]

Bauprodukt nach dieser Zulassung Uberkopf- Vertikal-
verglasung verglasung
TVG mit unbehandelten Glasoberflachen
TVG beschichtet (nach Abschnitt 2.1.2) 29 29
Emaillierung auf der Druckseite
TVG emailliert
Emaillierung auf der Zugseite 18 18

Darliber hinaus gelten fur das teilvorgespannte Glas, unabhéngig von Beschichtungen und
Emaillierungen, die Materialkennwerte nach TRLV?, Abschnitt 2.2,

VSG nach Abschnitt 2.1.4 darf im Anwendungsbereich der TRPV? verwendet werden. Fur
von den Regelungen der TRPV? abweichende punktférmig gelagerte Verglasungen ist
zusatzlich eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erforderlich.

Bei den rechnerischen Nachweisen sind Spannungskonzentrationen am Bohrlochrand zu
berlicksichtigen. Es gelten die zuldssigen Biegezugspannungen nach Tabelle 3.

Alle Scheiben sind auf Kantenverletzung zu prifen. Scheiben mit Kantenverletzungen, die
mehr als 15 % in das Glasvolumen eingreifen, dirfen nicht verwendet werden.

Das Brandverhalten des VSG nach Abschnitt 2.1.4 ist im Rahmen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung nicht nachgewiesen.?

Begl; |

In Bezug auf den Nachweis des Brandverhaltens von Verbund-Sicherheitsglas wird auf die bevgw%@é fide Anderung
der Bauregelliste B Teil 1 Ifd. Nr. 1.11.11 hingewiesen, vgl. Ankiindigung Bauregeliste 2009/1.



Ubersicht zu Herstellwerken, Vorspannanlagen (VA) und maximale Abmessungen
(Angaben gelten grundlegend fur nicht emailliertes und unbeschichtetes TVG)

Herstellwerk Glasdicke Maximale Abmessungen
Adresse in [mm] in [mm] x [mm]
Produktbezeichnung TVG/ VSG
VAI VA
4 1500 x 2400 @
Werk Neubrandenburg
5 2440 x 3000 @
Semcoglas Glastechnik GmbH
Feldmark 8 6/8/10/12 2440 x 4800 @
D-17034 Neubrandenburg
"Semco Dur TVG"/ "Semco Safe TVG"
4 1500 x 2400 O
Werk Sennfeid
/ O
Semcoglas Glastechnik GmbH °/6 2070 x 3000
August-Borsig-Stralle 4 8 2070 x 3800 O
D-97526 Sennfeld
“Semco Dur TVG"/ "Semco Safe TVG"
4 1500 x 2500 O
Werk Nordhorn
. 5 - 1500 x 3000 O
Semcoglas Glastechnik GmbH
Euregiostralle 5 6 -—- 2440 x 5000 O
D-48527 Nordhorn
8/10/12 2800 x 6000 @ 2440 x 5300 O
"Semco Dur TVG"/ "Semco Safe TVG"
5/6/8/10 1000 x 2500 O
Werk Rheine
Finiglas GmbH
Lingener Damm 229
D-48429 Rheine
"Fini Dur TVG"/ "Fini Safe TVG"

Erstprifung fur die Herstellung von emailliertem TVG

@ cine bestandene Erstprifung lag zum Zeitpunkt der Zulassungserteilung vor

O eine bestandene Erstprifung lag zum Zeitpunkt der Zulassungserteilung nicht vor

Semcoglas Holding GmbH
Langebriigger StraBe 10
D-26655 Westerstede

Herstellwerke,
Vorspannanlagen
und maximale
Abmessungen

ANLAGE 1
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-70.4-101

vom 9. Juli 2009




Allgemeines

Der hier beschriebene Test dient der Uberpriifung der Bruchstruktur von TVG in
BauteilgroBe. Die Bruchstruktur von TVG bestimmt wesentlich das Resttragverhalten von
VSG aus TVG.

Abmessungen der Testplatte

Die Abmessungen der Testplatten sind in Abstimmung mit der fremdiberwachenden Stelle
festzulegen. Dabei ist eine MindestgréBe von 1000 mm x 1500 mm einzuhalten.

Durchfiihrung der Priifung

Jede Testplatte ist in Plattenmitte mit einem spitzen Stahlwerkzeug anzuschlagen, bis der
Glasbruch ausgelést wird. Beispiele fur Stahlwerkzeuge sind in DIN EN 1863-15,
Abschnitt 8.3 genannt. Die Testplatte muss ohne mechanische Zwangungen flach auf einen
planen Tisch gelegt werden.

Beurteilung der Bruchbilder

Jede Testplatte muss auf ihr Bruchbild Oberpriift werden. Hierflr muss der Fldchenanteil an
Bruchstlicken kritischer GréBe bezogen auf die Gesamtfldche ermittelt werden. Als
unkritisch dirfen alle Bruchstiicke betrachtet werden, denen ein Kreis von 120 mm
Durchmesser einbeschrieben werden kann (s. auch Skizze).

Auswertung der Bruchbilder

Die Prifung gilt als bestanden, wenn der Flachenanteil an Bruchstiicken kritischer GroBe
kieiner ist als ein Finftel der Gesamtflache (Anmerkung: Kann die Erfullung dieser
Bedingung nicht bereits durch bloBen Augenschein ermittelt werden, so ist der
Flachenanteil kritischer Bruchstiicke durch Wiegen zu bestimmen).

Skizze: Beispiele fur Bruchstiicke

kritisch unkritisch

ANLAGE 2
Prifung der

zur allgemeinen
Bruchstruktur von S

Langebri r Straf3e 10 bauaufsichtlichen Zulassun
gebrugger >tra Testplatten in ) . g

- Ny, Z-70.4-101
D-26655 Westerstede BauteilgréBe r |
vom 9. Juli 2009

Semcoglas Holding GmbH




