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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (iber den
Europédischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtraglich erganzt und and
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warme-
behandelter Betonstabstahl BSt 500 S (B) mit Gewinderippen - SAS 500.

(2) Der Querschnitt ist etwa kreisférmig. Die Nenndurchmesser betragen 12, 14, 16, 20,
25, 28 und 32 mm.

(3) Die Gewinderippen sind in zwei Reihen so angeordnet, dass sie sich zu einem
eingdngigen Linksgewinde erganzen (siehe Anlage 1).
Anwendungsbereich

(1) BSt 500 S (B) - SAS 500 darf bei Verwendung allgemein bauaufsichtlich zugelassener
Verbindungs- und Verankerungsmittel in jedem beliebigen Querschnitt gesto3en oder
verankert werden.

(2) Als Bewehrung von Stahlbeton darf der BSt 500 S (B) - SAS 500 bei vorwiegend
ruhender Belastung uneingeschrankt verwendet werden wie ein Betonstabstahl BSt 500 S

(B) nach DIN 1045-11. Gleiches gilt bei nicht vorwiegend ruhender Belastung flr die
Nenndurchmesser 12, 14, 16, 20 und 32 mm.

(3) Bei nicht vorwiegend ruhender Belastung dirfen die Nenndurchmesser 25 und 28 mm
nur als mittels Betonstahlverbindungen gestoBene oder verankerte Stdbe eingesefzt
werden. Dann gilt der Kennwert der Ermidungsfestigkeit nach allgemeiner bauaufsicht-

licher Zulassung Nr. Z-1.5-1742 sowohl im gestoBenen, als auch im ungestoBenen
Stabbereich.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflaichengestaltung und Querschnitt

(1) Die Rippengeometrie, der Nennquerschnitt und das Nenngewicht missen den
Angaben in Anlage 1 entsprechen.

(2) Die 5%-Quantile der Querschnittsfldche aller Stdbe eines Fertigungsloses muss
mindestens dem 0,96fachen des Nennguerschnitts entsprechen.

(3) Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch W&gung und Volumenbestimmung,
wobei als Rohdichte 7,85 g/cm3 anzunehmen ist.

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen Eigen-
schaften sind zu erflllen.

Chemische Zusammensetzung

(1) Die in DIN 488-13 festgelegten Bestimmungen flr BSt 500 S sind einzuhalten.

(2) Die fUr die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremdiber-
wachenden Stelle (siehe 2.3.3) und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.
Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) BSt 500 S (B) - SAS 500 wird warmgewalzt und aus der Walzhitze wérmebgpaﬁ"’d*ef
Das Ausgangsmaterial (Schmelze oder Knippel) muss die Anforderungen des :Abschnitts
2.1.3 erfullen, /
(2) Die Gewindestabe sind in technisch gerader Form zu fertigen und in Songerléangen;zt
schneiden. |
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Kennzeichnung

(1) Der Betonstahl ist durch beidseitig aufgewalzte Gewinderippen, die ein eingdngiges
Linksgewinde bilden, als Betonstabstahl BSt 500 S (B) - SAS 500 zu kennzeichnen.

(2) Das Herstellwerk muss durch zwei erhabene - im Abstand von 12 Gewinderippen auf
der rippenfreien Staboberflache - aufgewalzte Striche identifizierbar sein. Diese
Herstellerkennzeichnung ist auf jeden laufenden Meter des Betonstabstahles mit
Gewinderippen aufzuwalzen.

(3) Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimungszeichen-Verordnungen der Linder gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erflllt sind.

(4) Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das Uber-
einstimmungszeichen aufgebracht sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Beststigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte
Uberwachungsstelle einschlieBlich Produktpriifung einzuschalten.

(3) Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmung;zertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck anzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben,

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle ist so durchzufiihren, wie sie in DIN 488-64 fir
Betonstabstah! BSt 500 S festgelegt ist.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlr@ﬁren
(4) Die Aufzelchnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der/fur die

vorzulegen.
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(5) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverztglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung
(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
{iberwachung regelméaBig zu lUberprifen. Die Haufigkeit der Prifungen richtet sich nach
DIN 488—64, Abschnitt 5.1.2. Ferner sind Proben fur Stichprobenpriifungen zu entnehmen.
Hierfir gelten die Bestimmungen nach DIN 488—64, Abschnitt 5.1.3. Die Probenahme und
Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
(2) Im Rahmen der FremdUberwachung ist bei Beginn der Produktion eine Erstpriifung
durchzufiihren. Hierflir gelten die Bestimmungen nach DIN 488-64, Abschnitt 3.
(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fliir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Entwurf und Bemessung nach DIN 1045-11
Bei Bemessung nach DIN 1045-11 gelten bei vorwiegend ruhender Belastung dieselben
Bestimmungen wie fir Betonstabstah! BSt 500 S (B).

3.2 Nicht vorwiegend ruhende Belastung
(1) Fir BSt 500 S mit Gewinderippen mit den Durchmessern 12 bis 20 und 32 mm gelten
uneingeschrankt die Bestimmungen von DIN 1045—11, siehe Anlage 2.
(2) Fiir die Nenndurchmesser 25 und 28 mm ist der Kennwert der Ermidungsfestigkeit
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.5-1742 sowohl im gestoBenen, als
auch im ungestoBenen Bereich anzusetzen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
Fur die Ausfiihrung gelten DIN 1045-3° und DIN 40996, soweit in dieser Zulassung nichts
anderes bestimmt ist. et

Hausler

1 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahibeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und Konstruktion

2 Zulassung Nr. Z-1.5-174 Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl BSt 500 S mit

Gewinderippen (SAS 500), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm vom 4. Dezember 2008

3 DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

4 DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Gitetiberwachung)

5 DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausfiihrung

6 DIN 4089:2003-08 Schweiften von Betonstahl - Teil 1 Ausfilhrung

Teil 2:  Qualitatssicherung
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Gewinderippe
Nenndurch | Nenn- Nenn-
-messer | gewicht | querschnitt ] Kerndurchmesser Gewinderippen
Hoéhe | Breite | Abstand |Neigung| Radius
d G As d d a b c a R
msm kg/m mm? m:‘n m;,n mm | mm mm Grad | mm
12 0,89 113 11,6 +0,3 11,3 +05| 0,9 3,7 7,0+02 | 80,0 1,5
14 1,21 154 13,6 0,3 13,3 +05| 1,0 3,7 75+02| 81,0 1,5
16 1,58 201 15,7 +0,4|15,3+05] 1,0 3,8 8,0+03] 81,5 1,5
20 2,47 314 19,6 +04[19,1+05| 1,3 48 |10,0+03| 815 2,0
25 3,85 491 24,4 +04|23,9+05| 1,6 59 |12,5+03]| 815 2,0
28 4,83 616 27,3+04}26,8 +05| 1,8 6,7 |14,0+03]| 81,5 2,5
32 6,31 804 31,2+05{30,9+06| 2,0 7,6 |16,0x03] 81,5 2,5
Betonstabstahl mit .
Gewinderiopen Anlage 1 zur allgemeinen
PP bauaufsichtlichen Zulassung
BSt 500 S

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH &
Co.KG
Hammerau
D-83404 Ainring

@ 12 bis 32 mm

Gewicht, Querschnitt,
Rippengeometrie und

Toleranzen

Nr.: Z-1.1-58




Eigenschaften und Anforderungen Wert
Betonstabstahl BSt 500 S mit Gewinderippen P
[%]
1 [ Nenndurchmesser ds [mm] 12, 14, 16,
20, 25, 28, —
32
2 | Streckgrenze Re (bzw. fyy) [N/mm2] 500 5,0
3 | Zugfestigkeit Rm (bzw. fiy) [N/mm?Z] 550 5,0
4 | Verhéltnis Rm / Re (bzw. (it / )k ) 21,08 min. 10
5 1Verhaltnis Re(lst)/Re(Nenn) <1,30 max. 10
6 | Dehnung bei H6chstkraft Agt (bzw. g) [%] 6,0 10
7 | Unterschreitung des Nennquerschnitts Ag [%] 4 max. 5
8 | Biegerollendurchmesser 12,0 5. dg
beim Rickbiegeversuch 14,0 und 16,0 6 - ds min. 1
fur Nenndurchmesser dg [mm] 20,0 bis 32,0 8- dg
9 |Kennwert der Erml'jdungsefestigkeit fl'jrs)gerade, ds = 175 57
freie Stabe bei N =1 - 10° Lastzyklen
[N/mm?] 12, 14,16, 20 mm
10 ds = 32 mm 145 57
11 | Eignung fir SchweiBprozesse ¥ 21,24, 111, 135

1) Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 - a = 0,90 (einseitig)
2) Quantile fUr eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 - a = 0,75 (einseitig)
3) Fir die Nenndurchmesser 25 und 28 mm gilt Abschnitt 3.2 (2).
4) 21 = Widerstandspunktschweil3en

24 = Abbrennstumpfschwei3en

111 = Metall-LichtbogenhandschweiRen

135 = Metall-Aktivgasschweil3en

Betonstabstahl mit
Gewinderippen
BSt500 S

@ 12 bis 32 mm Nr.: Z-1.1-58

Anlage 2 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Stahlwerk Annahdiitte

Max Aicher GmbH & Mechanisch-
Co.KG technologische vom 28. Januar 2010
Hammerau Eigenschaften

D-83404 Ainring




