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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens (iber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiur die Durchfuhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flr Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die:Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglict}/fﬁ”e’r zt uﬁ&;:\%geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies/érfordern. N
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Spannglieder ohne Verbund aus einer Spannstahllitze
St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (140 mm?2) oder Nenndurchmesser 15,7 mm
(150 mm2) mit einem im Werk aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem und deren
Verankerungen (Endverankerungen) in Normalbeton. Die Spannglieder werden in zwei
Varianten zugelassen (siehe Anlage 1).

Bei Variante 1 wird eine bauaufsichtlich zugelassene Monolitze in ein vorab einbetoniertes
PE-Aussparungsrohr eingezogen.

Bei Variante 2 wird eine bauaufsichtlich zugelassene Monolitze mit doppeltem PE-Mantel
als externes Spannglied verwendet. Flr auBen liegende Spannglieder darf dabei nur
UV-bestdndiges PE-Material fiir die Mantel verwendet werden.

Die Verankerung der Spannstahllitzen erfolgt durch Klemmen.

Anwendungsbereich

Die Spannglieder durfen zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-1" und DIN-Fachbericht 1022
bemessen werden und bei denen die Spannglieder auBerhalb des Betonquerschnitts aber
innerhalb der Bauteilhthe liegen bzw. bei Behaitern direkt an die Bauteilhthe anschlieBen.

Vorzugsweise werden die Spannglieder zur internen verbundlosen Vorspannung von
Rundbehéltern aus Fertigteilen (Variante 1) oder zur Verstdrkung von Bauteilen durch
externe Vorspannung (Variante 2) verwendet.

Bei Variante 2 erfolgt die spanngliedseitige Abdichtung des Ankerstutzens mit einer
Konusmutter (siehe Anlage 1). Die Abdichtung mit einem Schrumpfschlauch ist immer nur
dann mdglich, wenn geringe UV-Strahlung (keine direkte Sonneneinstrahlung und keine
indirekte Sonneneinstrahlung durch Schnee- und Wasserflichen) auftritt und die
Regelungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung eingehalten werden.

Andere Anwendungen sind moglich, sofern die Bedingungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung eingehalten werden.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Fur die Spannglieder sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen
Lieferbedingungen, in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der
Zubehorteile mit den zuldssigen Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes
angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen
Institut fiir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt

Spannstahl und Korrosionsschutz der Spannglieder

Spannstahllitze Nenndurchmesser 15,3 mm:

[
0,04 mm %
5,0 mm +0,06 mm .

1,02 bis 1,04 d

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser d

Kerndrahtdurchmesser d'
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Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,3 mm bzw. 0,6"
Nennquerschnitt 140 mm?=2 ;iz//‘;

2.1.3

2.1.4

Spannstahllitze Nenndurchmesser 15,7 mm:

: " . _ -0,04 mm
Einzeldrdhte: AuBendrahtdurchmesser d = 5,2 mm +0,06 mm
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d
Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,7 mm bzw. 0,62"
\ -2 %
Nennquerschnitt 150 mm?2 4 %

Es diirfen nur Spannstahilitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Um Verwechslungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Spannglieder mit Litzen
gleichen Nenndurchmessers verwendet werden.

Es dirfen nur solche Litzen verwendet werden, die mit einem im Herstellwerk des Spann-
stahls aufgebrachten Korrosionsschutzsystem, bestehend aus Korrosionsschutzmittel und
PE-Ummantelung, entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, versehen
sind.

Bei den Spanngliedern der Variante 1 darf die PE-Ummantelung aus nur einem Mantel mit
einer minimalen Wanddicke von 1,5 mm bestehen. Folgende oder gleichwertige mit
Korrosionsschutzsystem zugelassene Spannstahllitzen dirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO
Z-12.3-24 GOLIAT
Z-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRIMONO
Z-12.3-62 UTIFOR

Die Spannglieder der Variante 2 missen als Ummantelung einen ersten, inneren Mantel
einer minimalen Wanddicke von 2 mm und einen zusatzlichen, zweiten Mantel einer
minimalen Wanddicke von 1,5 mm aufweisen. Folgende oder gleichwertige mit Korro-
sionsschutzsystem zugelassene Spannstahllitzen dirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO-2
Z-12.3-29 ACOR 3
Z-12.3-36 NEDRIMONO-2

Klemmen (Keile)

Die Litzen werden mit den auf Anlage 2 dargestellten zweiteiligen Klemmen verankert.
Zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenndurchmesser 15,3 mm sind die Klemmen
Typ H6N und zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenndurchmesser 15,7 mm sind
die Klemmen H6S zugelassen (siehe Anlage 1). Auf einer Baustelle dirfen nur Keile eines
Typs verwendet werden.

Ankerbiichse

Fir die Verankerung der Spannstahllitzen sind die auf Anlage 2 dargestellten Anker-
biichsen zu verwenden. Die Bohrlochausgdnge der konischen Bohrungen missen
angesenkt und entgratet sein. Die konischen Bohrungen miissen sauber und ro%ﬁré”f“”
mit einem Korrosionsschutzfett versehen sein. Bei Verwendung der A}{g%rbi;g £

Variante B ist die dargestellte Zwischenplatte anzuordnen. &

%
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2.15

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.1.9

Ankerplatte

Die Ankerplatten sind fUr Variante 2 gegebenenfalls keilférmig auszubilden, um planmaBig
eine Winkelabweichung zwischen der Achse der Ankerblchse und der Achse der
Monolitzen zu verhindern (siehe Anlage 8). Bei Verankerung an einer Stahlkonstruktion
sind die Ankerplatten werkméaBig mit der Stahlkonstruktion zu verschweien (siehe
Anlage 7).

Zusatzbewehrung

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten, Durchmesser und Abstdande der Zusatz-
bewehrung sowohl untereinander als auch zur Ankerplatte und zum PE-Aussparungsrohr
sind einzuhalten.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Bei allen Verankerungen ist der nicht durch den PE-Mantel geschiitzte Bereich der Spann-
stahllitzen bei Variante 1 durch das PE-Aussparungsrohr (siehe Anlage 3) und bei
Variante 2 durch den Ankerstutzen vollstdndig zu umhiillen. Bei Variante 2 sind die Uber-
gange durch eine Konusmutter (siehe Anlagen 5, 6 und 7) abzudichten. In besonderen
Féllen ist auch eine Abdichtung mittels Schrumpfschlauch méglich. Voraussetzung dafir
ist, dass nur geringe UV-Strahlung auftritt (keine direkte Sonneneinstrahlung und keine
indirekte Sonneneinstrahlung durch Schnee- und Wasserflachen).

Im Bereich des frei gefiihrten Spanngliedes ist dabei der Dehnweg der PE-Méntel
rechnerisch ohne mindernde Reibeinflisse (z. B. Reibung des PE-Mantels an den
Verankerungen und zwischen Litze und PE-Mantel) zu bestimmen. Im Bereich von
Umlenkstellen (z. B. auch an der Behdlterwand) darf dabei davon ausgegangen werden,
dass die Dehnung der PE-Mantel infolge Temperaturanderung vollstédndig behindert ist.

Weiterhin darf der rechnerisch ermittelte Dehnweg infolge Temperaturdnderung an der
Verankerung bei einem angenommenen Wadrmeausdehnungskoeffizient von 0,02 mm/m/K
den Wert von 1 cm nicht Gberschreitet.

Im Endzustand ist die angegebene Mindestiibergreifungsldnge von 80 mm zwischen
PE-Aussparungsrohr (Variante 1) bzw. Ankerstutzen (Variante 2) und PE-Mono-
litzenmantel einzuhalten.

Der Ringraum zwischen der Monolitze und dem PE-Aussparungsrohr (Variante 1,
siehe Anlage 3) bzw. dem Ankerstutzen (Variante 2, siehe Anlagen 5, 6 und 7) sowie
zwischen Ankerblichse und Schutzrohr muss vollstandig mit Korrosionsschutzmasse
(Vaseline Cox-GX) verfillt sein.

Korrosionsschutz der freiliegenden Stahlteile

Die nicht ausreichend durch Betoniberdeckung (mindestens 5 cm) oder Korrosions-
schutzmasse geschiitzten Fldchen aller stdhlernen Teile (Stahl oder Guss) sind durch
eines der folgenden Schutzsysteme nach DIN EN ISO 12944-53 gegen Korrosion zu
schitzen:

a) ohne metallischen Uberzug: A5SM.02, A5M.04, A5M.06, A5M.07

b) mit Verzinkung: A7.10, A7.11, A7.12, A7.13

Die Oberflichenvorbereitung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-44, Bei der Ausfithrung der
Beschichtungsarbeiten ist DIN EN ISO 12944-7% zu beachten.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile
und der Korrosionsschutz miissen der beiliegenden Beschreibung (Anlage 11) und den
weiteren Anlagen entsprechen. Die darin angegebenen MaBe und Materialso ie der
darin beschriebene Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosi d
Verankerungen sind einzuhalten.
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

Transport, Lagerung und Kennzeichnung (vgl. auch DIN 1045-36, Abschnitt 7.3)
Allgemeines

Auf eine sorgdféiltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei Transport und
Lagerung ist zu achten.

Kriimmungshalbmesser der Spannglieder beim Transport
Der Radius darf 0,55 m nicht unterschreiten.
Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehdrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt
sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen
Zubehorteile nur fiir eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert
werden. Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert
und sachgemdB Ubergeben werden. Dies gilt auch fir die zur Ausfiihrung bendtigte
Spezialausriistung (Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die
ausflihrende Spezialfirma selbst gestellt wird.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den Technischen Lieferbedingungen muss
fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer
werkseigenen  Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremduberwachung
einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaBgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

Fitir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfliir anerkannte Uber-
wachungsstelle einschlieBlich Produktprifung einzuschalten.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimungsze_!’tifikat erteilt ist, hat der _'Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontmwerllche Uberwachung der Produktion verstanden mit der dleser sp

bauaufsmhthchen Zulassung entsprechen.
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgefiihrten Maflnahmen einschlieBen:

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
liberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prtifung unverziglich
zu wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss lber einen Ingenieur mit mindestens fiinf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfigen. MaBgebende technische Fachkréfte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens lber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmaBig durchgefuhrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung flir die ausfiihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fiir Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fiir Montage- und Vorspannprozesse einschlieBlich MaBnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweifen im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitdtssicherungsplan,

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal.

Der Hersteller trdgt die Verantwortung fir die Autorisierung der ausfihrenden Spﬁﬁ’ﬁgl-
firmen. &

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfullen, gelten si
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller diirfen auch eine Aufgabenteilung ver




Z40182.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 8 von 15 | 22. Februar 2010
Z-13.2-95

2.3.2.2

2.3.2.3

2.3.2.4

2.3.2.5

2.3.2.6

2.3.3

Klemmen

Der Nachweis der Materialeigenschaften des Grundmaterials der Klemmen und der im
Folgenden genannten Eigenschaften der fertig hergestellten Klemmen ist durch Abnahme-
priifzeugnis "3.1" nach DIN EN 102047 zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergesteliten Klemmen sind folgende Priiffungen auszufihren:

a) Prifung der MaBhaltigkeit

b) Prifung der Oberflachenhdrte

An mindestens 0,5 % aller hergestellten Klemmen sind die Einsatzhértetiefe und die
Kernhérte zu prifen.

Alle Klemmen sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf Beschaffenheit
der Zdhne, der Konusoberfliche und der lGbrigen Flachen zu prifen (hieriiber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Ankerbiichsen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 102047 zu erbringen.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung
beziiglich Winkel, Durchmesser und Oberflaichengiite zu Uberprifen. An mindestens 5 %
der Ankerbiichsen sind alle Abmessungen zu uberprifen.

Dariiber hinaus ist jede Ankerblichse mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen
und grobe Fehler nach Augenschein zu Uberpriifen (hieriiber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

Ankerplatten

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Werkszeugnis "2.2" nach
DIN EN 102047 zu erbringen.

An mindestens 3 % der Ankerplatten sind die Abmessungen zu prifen.

Darliber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu (berprifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

Korrosionsschutzmassen

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fiir die Veranke-
rungsbereiche (Endverankerungen) ist durch Werkspriifzeugnis "3.1" nach DIN EN 102047
zu erbringen.

Fir die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Abléangen der
Monolitze im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 cm langes
Probestlick zu entnehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen La&ngsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probestiicke sind an den durch die Litzenein-
drickungen entstandenen Vertiefungen die die Mindestwandstdrken mit einem Tiefen-
messer (Blgelmessschraube) oder gleichwertigem Messgerdt zu bestimmen. Die Mess-
ergebnisse sind zu dokumentieren.

Abmessungen der Zubehdrteile (Rohre, Kappen usw.) des
Korrosionsschutzsystems

Die Abmessungen der Zubehérteile sind stichprobenweise je Lieferlos zu Giberpriifen.
Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber
wachung regelmé&Big zu Uberpriifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts g"ﬁirchzu.,_,
und kénnen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Djé Probena
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
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3.1

3.2

3.3

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind bei jedem Uberwachungstermin an mindestens
5 Coils 50 cm lange Probestiicke der PE-Méantel 1 und 2 zu entnehmen. Die rohrférmigen
Méantelabschnitte sind in Halbschalen durch zwei Lédngsschnitte aufzutrennen. An beiden
Enden der zwei Probestiicke sind an den durch die Litzeneindriickungen entstandenen
Vertiefungen die Mindestwandstarken mit einem Tiefenmesser (Bligelmessschraube) oder
gleichwertigem Messgerét zu bestimmen. Die Messergebnisse sind zu dokumentieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-11 bzw. DIN-Fachbericht 1022,

Fir Entwurf und Bemessung von Stahlteilen, die der Auflagerung der Spannglieder
(Ankerbiichsen Anlagen 7 und 8) dienen, gilt DIN 18800-18, DIN-Fachbericht 103° oder
DIN-Fachbericht 10419, Die zur Halterung und Auflagerung der Ankerkdpfe dienenden
Bauteile mussen fiir die 1,1-fache Nennbruchkraft des Spanngliedes bemessen werden
(Designwert).

Zuldssige Spannkrifte

Nach DIN 1045-1%, Abschnitt 8.7.2 (1) und DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4
(2)*P darf die aufgebrachte Hdochstkraft P, am Spannende die in Tabelle 1, Spalte 2,
aufgefiihrte Kraft Poma.x nicht Uberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft Prg max
unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach
DIN 1045-11, Abschnitt 8.7.2 (3) und DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3)*P die
in Tabelle 1, Spalte 3, aufgefuhrte Kraft Pmg,max an keiner Stelle (iberschreiten.

Tabelle 1: Zuldssige Vorspannkrafte

Litzen- Vorspannkraft
Anzah! der| - querschnitt St 1570/1770 (fo0,2/ For)
[mm?] Prno,max [KN] Po,max [KN]
1 140 173 186
1 150 186 199

Ein Uberspannen nach DIN 1045-1', Abschnitt 8.7.2 (2) bzw. DIN-Fachbericht 1022,
Abschnitt 4.2.3.5.4 (2) ist nicht zulassig.

Abweichend von DIN 1045-11, Abschnitt 11.1.4 (2) ist die Zugspannung im Spannstahl
auf 0,75 for (Po,max/Ap Mit Py max Nach Tabelle 1) zu begrenzen.

Dehnungsbehinderung des Spannglieds und Abstand der
Spanngliedunterstiitzungen

Die Spannkraftverluste im Spannglied dirfen in der Regel in der statischen Berechnung
mit einem mittleren Reibungsbeiwert p = 0,06 ermittelt werden. Der ungewoll
Umlenkwinkel k darf in Abhéangigkeit vom Anwendungsfall wie folgt angenom
werden:

- Spannglieder nach Variante 1 fiir Behalter und
Spannglieder nach Variante 2: k =0,0°/m

- Spannglieder nach Variante 1 auBer solche fiir Behélter: k =0,5°/m
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3.4 Krimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk

3.5

3.6
3.6.1

Der kileinste zuldssige Krimmungshalbmesser eines Spanngliedes betragt:
2,50 m bei Litzen @ 15,3 mm und
2,60 m bei Litzen @ 15,7 mm.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieser Halbmesser nicht gefiihrt zu werden.

Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannung muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung (Spann- und Festanker) eine Mindestfestigkeit fomo,cube DZW. fem,0,2yi
entsprechend Tabelle 2 und den Anlagen 3 und 5 aufweisen. Die mittlere Betondruck-
festigkeit ist durch mindestens drei Prifkérper (Wirfel mit 150 mm Kantenlénge oder
Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm Ho6he) nachzuweisen, die unter den
gleichen Bedingungen wie das Betonbauteil zu lagern sind, und deren drei Einzelwerte
nicht mehr als 5 % voneinander abweichen dirfen. Sofern nicht genauer nachgewiesen,
darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum Zeitpunkt tj der Eintragung der
Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2 wie folgt berechnet werden:

f:ck,tj = Temy eyt = 8

Tabelle 2: Priifkorperfestigkeit f.n;

femi,cube iN N/mm?2 femj,zyt iD N/mm?2
30 25
37 30
45 36

Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichts 1022 ist nicht anzuwenden.

Flr ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betrdgt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 femo,cube DZW. fem,0.2y1; Zwischenwerte dirfen
linear interpoliert werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

Bei den auf einer Betonkonstruktion aufgesetzten Endverankerungen (siehe Anlage 6)
muss die Festigkeit des Betons im Verankerungsbereichs gegebenenfalls nach

DIN EN 1379111 bestimmt werden.

Abstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung
Einbetonierte Endverankerungen (Anlagen 3 und 5)

Sowohl fir die einbetonierte Verankerung (Anlagen 3 und 5) als auch fir die auf den
Beton aufgesetzte Verankerung (Anlage 6) dirfen die in Anlage 3 und Anlage 5 in
Abhéangigkeit von der Mindestbetonfestigkeit angegebenen Rand- und Achsabstdnde nicht
unterschritten werden.

Abweichend davon diirfen die Achsabstdnde der Verankerungen untereinander in einer
Richtung bis zu 15 %, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als den minimalen Abstand
der Stédbe der Zusatzbewehrung, verkleinert werden. Dabei sind die Achsabstdnde in der
anderen, senkrecht dazu stehenden Richtung um den gleichen Prozentsatz zu vergréBern.

Alle Achs- und Randabstdnde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse fest-

gelegt worden; daher sind zusétzlich die in anderen Normen und Richtlinien

- insbesondere in denen nach Abschnitt 3.1 - angegebenen Betondeckungen der Betg

stahlbewehrung bzw. der stéhlernen Verankerungsteile einzuhalten. Fur die Betondggkung

des Spanngliedes gilt 3.16, sofern sich nicht nach DIN 4102-412 gréBere Werte ergfgben.
i/
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3.6.2 Auf Beton aufgesetzte Endverankerungen nach Anlage 6

3.6.3

3.7
3.7.1

3.7.2

Bei Achs- und Randabstédnden der auf Betonkonstruktionen aufgesetzten Endverankerung
nach Anlage 6 diirfen die Regelungen des Abschnitts 3.6.1 angewendet werden, wenn der
Durchmesser der auf Anlage 6 dargestellten Durchdringung 50 mm nicht (berschreitet
und wenn die auf Anlage 5 dargestellte Zusatzbewehrung in Abh&ngigkeit von der
erforderlichen Festigkeitsklasse des Betons vorhanden ist.

Die auf Beton aufgesetzte Endverankerung darf, wie auf Anlage 6 dargestellt, auch ohne
die auf Anlage 5 dargestellte Zusatzbewehrung verwendet werden, wenn die Achs- und
Randabstédnde, rechnerisch nachgewiesen werden. Die Achs- und Randabstdnde nach den
Anlagen 3 und 5 dlrfen dabei nicht unterschritten werden. Die Festigkeitsklasse des
vorhandenen Betons ist dazu gegebenenfalls durch Bauwerksuntersuchungen nach-
zuweisen.

Auf Stahikonstruktionen aufgesetzte Verankerungen nach Anlage 7

Die Achs- und Randabsténde bei auf Stahlkonstruktionen aufgesetzten Verankerungen
nach Anlage 7 sind rechnerisch nachzuweisen.

Weiterleitung der Krafte im Bauwerkbeton, Bewehrung im Verankerungsbereich
Einbetonierte Endverankerungen nach den Anlagen 3 und 5

Ein Nachweis fiir die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton darf entfallen.
Die Aufnahme der im Bauwerkbeton auBerhalb der Zusatzbewehrung auftretenden Krdfte
ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden Spaltzugkrafte durch
geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den Anlagen nicht dargestelit).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
sind einzuhalten.

Die in den Anlagen 3 und 5 angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf eine statisch
erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche Bewehrung
hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die Zusatz-
bewehrung angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Biigeln
mit verschweiBten Biigelschléssern oder einer gleichwertigen Bewehrung (Steckbigel,
Biigel nach DIN 1045-11, Bild 56 e oder h oder nach DIN 1045-11, Abs. 12.6 verankerte
Bewehrungsstédbe).

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefuhrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Fiir umgelenkte Spannglieder ist die Aufnahme der Umlenkkrafte durch das Bauteil
statisch nachzuweisen.

Auf Beton aufgesetzte Endverankerungen nach Anlage 6

Bei der auf eine Betonkonstruktion aufgesetzten Endverankerung nach Anlage 6 dirfen
die Regelungen des Abschnitts 3.7.1 angewendet werden, wenn der Durchmesser der auf
Anlage 6 dargestellten Durchdringung 50 mm nicht Uberschreitet und wenn die auf Anlage
5 dargestellte Zusatzbewehrung in Abhangigkeit von der erforderlichen Festigkeitsklasse
des Betons vorhanden ist.

Die auf Beton aufgesetzte Endverankerung darf, wie auf Anlage 6 dargestellt, auch ohne
die auf Anlage 5 dargestellte Zusatzbewehrung verwendet werden, wenn die Abmes-
sungen der Ankerplatte und die Uberleitung der Spannkréfte in den Bauwerkbeton
rechnerisch nachgewiesen werden. Die auf Anlage 6 angegebenen Abmessungen .d¢
Ankerplatte dirfen dabei nicht unterschritten werden. ‘

Die Festigkeitsklasse des vorhandenen Betons ist dazu gegebenenfalls durch Batiwerks
untersuchungen nachzuweisen. I
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3.7.3  Auf Stahlkonstruktionen aufgesetzte Verankerungen nach Anlage 7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

Die Weiterleitung der Krafte der Endverankerungen auf eine Stahlkonstruktion ist
rechnerisch nachzuweisen. Auf einen rechnerischen Nachweis der Abmessungen der
Ankerplatten bzw. Keil-Ankerplatten darf verzichtet werden, wenn die auf Anlage 7
angegebenen Abmessungen der Ankerplatten und der Durchmesser der Durchdringung
nicht unterschritten werden. Die Ankerplatten sind ggf. als Keil-Ankerplatten auszubilden,
um planmaBig eine Winkelabweichung zwischen der Achse der Ankerbiichse und der
Achse der Monolitzen zu verhindern (siehe Anlage 8). Die Ankerplatten sind werkmaBig
mit der Stahlkonstruktion zu verschwei3en (siehe Anlage 7).

Die Unterkonstruktion fir die Ankerplatten ist immer fiir die 1,1-fache Nennbruchkraft
(Designwert) des Spanngliedes zu bemessen. Die Ankerkérper missen auf der dar-
gestellten, die Litzen umgebenden Fldche, vollflachig aufgelagert werden und es ist
rechnerisch nachzuweisen, dass die Beanspruchung in der Kontaktflache zwischen Anker-
kérper und Unterkonstruktion gleichmaBig ist.

Halite- und Sicherungstraversen nach Anlage 9

Bei den Spanngliedern der Variante 2 ist durch Anordnung von Halte- und Sicherungs-
traversen dafiir zu sorgen, dass im Falle eines angenommenen Spanngliedbruchs die
Spannglieder nicht seitlich auspeitschen kénnen. Die Angaben der Anlage 9 fiir die
Halterung der Spannglieder in Gruppen- oder Einzelanordnung sind zu beachten und
sinngemé&B anzuwenden.

Schlupf an den Verankerungen

Der Einfluss des Schlupfes an den Verankerungen {siehe Abschnitt 4.2.8) muss bei der
statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege berlicksichtigt werden.

Ertragene Schwingbreite der Spannung

Flr die Spanngliedern nach Variante 1 gilt die Schwingbreite von 35 N/mm2 bei einer
Oberspannung von 0,65 fj, und 2x10° Lastspielen als nachgewiesen.

Die Verankerungen nach Variante 2 (siehe Anlagen 5 bis 8) diirfen nur bei vorwiegend
ruhender Belastung verwendet werden.

Durchfiihrung der Spannglieder durch Bauteile

Bei den Spanngliedern der Variante 1 darf der Versatz der zwei korrespondierenden
PE-Aussparungsrohre an der StoBfuge der Fertigteile allseitig +5 mm nicht Gberschreiten.

Bei den Spanngliedern der Variante 2 ist bei geraden Durchfihrungen durch Bauteile
unter Berlcksichtigung der Ausflihrungstoleranzen sicherzustellen, dass durch eine
entsprechende GréBe der Offnungen im Bauteil ein Anliegen der Spannglieder am Bauteil
ausgeschlossen wird. Eine durch unplanmé&Biges Anliegen der Monolitze an der Durch-
dringung verursachte knickférmige Umlenkung ist zuldssig, wenn der Knickwinkel
maximal 2° betrdgt und wenn an der Beriihrungsstelle zwischen Monolitze und Durch-
dringung eine PE-Unterlage, z. B. als PE-Halbrohr, von mindestens 3 mm Wanddicke
eingelegt wird.

Winkelabweichung im Verankerungsbereich

Eine sich aus Bauwerkstoleranzen ergebende Winkelabweichung von maximal 2° der
Ankerachse zur Mjttelachse der angeschlossenen Monolitze ist zuldssig.

Schutz der Spannglieder

Die Spannglieder sind gegen Ausfall infolge duBerer Einwirkungen (z. B. Anprall von Fahr-
zeugen, erhdhte Temperaturen im Brandfall, Vandalismus, Sonneneinstrahlung) zu
schitzen. Spannglieder, die z. B. in einem abgeschlossenen Hohlkasten gefiihrt we¥
gelten als ausreichend geschiitzt.
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3.14

3.15

3.16

4.1

4.2
4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Brandschutz

Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile, die mit Spanngliedern der
Variante 1 vorgespannt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtrdglichem Verbund

vorgespannt sind. Es gilt DIN 4102-412 Spannglieder der Variante 2 kénnen nur durch
zusétzliche MaBlnahmen (Vorsatzschichten usw.) gegen Feuereinwirkung geschitzt
werden.

Sicherung gegen HerausschieBen

Es muss gewdhrleistet sein, dass das HerausschieBen von Spannstdhlen bei einem
angenommenen Spannstahlbruch nicht auftritt. Eine ausreichende MaBnahme ist die
Anordnung des in den Anlagen 2, 3 und 5 bis 7 dargestellten Schutzstopfens.
Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze

Die Betondeckung des PE-Aussparungsrohrs (Variante 1) darf nicht kleiner als 2 cm,
nicht kleiner als die erforderliche Betondeckung der im selben Querschnitt vorhandenen
Betonstahlbewehrung sein, sofern sich nicht nach DIN 4102-412 gréBere Werte ergeben.

Unter diesen Voraussetzungen ist der Korrosionsschutz der Monolitze im
PE-Aussparungsrohr entsprechend Variante 1 (siehe Abschnitt 1.1) fir Bauteile in jeder
Expositionsklasse nach DIN 1045-11, Abschnitt 6.2, Tabelle 3 ausreichend.

Der Korrosionsschutz der doppelt ummantelten Spannstahllitze nach Variante 2 (siehe
Abschnitt 1.1) ist ausreichend flr Bauteile in den Expositionsklassen X0, XC1 bis XC4,
XS1, XF1 bis XF3 und XD1 bis XD3 nach DIN 1045-1", Abschnitt 6.2 .

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundséatze fiir die Anwendung von Spannverfahren"3,

Ausfiihrung

Allgemeines

Neben den fiir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3% gelten die
"DIBt-Grundsétze fiir die Anwendung von Spannverfahren"13,

Ausfihrende Spezialfirmen missen flr die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Abschnitt
2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

SchweiBen an den Verankerungen

Auf der Baustelle dirfen an den Verankerungen keine SchweiBarbeiten mehr vorge-
nommen werden.

Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder nach Variante 1

Die PE-Aussparungsrohre der Spannglieder nach Variante 1 sind im Abstand von maximal
1,5 m zu unterstiitzen und mit Kunststoffbdndern zu befestigen.

Einbau der Verankerungen und der Zusatzbewehrung

Die konischen Bohrungen der Einzelverankerungen missen beim Einbau sauber und
rostfrei und mit einem Korrosionsschutzmittel beschichtet sein. Die zentrische Lage der
Zusatzbewehrung ist durch Halterungen zu sichern. Der Ankerkopf muss senkrecht:
Spanngliedachse liegen. :
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4.2.5 Linge der Ubergangsrohrchen und Einbindeldnge der PE-Méntel

4.2.6

4.2.7

Die Ldnge des zu entfernenden PE-Mantels im Verankerungsbereich ist von der bauaus-
filhrenden Firma unter Bertcksichtigung der Einflisse wahrend des Bauzustandes
(Temperaturdifferenzen) und von Bautoleranzen festzulegen. Die Mindestiibergreifungs-
l&nge zwischen PE-Mantel der Monolitze (PE-Mantel und PE-Aussparungsrohr (Variante 1)
bzw. Ankerstutzen (Variante 2) betragt 80 mm. Vor der Verankerung darf sich der Mono-
litzenmantel nicht aufstauchen. Die Einhaltung dieser Bedingungen ist vor dem Betonieren
zu Uberpriifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau Kennzeichnungen am Monolitzenmantel
vorzunehmen.

Kontrolle der Spannglieder und modgliche Reparaturen des Korrosionsschutzes
Auf eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder beim Einbau ist zu achten.

Die in Abschnitt 3.11 beschriebenen Angaben zur Durchfiihrung der Spannglieder durch
Bauteile sind zu beachten.

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlieBende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufiihren.

Wenn der Beton durch Tauchrittler verdichtet werden soll, sind im Verankerungsbereich
der einbetonierten Verankerungen lotrecht gefihrte Riittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Verletzungen des PE-Mantels oder der Schrumpfschldauche, die zu einem Austreten des
Korrosionsschutzfettes flihren bzw. flihren kénnen, sind zu reparieren. Die Reparatur-
maBnahmen miissen DIN 30672-1'4 entsprechen. Beziiglich der Beanspruchungsklasse
haben sie die Anforderungen der Klasse B zu erfillen. Sie miussen filir Betriebs-
temperaturen bis 30 °C geeignet sein.

KorrosionsschutzmaBnahmen im Verankerungsbereich

Vor und nach dem Spannen sind KorrosionsschutzmaBnahmen gemaB Abschnitt 2.1.5
durchzufihren.

Vor dem Einsetzen der Klemmen in die Ankerblichse ist der Ringraum zwischen der Mono-
litze und dem Ankerstutzen mit Korrosionsschutzmasse zu verfiillen. Dabei ist beim
Spannglied der Variante 1 der Raum zwischen Ankerplatte und Dichtring und beim
Spannglied der Variante 2 der Raum zwischen Ankerplatte Konusmutter (in besonderen
fallen ist die Abdichtung mit einem Schrumpfschlauch (siehe Abschnitt 1.2) mdoglich) zu
verfillen.

Nach dem Vorspannen ist bei den Endverankerungen der Ringraum zwischen Ankerblichse
und Schutzrohr mit Korrosionsschutzmasse zu verfillen und mit dem Schutzstopfen zu
verschlieBen.

Das vollstédndige Verfillen ist durch Volumenvergleich und - sofern mdglich - durch
Abklopfen zu kontrollieren. Der Schutzstopfen muss mit Korrosionsschutzmasse gefiillt
sein,

Die einbetonierten Endverankerungen sind entsprechend Anlage 3 und Anlage 5 durch
Uberdeckung mit dem Nischenmaortel gegen Korrosion zu schitzen.

Die aufgesetzten Endverankerungen sind entsprechend Anlage 6 und Anlage 7 mit einer
PE-Kappe zu versehen, die mit einem Schrumpfschlauch am Schutzrohr zu befestigen ist.

Bei den KorrosionsschutzmaBnahmen sind die in Anlage 11, Abschnitte 5 und 6
beschriebenen Arbeitsschritte zu beachten.

Bei Verwendung von Spanngliedern nach Variante 2 mit Schrumpfschlduchen, sind di
Schrumpfschlauche aller 5 Jahre zu Uberprifen. Bei schadhaften Schrumpfschwl"u-ch”
sind diese auszuwechseln.
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Spannglieder der Variante 2 ohne Schrumpfschldauche, die starker UV-Strahlung (direkte
Sonneneinstrahlung und indirekte Sonneneinstrahlung durch Schnee- und Wasserflachen)
ausgesetzt sind, sind aller 10 bis 15 Jahre zu Uberprifen. Ist die duBere Schicht des
doppelten PE-Mantels der Monolitzen nicht mehr gewahrleistet, sind die Spannglieder
auszutauschen.

Der Bauherr ist iber die Notwendigkeit dieser Uberpriifungen und MaBnahmen in Kenntnis
zu setzen.

4.2.8 Verkeilkraft, Schlupf und Keilsicherung
Bei Spanngliedldngen = 10 m ist an den Spannankern kein Verkeilen erforderlich; bei
Spanngliedldangen < 10 m wird ein Verkeilen des Spannankers mit ca. 20 kN empfohlen.
Der Schlupf der Verankerung, der als Zuschlag zum Spannweg (Festanker) bzw. als
spannkraftmindernder Nachlassweg (Spannanker) zu berlicksichtigen ist, betragt ohne
Verkeilen 6 mm und mit Verkeilen 3 mm.
4.2.9 Aufbringen der Vorspannung
Fiir das Aufbringen der Vorspannung gilt DIN 1045-38, Abschnitt 7.5.
AuBerdem sind die in Anlage 11, Abschnitt 5 beschriebenen Arbeitsschritte zu beachten.
Beim Vorspannen von Spanngliedern, die entsprechend Anlage 8 mit einem Ankergurt
verankert werden, sind immer gleichzeitig zwei Spannpressen so anzusetzen, dass der
Ankergurt sich beim Vorspannen nicht verdreht und nur kleine Langsbewegungen
ausfihrt.
Ein Nachspannen der Spannglieder vor dem endgultigen Abtrennen der Litzenlberstdnde,
verbunden mit dem Lésen der Klemmen und unter Wiederverwendung der Klemmen, ist
zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich ergebenden Keildruckstellen auf
der Litze mussen nach dem Nachspannen und dem Verankern g indestens 15 mm
nach auBen verschoben liegen.
Hausler
1 DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und Konstruktion
2 DIN Fachbericht 102:2003-03 Betonbriicken
3 DIN EN ISO 12944-5:2008-1 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz  von  Stahlbauten durch  Beschichtungssysteme -
Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO12944-5:1998); Deutsche Fassung EN (SO 12944-5:1998
4 DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme -Teil 4:
Arten von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung (1ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-4:1998
5 DIN EN ISO 12944-7:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme -Teil 7:
Ausfuhrung und Uberwachung der Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7:1998); Deutsche
Fassung EN ISO 12944-7:1998
6 DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausfiihrung
7 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004
8 DIN 18800-1:208-11 Stahlbauten - Teil 1: Bemessung und Konstruktion
9 DIN-Fachbericht 103:2009-03 Stahlbetonbriicken
10 DIN-Fachbericht 104:2009-03  Verbundbriicken
" DIN EN 13791:2008-05 Bewertung der Druckfestigkeit von Beton in Bauwerken oder in Bauwerksteilen; Deutsche
Fassung EN 13791:2007
12 DIN 4102-4.:1994-03 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter
Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile
12 Versffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
1

DIN 30672-1:2000-12 Organische Umbhillungen fir den Korrosionsschutz von in Bdden und Wassern verlegten
Rohrleitungen fitr Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C ohne kathodischen Korrosionsschutz -
Bander und schrumpfende Materialien
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Variante 1

fiir den Einbau in
PE-Aussparungsrohre

Endverankerung einbetoniert
(z. B. bei Rundbehéltern)

Variante 2
fiir externe Anordnung

Endverankerung einbetoniert

Variante 2
fiir externe Anordnung

Endverankerung auf
Betonkonstruktion aufgesetzt

Variante 2
fiir externe Anordnung

Endverankerung auf
Stahlkonstruktion aufgesetzt
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M9808250 Anlage 1 / 15.09.2004 (07.05.2009)

Variante A
(ohne Zwischenplatte)

Ankerbiichse

Variante B
(mit Zwischenplatte) —

2/l
7, | A
8§ —— — —H 1 8 — — — | @
%8 24 3 | 7
] : /
1] 100 . 30 ]
Klemme Typ H6N Kiemme H6S
3 g
Lq— I NN m 0
g [ A W | g - |
e B NN\ w A X(}’___&»»
Klemme fiir 140mm? Litze Klemme fir 150mm? Litze
Die 150mm? - Klemmen haben auf der
Stirnseite eine Ringnut als Kennzeichnung
Schutzstopfen

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA-Monolitzenspannverfahrel
ohne Verbund
fur nachtragliche Anordnung

Grundelemente

Anlage 2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-13.2-95
vom 22. Februar 2010




Variante 1 fiir nachtraglichen Einbau
Endverankerung einbetoniert

Spann- und Festanker Typ E 6-1
Montagezustand

Nischenkorper Ankerplatte (@100/33x20)

Schutzrohr (282,5x4) Ankerstutzen (@42,4x4)

\ \ <20 PE-Aussparungsrohr
| % (D32x3)
Montagespindel —
: P\ T \% @ @ /

Schalung

i a2 ST I777777 ] | J | [P T T T T LT
. 1l = - .8
Ql & / Q
Z IZ 7777777 N
NNy
Montagemutter e
Montagenische min. 65 mm - 30
ergibt eine Betondeckung 20
von 25 mm fiir den Schutzstopfen — | Zusatzbewehrung, kreuzweise
min. 65 64 BSt 4208 oder 5008
I
2 ax-20
2
Betonfestigkeitsklasse femo,zyi, 25N/mm? | 30N/mm? | 36N/mm
fomo,cube 150 | 3ON/Mm? | 37N/mm  45N/mm?
o
Ry Randabstand [mm]| 85 75 70
n Achsabstand ax/ay [mm] | 125 110 100
2100 Zusatzbewehrung BSt 5008
Zusatzbewehrung Anzahl Lagen K [mm] 3 3 4
Stabdurchmesser L [mm] 12 12 8
Abstand M [mm] 70 70 30
Endzustand

Variante B mit Zwischenplatte (&72/18x15)

MB608250 Anlage 1 / 15.09.2004 (07.05.2008)

s 720 NN
N N\ N min.100 mm
v N ~
VAN N
VT 4 NN F%%
Klemmen \/ AN /ﬁl,;z\
/ .:: A LA
Schutzstopfen S N VTR
/ R T
Ankerbiichse // /2N ‘\k N\
Nischenmértel | \\\ \\ \\\\\ . N |
Korrosionsschutzmasse Dichtring  Monolitze mit einfacher
PE-Ummantelung
SUSPA-Monolitzenspannverfahren Anlage 3
ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
DYWIDAG-Systems fur nachtragliche Anordnung ) i
International GmbH Variante 1 fiir nachtraglichen Einbau Zulassung Nr. Z-13.2-95
i dywidag-systems com , ) vom 22. Februar 2010
Endverankerung einbetoniert




Variante 1 fiir nachtraglichen Einbau
Endverankerung einbetoniert

StoRfuge der Fertigteile

Monolitze mit einfacher
PE-Aussparungsrohr (232x3) PE-Ummantelung PE-Aussparungsrohr (232x3)

Y
T

min. R =2,5 m fir 140mm? - Litze
min. R = 2,6 m flr 150mm? - Litze

PE-Aussparungsrohr PE-Aussparungsrohr (232x3)

Monolitze mit einfacher
PE-Ummantelung

max. 5 mm

MGB0E250 Anlage 1 / 15.09.2004 (07.05.2008)

SUSPA-Monolitzenspannverfahren

ohne Verbund Anlage 4

DYWIDAG-Systems fiir nachtragliche Anordnung Zulassung Nr. Z-13.2-95
International GmbH Variante 1 flr nachtraglichen Einbau vom 22 Feb.ruar 2'010
i dyidag:sysers.com StoRfuge der Fertigteile '

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Variante 2 fiir externe Anordnung
Endverankerung einbetoniert

Montagezustand

Spann- und Festanker Typ E 6-1

Nischenkdrper

Schalung

Montagemutter

Ankerplatte (3100/26x20)
Schutzrohr (382,5x4)

< 20

Ankerstutzen

min. 59

@

Montagespindel

d

Montagenische min. 65 mm
ergibt eine Betondeckung

von 25 mm fiir den Schutzstopfen

min. 65

\
(233,7x3,25)
:_% ;; @ 1

) GGG
|

2 ax-20

]
)
N/

2 ay-20

2100
Zusatzhewehrung

Endzustand

Ankerbiichse

Z

Zusatzbewehrung, kreuzweise

BSt 420S oder 500S
64 20
Betonfestigkeitsklasse fanosr 25N/mm? | 30N/mm? || 3GN/mm*
om0,cube 160 30N/mm2 | 37N/mm? | 45N/mm?
Randabstand [mm] 85 75 70
Achsabstand ax/ay mm]| 125 110 100

Zusatzbewehrung BSt 500S

Anzahl Lagen K [mm]
Stab-Durchmesser L [mm]
Abstand M [mm]

3 3 4
12 12 8
70 70 30

Variante B mit Zwischenplatte (&72/18x15)

s
s

V

4

Klemmen_ ¢
~—

y

V

Nischen-
mértel~—~__|

Schutz-

Konusmutter mit
Klemm-, Vorlege-
und Dichtring

stopfen

Korrosionsschutzmasse

Monolitze mit zweifach
PE-Ummantelung

kN
In besonderen Fallen
(s. Abschnitt 1.2)
auch Schrumpfschlauch
méglich

er

M9808250 Anlage 1 / 15.08.2004 (07.05.2009)

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA-Monolitzenspannverfahren

fur nachtragliche Anordnung
Variante 2 flir externe Anordnung
Endverankerung einbetoniert

ohne Verbund

Anlage 5
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.2-95
vom 22. Februar 2010




Variante 2 fiir externe Anordnung
Endverankerung auf Betonkonstruktion aufgesetzt

Spann- und Festanker Typ E 6-1

Montagezustand

Ankerplatte (&100/26x20) Ankerstutzen (333,7x3,25)

/ / / 7 / / Ve
hutzrohr (@82,5x4 / / /
Schutzrohr ( x4) //// y // // / // *Wegggh>.?ton§rgz
S. schnitie ©.0.
@m%// "/ // // "/ // \&, und 3.7.2

11111111 v ZZZ

Z ZTFTTIIIIITY 2777777

<
4 O | A —_— —_— —_— s — s — s —_— — — . —
[\M]

7 11111111111111111111111111 TIITTTTITITII T I T I I I 77T IR 22T,

rd / 7 / 7

,,,,,,, =/ S s S s
//// 7/ s // 7 /S s //
S S /
I_f / / R4 / ./ A

@ 50*

N\

83 26 min. 65

Endzustand

Ankerblichse
Variante B mit Zwischenplatte (72/18x15)

, Konusmutter mit
/ / S // 7 /" /| Klemm-, Vorlege- _
s/ // s/ // / A undDichtring
7/ s / 7S s y //
(L s L S S
R e AR A e

72
LTS SRR et 3 B

Klemmen

o
3
X
\Q
.‘//

3 4

P AT R R

4 RN Sl Rl .Haw.-xrn%“s-? RE BRGSO WHSINRD
ZZ 277, # CIIIIIIIIIS ATETI74 977874

=L “4\\7 1/ s // 7S s // 7| In besonderen Fallen
S S S // (s. Abschnitt 1.2)
h Sch fschl
// s/ // s X, // ;Lg;"()hc rumpfschlauch

Korrosionsschutzmasse  Monolitze mit zweifacher
Schrumpfschlauch PE-Ummantelung

Schutzstopfen
PE-Kappe

M9806250 Anlage 1 / 15.09.2004 (07.05.2008)

SUSPA-Monolitzenspannverfahren
chne Verbund Anlage 6
far nachtragliche Anordnung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
?mr:g&ij}gmj Variante 2 fiir externe Anordnung Zulassung Nr. Z-13.2-95
i yvidagsystems.com Endverankerung auf vom 22. Februar 2010
Betonkontruktion aufgesetzt




Montagezustand

Variante 2 fiir externe Anordnung
Endverankerung auf Stahlkonstruktion aufgesetzt

Spann- und Festanker Typ E 6-1

_Ankerstutzen (33,7x3,25)

Ankerplatte bzw. S Konusmutter mit
Keil-Ankerplatte Klemm-, Vorlege-
(min. 100x100) und Dichtring
\\\\\\\ \§ PE-Ummantelung
NN= /
I 'I o T IITIITI T TITTIITINIT I TIOA
== ————— 5
11
\ VI TIIIT IO IITTITTIITIrA 2227 @\
\\\\\\ < %s S in besonderen Fallen
N N\ (s. Abschnitt 1.2)
, N auch Schrumpfschlauch
83 A min.175 | m('jglich
min. 15/ N
Schutzrohr (82,5x4) N E;\
chutzrohr ,5X
N - N - Stahlkonstruktion
Endzustand
Ankerblchse Variante B mit Zwischenplatte (@72/18x15)
Alternativ: I N Konusmutter mit
Ankerbiichse Variante A N § Klemm- uVorIege-
ohne Zwischenplatte § § und Dichtring
N N
Klemmen § g Monolitze mit zweifacher
= \ N PE- Ummantelung
:::x,.\ Y 5 /\ N :
A P e e g
‘:'j- //w.;_ \v-i.:-,«. VLT O P Jg
..f:. \ NN > \ Lol LLl IIII//I//IIIIII ///Ii @
o //Q’\T S n besonderen Fallen
PE_Kanpe N (s Abschnitt 1.2)
PP § auch Schrumpfschl‘éuch
Schutzstopfen S\ § moglich
N N
Schrumpfschlauch § S
N N
N
Korrosionsschutzmasse __§ —————————— ols
SUSPA-Monolitzenspannverfahren Anl
ohne Verbund nlage 7

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

flr nachtragliche Anordnung
Variante 2 fir externe Anordnung
Endverankerung auf
Stahlkonstruktion aufgesetzt

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.2-95
vom 22. Februar 2010




Variante 2
flir externe Anordnung

Beispiel Ankergurt mit zwei Ringspanngliedern

Montageschraube mit Dibel M12 x 60

Wahrend des Vorspannens
Montageschraube l6sen !

r
O Spannanker

|
Ringspannglied 1

Spannankér

A Keil-Ankerplatte

<
D
|
=
b}
>
s
A
o
=
=
min. 200

+ Spannanker

Schnitt A-A
Schrumpfschlauch Ankerstutzen (Stahl) Schrumpfschlauch‘/ '

/ // ;[' |

, . ‘S
/// /7/%/ /7/%////' I
s R SN i

LA s 7 ‘E, e
F,;/;——ﬁ———"iii [ i [ \
e N Monolitze mit zweifach
vz, \,\ N
////‘\\/A‘\‘\ PE-Ummantelung

Keil-Ankerplatte __min.15 Vierkant-Rohr

Detail der Verankerung siehe Anlage 7

M9608250 Anlage 1 / 15.09.2004 (07.05.2009)

SUSPA-Monolitzenspannverfahren Anl 8
ohne Verbund I ' na%e fsichtlich
ARy flr nachtragliche Anordnung Zur aligemeinen bauautsichtlichen
%m;gﬁcijsg:ﬁ:: Variante 2 fiir externe Anordnung Zulassung Nr. Z-13.2-95
o g sysems.com Beispiel Ankergurt mit vom 22. Februar 2010
zwei Ringspanngliedern




Beispiel 1:

Variante 2
fiir externe Anordnung

Halte- und Sicherungstraversen

Halterung flr Gruppenanordnung

Montagelasche

] (Stahl 60X60X5)
.

i I—— Diibel min. M6

max. Spreizwinkel 3°

e —

/

\ /
‘ f y o +  Gummieinlage -
oo - \\ 7
Y
/ Monolitzen mit zweifacher
i i 120 N
(Ssligﬁlr)ungsstlﬂ PE-Ummantelung N U140x55
| Abstand 3 bis 5 m
Beispiel 2:

Halterung flir Einzelanordnung

| Montagelasche (Stahl 50x5)
Montageschraube
mit Diibel /'ﬁ

Sicherungshaken
Flachstahl 30x5

nach der Montage
umbiegen!

/4 [ ] j
II [V ||:|-__!‘ Il
Monolitzen mit —l 50 I—
zweifacher — ]|

PE-Ummantelung Abstand 3 bis 5m

Alle Stahlteile sind feuerverzinkt

M9608250 Anlage 1 / 15.09.2004 (07.05.2008)

SUSPA-Monolitzenspannverfahren
ohne Verbund
fir nachtragliche Anordnung

Anlage 9
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

DYWIDAG-Systems y i
Interational GmbH Variante 2 fiir externe Anordnung Zulassung Nr. Z-13.2-95
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Verwendete Materialien und Hinweise auf Normen

Bezeichnung Werkstoff Norm
Ankerbiichsen Vergltungsstahl * DIN EN 10083-2*
Zwischenplatte Baustah! * DIN EN 10025-22
Ankerplatien Baustahl * DIN EN 10025-2°
Klemmen Blankstahl * DIN 10277°

* DIN EN 10220*
Schutzrohr Baustahl DIN EN 10216-15
Ankerstutzen Baustahl * DIN EN 10220*
Variante 1 DIN EN 10216-1°
Ankerstutzen . DIN EN 10220"
Variante 2 Baustahl DIN EN 10216-1°
6
Schutzstopfen Temperguss * DIN EN 10242

DIN EN 15627

Halterung fir

Einzel- und Baustah! * DIN EN 10025-22
Gruppenanordnung

(Anlage 9)

PE-Rohre PE-HD * DIN 8074:1999-08

DIN 8075:1999-08

Schrumpfschlauch " 8
fiir PE-Kappe DIN 30672-1
Schrumpfschlauch " DIN 30672-1%

fUr Ankerstutzen

Konusmutter mit
Klemm-, Vorlege-
und Dichtring

Korrosions-
schutzmasse

Vaseline Cox-GX der
Fa. DEA

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt.

DIN EN 10083-2:2006-10

DIN EN 10025-2:2005-04

Vergltungsstdhle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen flr unlegierte Stéhle;
Deutsche Fassung EN 10083-2:2006

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen flr unlegierte Baustéhle; Deutsche Fassung

EN 10025-2:2004

DIN EN 10277-2:2008-06

DIN EN 10220:2003-03
DIN EN 10216-1:2004-07

Blankstahierzeugnisse - Technische Lieferbedingungen - Teil 2: Stahle fir
allgemeine technische Verwendung; Deutsche Fassung EN 10277-2:2008

Gewindefittings aus TemperguB; Deutsche Fassung EN 10242:1994
Nahtlose Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische

tLieferbedingungen - Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei Raumtemperatur; Deutsche Fassung EN 10216-1:2002 +
A1:2004

6 DIN EN 102242:2008-06 Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferbedingungen - Teil 2: Stahle flr
allgemeine technische Verwendung; Deutsche Fassung EN 10277-2:2008

7 DIN EN 1562:2006-08 GieBereiwesen - TemperguB3; Deutsche Fassung EN 1562:1997 + A1:2006

8 DIN 30672-1:2000-12 Organische Umhtllungen fiir den Korrosionsschutz von in Bdden und Wdssern

verlegten Rohrleitungen fiir Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C ohne
kathodischen Korrosionsschutz - Bander und schrumpfende Materialien

Anlage 10
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-13.2-95
vom 22. Februar 2010

SUSPA Monolitzenspannverfahren
ohne Verbund
flir nachtragliche Anordnung
Materialien
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International GmbH
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SUSPA-Monolitzenspannverfahren ohne Verbund

flir Sonderanwendungen

Beschreibung der Spannglieder

Spannstahl und Spannglieder

Der Spannstahl der Spannglieder ist eine Spanndrahtlitze vom Stahlquerschnitt 140 mm?
bzw. 150 mm?, St 1570/1770 mit sehr niedriger Relaxation.

Die Spannglieder werden fur Bauwerke mit vorwiegend ruhender Belastung verwendet und
nachtraglich, d.h. erst nach dem Erhéarten des Betons, angeordnet.

Sie werden insbesondere fir folgende Anwendungen in Betracht kommen:

- Vorspannen von Rundbehaltern aus Fertigteilen,

- externe, geradlinige Vorspannung mit Einzellitzen,

- externe Ringspannglieder fir die nachtragliche Vorspannung von Behaltern.

Andere Anwendungen sind moglich, sofern die Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung eingehalten werden.

Es kommen zwei Spannglied-Varianten zur Anwendung:
Variante 1:

Die Spannglieder sind zum Vorspannen von Rundbehaltern vorgesehen. Sie verlaufen in
PE-Aussparungsrohren, die zusammen mit den Ankerplatten vorab einbetoniert werden.
Als Spannglied wird eine Monolitze gemal allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung mit
einer Wanddicke von 1,5 mm verwendet. Die Verschiebung des PE-Mantels*inh
Temperaturwechsel, wird durch seine Anpressung an das PE-Aussparungsrohr/du (
Umlenkkraft verhindert. ,/

Variante 2:

Die Spannglieder verlaufen als externe Spannglieder auerhalb des Betonquer&chmtt*s,;,;
Die Ankerplatten werden entweder vorab einbetoniert oder nachtraglich aufgesetzt. Als
Spannglied wird eine Monolitze gemaf} allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung mit einer
Wanddicke von mindestens 2,0 mm verwendet, die werkmafig einen zusatzlichen zweiten
PE-Mantel erhalt. Die Mindestwandstarke des zusatzlich extrudierten PE-Mantels betragt
1,5 mm.

Diese Variante ist z.B. auch flir das nachiragliche Verstarken von Rundbehaltern mit
externen Monolitzen vorgesehen.

Die Spannglieder werden entweder aufgerollt oder in langlichen Schlaufen liegend
transportiert (min. Umlenkradius beim Transport 0,75 m). Der minimale Umlenkradius der
verlegten Monolitzen betragt 2,50 m (140 mm?) bzw. 2,60 m (150 mm?).

Verankerung der Monolitzen

Die Monolitze wird mit einem Klemmenpaar gemaf} Anl. 2 in der Ankerblchse verankert.
Die Ankerblchse Variante B stlitzt sich (iber eine Zwischenplatte auf die Ankerplatte ab.
Die Ankerblchse Variante A bendtigt keine Zwischenplatte.

Die Verankerung kann sowohl als Spannanker als auch als Festanker verwendet werden.
Der Festanker muss wahrend des Vorspannens zuganglich sein.

_ SUSPA Monolitzenspannverfahren Anlage 11 Seite 1 von 4
DlDAG~Systems ) ohlje _\/erbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmioH fur nachtrégliche Anordnung Zulassung Nr. Z-13.2-95
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Variante 1:

Die Monolitze ist einfach ummantelt. Die Spanngliedverankerung ist in Anl. 3 mit den min.
Achs- und Randabstanden und der Zusatzbewehrung dargestellt. Die Ankerplatte ist
einbetoniert.

Variante 2:

Die Monolitze ist zweifach ummantelt. Die Spanngliedverankerungen sind auf den Anl. 5
bis 8 dargestellt. Die Konusmutter mit Klemm-, Vorlege- und Dichtring dient zur Abdichtung
des mit Korrosionsschutzmittel verfillten Ringraums innerhalb des Ankerstutzens und zum
Festhalten der PE-Hillrohr-Ummantelung der Monolitze. Dadurch wird auch die
Langsbeweglichkeit des PE-Mantels der Monolitze gegenuber dem Ankerstutzen infolge
Temperaturdehnung verhindert. In besonderen Fallen (s. Abschnitt 1.2) ist fir diesen
Zweck auch die Anordnung eines Schrumpfschlauchs mdoglich. Die Achse des
Ankerstutzens soll mit der planméaRigen Achse des Spannglieds libereinstimmen. Eine sich
durch Bautoleranzen ergebende Winkelabweichung am Austritt des Spanngliedes aus
dem Ankerstutzen darf maximal 2° betragen.

Anlage 5: Ankerplatte einbetoniert. Die min. Achs- und Randabstdnde und die
Zusatzbewehrung sind angegeben.

Anlage 6: Ankerplatte aufgesetzt auf Betonkonstruktion:

Bei neuem Beton kann von vornherein eine Ankerplatte und Zusatzbewehrung
der Anl. 5 verwendet werden. Bei Beton ohne ausreichende Zusatzbewehrung
erfolgt ein Nachweis der Ankerplattengrofe und der Krafteinleitung.

Anlage 7: Ankerplatte aufgesetzt auf Stahlkonstruktion. Der Ankergurt, die Ankerplatten
und die erforderlichen Schweillnahte werden jeweils bemessen.

Anlage 8: zeigt das Prinzip der Verankerung von externen Ringspanngliedern bei
Rundbehaltern. Dargestellf ist ein Ankergurt aus einem Stahl-Vierkantrohr, an
dem die Verankerungen fur zwei Ringspannglieder befestigt sind. Der
Keilwinkel der Keil-Ankerplatte wird in Abhangigkeit vom Behalterradius so
gewahlt, dass die Monolitze planméaflig ohne Knick tangential auf die
Behalterwand zulduft. Der Ankergurt, die Ankerplatten und die Schweil3nahte
werden jeweils bemessen.

Nach dem dargestellten Prinzip kénnen Ankergurte auch fir eine grofiere Anzahi von
Monolitzen konstruiert werden. Die Tragfahigkeit der Ankergurte muss jeweils
nachgewiesen werden. Dabei sind auch die Hinweise zum Vorspannen in Abschnitt 5 zu
beachten. /
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3.2

Einbau der Spannglieder
Variante 1: (Anl. 3)

Die Monolitzen werden durch die bereits einbetonierten PE-Aussparungsrohre und
Ankerplatten in das Bauwerk eingeschoben. Die Baustellenmontage umfasst folgende
Schritte:

3.1.1 Die Montagespindel wird mit dem Schutzrohr der Ankerplatte verschraubt,
durch die Bohrung des Nischenkodrpers und der Schalung geschoben und mit
der Montagemutter an der Schalung befestigt.

312 Das PE-Aussparungsrohr wird auf die Unterstiitzungen, deren Abstand ca. ein
bis zwei Meter betragen soll, ausgelegt und so abgelangt, dass es im Bereich
Ankerplatte/Ankerstutzen endet.

3.1.3 Das PE-Aussparungsrohr wird durch Anbinden an den Unterstitzungen in
seiner Lage gesichert.

314 Nach Einbringen und Erharten des Betons wird die Schalung mit dem
Nischenkorper und der Montagespindel entfernt.

3.1.5 An Fertigteilfugen ist darauf zu achten, dass die =zugehorigen PE-
Aussparungsrohre keinen allseitigen Versatz von mehr als 5 mm aufweisen.

3.1.6 Einschieben und Ablangen der Monolitze, so dass beide Enden min. 300 mm
aus den Verankerungen herausragen.

3.1.7 Einschieben der Dichtringe zwischen Monolitze und PE-Aussparungsrohr
mindestens 100 mm hinter der Ankerplatte.

Variante 2 (Anl. 5 bis 8)

3.2.1 Vorab werden, wenn vorgesehen, Halte- und Sicherungstraversen (Anl. 9) am
Behalter befestigt, auf die die Spannglieder bei der Montage aufgelegt werden.

3.2.2 Die anschlielenden Montageschritte sind fiir die unterschiedlichen Spannglied-
verankerungen zunachst verschieden:

3.2.2.1 Die in Anl. 5 dargestellten Endverankerungen werden gemai 3.1.1 und 3.1.4
montiert.

3.2.2.2 Bei den Endverankerungen der Anl. 6 wird die Einheit
Ankerplatte/Ankerstutzen/Schutzrohr durch die Aussparung im Beton bzw.
Stahlbauteil eingeschoben.

3.2.2.3 Bei den Endverankerungen der Anl. 7 und 8 werden die Ankerplatten in der
Regel an die Stahlkonstruktion bzw. den Ankergurt angeschweildt. Der
Ankergurt wird am Bauwerk mit Montageschrauben befestigt.

3.2.3 Die weiteren Montageschritte sind einheitlich:

3.2.3.1 Ablangen der Monolitzen, so dass beide Spanngliedenden spater mindestens
300 mm aus den Verankerungen herausragen.

3.2.3.2 Auflegen der Monolitzen auf die Halte- und Sicherungstraversen.

3.2.3.3 Aufschieben der Konusmutter mit Klemm-, Vorlege- und Dichtring auf “die
Spanngliedenden. In besonderen Fallen |st auch das Aufschleben//elnes
Schrumpfschlauchs maglich (s. Abschnitt1.2).

3.2.34 Durchfadeln der Spanngliedenden durch die Ankerstutzen mit Ankerpla ten.
3.2.3.5 Leichtes Anziehen der Konusmutter mit Klemm-, Vorlege- und Dichtrin
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Vorspannen

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6
4.7

4.8

Entfernen der PE-Ummantelung an den Monolitzenenden, so dass die
Ummantelung innerhalb der Ankerplatte endet.

Verflillen von Korrosionsschutzmittel (Vaseline Cox-GX) in den Ringraum vom
Dichtring bis Vorderkante Ankerplatte.

Aufschieben der Ankerblchse Variante B mit Zwischenplatte bzw. der
Ankerblichse Variante A.

Setzen der Klemmen in die Ankerbichsen. Wenn die Endverankerung als
Festanker verwendet wird, muss dieser frei zuganglich sein, um den
Klemmeneinzug kontrollieren zu kdnnen.

Straffen der Spannglieder; Ansetzen der Spannpresse und Vorspannen.
Im Fall eines Ankergurts (Anl. 8) wird der Vorspannvorgang so ausgefihrt,
dass nach dem Straffen die endgultige Spanngliedlage erreicht ist, dass der
Ankergurt sich wéahrend des Vorspannens nicht verdreht und nur kieine
Langsbewegungen in Umfangsrichtung erfdhrt. Dazu werden immer zwei
Spannpressen gleichzeitig angesetzt. Der Vorspannvorgang wird nach einer
entsprechend vorbereiteten Spannanweisung durchgeflihrt.

Abtrennen des Litzenilberstandes an der Vorderkante des Schutzrohres.

Bei Variante 2: In besonderen Faéllen ist das Aufschrumpfen eines
Schrumpfschlauches maoglich (s. Abschnitt 1.2).

Im Fall des Ankergurts: Festziehen der Montageschrauben (Anl. 8).

KorrosionsschutzmaBnahmen

5.1

5.2

5.3

5.4
5.5

Sicherung

6.1

6.2

Verflllen des Ringraumes zwischen Ankerblchse und Schutzrohr mit
Korrosionsschutzmasse mittels einer Fettlanze.

Aufschrauben des mit einer vorgegebenen Menge der Korrosionsschutzmasse
geflllten Schutzstopfens in das Schutzrohr.

Variante 1 (siehe Anl. 3) bzw. Variante 2 bei Ausfuhrung nach Anl. 5:
Verfilllen der Montagenische mit Mortel.

Variante 2 bei Ausfuhrung nach Anl. 6 und 7:

Uberschieben der PE-Kappe Uber den Schutzstopfen und den vorderen Teil
des Schutzrohres. Abdichten des Ubergangs zwischen PE-Kappe und
Schutzrohr mit einem Schrumpfschlauch (siehe Anl. 6/7).

Die Sicherung der Monolitze gegen Herausschie3en aus der Verankerung wird
durch den Schutzstopfen gewahrleistet.

Bei der externen Anordnung der Monolitze der Variante 2 verbleiben die Halte-
und Sicherungstraversen am Bauwerk und Ubernehmen die Lagesicherung der
Monolitze im Falle eines eventuellen Spanndrahtbruches. Die in Anl. 9 als
Beispiel 2 dargestellten Sicherungshaken werden dazu nach dem Verlegen der
Monolitzen durch Umbiegen geschlossen:
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