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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Léanderregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens iber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfithrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfg 4
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2.1
2.1.1
2.1.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem zugelassenen Bauprodukt handelt es sich um Topflager fir Bricken und
Hochbauten gemanB DIN EN 1337-5:2005-07, die mit einem Gleitteil kombiniert sind. In
dem Gleitteil wird PTFE nach DIN EN 1337-2:2004-08 durch den Gleitwerkstoff MPE
ersetzt.

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung keine anderen Festlegungen
getroffen werden, gelten die Regelungen fiir Gleitteile mit PTFE gemaB
DIN EN 1337-2:2004-07, die Regelungen fiir Topflager gemai DIN EN 1337-5:2005-07,
die Regelungen fur Flihrungen gemaB DIN EN 1337-8:2008-01 sowie die allgemeinen
Regelungen nach DIN EN 1337-1:2001-01, DIN EN 1337-9:1998-04,
DIN EN 1337-10:2003-11 und DIN EN 1337-11:1998-04.

Flir den Einbau und die Ausstattung der Lager in Deutschland ist eine gesonderte
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung oder eine Zustimmung im Einzelfall erforderlich.

Topftager mit Gleitfldchen aus MPE besitzen die Leistungsmerkmale und den Einsatz-
temperaturbereich wie Lager nach DIN EN 1337-5:2005-07. Ohne gesonderten
Nachweis kann von einer angenommenen Nutzungsdauer des Topflagers mit
MPE - Gleitteil von 10 Jahren ausgegangen werden.

Lager mit Gleitfldchen aus ein- und mehrteiligen MPE-Platten, deren umschreibbarer
Kreis einen Durchmesser von weniger als 75 mm oder mehr als 1500 mm hat, liegen
auBerhalb des Anwendungsbereiches dieser Zulassung.

Die fur die endglitige Lagerung des Bauwerks bestimmten Lager dirfen wahrend der
Bauphase nicht als Hilfslager (z. B. beim Taktschieben oder Abstapeln von Uberbauten)
dienen.

Durch Fihrungen kann die Gleitbewegung eingeschrdankt werden und damit aus dem
zweiachsig verschiebbaren Lager auch ein einachsig verschiebbares Gleitlager
entstehen. Es ist sicherzustellen, dass auch bei solchen Lagern die Verdrehung nicht
behindert wird.

Gegenstand der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist das Lager einschlieBlich
ggf. erforderlicher Fiithrungen oder Arretierungen gemafB beispielhafter Darstellung in
Anlage 1. Alternativ zur Darstellung auf Anlage 1 dirfen die Lager auch umgedreht,
d. h. mit untenliegender ebener Gleitflache verwendet werden.

In den Gleitflaichen und den Fldhrungen ist die Materialpaarung MPE gegen
austenitischen Stahl vorzusehen. In den Fihrungen kann alternativ die Materialpaarung
CM1 gegen austenitischen Stahl eingesetzt werden. Wird in Fihrungen Mehrschicht-
Werkstoff CM1 als Gleitwerkstoff eingesetzt, betrdgt die Lebensdauer des Lagers
grundsatzlich maximal 10 Jahre.

Die MPE Scheiben in den Hauptgleitflichen sind mit Schmiertaschen zu versehen,
FUhrungen erhalten eine Initialschmierung.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe

MPE

MPE ist ein Gleitwerkstoff aus UHMWPE (Ultra high molecular weight polyethylene).

Kennwerte der Zusammensetzung und der charakteristischen Werkstoffeigenschaften ...

sowie der tribologischen Eigenschaften sind bei der Uberwachungsstelle und defh
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt. 4
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Bezliglich der Dauerhaftigkeit wurde in Langzeit-Gleitreibungsversuchen

2.1.1.2

2.1.1.3

2.1.1.4

2.1.1.5

2.1.1.6

2.1.1.7

2.1.1.8

2.1.1.9

(vgl. DIN EN 1337-2:2004-07, Abschnitt D 6.2) bei einem aufaddierten Gleitweg von
50 000 m, einer Gleitgeschwindigkeit von 15 mm/s und einer Pressung von 60 N/mm?2
sowie in Langzeit - Belastungsversuchen bei Pressungen bis zu 200 N/mm? festgestelit,
dass kein nennenswerter Verschlei3 und Anstieg des Reibungswiderstandes auftrat und
der Kriechprozess nach 48 h weitestgehend abgeschlossen war.

Elastomere Werkstoffe

Der Werkstoff fir das Elastomerkissen von Topfgleitlagern nach DIN EN 1337-5:2005-07
muss Naturkautschuk oder Chloroprenekautschuk nach ISO 6446 sein.

Austenitischer Stahl

Fur die Gleitbleche ist nichtrostender Stahl mit den Werkstoffnrummern 1.4401 oder
1.4404 nach DIN EN 10088-4:2009-08 in der Ausfiihrungsart 2B zu verwenden.

Innendichtung von Topflagern

Geeignete Innendichtungen von Topflagern sind in Anhang A von
DIN EN 1337-5:2005-07 angegeben. Es sind nur Dichtungen mit einem nachge-
wiesenen, akkumulierten Gleitweg st von mindestens 2.000 m zugelassen.

Schmierstoff

Als Schmierstoff flir Gleitflichen muss Siliconfett nach DIN EN 1337-2:2004-7,
Abschnitt 5.8 verwendet werden.

Stahi

Fir Lagerkomponenten aus Stahl nach den Abschnitten 2.1.2.3 bis 2.1.2.6 sind
Bauprodukte nach Bauregelliste A Teil 1 entsprechend dem vorgesehenen Verwen-
dungszweck und ihrer SchweiBeighung auszuwahlen. Ist die Tragsicherheit einer Lager-
komponente nachzuweisen (vgl. Abschnitt 2.1.3.7), so gilt fur die Auswahl der Stahl-
sorte DIN 18800-1:2008-11, Abschnitt 4.1. Fiir die Verwendung in Bricken gilt .
DIN-Fachbericht 103:2009, Kapitel 1I-3. Fir den Eisenbahnbriickenbau sind bahnspezi-
fische Regelungen zu beriicksichtigen, beispielsweise DBS 918002-02.

Werden Lagerplatten thermisch geschnitten, sind als Rechtwinkligkeits- oder Neigungs-
toleranz Bereich 4 gemé&B Abschnitt 7.2.2 von ENISO 9013:2003, als gemittelte
Rautiefe Bereich 3 gemafs Abschnitt 7.2.3 von EN ISO 9013:2003 sowie als MaBtoleranz
Klasse 2 gemé&B Abschnitt 8 von EN ISO 9013:2003 einzuhalten. Aufhdrtungen durch
Brennschneiden sind vor dem Strahlen abzuarbeiten. Die Aufhdrtung darf nur so groB
sein, dass nach dem Strahlen keine Glanzflachen sichtbar sind und die Rautiefe Ryg;
mindestens 40 pm betréagt.

Verbindungsmittel

Es sind Verbindungsmittel nach DIN-Fachbericht 103:2009-03 sowie nach
DIN 18800-7:2008-11 zu verwenden.

Klebstoff flir die Befestigung von austenitischen Stahlblechen

Die Hauptfunktion des Klebstoffes besteht darin, das austenitische Stahlblech an der
Tragerplatte so zu befestigen, dass Scherkrdfte ohne Relativverschiebungen Ubertragen
werden.

Der Klebstoff muss Abschnitt 5.9 und Anhangl von DINEN 1337-2:2004-07
entsprechen.

Mehrschicht-Werkstoff

Als Mehrschicht-Werkstoff flir Streifen in Flhrungen ist CM1 nach Abs@mg;t 5.3.1
und 5.3.3 von DIN EN 1337-2:2004-07 zu verwenden. %




242176.09

DIbt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 5 von 18 | 17. Februar 2010
Z-16.31-458
2.1.2 Konstruktive Durchbildung, Grenzabmessungen, Toleranzen

2.1.2.1 MPE - Elemente
2.1.2.1.1 Allgemeines

MPE - Elemente sind kreisférmige oder rechteckige Platten in den Hauptgleitflachen oder
rechteckige Streifen in Fihrungen.

2.1.2.1.2 MPE - Platten

Die MPE - Platten dlrfen gem. Anlage 2 aus separat gekammerten Abschnitten
zusammengesetzt werden. Dabei darf eine Unterteilung in maximal vier formgleiche
Abschnitte erfolgen.

Die Kleinstabmessung a der Abschnitte darf 50 mm nicht unterschreiten. Der Abstand C
von in mehrere Abschnitte aufgeteilten MPE-Platten darf nicht gréBer als 10 mm sein.
Bei einachsig verschiebbaren Lagern mit Innenfihrung muss der Abstand der
MPE-Flachen quer zur Bewegungsrichtung so bemessen sein, dass bei einer Kraftaus-
breitung unter einem Winkel von 45° der oberhalb oder unterhalb anschlieBenden
Tragerplatte eine geschlossenen Druckfldche erzeugt (C < 2 * t,) wird. Der Kleinstwert C
ist maf3gebend.

Dabei sind:
a Kleinstabmessung der Abschnitte nach Anlage 2
C Abstand der Einzelabschnitte nach Anlage 2
t Dicke der Tragerplatte nach Anlage 1

In MPE - Platten sind Vertiefungen (Schmiertaschen) geméaB Anlage 2 zur Schmierstoff-
speicherung vorzusehen. Bei Pressungen aus stdndigen Lasten von weniger als
5 N/mm2 darf auf Schmiertaschen verzichtet werden.

Der Uberstand h und die Dicket der MPE - Platte missen folgenden Bedingungen

entsprechen:
L
h=25+ —& mm
3000 [ ]
2,65h=<t<10 [mm]
Dabei sind:
h Uberstand nach Anlage 3
t Dicke der MPE-Platte type nach Anlage 3

Le1y Diagonale der ebenen Gleitflache nach Anlage 2

Vorstehende  Grenzbedingungen dirfen durch die flir PTFE-Platten nach
DIN EN 1337-2:2004-07 geltenden ersetzt werden, wenn die MPE - Pressungen nicht
groBer als die aufnehmbaren PTFE-Pressungen sind.

Die  Toleranzzone far h darf bei L3 <1200mm+=0,2mm  und  bei
L1y > 1200 mm £ 0,3 mm betragen. Die vorgenannte Bedingung fir h gilt for das
unbelastete, mit Korrosionsschutzbeschichtung versehene Lager im Bereich von
Messstellen nach Abschnitt 2.2.1.7.

+0,3 +0,4

Die Toleranzzone fur t darf bei L(;) <1200 mm ;5 mm und bei L(;y > 1200 mm ﬁoyg_ﬁmmm%

betragen. J

Y By 42,
\ ﬁmm@ﬂ&@ﬁ%

o
o
i WM.AM
SR
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2.1.2.1.3 MPE - Streifen

2.1.2.2

2.1.2.3

2.1.2.4

2.1.2.5

MPE - Streifen in Fihrungen besitzen keine Schmiertaschen, ihre Breitea muss
mindestens 15 mm betragen. Fiir den Uberstand h und fiir die Dicke t sind folgende
Grenzabmessungen einzuhalten:

h=30%£02 [mm]
8<t<10 [mm]

Vorstehende Grenzbedingungen diurfen durch die fiir PTFE-Streifen nach
DIN EN 1337-2:2004-07 geltenden ersetzt werden, wenn die von PTFE-Streifen in
Fihrungen aufnehmbaren Pressungen nicht tberschritten werden.

Fir den modifizierten Formfaktor S ist folgende Bedingung einzuhalten:
A t-h
g-Llwmee 704
u-h h g
Es bedeuten:
Awpe gedrickte (unverformte) Flache, siehe Anlage 2
u Umfang, siehe Anlage 2

Erforderlichenfalls sind mehrere, einzeln gekammerte Streifen nach den vorgenannten
Grundsétzen anzuordnen.

Lager nach DIN EN 1337

Es gelten die Bedingungen nach DIN EN 1337-5:2005-07.

Gleitblech

Die Kontaktfldche ist zu schleifen und erforderlichenfalls zu polieren.

Nach der Oberflachenbehandiung darf die gemittelte Rautiefe Rys; nach
EN IS0 4287:1998 1 um nicht Uberschreiten und die Oberflichenharte muss im Bereich
von 150 HV1 bis 220 HV1 nach EN ISO 6507-2:2005 liegen.

AngeschweiBte oder vollflichig verklebte Gleitbleche miissen mindestens 1,5 mm,
mechanisch befestigte mindestens 2,5 mm dick sein.

Gleitplatte

Die Dicke der ebenen Gleitplatte muss bezogen auf die Plattendiagonale Dy, mindestens
0,04 x Dp, jedoch mindestens 10 mm betragen.

Die Ebenheitstoleranz der Gleitplatte nach DIN ISC 1101:2008-08 betrdgt 0,0003 x Dyp.

Lokale Unebenheiten im Bereich der anliegenden MPE - Platte - bezogen auf eine
Messlénge der Abmessung L) - dirfen 0,0003 x L¢;y oder 0,2 mm nicht lberschreiten.
Der groBBere Wert ist maBgebend.

Vorstehende Anforderungen miissen auf beiden Seiten der Gleitplatte erfillt sein, wenn
Anker- oder Futterplatten anschlieBen bzw. beim Anschluss an Stahliiberbauten, sonst
nur auf der Gleitblechseite. Bezliglich der Abmessung L1y siehe Anlage 2.

MPE Aufnahme

Der obere Rand der Vertiefung (Kammerung) zur Aufnahme einer Platte oder eines
Streifens aus MPE ist scharfkantig auszubilden. Im Bereich des Ubergangs von der
Wandung zum Boden der Kammerung darf der Radius der Ausrundung 1 mmpefi
{iberschreiten. g
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2.1.2.6

2.1.2.7

2.1.3
2.1.3.1

Das lichte MaB der Kammerung ist so zu wéahlen, dass das MPE - Element planmaBsig
ohne Spiel - erforderlichenfalls nach vorherigem Abklihlen - eingepasst werden kann.
Ein eventuell vorhandener Spalt zwischen der Wandung der Kammerung und dem
MPE-Element darf nur bereichsweise auftreten und bei Raumtemperatur die Werte nach
Tabelle 1 nicht Uberschreiten.

Tabelle 1: Maximale Spaltbreiten

Abmessung L(yy in mm Spalt in mm
600 =06
- 1300 <03
- 1500 <12

Der Rand der MPE - Aufnahme fiir die MPE - Platte ist erforderlichenfalls so abzu-
arbeiten, dass eine Einfassung der Kammerung von rd. 10 mm Breite und 33 mm
Hohe verbleibt (vgl. Anlage 3). Ist die Einfassung an keiner Stelle breiter als 15 mm, so
kann die Abarbeitung entfallen.

Der ebene Kammerungsboden muss ebenfalls die in Abschnitt 2.1.2.4 genannte Eben-
heitsanforderung erfillen.

Flihrungen

Sofern keine anderen Angaben gemacht werden, gelten die Angaben in
DIN EN 1337-2:2004-07.

Als Materialpaarung flir die Gleitfldchen ist bei Fihrungen MPE / austenitischer Stahl
zuldssig.

Bei Verwendung von MPE - Streifen sind diese sinngemaB nach Abschnitt 2.1.2.5 voll-
standig zu kammern und zu verkleben, wobei die Einfassung der Kammerung an den
Schmalseiten rd. 10 mm breit sein muss. An den Lé&ngsseiten soll die Breite der
Einfassung nicht kleiner als 5 mm sein. Fir das lichte MaB3 der Kammerung bzw. fur das
Spiel zwischen der Wandung der Kammerung und dem MPE - Element gilt sinngeman
Abschnitt 2.1.2.5.

Bei AuBenfiihrungen mit direkter Ubertragung der Horizontallasten von der Gleitplatte
zum Lagerunterteil (Topf) darf die rechnerische Randstauchung des MPE - Streifens, die
sich aus der Unparallelitdt bei Verdrehung um eine horizontale Achse ergibt, bezogen
auf die Breite des Streifens nicht gréBer als 0,25 mm sein. Bei Uberschreitung dieses
Grenzwertes unter den Einwirkungen der charakteristischen Kombination nach
DIN EN 1990:2002-10 ist ein zusétzliches Gelenkstilick (Kippleiste) anzuordnen.
Toleranzen

Die zuldssige Abweichung der Gesamthohe H, nach Anlage 1 des Lagers betragt
maximal 3 % der Konstruktionshdhe, jedoch nicht weniger als 5 mm und nicht mehr als
10 mm.

MaBe ohne Toleranzangabe sind mit dem Genauigkeitsgrad "grob" gemé&B
DIN ISO 2768-1:1991-06 auszufiihren.

Das nach DIN EN 1337-1:2001-02, 7.1 festgelegte Lagerspiel ist fir das Lager im
Neuzustand nachzuweisen.

Beanspruchbarkeit und Standsicherheit
Allgemeines

Beim Nachweis der Standsicherheit des Lagers sind samtliche aus dem Bauwerk @

fenden Krafte und die aus den Bewegungen resultierenden Verschiebungs- und.
Verdrehungswiderstande des Lagers zu bertcksichtigen. { "




742176.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 8 von 18 | 17. Februar 2010
Z-16.31-458

2.1.3.2

2.1.3.3

2.1.3.4

Die Bemessungswerte der Krafte und Bewegungen der Tragwerke sind unter Beachtung
von Anhang O des DIN-Fachberichts 101:2009-03 bzw. DIN 1055-100:2001-03 zu
berechnen.

Beim Nachweis der Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit der Lager sind die Bemes-
sungswerte nach DIN-Fachbericht 101:2009-03 bzw. Reihe DIN 1055 und die aus den
Bewegungen resultierenden Verschiebungs- und Verdrehungswidersténde der Lager zu
beriicksichtigen.

Sofern fiir die Bemessung in den DIN-Fachberichten 102:2009-03 bzw. 103:2009-03,
DIN 18800-1:2008-11 und DIN 1045-1:2008-08 sowie in dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung keine Regelungen getroffen wurden, sind die in der Normenreihe
DIN EN 1337 empfohlenen Teilsicherheitsbeiwerte v, zu verwenden.

Zur planmaéaBigen Aufnahme bzw. Abminderung &uBerer horizontaler Einwirkungen
dirfen Reibungswidersténde von Gleitflachen nicht herangezogen werden.

Fir die Ermittlung der Bewegungen (Verschiebungen, Verdrehungen) gilt

DIN EN 1337-1:2001-02. Soweit fir die Bemessung des Lagers maBgebend, sind die
Bewegungen nach Abschnitt 5 dieser Norm zu vergréBern.

Die Bemessung des mit dem Gleitteil kombinierten Lagers erfolgt nach
DIN EN 1337-5:2005-07.

Reibungszahlen

Fur Gleitteile mit geschmierten MPE - Platten mit Schmiertaschen zum Einsatz in
Gebieten, in denen die Mindestnutztemperatur fiir Lager nicht unter T, ms fallt, wird die
Reibungszahl Umax a8ls Funktion der mittleren Pressung o, (N/mm2) nach Tabelle 2
bestimmt.

In Fihrungen gelten die Reibungszahlen p.ax nach Tabelle 2 unabhéngig vom Kontakt-
druck.

Dabei sind:
Sa.d der Bemessungswert des aufaddierten Gleitweges in der ebenen Gleitflache
c (c =2 1) Korrekturfaktor flir den Unterschied zwischen dem Gleitweg bei

konstanter Amplitude in den Flhrungen und dem Gleitweg bei Bewegungen mit
verdnderlicher Amplitude, die infolge Verkehr tatsachlich auftreten

Tabelle 2: Reibungszahl .y fir MPE in Hauptgleiflachen und Fihrungen

Hauptgleitflache Flhrungen
To,min Sad £¢x50.000m Saa £ ¢x10.000 m
1,2

-5 oC 0,015< pax = 5+o, <0,06 Hmax = 0,07

-35 oC 0,020 < =—1’6—SO,08 =010
! max 15+0-p Hmax = U,

40 °C 0,027 £ e = =20 < 0,08 0,12
! max 30+ oy Hmax = U,

Exzentrizitdten

Beim Nachweis der einzelnen Komponenten sind die Exzentrizitdten nach Abschnitt 6.1.6
von DIN EN 1337-5:2005-07 zu berlcksichtigen.

MPE - Platten (Hauptgleitfldchen)

Fur Topflager mit Gleitflachen aus MPE sind die charakteristischen Werte de
festigkeiten nach DIN EN 1337-5:2005-07 anzusetzen.

Die Mindestabmessungen sind entsprechend Abschnitt 2.1.2.1.2 zu wéhlen.
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2.1.3.5

2.1.3.6

Platten aus MPE sind so zu bemessen, dass unter den Einwirkungen der Grundkombi-
nation nach DIN EN 1990:2002-10 folgende Bedingung erfullt ist:

Nsd < f_k

Ym

A

r

Die Werte flr f, und v, sind der Tabelle 3 zu entnehmen.

Tabelle 3: Charakteristische Werte der Druckfestigkeiten von Gleitwerkstoffen

GroBte wirksame Lagertemperatur To,max MPE
[°C] <35 48
© v Hauptgleitflache
£ sténdige u. verdnderliche Einwirkungen
QG 180 135
3% T Fithrungen
o5 E verdnderliche Einwirkungen
28> "
® X Z Fithrungen
=0 . . . f
8> Stdndige Einwirkungen, 60 45
o0 Einwirkungen aus Temperatur,
Kriechen und Schwinden
Teilsicherheitsbeiwert v, 1,4

Die charakteristischen Druckfestigkeiten von MPE sind von der groBten wirksamen
Lagertemperatur Ty max abhéngig. Die Werte flir Ty max < 35 °C und Ty max = 48 °C sind
in Tabelle 3 wiedergegeben. Fir Lager, deren grofBte wirksame Lagertemperatur
zwischen 35°C und 48°C liegt, sind die charakteristischen Druckfestigkeiten von MPE
aus vorgenannten Werten durch lineare Interpolation zu ermitteln.

A, ist die reduzierte Kontaktflache der Gleitfliche ohne Abzug der Schmiertaschen, in
deren Schwerpunkt der Bemessungswert der Normalkraft Ngg mit der Gesamt-
exzentrizitdt e nach Abschnitt 2.1.3.3 angreift. A, ist auf der Grundiage der Plastizitéts-
theorie und Annahme eines rechteckigen Spannungsblocks zu berechnen (siehe
Anhang A von DIN EN 1337-2:2004-07).

Unter den Einwirkungen der charakteristischen Kombination nach DIN EN 1990:2002-10
ist nachzuweisen, dass bei Ansatz der Gesamtexzentrizitét e die Pressung o, = 0 ist.
Dabei ist anzunehmen, dass sich der Gleitwerkstoff linear elastisch verhéalt und die
Tragerplatten starr sind.

Streifen aus MPE (Gleitflachen in Fiihrungen)

Wegen der Mindestabmessungen siehe Abschnitt 2.1.2.1.3.

Die Streifen sind so zu bemessen, dass unter den Einwirkungen der Grundkombination
nach DIN EN 1990:2002-10 folgende Bedingung erfllit ist:

Vg, < fe . A

Tm

Die Werte fir fi und v, sind der Tabelle 3 zu entnehmen.
Bei der Ermittlung der Pressungen diirfen die normal zur Gleitfldche wirkenden Krafte
zentrisch angreifend angenommen werden (mittlere Pressung).
Gleitblech

Ldnge und Breite des Gleitblechs richten sich nach dem aus der Gesamtheit d
Bewegungen resultierenden rechnerischen Verschiebungsweg unter den EmW|r t
der Grundkombination nach DIN EN 1990:2002-10 (siehe Abschnitt 2.1.3.1).
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2.1.3.7  Tragsicherheit von Lagerteilen aus Stahl

Die Tragsicherheit von Lagerteilen aus Stahl ist, soweit erforderlich, in jedem Einzelfall
gemaf DIN Fachbericht 103:2009-03 bzw. nach DIN 18800-1:2008-11 nachzuweisen.

2.1.3.8 Lagerplatten
Im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit ist ein funktionsgerechter Gleitspalt und
eine hinreichend gleichméaBige Verteilung der MPE - Pressungen zu gewéhrleisten.

Davon darf ausgegangen werden, wenn die auf das MaB L1y der MPE - Platte bezogene
maximale relative Gesamtverformung Aw = Aw; + Aw, der Gleitplatte und der angren-
zenden MPE-Aufnahme (siehe Bild 9 von DIN EN 1337-2:2004-08) unter den Einwir-
kungen der charakteristischen Kombination nach DIN EN 1990:2002-10 folgende
Bedingung erflllt:

aw <0 (0,45 -k yA 7L )mit 0 <k’ < 1 und k' = 0,022 (ope N/ mm?]- 45)

Dabei ist ompe die mittlere Pressung in der Gleitfliche unter der charakteristischen
Einwirkungskombination und k eine vom Gleitwerkstoff abhdngige Steifigkeitsziffer.

Fur die Ermittlung der Verformung Aw, von Tragerplatten, die an das Elastomerkissen
des Topflagers anschlieBen, ist Abschnitt 6.9.2 von DIN EN 1337-2:2004-08 zu beriick-
sichtigen.

Zusatzlich ist nachzuweisen, dass die zugehérige Spannung infolge Biegebeanspruchung
die Streckgrenze nicht (berschreitet.

Dient die Lagerplatte zur Aufnahme von SchnittgréBen aus Fihrungen, so ist auBerdem
die Tragsicherheit nach Abschnitt 2.1.3.7 nachzuweisen.

Das mechanische Modell fiir den Nachweis der Relativverformung und der zugehorigen
Biegebeanspruchung soll samtliche die Verformungen nennenswert beeinflussenden
Lagerteile und angrenzenden Bauteile mit ihren elastischen Kurz- und Langzeiteigen-
schaften bertlicksichtigen. Dabei sind der Berechnung u. a. folgende Annahmen zugrunde
zu legen:

- Zentrische Beanspruchung

- Fiktiver Elastizitdtsmodul des MPE - Gleitwerkstoffs: 900 N/mm?2

- die gesamte Dicke type der MPE - Platte

- Bemessungswert der fiktiven Querdehnungszahl des MPE = 0,44

- Im Falle angrenzender Massivbauteile: Lineare Reduzierung des Elastizitdtsmoduls
des Betons oder des Mdrtels vom Rand zum Zentrum der Gleitplatte um 20 %.

Erforderlichenfalls - z. B. bei groBen, im Bauzustand nicht abgesteiften Gleitplatten - ist
auch der aus der Frischbetonbelastung resultierende Verformungsanteil zu berlick-

sichtigen.
Anstelle eines genauen Nachweises darf die groBte Relativverformung Aw gema&m&a%_
stehender Ndherungsldsung ermittelt werden: e
AW=O,55' 1 *Kp*Op*Kp®Op j/
) j .
mit den Faktoren (% Prouizches §ﬁeaﬂ%&
ko = 1,1 + (1,7-0,85 « Ly/L1y) (2-Lpy/Le)  wennLo<Ll, <21, \%w Bausechni
kp = 1,1 wenn L>21L, \&%« .
N

ab = _,_\JG_ + _Q

Eb,red Eb

kp = 0,30 + 0,55 * Ly/L(1)
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2.2

2.2.1
2.2.1.1

2.2.1.2

2 0,4
Ly 3L,
ap = .
Ly +2- b L,

Es bedeuten

Lo Bezugsdurchmesser = 300 mm

Ly Durchmesser der Lagerplatte

L¢1) Abmessung der MPE - Platte nach Anlage 2

th Dicke der Tragerplatte

Ng Normalkraft infolge von kriecherzeugenden standigen Einwirkungen
Ng Normalkraft infolge von veré&nderlichen Einwirkungen

Ep Elastizitdtsmodul des Betons

Epreds Reduzierter Elastizitdtsmodul des Betons zur Erfassung des Kriechens infolge
von Ng (Ep,red = 1/3 Ep)

Diese Ndherungsldsung qilt fir Lagerplatten, die an Bauteile aus Beton der Festigkeits-
klasse C20/25 oder hdéher anschlieBen, wobei sich zusétzliche Spannungsnachweise
erlibrigen, wenn mindestens Beton und Stahl der Festigkeitsklassen C25/30 und S355
verwendet werden. Werden Werkstoffe niedrigerer Festigkeit verwendet, darf der Nach-
weis der Spannungen in den Lagerplatten nur dann entfallen, wenn die Relativ-
verformung Aw nachstehende Grenzwerte nicht (iberschreitet:

0,90+h (0,45-2- h/Ly ) bei Verwendung von Beton der Festigkeitsklasse
C20/25,
0,67+h(0,45-2+ h/Ly ) bei Verwendung von Stahl der Festigkeitsklasse S235,

0,60-h(0,45-2- ,/ h/Lyy ) bei Verwendung von Beton und Stahl der Festigkeits-

klassen C20/25 und S235.

Fir Lagerplatten mit Querschnittsschwachungen und flr solche, die zur Aufnahme von
SchnittgroBen aus Flhrungen dienen, sind jedoch die Spannungen zum Nachweis des
elastischen Zustandes oder der Tragsicherheit zu berechnen (s. 0.).

Vorstehende Ndherungslésung darf auch auf rechteckige Lagerplatten mit den Seiten
a < b angewendet werden, wenn sie zu kreisférmigen Platten mit dem Durchmesser
L, = 1,13 - a idealisiert werden.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung
Eignung des Herstellwerkes

Die Stahlteile des Lagers dirfen nur in Werken geschweiBt werden, die im Besitz einer
Herstellerqualifikation flir Bauteile der Klasse D nach DIN 18800-7:2008-11 sind.

Befestigung des Gleitbleches

Das Gleitblech ist mit der Gleitplatte durch SchweiBen mit durchgehender Naht,
vollflédchige Verklebung oder mechanische Befestigung zu verbinden. Gekrimmte Gleit-
bleche diirfen auch durch umlaufende Kammerung der halben Blechdicke befestigt
werden. Es ist durch geeignete MaBnahmen dafiir zu sorgen, dass das angeschweif3te
Gleitblech an der Gleitplatte ganzflachig anliegt (Vermeidung von Lufteinschluss). Es
sind die Regelungen zur Art der Befestigung gema DIN EN 1337-2:2004-02, Ab
7.2 zu beachten.
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2.2.1.3 Schmierung

Die Gleitflachen von MPE - Elementen sind unmittelbar vor dem Zusammenbau des
Lagers zu sdubern und mit Schmierstoff nach Abschnitt 2.1.1.5 zu versehen.
MPE - Platten sind so zu schmieren, dass die Schmiertaschen gefillt sind. MPE - Streifen
in Fihrungen erhalten eine Anfangsschmierung, indem die Gleitflachen mit Schmierstoff
eingerieben werden und der Uberschiissige Schmierstoff entfernt wird.

2.2.1.4 Schutz gegen Korrosion und Verschmutzung
Alle Bauteile, die nicht aus korrosionsbestdndigen Werkstoffen bestehen, missen gegen
Korrosion geschitzt werden. Anforderungen fir den Korrosionsschutz sind in
DIN EN 1337-9:1998-04 angegeben. Wenn verschiedene Materialien in Kombination
verwendet werden, sind die Effekte der elektrolytischen Korrosion zu bertlicksichtigen.
Die Kammerungsoberflichen der MPE - Aufnahme aus Stahl sind nur mit der Grund-
beschichtung (Schichtdicke 20 bis 100 um) zu versehen. Bei angeschraubtem Gleitblech
ist auch die Kontaktflache der Gleitplatte am Gleitblech durch geeignete MaBhahmen
ausreichend vor Korrosion zu schiitzen.
Fur den Korrosionsschutz und die Beschichtungsstoffe gilt die ZTV-ING, Teil 4 in der
jeweils glltigen Fassung.
Je nach Art der Kontaktflaiche sind folgende Korrosionsschutzbeschichtungen
erforderlich:

- Kontaktflachen Stahl-Beton
Die Kontaktflachen bleiben unbeschichtet. Ein 5 c¢cm bis 7 cm breiter Rand der
Stahlfldchen erhalt eine volle Korrosionsschutzbeschichtung.

- Kontaktflachen Stahl-Stahl
Die Kontaktflachen zwischen stdhlernen Lagerplatten werden bei gleitfesten
Verbindungen durch eine reibfeste Beschichtung von mindestens 40 yum Dicke
versehen. Sofern die Kontaktflichen eine Deckbeschichtung erhalten, kdnnen
Horizontalkrédfte nicht Uber Reibung (siehe DIN EN 1337-1:2001-02, 5.2)
abgetragen werden.

Die Gleitflachen diirfen keinen Anstrich erhalten.

Es sind geeighete Vorrichtungen gegen die Verschmutzung der Gleitfldchen vorzusehen.
Solche Schutzvorrichtungen miussen flr Inspektionszwecke leicht zu entfernen sein.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass kein Staub und keine Fremdpartikel in
die Gleitflachen gelangen.

2.2.1.5 Verbindung der Lagerteile
Bezlglich SchweiBnahtunregeimé&Bigkeiten gilt DIN EN ISO 5817:2006-10 Bewertungs-
gruppe B. Die SchweiBeignung der verwendeten Materialien ist nachzuweisen.
Flr SchweiBnahte, die nach dem Freisetzen des Lagers nicht lastbeaufschlagt sind, gilt
Bewertungsgruppe C gem&B EN ISO 5817:2006-10.

Bei Verschraubungen mit kleinem Lochspiel (siehe DIN 18800-7:2008-11) kann es
passieren, dass aufgrund des ausgerundeten Ubergangs vom Schraubenschaft zum
Schraubenkopf die Schrauben nicht mehr vollstdndig in das Schraubenloch gesteckt
werden kdnnen. Dies ist z. B. durch Unterlegscheiben zu vermeiden.

Auf der Seite, an der Schrauben vorgespannt werden, muss in jedem Fall eine Scheibe
vorhanden sein.
2.2.1.6  Voreinstellung

Eine bauwerks- und einbautemperaturspezifische Voreinstellung gewéhrleistet, dass sich
das Lager nach Abschluss der Bauphase weitgehend in der planmaBigen Nullstellung.
befindet.

Hinsichtlich ~ der Anderung der Voreinstellung auf der Bausteffe
DIN EN 1337-11:1998, Abschnitt 6.1. 7

4444444
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2.2.1.7

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2

Messstellen

Um die Ausrichtung des Lagers nach DIN EN 1337-11:1998 zu ermdglichen ist eine
Messflache oder eine andere geeignete Vorrichtung am Gleitteil anzubringen.

Die Abweichung von der Parallelitdt der Messflache zur ebenen Gleitfldche darf 1 %o
nicht Gberschreiten.

Nach dem Einbau und der Fertigstellung des Uberbaus darf das Gleitteil nicht mehr als
3 %o von der planmaBigen Ausrichtung nach Abschnitt 6.5 von DIN EN 1337-11:1998
abweichen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Es gelten die Anforderungen nach Abschnitt 7.4 von EN 1337-1:2001-02 und nach
DIN EN 1337-11:1998-04.

Kennzeichnung

Das Lager muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lidnder gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum
Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind.

Das Lager ist zusdtzlich gem&B DIN EN 1337-1:2001-02 mit einem Typenschild aus
Kunststoff, das nach Méglichkeit auf der Seite der Bewegungsanzeiger anzubringen ist,
zu versehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Lagers mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Lagers hach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fiir die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Lagers eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einschlieflich Produktprifung einzuschalten.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungﬂszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung des Lagers mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungssteile eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dL%r
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmung i

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. %
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2.3.3

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die folgenden MaBnahmen
einschlieBen:

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Ubereinstimmung der Werkstoffe mit den Angaben im Abschnitt 2.1 sowie den
entsprechenden Normen und den beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der
Uberwachungsstelle hinterlegten Kennwerten ist bei jeder Lieferung anhand von
Priifbescheinigungen nach Abschnitt 2.4 zu kontrollieren. AuBerdem ist die
MaBhaltigkeit jedes MPE - Elements nach Abschnitt 2.1.2.1.2 anhand des Aufklebers
(vgl. Abschnitt 2.4.2) zu uUberprifen, und es sind an jeder Komponente aus Metall
die Toleranzen nach den Abschnitten 2.1.2.4 und 2.1.2.5 zu iberpriifen.

Die Einhaltung der Ubrigen Anforderungen und der geometrischen Anforderungen
nach Abschnitt 2.1.2.5 ist an jeder Komponente zu kontrollieren.

- Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufithren sind:

An jedem fertigen Lager ist die Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den Angaben in den Ausfihrungs-
zeichnungen zu kontrollieren. Insbesondere ist auf die Einhaltung der Anforde-
rungen an die Parallelitat der Gleitflachen und an die Spaithéhe zu achten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehbérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

Bei kontinuierlicher Fertigung ist in jedem Herstellwerk des Lagers die werkseigene
Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu Uberpriifen,
mindestens jedoch viermal jdhrlich. Bei nicht kontinuierlicher Fertigung ist die Fremd-
{iberwachung nach Anzeige des Herstellers durchzufiihren.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Lagers durchzufiihren, und
es sind Proben zu entnehmen und zu prifen. Es ddrfen auch Proben fir Stichproben-
prifungen entnommen werden. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der
anerkannten Stelle.

Die Erstprifung muss samtliche Prifungen und Kontrollen nach Abschnitt 2.3.2
umfassen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens finf Jahee™ =

aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelledem
Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.
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Wenn die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und oder die
Vorgaben des beim Deutschen Instituts flur Bautechnik hinterlegten Prifplans nicht mehr
erfiilit sind, hat die Zertifizierungsstelle das Ubereinstimmungszertifikat zuriickzuziehen
und unverziiglich das Deutsche Institut fiir Bautechnik zu informieren,

2.4 Priifbescheinigungen
2.4.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung der Eigenschaften der fiir die Fertigung des Lagers verwendeten
Komponenten und Werkstoffe mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung ist durch Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204:2005-01 ent-
sprechend den nachstehenden Bedingungen nachzuweisen. Soweit Abnahmeprif-
zeugnisse 3.2 nach DIN EN 10204:2005-01 vorgesehen sind, missen diese von einer
anerkannten Priifstelle nach Abschnitt 2.3.1 ausgestellt werden.

2.4.2 MPE - Elemente

Folgende Werkstoffkennwerte - je Herstellercharge (maximal 500 kg) - sind mit einem
Abnahmeprifzeugnis 3.2 zu bescheinigen:

- Dichte an 3 Proben, Prifung geman DIN EN ISO 1183-1:2004-05,
DIN EN ISO 1183-2:2004-10; DIN EN ISO 1183-3:2000-05,

- Elastizitdtsmodul (23+2°C) an 5 Proben, Prifung gemaB DIN EN ISO 527-1:1996 04
und DIN EN ISO 527-3:2003-07,

- Streckspannung(23+2°C) an 5 Proben, Priiffung gem&B DIN EN ISO 527-1:1996-04
und DIN EN ISO 527-3:2003-07

- Zudfestigkeit (23+2°C) an 5 Proben, Priifung geman DIN EN ISO 527-1:1996-04 und
DIN EN ISO 527-3:2003-07

- Bruchdehnung (23+2°C) an 5 Proben, Prifung gemaB DIN EN ISO 527-1:1996-04
und DIN EN ISO 527-3:2003-07

- Kugeldruckhéarte (60 sec, insgesamt 10 Eindriicke an mindestens 3 Proben), Prifung
gemadn DIN EN ISO 2039-1:2003-06

- Reibungszahlen aus der Phase 1 des Programms fiir Gleitreibungsprifungen nach
DIN EN 1337-2:2004-07, Anhang D, Tab. D.2 und D.3. Der Gleitreibungsversuch ist
mit Hartchrom (R,piy rd. 3 um) als Gegenwerkstoff und "konstantem") Schmierstoff
nach Abschnitt 2.1.1.5 durchzuflihren.

- Schmelztemperatur  und Enthalpie an einer Probe, Prifung gemaB
DIN EN ISO 11357:1997-11

Zusatzlich zu den vorgenannten durch Priifbescheinigung zu erfassende Prifungen sind

vom Unterlieferanten die Abmessungen jedes Elementes nach den Angaben des Lager-

herstellers unter Beachtung der Bedingungen nach Abschnitt 2.1.2.1 bei Raum

temperatur zu kontrollieren und die Messergebnisse L, B, t und At auf einem Aufkk

anzugeben.

2.4.3 Komponenten und Werkstoffe des Lagers nach DIN EN 1337-5
Es gelten die Regelungen von DIN EN 1337-5:2005-07. L

**) "konstant" bedeutet, dass (ber einen Uberwachungszeitraum von ca. 5 Jahren nur Material aus eginer

gltetuberwachten Charge verwendet wird.
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2.4.4

2.4.5

2.4.6

2.4.7

3.1

3.2

Mehrschicht-Werkstoff CM1
Mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 sind zu bescheinigen:
Je Coil

- Haftfahigkeit der Oberfldchenschicht im Hinblick auf die Anforderung nach
Abschnitt 2.1.1.2.

- Reibungszahlen, Ermittlung nach DIN EN 1337-2:2004-07, 4.2.1 in Kurzzeit-
Gleitreibungsversuchen

- Der Gleitreibungsversuch darf auf den Tieftemperatur-Programm-Versuch Typ E
nach DIN EN 1337-2:2004-07, Tabelle D.1 beschrankt werden. Er ist mit
austenitischem Stahlblech nach Abschnitt 2.1.1.3 und mit einmaliger Schmierung aus
"konstantem"**) Schmierstoff nach Abschnitt 2.1.1.5 durchzufiithren.

Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 sind zu bescheinigen:

Je Coil

- Materialkennwerte nach Abschnitt 2.1.1.2 mit Ausnahme der Haftfahigkeit.
Austenitisches Stahlblech

Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 ist zu bescheinigen:
Je Coil

- Ergebnisse der Priiffungen nach DIN EN 10088-4:2009-08.

Schmierstoff

Mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204:2005-01 sind zu bescheinigen:
Je Charge (500 kg)

- IR-Spektrum zur Kontrolle der Ubereinstimmung mit dem in der Erstprifung des
Gleitlagers verwendeten Schmierstoff.

- Reibungszahlen, Ermittlung nach DIN EN 1337-2:2004-07, 5.8.3 in Kurzzeit-Gleit-
reibungsprifungen. Als Materialpaarung ist "konstantes" MPE (Platten mit
eingeprdgten Schmiertaschen) gegen Hartchrom (R iy rd. 3 um) zu verwenden.

Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN 10204-2:2005-01 sind zu bescheinigen:
Je Charge (ca. 500 kg)
- Werkstoffkennwerte, Ermittlung nach DIN EN 1337-2:2004-07, 5.8.2, Tab.8.

Stahlerzeugnisse
Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN 10204:2005-01 sind zu bescheinigen:

- Die Ergebnisse der Priifungen nach den jeweils geltenden technischen Regeln.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung des Bauwerks

Entwurf

Die fur die Erstellung des Lagerversetzplanes gemdaB Abschnitt4 von
DIN EN 1337-11:1998-04 und des Lagerungsplanes gemaB DIN EN 1337-1:2001-02
notwendigen Informationen sind den Lagerpldnen zu entnehmen.

Bemessung

Flr die Bemessung ist der DIN-Fachbericht 101:2009-03 zu beriicksichtigen.

Fir den Nachweis der Verankerungs- und Verbindungsmittel sind die fir die Lager-

bemessung zugrunde liegenden Einwirkungen und die resultierenden Reaktipn%m%

des Lagers zu verwenden. ™,
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3.3

4.1

4.2

4.3

4.4

Der Lasteinleitungsbereich ist entsprechend zu bemessen und erforderlichenfalls bei
Massivbauten durch Spaltzugbewehrung oder bei Stahlbauten durch Aussteifungsbleche
zu verstdrken. Die fiir die Ermittlung der Teilflachenbelastung anzusetzende Flache darf
durch Lastausbreitung innerhalb der Lagerplatten unter maximal 45° bestimmt werden,
sofern nicht durch genaueren Nachweis unter Berlicksichtigung der Eigenschaften der
angrenzenden Komponenten, Werkstoffe und Bauteile der Ansatz eines gréBeren
Winkels gerechtfertigt ist.

Zwdngungen, die sich aus Lagerwiderstdanden bei Verschiebungen und Verdrehungen
ergeben, sind in den angrenzenden Bauteilen weiter zu verfolgen.

Als wirksame Lagertemperatur zur Bestimmung des Anwendungsbereichs nach der
Normenreihe DIN EN 1337 ist die minimale bzw. maximale AuBenlufttemperatur nach
Kapitel V, Abschnitt 6.3.1.3 des DIN-Fachberichtes 101:2009-03 zu verstehen. Sofern
keine genauere Ermittlung vorgenommen wird, kann in Deutschland die minimale wirk-
same Lagertemperatur mit -24 °C und die maximale wirksame Lagertemperatur mit
+37 °C angenommen werden.

Die Tragsicherheit der Bauteile aus Stahl ist gem&B DIN-Fachbericht 103:2009-03
nachzuweisen.

Ebenheit

Die anschlieBenden Bauteilflachen missen die in Abschnitt 2.1.2.4 festgelegten Anforde-
rungen an die Ebenheit der Gleitplatte erfillen. Erforderlichenfalls sind Ausgleichs-
schichten, z. B. Fugenmoértel gemaB Abschnitt 4.3, zwischen dem Lager und dem
anschlieBenden Bauteil anzuordnen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung (Einbau)

Unterlagen

Bei Lagerlieferung missen auf der Baustelle auBer dem Zulassungsbescheid die Einbau-
richtlinie des Lagerherstellers, der Lagerungsplan gemdaB Abschnitt8 wvon
DIN EN 1337-1:2001-02 sowie der Lagerversetzplan nach Abschnitt4 von
DIN EN 1337-11:1998-04 vorliegen.

Versetzen des Lagers

Beim Einbau des Lagers ist DIN EN 1337-11:1998-04, Abschnitt 6 zu beachten.
Zumindest beim Einbau des ersten Lagers seiner Art am Bauwerk muss eine Fachkraft
des Lagerherstellers am Einbauort anwesend sein. Zusatzliche Vorgaben sind flir
StraBenbriicken der ZTV-ING, Teil 4 sowie flUr Eisenbahnbriicken der DB-Richtlinie 804
zu entnehmen.

Das Gleitlager ist gemaB dem Lagerversetzplan zu positionieren und an der Messflache
nach Abschnitt 2.2.1.7 unter Verwendung eines Messgerdts mit einer Messgenauigkeit
von mindestens 0,6 %. horizontal zu justieren.

Nach dem VergieBen der Mortelfuge darf die Abweichung von der planmaBigen Lage
max. 3 %o betragen.
Mortelfugen

Die Festigkeit des Fugenmdrtels muss mindestens derjenigen des anschlieBenden
Betons bzw. den Anforderungen an die Standsicherheit entsprechen. Im Ubrigen gilt
DIN EN 1337-11:1998-04, Abschnitt 6.6.

Protokolle

Die Protokolle nach DIN EN 1337-11:1998-04, Abschnitt 7 sind zu den Bauak
nehmen. V4
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Bei am fertigen Bauwerk wahrend der Nutzung durchzufiihrenden Kontrollen der Lager
sind gemdal DIN EN 1337-10:2003-11 insbesondere der Gleitspalt zwischen dem Gleit-
blech bzw. dem Uberzug und der MPE - Aufnahme, dessen Gleichmé&Bigkeit Gber den

Umfang der MPE - Scheibe (soweit mdoglich), der Zustand freiliegender Bereiche der
Gleitfldchen zur Aufnahme vertikaler und horizontaler Lasten (z. B. Unebenheiten des
Gleitblechs, Befestigungsmaéngel, Korrosionsschéaden usw.) und der Verschiebungs- und
Verdrehungszustand zu (berprifen und zu protokollieren. Die wahrend der Kontrolle zu
messende Lufttemperatur ist ebenfalls zu protokollieren.

Bei einem Gleitspalt > 1 mm ist das Lager im Hinblick auf die Verschiebbarkeit und die
Verdrehbarkeit langerfristig als funktionstiichtig anzusehen. Bei schmalerem Gleitspalt
sind haufigere Kontrollen vorzunehmen. Dasselbe gilt bei Verwdlbungen im Gleitblech-
bereich in der GréBenordnung von mehr als 1 mm.

Wird Kontakt zwischen der MPE - Aufnahme und dem Gegenwerkstoff festgestgllt

, gilt
das Lager als funktionsuntlichtig. g .

o

Dr.-Ing. Kathage



RWSH - MPE - Topfgleitlager

(Beispiele, dargestellt einschliel3lich ggf. erforderlicher Fllhrungen)
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2 Deckel 8 Gleitblech Seitenflihrung
3 Topf 9 MPE - Streifen
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6 MPE - Ronde oder - Zuschnitt
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RW Sollinger Hitte GmbH
Auschnippe 52
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RWSH - MPE - Topfgleitlager

Ansicht und Schnitt

Anlage 1

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung

Nr.: 2-16.31-458

vom 17. Februar 2010

Deutsches Institut fiir Bautechnik




Beispiele gekammerter MPE- Platten

Schmierstoffspeicherung gema Skizzen
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Ausbildung der Schmiertaschen

Draufsicht auf die Schmiertaschen
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Ausbildung der MPE - Streifen (Beispiele)
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Beispiele gekammerter MPE- Platten zur allgemeinen bauaufsichtlichen
RW Sollinger Hitte GmbH . : Zulassung
Auschnippge 52 Ausbildung der Schmiertaschen Nr.: Z-16.31-458
37170 Uslar Ausbildung von MPE- Streifen vom 17. Februar 2010
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Schnitte durch die Gleitflachen

Materialpaarung: MPE - aust. Stahiblech (ringsum dichtgeschweifit)

- Einfassung ﬁ
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Abarbeitung scharfkantig Ausrundung \@

t mpe

Materialpaarung: MPE - aust. Stahlblech (verschraubt)

nichtrostende Schrauben Einfassung
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MPE = [_?icke der MPE-Platte
h = Uberstand der MPE-Platte

- RWSH - MPE - Topfgleitiager| Antage 3
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
RW Sollinger Hiitte GmbH Schnitte durch die Gleitflachen Zulassung
Auschnippe 52 Nr.: Z-16.31-458
37170 Uslar vom 17. Februar 2010
Telefon: 056571/305-0 Deutsches Institut flir Bautechnik

Telefax: 05571 / 305 - 26




