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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europdaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aillgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ko&nnen nachtrdglich erganzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. ’
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Allgemeines

Gegenstand der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind die "SUSPA-Felsanker” der
Firma DYWIDAG-Systems International GmbH mit Stahlzuggliedern aus 1 bis 22 Spann-
drahtlitzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (0,6", Nennquerschnitt 140 mm?)
bzw. 15,7 mm (0,62", Nennquerschnitt 150 mm?).

Fir die Ausfihrung (Herstellung) und Prifung sind die Festlegungen in DIN 4125 und
DIN 10542 zu beachten, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt ist. Die Bemes-
sung hat nach DIN 10542 zu erfolgen, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt
ist.

Anwendungsbereich

Die Verpressanker dirfen je nach Ausfihrungsart als Daueranker mit Stahlzuggliedern
aus 1 bis 22 Litzen oder als Kurzzeitanker mit Stahlzuggliedern aus 11 bis 22 Litzen in
Gebrauch genommen werden.

Ihre Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungslange
des Ankers im Fels (vgl. DIN 10542) liegt. Abweichende Falle dirfen nur mit Zustimmung
durch Sachverstandige fiir Geotechnik ausgefithrt werden.

Fur die Anforderungen an den Baugrund gilt DIN 4125 Abschnitt 5.1.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Allgemeines

Der Verpressanker darf in folgenden Varianten hergestelit werden:
- Typen 6-1 bis 6-22 als Daueranker

a) Typ G mit glattem Kunststoffhillrohr im Bereich I und geripptem Kunststoffhill-
rohr im Bereich |, gemaB Anlage 1,

b) Typ R mit geripptem Kunststoffhilirohr, durchgehend uber den gesamten
Bereich I + 1, geméan Anlage 2,
- Typen 6-12 bis 6-22 als Kurzzeitanker gemé&B Anlage 6.
Stahlzugglied .
Als Material fur das Stahlzugglied dirfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene
Spanndrahtlitzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (0,6", Nennquerschnitt

140 mm?) bzw. Nenndurchmesser 15,7 mm (0,62", Nennquerschnitt 150 mm?), aus
sieben kaltgezogenen glatten Einzeldréhten verwendet werden.

Fir Daueranker sind allgemein bauaufsichtlich zugelassene Spanndrahtlitzen mit Korro-
sionsschutzsystem zu verwenden. Das Korrosionsschutzsystem, bestehend aus Korro-
sionsschutzmasse und PE-Mantel, wird im Herstellwerk des Spannstahls aufgebracht

DIN 4125:1990-11 Verpressanker; Kurzzeitanker und Daueranker; Bemessung, Al
Priifung )\

DIN 1054:2005-01 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau

DIN 1054 Ber. 1:2005-04 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 2:2007-04 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 3:2008-01 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 4:2008-10 Berichtigung zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054/A1:2009-07 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau; Anderung Al
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2.1.3

Alternativ durfen Spanndrahtlitzen verwendet werden, die im Werk des Antragstellers im
Bereich der freien Stahllange mit PE-Hullrohren zu versehen sind, wobei der Hohlraum
zwischen Litze und Hillrohr mit dem Korrosionsschutzmittel Nontribos MP-2 auszufillen
ist (siehe Abschnitt 2.2.1.2).

Beim Einbau und Transport der Anker dirfen folgende Krimmungsradien R nicht unter-
schritten werden:

minR =0,90m (Daueranker aus 1 bis 9 Litzen und Kurzzeitanker aus 11 bis
15 Litzen),

min R = 1,00 m (Daueranker aus 10 bis 12 Litzen und Kurzzeitanker aus 16
bis 19 Litzen),

minR = 1,25 m (Daueranker aus 13 bis 22 Litzen und Kurzzeitanker aus 20

bis 22 Litzen).
Ankerkopf

Der Ankerkopf ist entsprechend Anlage 3 oder 4 (Daueranker) oder Anlage 7 (Kurzzeit-
anker) auszufiihren. Die Montage des Ankerkopfes auf der Baustelle muss entsprechend
der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Beschreibung erfolgen.

Die Litzen des Stahlzuggliedes sind mit Klemmen (Keilen) in der Ankerblchse zu ver-
ankern. Innerhalb eines Stahlzuggliedes diirfen nur Spannstahllitzen desselben Nenn-
durchmessers verwendet werden. Die Ankerbilichsen und Klemmen missen nach Form
und Materialglite denen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen der "SUSPA-
Litzenspannverfahren 140 mm?", Zulassungsnummer Z-13.1-21, bzw. "SUSPA-Litzen-
spannverfahren 150 mm?", Zulassungsnummer Z-13.1-82, entsprechen, mit der Aus-
nahme, dass die Ankerblchsen bei Dauerankern ein AuBengewinde flir das Nachspannen
und zum Nachprifen der Ankerkraft aufweisen. Fir die AuBendurchmesser der Anker-
bichsen mit AuBengewinde gelten die Angaben der Anlage 5.

Um Verwechslungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Klemmen einer allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung verwendet werden.

Fur die KraftUbertragung von der Ankerblichse auf das zu verankernde Bauteil sind Anker-
platten geméaB Anlage 5 (Daueranker) bzw. Anlage 8 (Kurzzeitanker) zu verwenden.

Die Ankerplatte der Daueranker ist, falls sie nicht vollstdndig einbetoniert wird, mit einem
Korrosionsschutzsystem gemaR DIN EN ISO 12944-53 zu versehen.

Beispiele fur Beschichtungen nach DIN EN ISO 12944-53 sind die folgenden Korrosions-
schutzsysteme mit den Kennzahlen:

a) ohne metallischen Uberzug: A51.02, A51.05, A51.06, A5M.02, A5M.04. Diese Systeme
werden auf den im Oberflichenvorbereitungsgrad Sa 2 2 nach DIN EN ISO 12944-4%
vorbereiteten Stahl aufgetragen.

b) mit metallischem Uberzug (Feuerverzinkung): A7.11, A7.12 (beide Systeme nicht fiir
die Korrosivitatskategorien C5-I und C5-M), A7.13

c) mit metallischem Uberzug (Thermisch gespritztes Metall): A8.01 (nicht fir die Korro-
sivitdtskategorien C5-I und C5-M), A8.03.

Die freiliegenden Flachen des Ankerstutzens und der Stahlschutzkappe der Daueranker
sind ebenfalls mit einem dieser Korrosionsschutzsysteme zu versehen. Auf den Korro-
sionsschutz dieser Teile darf verzichtet werden, wenn sie eine Wanddicke > 6,0 mm auﬁ
weisen oder einbetoniert werden. =

2\9’
¥
§
DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe ~ Korrosionsschutz von Stahlbauten durch ] eschichtungs-
systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5:2007);% em%the Fay:
sung EN ISO 12944-5:2007 L By
DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe -~ Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Bg’%shlchtungs

systeme - Teil 4: Arten von Oberfidchen und Oberﬂachenvorbereltung (1St
12944-4:1998); Deutsche Fassung EN ISO 12944-4:1998
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2.1.3.1

2.1.3.2

2.1.4

Wenn die Stahlschutzkappe aus nichtrostendem Stahl geman der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung fir "Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrosten-
den Stahlen", Zulassungsnummer Z-30.3-6, mit den Werkstoffnummern 1.4301, 1.4541
oder 1.4571 (siehe auch Anlage 4) besteht, muss sie nicht mit einem Korrosionsschutz-
system versehen werden. Die Stdhle sind in der Zulassung Nr. Z-30.3-6 hinsichtlich der
Korrosion den Widerstandsklassen II (Werkstoffnummern 1.4301 und 1.4541) bzw. III
(Werkstoffnummer 1.4571) zugeordnet. Die dort in Tabelle 1 a getroffenen Festlegungen
sind zu beachten.

Das Zugglied ist in jeder Richtung senkrecht zu seiner Achse zu verankern.

Um sicherzustellen, dass der Ankerkopf rechtwinklig zum Stahlzugglied liegt, sind Winkel-
abweichungen auszugleichen (z. B. Rohrkeile, Mértelbett 0. A.).

Beim Absetzen der Spannkraft von der Spannpresse auf die Ankerbiichse ist ein Einzug
der Klemmen (Keilschlupf) in die konischen Bohrungen von 6 mm zu berlicksichtigen.

Die Klemmen sind bei Kurzzeitankern nach dem Spannen mit der Klemmensicherungs-
platte abzudecken.

Die Ankerblichsen weisen bei Dauerankern ein AuBengewinde fiir das Nachspannen und
zum Nachprifen der Ankerkraft auf. Bei Kurzzeitankern diirfen Ankerblichsen ohne
AuBengewinde verwendet werden.

Luftseitige Verankerung iber Fels

Bei Verankerung (ber Fels sind die Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) in
jedem Einzelfall von einem Sachverstédndigen® unter Berlicksichtigung einer moglichen
Gefligestérung in unmittelbarer Nahe des Bohrlochs festzulegen. Notwendige Zwischen-
bauteile sind nach einschldgigen Normen unter Berlicksichtigung der Bemessungswerte
der Felspressung (Widerstand) zu bemessen.

Luftseitige Verankerung tiber Stahl- und Stahibetonkonstruktionen
Fur die Bemessung der zu verankernden Bauteile gelten DIN 10542 und DIN 4125%,

Die Auflagerung auf Stahlkonstruktionen ist entsprechend der Anlage 5 (Daueranker)
bzw. Anlage 8 (Kurzzeitanker) auszufiihren. Die ausreichende Tragféhigkeit bzw. der
Korrosionsschutz der Stahliibergangskonstruktion sind jeweils nachzuweisen bzw. festzu-
legen. (Die Stahlibergangskonstruktion ist nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung.)

Falls die Ankerplatte nicht die in Anlage 5 (Daueranker) bzw. Anlage 8 (Kurzzeitanker)
wiedergegebenen Abmessungen aufweist, ist auch deren Tragféhigkeit nachzuweisen.

Erfolgt die Verankerung (ber ein Stahlbetonbauteil gemdaB Variante 1 der Anlage 5
(Daueranker) bzw. Anlage 8 (Kurzzeitanker), so kdnnen die allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen der "SUSPA-Litzenspannverfahren 140 mm?" (Nr. Z-13.1-21) bzw. "SUSPA-
Litzenspannverfahren 150 mm?" (Nr. Z-13.1-82) angewendet werden. Die dort ange-
gebene Zusatzbewehrung ist dabei zu beriicksichtigen. Wenn die fir Variante 2 in
Anlage 5 (Daueranker) bzw. in Anlage 8 (Kurzzeitanker) angegebenen Abmessungen der
Ankerplatten und der Durchdringung (Durchlass) eingehalten werden, braucht die Trag-
fahigkeit der Ankerplatten nicht nachgewiesen zu werden. Die Weiterleitung der Kréfte im
Bauwerk (z. B. Spaltzugkréafte) ist in jedem Einzelfall nachzuweisen.

Kunststoffrohre

Als Kunststoffrohre fir die Umhillung der freien Stahllange (Daueranker und Kurzzeit-
anker) bzw. der Verankerungsldnge (nur Daueranker) dirfen nur solche verwendet
werden, die aus PVC-U nach DIN EN ISO 1163-1%, aus Polyethylen mit einer Formmays

sind Sachverstandige flr Geotechnik hinzuzuziehen.
DIN EN ISO 1163-1:1999-10 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinyichlorid (PVC-U)-Formmassgn - Tell 1
Bezeichnungssystem und Basis fir Spezifikationen (ISO 1163f ﬂ@QSJ
Deutsche Fassung EN ISO 1163-1:1999

*\\ “J;
*\

Baus
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nach DIN EN ISO 1872-17 - PE, E, 45T 022 - oder aus Polypropylen mit einer
Formmasse nach DIN EN 1SO 1873-18 - PP - B, EAGC, 10-16-003 oder nach
DIN EN ISO 1873-1% - PP - H, E, 06-35-012/022 bestehen. Die Rohre dirfen keine
Blaseneinschllisse aufweisen, ihre Pigmentverteilung muss gleichmaBig sein.

Die einzelnen Schisse der PVC-U-Hillrohre sind erforderlichenfalls miteinander zu ver-
schrauben und mit einem PVC-Kleber zu verkleben. Als PE- oder PP-Hlllrohre sind durch-
gehende Rohre zu verwenden.

Es ist darauf zu achten, dass nur gerade Rohre verwendet werden.

2.2 Herstellung, Lagerung, Transport und Kennzeichnung

2.2.1 Korrosionsschutz und Herstellung der fiir den Einbau und das Verpressen vorge-
fertigten Ankerkonstruktion

2.2.1.1 Allgemeines

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes hangt von der Unversehrtheit der Korrosions-
schutzkomponenten ab. Deshalb ist besonders beim Transport und beim Einbau des fertig
montierten Ankers daflir zu sorgen, dass die Hdillrohre nicht durch unsachgeméafBe
Behandiung verletzt werden.

Der Korrosionsschutz und die Herstellung missen werkmé&Big gemaB der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Beschreibung erfoigen.

Der Spannstahl ist vor dem Einbau entsprechend den in der Zulassung des Spannstahls
festgelegten Bestimmungen zu behandeln.

2.2.1.2 Daueranker

Im Bereich der freien Stahlldnge ist das Litzenblindel von einem Kunststoffrohr umgeben.
Die einzelne Litze ist mit einem PE-Mantel oder einem PE-Einzelhlllrohr und plastischer
Korrosionsschutzmasse zu versehen (vgl. Anlagen 1 bis 4). Dabei sind alternativ folgende
Verfahren anzuwenden:

- FEs sind allgemein bauaufsichtlich zugelassene Spanndrahtlitzen mit im Herstellwerk
des Spannstahls aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus Korrosions-
schutzmasse und PE-Mantel, gemafB Abschnitt 2.1.2 zu verwenden.

- Die Litzen werden im Werk des Antragstellers im Bereich der freien Stahildnge durch
PE-Hullrohre @ 19,2 x 1,25 mm (fur Litzen @ 15,3 mm / 0,6") bzw. @ 19,7 x 1,25 mm
(fur Litzen @ 15,7 mm/0,62") aus Polyethylen mit einer Formmasse nach
DIN EN ISO 1872-17 - PE, E, 45 - T022 umgeben, wobei der Hohlraum zwischen Litze
und HGllrohr mit dem Korrosionsschutzmittel Nontribos MP-2 auszufiillen ist. Die
Menge des eingebrachten Korrosionsschutzmittels, bezogen auf 1 m Lange, soll im
Mittel mindestens 42 g/m betragen und darf 25 g/m nicht unterschreiten (siehe
Abschnitt 2.3.2.10).

Im Bereich der geplanten Verankerungslénge ist bei Verwendung allgemein bauaufsicht-
lich zugelassener Spanndrahtlitzen mit Korrosionsschutzsystem die vom Stahlwerk extru-
dierte PE-Ummantelung der Litzen zu entfernen; das Korrosionsschutzmittel ist mit
Wasser bei ca. 90 °C und 70 bis 80 bar abzuwaschen. Im Bereich der Verankerungslénge
sind die Litzen innerhalb einer durchgehenden PVC-Schnur mit der Harte Shore D > 40 zu
zentrieren. Fir Anker aus 1 bis 12 Litzen betrdgt der Mindestdurchmesser der PVC-Schnur
6 mm, die Steigung 25 cm; fir Anker aus 13 bis 22 Litzen betrdgt der Mindestdurch-
messer der PVC-Schnur 7 mm, die Steigung 20 cm. Alle 80 cm sind die Litzen mit
Distanzhaltern zu spreizen und zwischen den Distanzhaltern durch Stahlbander zue=

blindeln. ﬁff

5/
? DIN EN ISO 1872-1:1999-10 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungss ISem und .
Basis fUr Spezifikationen (ISO 1872-1:1993) - Deutsche % Fassung
EN ISO 1872-1:1999 M‘*HW
8 DIN EN ISO 1873-1:1995-12 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen ~ Teil 1: Bezeichnungss@%§§ wmq
Basis fUr Spezifikationen  (ISO 1873-1:1995) - Deutsche assung’
EN ISO 1873-1:1995
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Beim Anker Typ G sind die Litzen innerhalb der vorgesehenen Verankerungsldange und
beim Typ R Uber die gesamte Ankerlange in einem gerippten Kunststoffhiilirohr zu fithren,
das eine gleichmaBige Wanddicke > 1 mm aufweisen muss. Die Durchmesser der Huill-
rohre richten sich nach der Anzahl der Litzen des Zugglieds (siehe Anlagen 1 und 2). Das
Hullrohr ist felsseitig durch eine PE-Endkappe mit einer Wanddicke>=1 mm zu ver-
schlieBen, die mit einem Schrumpfschlauch mit dem Hulirohr verbunden wird. Die Uber-
lappung auf dem Hillrohr muss mindestens 85 mm betragen.

Beim Anker Typ G ist das Litzenblindel im Bereich der freien Stahildnge I in einem
glatten Kunststoffhillrohr mit einer Mindestwanddicke > 3 mm zu fiihren. Die Durch-
messer der Hullrohre richten sich nach der Anzahl der Litzen des Zugglieds (siehe
Anlage 3).

Beim Anker Typ G ist zur Verbindung des gerippten und des glatten Hillrohrs am Uber-
gang von der Verankerungsldnge zur freien Stahllange eine Stahlmuffe anzuordnen, auf
die beide Hullrohre zu jeweils 1/3 der Stahlmuffenldnge aufgeschoben werden
(siehe Anlage 1). Die Ubergénge der beiden Hillrohre auf die Stahlmuffe sind mit einem
gemeinsamen nahtlosen Schrumpfschlauch aus vernetztem Polyethylen von mindestens
300 mm Lange abzudichten.

Die Schrumpfschlduche aus Polyethylen sind mit HeiBluft, Infrarotbestrahlung oder der
weichen gelben Flamme eines Propangasbrenners aufzuschrumpfen, ihre Wanddicke muss
im geschrumpften Zustand > 1,5 mm betragen. Die Dichtklebemasse in den Schrumpf-
schlduchen muss ein HeiBschmelzkleber sein.

Der Hohlraum im Bereich der Verankerungslange zwischen dem gerippten Kunststoffhill-
rohr und dem Stahlzugglied ist entweder werkmaBig oder im Bohrloch mit Zementmdortel
nach DIN EN 447° zu verfullen. Zusétzlich sind DIN EN 445 und DIN EN 446! zu
beachten. Im Fall der werkméBigen Verfiillung sind die Anker im Bereich der Veranke-
rungslange hierfiir schrdg zu lagern und mit Zementmortel von der unten liegenden End-
kappe aus nach oben zu verpressen.

Beim Anker Typ R ist solange zu verpressen, bis der Einpressmértel aus einer im Ripprohr
angeordneten Entliftungsoffnung austritt. Diese Entliiftungséffnung ist so anzubringen,
dass sich die Enden der PE-Mé&ntel der Monolitzen noch rd. 300 mm im Bereich der Ver-
ankerungsldnge befinden.

Fur den Fall der Verflillung im Bohrloch ist bereits werkmaRBig eine innere Verflllleitung
einzubauen. Bei einem Anker Typ G, der nach oben geneigt eingebaut werden soll, ist
auBerdem werkmagBig noch eine innere Entliftungsleitung und ein Zementstein- oder
Bitumenpfropfen innerhalb der Stahlmuffe einzubauen (siehe Anlage 1).

Flr nach oben geneigte Anker Typ R ist die innere Verfiillung im Bohrloch nicht vorge-
sehen.

2.2.1.3 Kurzzeitanker
Innerhalb der Verankerungsldnge sind die Litzen alle 0,8 m durch Distanzhalter zu
spreizen, zwischen den Distanzhaltern ist das Zugglied durch Stahlbander zu bindeln. Zur
Gewahrleistung der Zementsteindeckung sind Abstandhalter mit Steg im Bereich der
Distanzhalter anzuordnen (siehe Anlage 6).

In der freien Stahlldange ist das Zugglied innerhalb eines glatten Kunststoffrohres zu
flihren. Das Kunststoffrohr ist feisseitig durch einen Dichtungspfropfen aus Bity

Zementmortel oder 2-K-Polyurethan (kein Schaum) abzudichten. y
&
/4
[
9 DIN EN 447:1996-07 Einpressmortel fir Spannglieder - Anforderungen flr ubhche?%r’gx Ejnpqe,ss;g - i
Deutsche Fassung EN 447:1996 % Ve onshiu jf
10 DIN EN 445:1996-07 Einpressmértel flr Spannglieder - Prifverfahren - ‘é};\cﬁé élgéSBf’umézm'
EN 445:1996
1 DIN EN 446:1996-07 Einpressmortel fiir Spannglieder - Einpressverfahren; Deutsc%% Fassung
EN 446:1996 R
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2.2.2

2.23

2.2.4

2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

Lagerung

Die glatten und die gerippten Kunststoffrohre der fertig montierten Anker dirfen nicht auf
scharfkantigen Auflagerungspunkten auflagern. Werden Anker gestapelt, so miissen sie
parallel aufeinander liegen. Werden sie in Abstanden durch Kanthdlzer oder entsprechend
geeignete Abstandhalter unterstiitzt, so darf das Gewicht der dartber liegenden Anker im
Bereich der Kunststoffrohre nur Uber die Hélzer oder die Abstandhalter abgetragen
werden. Die fertig montierten Anker sind bodenfrei zu lagern.

Transport

Die Anker dirfen keinesfalls geworfen oder fallengelassen werden. Sie sind so zu trans-
portieren (z. B. von Hand oder auf Schultern oder mit Tragebandern), dass insbesondere
keine Beschadigungen der Kunststoffrohre auftreten kénnen. Die Anker dirfen auch auf
Trommeln aufgewickelt transportiert werden und von der Trommel aus in das Bohrloch
eingebaut werden, wobei die starre, werkmaBig mit Zementmortel verflillte Veranke-
rungsldnge des Dauerankers hierbei tangential von der Trommel absteht.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der vorgefertigten Ankerkonstruktion muss vom Hersteller mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Aus dem Lieferschein muss u. A. hervorgehen, fir welche Verpressanker die Teile (z. B.
Ankerplatte in Abhéngigkeit von der gewdahlten Zwischenkonstruktion) bestimmt sind und
von welchem Werk sie hergestellt wurden. Aus dem Lieferschein muss die eindeutige
Zuordnung der Teile zum Verpressankertyp hervorgehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fiir den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten Ankerkonstruktion mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrofle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung nach MaBgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Ftr die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Ankerkompo-
nenten und der vorgefertigten Ankerjkonstruktion eine hierflir anerkannte Zertifizierungs-
stelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und ausa
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens die folgenden Angaben enthalter},

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestande |le
- Art der Kontrolle oder Prifung, |
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2.3.2.2

2.3.2.3

2.3.2.4

2.3.2.5

2.3.2.6

12

~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Spanndrahtlitzen

Es durfen nur Spanndrahtlitzen verwendet werden, fir die entsprechend den zugehdrigen
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen ein Ubereinstimmungsnachweis gefihrt
wurde.

Klemmen

Fur die luftseitige Verankerung dirfen nur Klemmen verwendet werden, flr die ent-
sprechend den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-13.1-21 bzw.
Nr. Z-13.1-82 Ubereinstimmungsnachweise gefiihrt wurden. Die dort getroffenen Fest-
legungen zur Eingangskontrolle sind zu beachten.

Ankerblichsen ochne AuBengewinde

FUr die luftseitige Verankerung darfen nur Ankerbiichsen verwendet werden, fir die ent-
sprechend den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-13.1-21 bzw.
Nr. Z-13.1-82 Ubereinstimmungsnachweise gefiihrt wurden. Die dort getroffenen Fest-
legungen zur Eingangskontrolle sind zu beachten.

Ankerblichsen mit AuBengewinde

Fur die Ankerblchsen gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen Nr. Z-13.1-21 bzw. Nr. Z-13.1-82 mit folgenden Abweichungen.

An jeder Ankerblichse sind Nenndurchmesser und Gewindetiefe mit Hilfe einer Ja/Nein-
Prifung auf Ubereinstimmung mit den Angaben in den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Werkstattzeichnungen zu {berpriifen. Hierliber ist eine statistische
Auswertung nicht erforderlich.

Kunststoffrohre

Die Zusammensetzung der Formmasse ist mit einer Werksbescheinigung "2.1" nach
DIN EN 10204*? zu bestdtigen. Die Wanddicken und Durchmesser der Kunststoffrohre sind
Zu messen. Bei den gerippten Kunststoffrohren ist je Los (100 Rohre) ein Kunst-
stoffripprohr zu entnehmen und an diesem sind die Wanddicken jeweils an einer Innen-
und AuBenrippe und an der Flanke sowie die Durchmesser der Rohre zu messen. Die Ent-
scheidung, ob das Los angenommen oder zurlckgewiesen wird,
Abschnitt 2.3.2.14 zu treffen.

|
DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen; é tsche
EN 10204:2004




710611.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 10 von 17 | 23. April 2010
Z-20.1-53

2.3.2.7 Schrumpfschlauche

Die Materialeigenschaften der Schrumpfschlduche und des Klebers sind mit einer Werks-
bescheinigung "2.1" nach DIN EN 10204!? zu beststigen. Die Dicken der Schrumpf-
schlduche sind im aufgeschrumpften Zustand zu messen. Hierflr ist parallel zur Herstel-
lung eines Ankertyps auf entsprechende Rohrabschnitte jeweils ein Schlauch aufzu-
schrumpfen.

2.3.2.8 Lippendichtungen, Rollringe und Dichtscheiben

Von jedem Lieferlos der Lippendichtungen sind an 1 %, mindestens jedoch an 5 Stiick,
die Durchmesser auf Funktionsibernahme (z. B. mit Hilfe einer Lehre) im Werk zu Uber-
prifen. An mindestens 5 % der Ankerstutzen ist im Werk zu prifen, ob die Lippen-
dichtung unverschieblich im Ankerstutzen sitzt und dicht an das vorgesehene Kunst-
stoffrohr anschlieft.

Von jedem Lieferlos der Rollringe sind an 1 %, mindestens jedoch an 5 Stlick, die
Durchmesser auf Funktionslibernahme (z. B. mit Hilfe einer Lehre) im Werk zu Uber-
prifen. An mindestens 5 % der Ankerstutzen ist im Werk zu priifen, ob die Rollringe dicht
an das vorgesehene Kunststoffrohr anschlieen.

Von jedem Lieferlos der Dichtscheiben sind an 1 %, mindestens jedoch an 5 Stlick, die
Abmessungen im Werk zu prifen.

Die Entscheidung, ob das Los angenommen oder zurlickgewiesen wird, ist jeweils nach
Abschnitt 2.3.2.14 zu treffen,

2.3.2.9 Ankerplatten

Werden Ankerplatten nach Anlage 5 (Daueranker) bzw. Anlage 8 (Kurzzeitanker) ver-
wendet oder im Einzelfall statisch nachgewiesen, ist die Einhaltung der Materialeigen-
schaften durch ein Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204'? nachzuweisen. Darliber hin-
aus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung auf Abmessungen und grobe
Fehler zu Uberprifen (hieriiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.10 Ummantelung der Einzellitzen mit Korrosionsschutzmasse und PE-Hillrohren

Arbeitstaglich, mindestens jedoch an jedem 20. Anker, ist eine Probe zu entnehmen; es
ist dabei die Menge des eingebrachten Korrosionsschutzmittels, bezogen auf 1 m Lange,
zu bestimmen. Diese muss mindestens 25 g/m betragen. Dabei ist auch zu Gberpriifen,
ob das Korrosionsschutzmittel in die Zwickel der Spanndrahtlitze eingedrungen ist und die
gesamte Oberflache aller Einzeldrahte der Spanndrahtlitze mit Korrosionsschutzmittel
benetzt ist. Die PE-Hllrohre sind nach Abschnitt 2.3.2.6 zu iberwachen.

2.3.2.11 Beschaffenheit der Litze in der Verankerungsldnge
Mit einer Ja/Nein-Priifung ist an jeder Litze zu {berpriifen, dass die Verankerungslénge
frei von Korrosionsschutzmasse ist (statistische Auswertung nicht erforderlich).

2.3.2.12 Korrosionsschutzbeschichtung

Die Einhaltung der Schichtdicke der Korrosionsschutzbeschichtung der Stahlteile am
Ankerkopf ist an 5 % der jeweiligen Fertigungsanzahl im Werk zu Uberprtifen.

2.3.2.13 Zusammenbau und Korrosionsschutz
Fir den Zementmortel sind die Priifungen entsprechend DIN EN 445 durchzufiihren.

Die im Werk nach Abschnitt 2.2.1 zu ergreifenden Arbeitsschritte einschlieflich der Korro-
sionsschutzmaBnahmen sind an jedem Anker durch Augenschein zu Uberprifen (statis-
tische Auswertung nicht erforderlich).

2.3.2.14 Priufplan
Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder gréBer dem geforderten Mindestwert ist, so ist
das Los anzunehmen. Anderenfalls kénnen weitere Proben enthommen werden. An diesers

Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten Probe durchzufiihren. DiegMess-
ergebnisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. A;‘Ts alle
4

g‘gmim*f%m@ Tostisg; /’
i: /{)
y

e Bayreed
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2.3.3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.3

Werten sind der Mittelwert x und die Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr die
daraus zu bildende PriifgréBe (Zahlenwert)

z = X - 1,64 s gleich oder gréBer als der geforderte Mindestwert,
so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zuriickzuweisen.
Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uiberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung durchzufithren. Es sind auch
Proben fiir Stichprobenprifungen zu entnehmen und die Priifwerkzeuge zu kontrollieren.
Die Probenahmen und die Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungs-
stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren, Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fiir den Entwurf und die Berechnung von Bauwerken unter Verwendung der Verpress-
anker gilt DIN 10542, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Weitere Nachweise
Zulassige Vorspannkrifte

Es ist nachzuweisen, dass die zuldssigen Vorspannkrafte Py max gemaB Abschnitt 3.2 der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.1-21 bzw. Abschnitt 3.2 der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.1-82 nicht Uberschritten werden.

Anderung der Kraft im Stahlzugglied aus hiufig sich wiederholenden Verkehrs-
lasten

Es ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft (charakteristischer Wert) im Stahlzug-
glied aus héaufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht gréBer als 20 % der
charakteristischen Beanspruchung E, ist.

Mit den an den Ankerblchsen nach den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
Nr. Z-13.1-21 und Nr. Z-13.1-82 im Rahmen des Zulassungsverfahren durchgefiihrten
Ermidungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 fy eine Schwingbreite von
80 N/mm? (im Spannstahl) bei 2x10° Lastspielen nachgewiesen. Es ist nachzuweisen, dass
die Schwingbreite an der luftseitigen Ankerbiichse das 0,7fache dieses Wertes nicht Uber-
schreitet. Lastspielzahlen tber 2x10° sind durch die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen Nr. Z-13.1-21 und Nr. Z-13.1-82 nicht nachgewiesen.

Ankerblichsen mit AuBengewinde diirfen nicht mit nicht vorwiegend ruhenden Lasten
beansprucht werden.

Ein Nachweis ist nur erforderlich, soweit die schwellende Last nicht durch die Vorspan-
nung abgedeckt ist.
Felsanker

Die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskorpers ist Gegenstand der felsmecha-
nischen Standsicherheitsnachweise; die fir die Standsicherheit erforderlichen Ankgﬁ%&g&@%@
sind vom Sachverstdndigen® festzulegen. f’ }
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4.1

4.2

4.3

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker diirfen nur unter verantwortlicher
technischer Leitung des Antragstellers erfolgen. Es ist gemaB den Arbeitsanweisungen zu
arbeiten, die beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt wurden.

Uber die mit Dauerankern nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gesicher-
ten Bauten ist vom Antragsteller eine Liste zu fihren, aus der das verankerte Bauwerk
und die Anzahl der Anker hervorgehen.

Herstellen der Bohrl6cher
Das Bohrverfahren ist auf die spezifischen Felseigenschaften abzustimmen.

Der Mindestbohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der Anker mit den Abstand-
haltern einwandfrei eingefiihrt werden kann.

Dartiber hinaus ist nachzuweisen, dass im Bereich der freien Ankerldnge senkrecht zur
Bohrlochachse

-~ keine Kluftverschiebungen erwartet werden, wenn der Ringraum zwischen Bohrloch-
wand und glattem Hdllrohr mit Zementmortel verfillt ist (z. B. wenn keine Begrenzung
der Krafteintragungsldnge nach Abschnitt 4.4.4 durchgefiihrt wird) bzw.

— zu erwartende Kluftverschiebungen kleiner sind als die Differenz zwischen glattem
Hillrohr und Bohrlochdurchmesser, wenn der Ringraum zwischen Bohrlochwand und
glattem Hullrohr nicht mit Zementmdrtel verfalit ist (z. B. wenn eine Begrenzung der
Krafteintragungsldnge nach Abschnitt 4.4.4 durchgefihrt wird).

Ein Prifen der Durchgéngigkeit der Bohrldcher mit Hilfe einer Schablone wird empfohlen.

Einbau in das Bohrloch

Wenn bei verrohrter Bohrung das herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges
Innengewinde bzw. ein scharfkantiges Rohrende besitzt, dirfen die nach Abschnitt 2.2.1
vorbereiteten Anker erst dann in das Bohrloch eingefihrt werden, wenn auf das heraus-
ragende Ende der Bohrgarnitur eine kantenfreie Einfihrungstrompete oder ein Rohrnippel
aufgesetzt worden ist, die das Innengewinde der Verrohrung véllig abdecken. Beim Ein-
fihren des Ankers ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird.

Nach dem Fiillen des Bohrlochs mit Zementmortel entsprechend Abschnitt 4.4.2 ist erfor-
derlichenfalls nach Aufsetzen der Verpresskappe unter schrittweisem Ziehen der Bohr-
rohre zu verpressen. Es muss mindestens bis zum Ubergang von der Verankerungsld
I, zur freien Stahllange I verpresst werden. 4
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4.4 Herstellen des Verpressankers
4.4.1 Zusammensetzung des Verpressmortels des Verpresskorpers

Die Ausgangsstoffe fir den Zementmortel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10* und Zemente nach DIN EN 197-1'* - unter Berlicksichtigung der vor-
liegenden Expositionsklasse gem&B DIN EN 206-1'® in Verbindung mit DIN 1045-2€
(Tabellen 1, F.3.1 und F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008'7 sowie gegebenenfalls Zusatz-
mittel nach DIN EN 934-2!8 in Verbindung mit DIN V 18998 unter Berlicksichtigung von
DIN 1045-2'¢ oder mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und Gesteinskdrnungen
fiir Beton (Betonzuschldge) nach DIN EN 126202 in Verbindung mit DIN 1045-2,

Der Wasser-Zement-Wert muss zwischen 0,35 und 0,7 liegen und soll méglichst niedrig
gewdhlt werden. Der Zementmértel muss maschinell gemischt werden. Bis zum Ver-
pressen dlrfen keine Entmischungen und Klumpenbildungen auftreten.

Bei unmittelbarem Kontakt des Zementmortels mit den Spannstahllitzen ist ein Zement-
mértel nach DIN EN 447° unter zuséatzlicher Beachtung von DIN EN 445 und
DIN EN 446t zu verwenden. Dies gilt z. B. bei Kurzzeitankern oder wenn der Hohlraum
zwischen Stahlzugglied und geripptem Kunststoffrohr nach dem Einbau des Ankers in das
Bohrioch verfiillt wird.

4.4.2 Herstellen des Verpresskorpers

Der Fels muss so dicht sein, dass eine einwandfreie Herstellung des Verpresskorpers
sichergestellt ist. Dies ist durch besondere Untersuchungen (z. B. optische Bohrloch-
inspektion, Pegelstandmessung des Mértelspiegels, Wasserabpressversuch) im erforder-
lichen Umfang zu Gberprifen.

Mértelrezeptur, Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergeb-
nissen der Felssondierungen und Wasserabpressversuche sowie den Erkenntnissen nach
dem Bohren der Bohrlocher vom ausflihrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem
Sachverstdandigen (vgl. FuBnote 5 auf Seite 5) und dem entwerfenden Ingenieur festzu-
legen. Die vorgesehene Verpresstechnik ist im Rahmen der Eignungsprifung zu unter-

o

S5

13 DIN 1164-10:2004-08 Zement mit besonderen Eigenschaften - Teil 10: Zusammensetzunﬁforde-
rungen und Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit esonderen

Eigenschaften § i
DIN 1164-10 Ber1:2005-01 Berichtigungen zu DIN 1164-10:2004-08 @ Dense @{ b
14 DIN EN 197-1:2004-08 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitdt kﬁg@n 0, sty g
von Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2000 + A1:2004 &, iechniy
DIN EN 197-1 Ber. 1:2004-11 Berichtigungen zu DIN EN 197-1:2004-08 "%\ e
15 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konforﬁv%
Deutsche Fassung EN 206-1:2000
DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitédt;
Deutsche Fassung EN 206-1/A1:2004
DIN EN 206-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét;
Deutsche Fassung EN 206-1:2000/A2:2005
16 DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 2: Beton; Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt - Anwendungsregeln zu
DIN EN 206-1
17 DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser fUr Beton - Festlegung fUr die Probenahme, Prifung und Beurtei-

lung der Eignung von Wasser, einschlieBlich bei der Betonherstellung anfalien-
dem Wasser, als Zugabewasser flir Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002

18 DIN EN 934-2:2002-02 Zusatzmittel fir Beton, Mértel und Einpressmértel - Teil 2: Betonzusatzmittel -
Definitionen, Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und Beschriftung
DIN EN 934-2/A1:2005-06 Zusatzmittel fiir Beton, Mértel und Einpressmértel - Teil 2: Betonzusatzmittel -

Definitionen, Anforderungen, Konformitdt, Kennzeichnung und Beschriftung;
Deutsche Fassung EN 934-2:2001/A1:2004

DIN EN 934-2/A2:2006-03 Zusatzmittel fUr Beton, Mértel und Einpressmértel - Teil 2: Betonzusatzmittel ~
Definitionen, Anforderungen, Konformitdt, Kennzeichnung und Beschriftung;
Deutsche Fassung EN 934-2:2001/A2:2005

19 DIN V 18998:2002-11 Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normen der Reihe
DIN EN 934
DIN V 18998/A1:2003-05 Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normen der Rethe
DIN EN 934; Anderung Al
20 DIN EN 12620:2008-07 Gesteinskérnungen fir Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002 + A1:2008
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4.4.3

suchen. Die fiir einen Anker bengtigte Menge des Einpressmortels, seine Zusammen-
setzung und der Verpressdruck sind zu messen und zu protokollieren. Es wird empfohlen,
das Formblatt Anhang A DIN 4125 zu benutzen.

Das Herstellen des Verpresskérpers muss entsprechend DIN 4125, Abschnitt 7.3.3,
erfolgen.

Das Verfillen des Bohrlochs mit Zementmértel kann bei nach unten geneigten Ankern vor
dem Einflhren des Ankers erfolgen. Wenn das Verfilllen mit Zementmértel nach dem
EinfUhren der Ankerkonstruktion in das Bohrloch erfolgt, so muss die Verfillung immer
vom tiefstgelegenen, die Entliftung immer vom hdchstgelegenen Punkt des Verpress-
koérpers erfolgen. Zum Verfillen wird die duBere Verfullleitung benutzt; bei nach oben
geneigten Ankern erfolgt die Entliiftung Uber eine dufBere Entliftungsleitung. Bei nach
oben geneigten Ankern muss vor dem Verflllen zundchst der auBen am Hdillrohr
befestigte Packer aktiviert werden. Zur Herstellung des Verpresskdrpers ist ein Zement-
mortel nach DIN EN 447° unter zusatzlicher Beachtung von DINEN 445 und
DIN EN 446'* zu verwenden, wenn der Hohlraum zwischen Stahlzugglied und geripptem
Kunststoffrohr nach dem Einbau des Ankers in das Bohrloch verfiillt wird.

Bei verrohrter Bohrung kann nach dem Verfiillen des Bohrrohrs mit Zementmortel eine
Verpressung durchgeflihrt werden, wobei die Rohre langsam und unter Aufrechterhaltung
des erforderlichen Verpressdrucks zu ziehen sind.

Verfiillung des Hohlraums innerhalb der Hiillrohre

Die Verfillung muss immer vom tiefstgelegenen, die Entliftung immer vom hochstge-
legenen Punkt des Hohlraumes erfolgen. Der Zementmortel ist durch die innere Verfill-
leitung jeweils so lange einzuflllen, bis am Bohrlochmund (nach unten geneigter Anker)
oder durch die innere Entliftungsleitung (nach oben geneigter Anker) blasenfreier
Zementmortel austritt.

Wenn im Falle eines nach oben geneigten Ankers die Verfiillung des Hohlraumes im
Bereich zwischen Stahlzugglied und glattem Kunststoffhillrohr vorgesehen ist, muss
zunédchst ein kurzer Zementmortelzapfen injiziert werden, nach dessen Erhédrten der
Ubrige Teil dieses Hohlraumes mit Hilfe der inneren Verflll- und der inneren Entliftungs-
leitung verfullt wird.

Bei Dauerankern mit werkmé&Big verfulltem geripptem Hullrohr in der Verankerungslange
ist bei nach unten geneigten Ankern noch die Verfillung des Hohlraums im Bereich
zwischen Verankerungsldnge und Ankerkopf vorzunehmen. Im Fall eines nach oben
geneigten Ankers darf auf die Verfiillung dieses Hohlraumes verzichtet werden.

Bei Dauerankern, bei denen die Verfillung des Hohlraumes innerhalb des gerippten Hull-
rohrs mit Zementmortel nicht bereits werkméaBig (siehe Abschnitt 2.2.1.2) vorgenommen
wurde, ist diese Verflllung nach dem Einbau des Ankers in das Bohrloch im Zuge der Her-
stellung des Verpresskorpers vorzunehmen. Diese Mdglichkeit wird vor allem dann ange-
wandt, wenn beengte Platzverhéltnisse einen biegsamen Anker verlangen. Bei nach unten
geneigten Ankern ist der gesamte Bereich zwischen der Endkappe und dem Ankerkopf zu
verfullen. Bei steigenden Ankern ist die Verflillung der Hullrohre mit Hilfe einer inneren
Verfillleitung und zusatzlich mit Hilfe einer inneren Entliftungsleitung vorzunehmen. Im
Falle eines nach oben geneigten Ankers darf auf die Verfiilllung des Hohlraumes im
Bereich zwischen Stahlzugglied und glattem Kunststoffhillrohr verzichtet werden. Bei
dieser Art der Ankerherstellung ist sowohl flir die innere Verfiillung als auch zur Herstel-
lung des Verpresskorpers ein Zementmortel nach DIN EN 4472 zu verwenden. Zuﬁgtozu@b

sind DIN EN 445 und DIN EN 446! zu beachten. Qﬁf )
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4.4.4

4.4.5

4.5
4.5.1

4.5.2

Begrenzung der Krafteintragungsliange
Die Krafteintragungslénge ist i. A. durch folgende Verfahren zu begrenzen:

a) durch Ausspllen Uberschissigen Verpressmortels (z. B. mit Wasser oder Bentonit-
suspension) mit Hilfe eines auf dem Hullrohr fest montierten Spllschlauches. Der
Spiilschlauch ist so anzuordnen, dass die ersten seitlichen Austrittséffnungen 50 cm
oberhalb der planmé&Bigen Verpresskdrperlange |, liegen. Die Uberprifung dieses
Wertes ist im Protokoll zu bestédtigen. Der Spildruck muss ca. 4 bar betragen.

b) durch Ausspllen Uberschiissigen Einpressmdértels mit Hilfe einer Spullanze. Die nach
unten verschlossene und mit seitlichen Offnungen versehene Spiillanze ist bis ca.
1,0 m oberhalb der planméBigen Verpresskérperldnge |, einzufiihren. Der Spuldruck
muss ca. 4 bar betragen.

¢) durch Absperren der Krafteintragungslange mit einem Packer. Die Eignung des
Packers ist im Rahmen der Eignungspriifung nachzuweisen.

Die Verfahren a) und b) kénnen bei nach unten geneigten Ankern verwendet werden. Das
Verfahren c) ist bei nach oben geneigten Verpressankern anzuwenden, es kann auch bei
nach unten geneigten Ankern verwendet werden. Auf die Begrenzung der Kraftein-
tragungslédnge darf verzichtet werden, wenn die Verhaltnisse DIN 4125, Abschnitt 7.5,
entsprechen.

Nachverpressungen

Nachverpressungen mit  Zementsuspension  dlrfen  entsprechend DIN 4125%,
Abschnitt 7.4, durchgefihrt werden.

AnschlieBend ist die freie Ankerldnge z. B. mit Wasser oder Bentonitsuspension freizu-
spulen.

KorrosionsschutzmafBnahmen auf der Baustelle
Allgemeines

Die einzelnen Schritte der Montage des Ankerkopfes auf der Baustelle einschlieBlich der
KorrosionsschutzmaBnahmen missen gemaB der beim Deutschen Institut flir Bautechnik
hinterlegten Beschreibung erfolgen.

Auf der Baustelle sind am Ankerkopf die folgenden KorrosionsschutzmaBnahmen vorzu-
nehmen.

Daueranker

Der Bereich zwischen Ankerplatte und dem oberen Ende des glatten Kunststoffhillrohrs
(Anker Typ G) bzw. des gerippten Kunststoffhllirohrs (Anker Typ R) ist mit dem mit der
Ankerplatte verschweiten Stahirohr (Ankerstutzen) zu schitzen. Beim Anker Typ G ist
dazu der Ubergang zum glatten Kunststoffhiilirohr mit einer Lippendichtung (siehe
Anlage 3) und beim Anker Typ R der Ubergang zum gerippten Kunststoffrohr durch zwei
Rollringe abzudichten (siehe Anlage 4).

Der Hohlraum zwischen Stahlzugglied und Ankerplatte/Stahlrohr ist mit Nontribos MP-2
oder mit Vaseline "Cox GX" zu verflllen. Wenn das glatte bzw. das gerippte Kunststoff-
hallrohr mit Zementmortel verfillt wurde und als Korrosionsschutzmasse Nontribos MP-2
verwendet wird, so ist die Zementsteinoberflaiche im Kunststoffhlilrohr vorher mit
Icosit 277 zu versiegeln.

Nach dem Spannen des Ankers sind die Ankerblichse und der Spannstahliberstand mit
der inneren PE-Schutzkappe zu schiitzen, die auf die Ankerbichse aufgeschraubt wird und
deren Hohlraum ebenfalls mit Vaseline "Cox GX" zu verfiillen ist. Die Abdichtung der
inneren Schutzkappe gegen die Ankerplatte ist mit einer Dichtung, bestehend aus eine
Densobinde-Wicklung, herzustellen. ,@;"

Als zusétzlicher Schutz wird die duBere Schutzkappe aus Stahl mit einer untergélegte :
Dichtscheibe aus Perbunan auf die Ankerplatte aufgeschraubt. Auf diese auBer@ Schutz-
kappe darf verzichtet werden, wenn der Ankerkopf einbetoniert wird.




710611.09

DIEt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 16 von 17 | 23. April 2010
Z-20.1-53

4.5.3

4.6

4.7

21

Miissen Anker nachgespannt werden, ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz
nach dem Nachspannen wieder einwandfrei ausgefliihrt wird, z. B. durch Nachverftllen
von Vaseline "Cox GX".

Kurzzeitanker

Der Bereich zwischen Ankerplatte und dem oberen Ende des glatten Kunststoffhiillrohres
ist mit dem mit der Ankerplatte verschweiBten Stahlrohr (Ankerstutzen) zu schitzen,
wobei der Ubergang zum glatten Kunststoffhillrohr mit einer Lippendichtung abzudichten
ist (siehe Anlage 7). Nach dem Spannen des Ankers sind die Ankerbiichse und der Spann-
stahliberstand mit einer PE-Schutzkappe zu schitzen, die auf die Ankerblichse aufge-
schoben wird.

Spannvorgang

Nach ausreichender Erhartung des Verpresskorpers kénnen die Anker gespannt werden.
Dazu wird eine Hohlkolbenpresse auf den Litzeniberstand geschoben. Diese Spannpresse
sitzt auf der Ankerblchse des Ankerkopfes auf.

Der am Ankerkopf beim Umsetzen der Spannkraft von der Spannpresse auf die Klemmen
auftretende Klemmeneinzug von 6 mm muss durch Uberspannen ausgeglichen werden.

Nach dem Festlegen der Anker und dem Abbau der Spannpresse werden die Litzen
rd. 30 mm auBerhalb der Ankerblichse abgetrennt. Bei Kurzzeitankern werden die
Klemmen mit der Klemmensicherungsplatte, die auf der Ankerbiichse festgeschraubt
wird, abgedeckt. Die erganzenden KorrosionsschutzmaBnahmen sind in Abschnitt 4.5
beschrieben.

Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

Eignungs- und Abnahmepriifungen sind auf jeder Baustelle entsprechend DIN 4125%
durchzufihren.

Die Eignungspriifungen bei Dauerankern sind durch eine der im Verzeichnis der Prif-,
Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der
jeweils gilltigen Fassung?!, aufgefiihrten Uberwachungsstellen fiir die Uberwachung des
Einbaus von Verpressankern zu iberwachen.

Im Rahmen der Uberwachungstatigkeit bei den Eignungs- und Abnahmepriifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Daueranker auf der Bau-
stelle, insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden KorrosionsschutzmaBnahmen,
z. B. die vollstandige Verflillung des Ankerkopfbereiches mit Korrosionsschutzmasse,
zumindest stichprobenweise, iberwachen.

Wenn der Ringraum zwischen dem Stahlzugglied und dem gerippten Kunststoffhillrohr
erst im Bohrloch mit Zementmortel verfillt wird (siehe Abschnitte 2.2.1.2 und 4.4.3), ist
die grundsétzliche Funktionsweise durch die Uberwachungsstelle zu kontrollieren, auBer-
dem ist die sorgfaltige Ausfiihrung stichprobenweise zu (berwachen. Im Priifbericht ist
dies jeweils zu vermerken.

Der Beginn der Ankerarbeiten ist der zustandigen Bauaufsichtsbehdrde anzuzeigen. Die
Uberwachungsstelle muss der zustdndigen Bauaufsichtsbehdrde Meldung erstatten, wenn

iR,

I
s,

e
T gy

zuletzt: Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V -~
Stand: Mérz 2009 - DIBt - "Mitteilungen”, Deutsches Institut fir Bautechnik 40 (2009), Sonderheft
Nr. 37



Z10611.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 17 von 17 | 23. April 2010
Z-20.1-53

5.1

5.2

Bottcher

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung

Nachspannen und Uberpriifen der Ankerkraft

Die Anker dlirfen nachgespannt werden. Dazu wird eine Spannpresse verwendet, die sich
Uber einen Spannstuhl auf die Ankerplatte abstltzt. Mit Hilfe der Spannpresse wird die
Ankerblichse (ber eine auf ihr Gewinde aufgeschraubte Zughilse von der Ankerplatte
abgehoben, ohne dass sich dabei die Klemmen Iésen. Nach Erreichen des Nachspann-
weges werden Unterlegschalen (Halbschalen) von der H6he des Nachspannweges
zwischen Ankerbilichse und Ankerplatte eingelegt, so dass sich die Nachspannkraft von
der Ankerbiichse {iber die Unterlegschalen auf die Ankerplatte absetzt.

Das Uberpriifen der Ankerkraft eines gespannten Ankers ist mit der fur das Nachspannen
beschriebenen Spannvorrichtung oder mit einer speziellen Priifpresse, die direkt auf das
Gewinde der Ankerblichse geschraubt wird, méglich. Dabei wird die Ankerkraft gemessen,
die im Augenblick des Abhebens der Ankerbilichse von der Ankerplatte auftritt (Abhebe-
test).

Als Variante ist das Nachspannen der Anker, verbunden mit dem Ldsen der Klemmen,
zuldssig, jedoch nur, wenn die vom vorausgegangenen Anspannen vorhandenen Klemm-
stellen der Klemmen nach dem Nachspannen und Verankern um mindestens 15 mm nach
auBen verschoben liegen. Dieses Nachspannen ist jedoch nur dann moglich, wenn ein
ausreichender Uberstand der Litzen tber der Ankerbiichse vorhanden ist. Diese Variante
wird insbesondere bei Kurzzeitankern angewendet, bei denen die Ankerblichse in der
Regel kein AuBengewinde aufweist.

Nachpriifung

Es gilt DIN 4125%, Abschnitt 13.

Die Nachpriffung soll erforderlichenfalls von der Uberwachungsstelle (bernommen
werden, die bereits mit den Eignungsprifungen befasst war.
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Ankerkopf und Kunststoff-Hiillrohr der freien Ankerldnge

Schrauben mit
Kunststoff-
unterlegscheibe

Dichtscheibe (Perbunan)

SUSPA Ankerblichse

mit Gewinde

Entliftungsbohrung
mit Stopfen

av
DH
(2]

AuRere
Schutzkappe (Stahl)

Innere Schutzkappe (PE),
mit Korrosionsschutzmittel
verfillt
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Ankerplatte (Stahl
S235JR DIN EN 10 025-2)

Dichtung
(Densobinde-Wicklung)

Lippendichtung (Perbunan)
mit Ankerstutzen verklebt

/4/ | Verflll- oder
s Nachverpressleitung

PE-ummantelte
Spanndrahtiitze

Kunststoffhiillrohr; ggfis.

mit Zementmortel verflllt
e

Ankerstutzen
(Staht S235JR DIN EN 10 025-2) #7

i

4

) ﬁ"w
@@w

%

mit Korrosionsschutz

oder einbetoniert

B!
h\
Bei den Typen 6-15 bis 6-22 hat der %

verfullt mit Korrosionsschutzmitt

Ankerstutzen ein Reduzierstlick (Stahl) ™,
far die Lippendichtung.

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Ankerkopfausbildung
Typ G 6-1 bis 6-22

Anker | Litzen | &uf3ere Schutzkappe innere Schutzkappe Ankerstutzen Kunststoff-
Typ | Anzahi (Staht) (PE-HD) hillrohr
agv g H M J gQ oP 0} g7 gu
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
mm mm mm mm mm mm mm | mm mm mm
6-1 1 140 89 110 64 95 51,0 | 45,2 | 160 32 26,0
6-2 2 178 133 110 98 95 82,5 75,3 | 160 63 55,8
6-3 3 178 133 110 103 95 82,5 75,3 | 160 63 55,8
6-4 4 219 178 125 122 100 101,6 936 | 170 75 66,4
6-5 5 219 178 125 144 110 101,6 93,6 | 170 75 66,4
6-7 6-7 229 178 125 144 110 114,3 | 106,3 | 290 90 79,8
6-9 8-9 267 216 140 163 110 114,3 | 106,3 | 290 90 79,8
6-12 | 1012 | 267 216 140 182 120 146,0 | 136,0 | 460 | 100 90,0
6-15 | 13-15 | 305 254 160 209 130 169,0 | 149,0 | 650 | 110 97,4
6-19 | 16-19 | 305 254 160 219 140 191,0 | 178,4 | 650 | 125 115,0
6-22 | 20-22 | 324 273 170 239 150 191,0 | 178,4 | 750 | 125 115,0
SUSPA-Fels-Daueranker Anlage 3

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

vom

Zulassung Nr. Z—20.1-53

3 4




04 Aniage /22.03.2010)

Anker Typ R: mit durchgehend geripptem Hiillrohr
Ankerkopf und Kunststoff-Huillrohr der freien Ankerlange

Schrauben mit Dichtscheibe (Perbunan)

Kunststoff- Dicht
unterlegscheibe ientung .
. (Densobinde-Wicklung)
SUSPA-Ankerbichse
mit Gewinde 2 Rollringe (Chloropren-Kautschuk,
Entlit bon geschlossenzellig)
r? ultungsbohrung / innen =@ i; Dicke = s
mit Stopfen s .
/ Ve
A .2/ A Verfull- oder
7 / N
s 7 Nachverpressleitung
7/ //
> A
- L - FEEND
S s A
By = = -
SRS x
gl s by :- o
A=Y
Aulere
Schutzkappe
a) Stahl S235JR N
EN 10025-2 /
b) nichtrostender Stahl N ’// /// PE-ummantelter
Werg;gr%r} 11'44350;1 ” % // Litzenspannstahl
oder Nr. 1.4571 / dds
o} . ..
Geripptes Kunststoffhilirohr;
Innere PE-Schutzkappe, Bei nach unten ;

. . ) geneigten
Cztrfgl?trrosmnsschutzmlttel Ankern mit Zementmortel
Ankerplatte (Stahl verfillit;

S235JR DIN EN 10 025-2) Zementmortelverfiillung
ggfls. auch bei nach oben
geneigten Ankern.
Ankerstutzen
(Stahl S235JR DIN EN 10025-2)
verf(illt mit Korrosionsschutzmittel
Anker | Litzen aulere Schutzkappe innere Schutzkappe Ankerstutzen Kunststoff- Roll-
Typ | Anzahl (Stahl) (PE-HD) hoilrohr ring
oV gH M aJ N gQ apP O gK i s
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
mm mm mm mm mm mm mm | mm mm mm mm
6-1 1 140 89 110 64 95 51,0 452 | 160 32 26,0 15
6-2 2 178 133 110 98 95 825 | 753 ] 160 63 55,8 15
6-3 3 178 133 110 103 95 825 753 | 160 63 55,8 15
6-4 4 219 178 125 122 100 1016 | 936 | 170 75 66,4 20
6-5 5 219 178 125 144 110 1016 | 936 | 170 75 66,4 20
6-7 6-7 229 178 125 144 110 114,3 | 106,3 | 290 90 79,8 20
6-9 8-9 267 216 140 163 110 114,3 | 106,3 | 290 90 79.8 20
6-12 | 10-12 | 267 216 140 182 120 139,7 | 128,5 | 460 | 100 90,0 25
6-15 1 13-15 | 305 254 160 209 130 159,0 | 149,0 | 650 | 110 97,4 30
6-19 | 16-19 | 305 254 160 219 140 1910 | 178,4 | 650 | 125 115,0 40
6-22 | 20-22 | 324 273 170 239 150 191,0 | 1784 | 750 | 125 1150 [ 40
i ;
Vi
SUSPA-Fels-Daueranker Anlage 4 %{ Beur b
DYWIDAG-Systems zur allgemeiner}%‘X atiaufsichtlich {
. Ankerkopfausbildun . :
International GmbH pra 9 Zulassung Nr. 2 20,453 1
. Typ R 6-1 bis 6-22 vom 5 A
www.dywidag-systems.com /




0s p9g | 09 oey viL | 00L | 8X08Z | 2z-0z
"slemydeN younp 16jope apejdiexuy Jop Bunsseweg a1 | 0g oge | SS 08¢ 5L | s6 9xQLz | 6191 S
Sy 06z | 0S 0€€ 051 | <8 9x00Z | SL€l 5
¥SL 08 192 192 05 o¥e 05 g8e 051 or 09z | S¥ 062 ozl | S 9x0LL | zi-01 =
vl 0s 19¢ 192 0S ooe 0s ove [l se 0se oy 092 495 59 9xgGL 6-8 ©
[44° 0s 622 622 0s 00€ 0s ove 548 oe ooz | SE 0ez 98 09 9xgel L9 .m 3
914 Sy 6L2 612 Sy SSe 14 06¢C {54 14 0L1 0e 00¢ 98 09 9xGel S w A_I .
oLl S¥ 8LZ 612 Sy 14174 14 062 evi 1+ 05} | sz 0LL zL SS 9xoLL v RS
06 se 8.1 8.} [ S6L se 0zz (1743 174 osL | sz 0S5t 85 0s oX56 € c N
06 ge 8L 8.1 gg 661 1 022 0zl St oLk | oz ogl 25 05 9X06 Z o -
09 ge ovl ovL 1 S61L se 0zZ ozl Sl 08 Gl 08 0z 0 £X95 1 o @ z
wuwt 13]43 L wwl [FE19H 13109] Wil wwl wu Wi ww LWL wiw wiwl wwi ) ® m mu
81 Ll gl Sl vl el zL L ol 6 8 i 9 S ¥ € Z L > unlmg @
o@gxew | ouil | Wu Y@ uiw ouw | vuw [ ouw | yguiw [ ggxew [ouw | ygui | Huw | V@ ulw j21%] 3 apuIman) c 5 m m
*ipenb puni penb eneld-y puru spe|d-y gejyoing apeidiayuy apejdiauy vdsns lyezuy dAL < NN S
opejdioyuy GZj0gDd 2 uoed | §Z/0Z0 T ucieg LE/0ED T uoleg | §2/0Z0 E uoeg asuyonquaduy | uazZy | Jajuy
uoipnnsuoysbuebiagniye;s jne ‘|dieyuy uojeg jne anejdioyuy HauoequIs Z-6Z0 01 N3 NIid Mrsezs juels
Z BJueLeA Z SluBlUEA | ajuelLeA .
:apeldioduy Jop [eusle @
uazynjsiau
‘stomydeN younp anejdisyuy Jop Bunssawiag oip 16jouse AMSIAUY o -
‘S Japo 4 susssswiyaing sop Buruassoibloa -g'z ‘usbunbujpaquabeny uaspuayoiemage iag um L
"siemyoeN yaanp 16jous uoipniisuoysbuebiagniye)s Jop Bunssswag o © o N
{omyoeN yoinp 1bjou | X anjue;s Jep d oid JOIINYLOISISUNY] S 2N
uopinysuoysbueb uopnnsuoysbuel w Am nnw
-1I8qniyers Mo ~1I9qNiyels Mo 5 dd 0 0 o
unyoipuaddi 7 ®
uompnSuoy uonynisuoysbuebiagn AYOIINUHOISISUNS olp 1 » S <
-sBueBieqnuels -IYBIS sle donisiyoy iy 22
sje abag 55 < S W
\W y N uaiyepeauuedsusz-vydsns ‘web % W
J 1
I l . _.@._ > _’I.\— ape|dJoyuUY pun asyanqIauy O 5
N <
= Haluolequis anejdiaxuy
spemneg v uemneg Ve | SUBLIEA
ajuBuag Ny sjuuagny Bunyyoipuaddii
uaznjsiayuy ® T
ane|diaduy mcowzﬁ%m:c apejdiayuy apuni ane|diauy m .nmu g
‘|]sidsieg ‘leidsiag W o £
uopnasuoysbueblegniuels sie uoipinusuoxsbuebiagniye;s sie usiyepaAuuedSUSZYT-VASNS D B
(o=puelsqy Jopyoy) abelg (D=JessaysinpuauU]) Monsiyoy ‘wab esyonqianuy M 5 m,
as® %
=2 =
uoipjnysuoysbuebiagniyels jne uojag Jne Buniabepny = 5 3
Bunisbeyny uw apejdiouy Japjsuip Jw ayejdiayuy W = W
(gelyaing yw) g ajueltep

0loz'co'oc/ @bojuy 5o



e,
S it

L o
fuw] Buepun uep Jeqgn yiepea au
0s) 9 zzoz | 29 N
051 9 619l | 619 o -
ol 5 sl€l | S19 - i
ogl g gh-iL z1-9 P o IR
: : = . i © M
©
ag uiw afbe1g |yezuy , yeZUY dAL % o o
yoojyog Jsyeypuelsqy uszyy | Jevuy IID @ N_
_ £
© £ 27
{ | R =% [0 Q 5 ok
o ° 9
L | : g9,
1 T =S
g [+ v | < "R
» V=V
_ 1Huyog
.‘| ¢Z¢-9s1961-9 GgL-9 ¢L-9
o “ Ba1g 1w Jayeypuels )
Iw Jaljeypue)sqy lsjjeyzuelsiq g &
c X
© C N
F SS9
AT 1s4 _ N w e
_ 1 C N .
L0
00% 00% 002 lovjuy wapuabiels asyanauenuy x vM o
13q Bunyioissaldion uszynissoNuy VdSNs L2 - 1
0LLLIOLS) 1S @lugIsuuedsuazy L Fo©
yoojyog Uy \ [ w &
| wapuabiass 19q AN ayed < 4 _W..
Sunys|sbunynug A RN AN -sbunisyois o )
H . // N AN // ~ \ S o)
L AN J\ 1 RN AN W) i 7 J ___ J / NN\M AN ~USLILLIBH D D
|\//|._ { N W— 2/
= e . R — i e ARRRRORRee T — —
T ~ 11 \ ~— { pd ¥
\\ AW 4 » AN 4 10 N/ h) AN 4 Y AN 2 hY :..J //
1 N\
m N 12
s £
puequEIS puequeIs usjdoydsbunyoiq ARNN m € 8
Iovuy wapusbials 18q Jaxoed 2N O] m
Barg Jw S
c ©
usuul Jsyeyzuelsig SleypuElsqy dYod(InH-Joisisuny anejdioyuy Mun .M m,
B dd addexanyo = Wa M
19Uy WapUal[e} 19q umyopuaddiy HANYOS-Id M m w
BunyiojssaldIaAyDRN “MZ] -{INUSA SSIoM|UEM Q=

(6002°60°¥0) £00Z°£0°9l/ 9bojuy go




Ankerkopf und Kunststoff-Hiillrohr der freien Ankerlange

SUSPA Ankerbiichse 0
Lippendichtung (Perbunan)
mit Ankerstutzen verklebt

Klemmen-
Sicherungsplatte

2 J

4 ‘
7

4

PE-Schutzkappe

Ankerstutzen (Stahl)
mit Reduzierstiick (Stahl)
flr die Lippendichtung

Ankerplatte
(Stahl S235JR
DIN EN 10025-2)

Verflll- oder
Nachverpressleitung

Spanndrahtlitze

Kunststoffhiilirohr

Anker | Litzen Schutzkappe Ankerstutzen Kunststoff-
Typ | Anzahl (PE-HD) hillrohr

aJ N aQ 2P gT ou

1 2 3 4 5 6 7 8 9
mm mm mm mm mm mm mm
6-12 11-12 182 155 146,0 | 136,0 | 460 75 64
6-15 13-15 209 165 159,0 | 149,0 | 650 90 80
6-19 16-19 219 175 191,0 | 1784 | 650 100 90
6-22 20-22 239 180 191,0 | 1784 | 750 110 | 103

&éﬁg[ | Wﬁ\

i

U

07 Anlage /30.03.2010

SUSPA-Fels-Kurzzeitanker

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems,com

Ankerkopfausbildung
Typ 6-12 bis 6-22

Anlage 7

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-20.1-53
vom 73 Al
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