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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Ldnderregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den
Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt und gedndeft
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. ; .
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1.1

1.2

2.1

2.2
2.2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Injektionssystem PSF-V (im weiteren Dilbel genannt) besteht aus dem
Injektionsmértel PSF-V, einer Kunststoffsiebhlllse und einer Ankerstange mit Mutter und
Scheibe in den GréBen M8, M10 und M12 oder einem Innengewindeanker in den GréRen
M8, M10 und M12. Die Ankerstange (einschlieBlich Mutter und Scheibe) besteht aus
galvanisch verzinktem Stahl. Der Innengewindeanker besteht ebenfalls aus galvanisch
verzinktem Stahl.

Das Verankerungssystem beruht auf Ausnutzung von Verbund und Formschluss zwischen
Injektionsmortel, Siebhiilse, Ankerstange bzw. Innengewindeanker und Verankerungs-
grund.

Auf der Anlage 1 ist der Diibel im eingebauten Zustand dargestelit.

Anwendungsbereich

Der Dibel darf fiir Verankerungen unter vorwiegend ruhender Belastung verwendet
werden, sofern keine Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an die
Gesamtkonstruktion einschlieBlich des Diibels gestellt werden.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermértelung 50 °C, kurzfristig 80 °C nicht Uber-
schreiten.

Der Verankerungsgrund muss aus Mauerwerk nach DIN 1053 bestehen. Die zuldssigen
Verankerungsgriinde sind im Abschnitt 3.1, Tabelle 3.1 angegeben.

Der Mértel muss mindestens den Anforderungen an Normalmortel der Mortelgruppe 11, flr
Dinnbett- oder Leichtmé&rtel nach  DIN 1053-1:1996-11, Anhang A.3  bzw.
DIN V 18580:2007-03 entsprechen.

Der Dibel darf auch in Fugen des Mauerwerks verankert werden.

Der Dibel aus galvanisch verzinktem Stahl darf nur fir Bauteile in geschlossenen
Rdumen, z. B. Wohnungen, Birordumen, Schulen, Krankenhdusern, Verkaufsstatten - mit
Ausnahme von Feuchtraumen - verwendet werden,

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Diibel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffangaben den Angaben der Anlagen
entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen, Werkstoff-
angaben, Abmessungen und Toleranzen des Dibels sowie die chemische Zusammen-
setzung des Injektionsmértels missen den beim Deutschen Institut fur Bautechnik, bei
der Zertifizierungsstelle und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben ent-
sprechen.

Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
Verpackung und Lagerung

Die zwei Komponenten des Injektionsmdrtels werden ungemischt in Kartuschen zum
Mischen gemaB Anlage 3 geliefert. Der Injektionsmortel ist vor Sonneneinstrahlung und
Hitzeeinwirkung zu schiitzen und entsprechend der Montageanleitung trocken ‘be
Temperaturen von +5 °C bis +20 °C zu lagern. Mértelkartuschen mit abgelaufenem
Verfallsdatum dirfen nicht verwendet werden. / %
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2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Diibels missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Zusétzlich ist das Werkzeichen, die Zulassungs-
nummer und die vollstandige Bezeichnung der Dibel anzugeben. Die Kennzeichnung darf
nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die Injektionsmoértel-Kartusche ist entsprechend der Verordnung Uber gefahrliche
Arbeitsstoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "2K polymer systems limited,
Injection System PSF-V" sowie Angaben (ber die Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und
Verarbeitung zu versehen. Die mit dem Injektionssystem mitgelieferte Montageanleitung
muss Angaben (ber SchutzmaBnahmen zum Umgang mit gefdhrlichen Arbeitsstoffen
enthalten.

Der Diibel wird mit dem Produktnamen und der GewindegréBe bezeichnet, z.B.
"PSF-V M8".

Jeder Innengewindeanker ist mit dem Werkzeichen und der Gewindegrofle gemaB
Anlage 2 zu prégen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung des Dibels mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Diibels nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Dibels eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutscr_\_en Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtiichen Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle soll
mindestens die im Prifplan aufgefiihrten MaBnahmen einschlieBen.

Fir Umfang, Art und Hé&ufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist der beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegte
Prifplan maBgebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Priiffung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Verglei
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

it den
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2.3.3

3.1

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzliglich die erforderlichen
MaBinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Hersteilwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Gberprifen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Diibel durchzufiihren und es
missen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Fur Umfang, Art und H&aufigkeit der Fremdiberwachung ist der beim Deutschen Institut
fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegte Prifplan maBgebend.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Entwurf

Die Verankerungen sind ingenieurmaBig zu planen und zu bemessen. Unter Berick-
sichtigung der zu verankernden Lasten, Bauteilabmessungen und Toleranzen sind
prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

In der nachfolgenden Tabelle 3.1 sind die zuléssigen Verankerungsgriinde angegeben.

Tabelle 3.1 Zuldssige Verankerungsgriinde

Verankerungsgrund
¢ DIN 105-1
1 |Vollziegel nach e DINV 105-1:2002-06 >Mz 12
e DINV 105-100:2005-10
e DIN 106-1
2 |Kalksandvollsteine nach e DINV 106-1:2003-02 >KS 12
e DINV 106:2005-10
e DIN 105-1
3 |Hochlochziegel nach e DINV 105-1:2002-06 > HLz 4
e« DINV 105-100:2005-10
e DIN 106-1
4 |Kalksandlochsteine nach e DINV 106-1:2003-02 > KSL 4
e DINV 106:2005-10
. e DIN 18153
5 |Hohiblocksteine aus Beton|,  pin v 18153:2003-10 > Hbn 4
nac e DINV 18153-100:2005-10
\e .  DIN 18151
6 Hol;]lblocke aus Leichtbeton « DINV 18151:2003-10
nac e DINV 18151-100:2005-10
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3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

Bemessung
Allgemeines
Die Verankerungen sind ingenieurmaBig zu bemessen. Der Nachweis der unmittelbaren

Ortlichen Krafteinleitung in den Verankerungsgrund ist erbracht. Die Weiterleitung der zu

verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.

Eine Biegebeanspruchung des DUlbels darf nur dann unbericksichtigt bleiben, wenn alle

folgenden Bedingungen eingehalten werden:

- Das anzuschlieBende Bauteil muss aus Metall bestehen und ohne Zwischenlage im
Bereich der Verankerung ganzfldchig gegen den Verankerungsgrund verspannt sein.

- Das Anbauteil muss mit seiner ganzen Dicke an der Ankerstange/Schraube anliegen.

- Das Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil darf die Werte der Anlagen 5,
Tabelle 4 nicht (berschreiten.

Zusatzbeanspruchungen, die im Diibel, im angeschlossen Bauteil oder im Bauteil, in dem
der Dubel vermdrtelt ist, aus behinderter Formanderung (z. B. bei Temperaturwechseln)
entstehen kdnnen, sind zu beriicksichtigen.

Putze, Bekiesungs-, Bekleidungs- oder Ausgleichschichten gelten als nichttragend und
dirfen bei der Verankerungstiefe nicht beriicksichtigt werden.

Die Befestigungsschraube fiir den Dibel mit Innengewindeanker muss vom planenden
Ingenieur hinsichtlich der Schraubenldnge unter Berlicksichtigung der Dicke des
anzuschlieBenden Bauteils, der erforderlichen Mindesteinschraubtiefe und der moglichen
Toleranzen festgelegt werden.

Zulassige Lasten

Die zuldssigen Lasten gelten fir die Beanspruchungsrichtungen zentrischer Zug, Querlast
und Schragzug unter jedem Winkel. Die zuldssigen Lasten des Dibels flir Verankerungen
in verschiedenen Mauerwerksarten sind in der Anlage 6, Tabelle 5 angegeben.

Die maximalen Lasten nach Anlage 6, Tabelle 6, die durch einen Einzeldiibel oder eine
Diubelgruppe in einen einzelnen Stein eingeleitet werden, dirfen nicht (berschritten
werden. Der kleinere Wert aus den Tabellen 5 und 6 ist maBgebend.

Fir die Verankerungen in Vollziegeln (Mz), Kalksandvollsteinen (KS), Hochlochziegeln
(HLz) und Kalksandlochsteinen (KSL) ist die zulassige Last je Diibel bei Diibelpaaren und
Vierergruppen mit geringerem Achsabstand (min a < red a < a) als in Anlage 5, Tabelle 4
angegeben, auf den Wert red F nach Anlage 7 abzumindern.

Fur Verankerungen in Hohiblocksteinen aus Leichtbeton (Hbl) und Hohlblocksteinen aus
Beton (Hbn) ist eine Reduzierung des Achsabstandes nach Anlage 7 nicht zulassig.

Die Anordnung der Dibel richtet sich nach Anlagen 5 und 7.
Diibelabstande und Bauteilabmessungen

Die Montagekennwerte und die erforderlichen Achs- und Randabstdnde sowie die
Mindestbauteildicke sind auf Anlagen 5 angegeben.

Biegebeanspruchung
Die zulédssigen Biegemomente sind auf Anlage 6 angegeben.

Die rechnerische Einspannstelle liegt um das MaB des Nenndurchmessers des==

Anschlussgewindes hinter der Oberfldche des Verankerungsgrundes. Putz, Fliesen:frf'é'Q d.on
gelten als nichttragend. e
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3.2.5

4.1

Bei Biegung mit zuséatzlichem Zug darf die vorhandene Zuglastkomponente folgenden
Wert nicht tberschreiten:

F; < zul F (1 - M/zul M)

zul F = zuldssige Last nach Anlage 6

zulM = zul&ssiges Biegemoment nach Anlage 6

Fy, = vorhandene Zuglastkomponente

M = vorhandenes Biegemoment

Bei verdnderlichen Biegebeanspruchungen (z. B. infolge Temperaturwechseln) darf der
Spannungsausschlag o4, = *= 50 N/mm2 um den Mittelwert oy, bezogen auf den

rechnerischen Spannungsquerschnitt des Gewindes der Ankerstange bzw. Schraube, nicht
Uberschritten werden.

Verschiebungsverhalten

Unter Belastung in Hohe der zuldssigen Lasten ist mit folgenden Verschiebungen bei
Einzeldibeln und Diibelgruppen in Richtung der Last zu rechnen:

zentrischer Zug: bis 0,3 mm

Querlast: bis 1,0 mm

Bei Dauerbelastung in Hohe der zuldssigen Lasten kénnen zuséatzliche Verschiebungen bis
0,2 mm auftreten.

Bei Querlast ist zuséatzlich das vorhandene Lochspiel zwischen Diibel und Anbauteil zu
bericksichtigen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Dibel darf nur als seriengeméaB gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.
Einzelteile diirfen nicht ausgetauscht werden.

Es dirfen handelsibliche Ankerstangen, Scheiben und Muttern verwendet werden, wenn
die nachfolgend aufgefihrten Anforderungen erflllt sind:

- Werkstoff, Abmessungen und mechanische Eigenschaften entsprechend Anlage 2 -
sowie Anlage 3, Tabelle 2,

- Nachweis von Werkstoff und mechanischen Eigenschaften durch ein
Abnahmeprifzeugnis 3.1 entsprechend DIN EN 10204:2005, die Nachweise sind
aufzubewahren,

- Markierung der Ankerstange mit der geplanten Verankerungstiefe (siehe Anlage 2).
Dies kann durch den Hersteller oder vom Baustellenpersonal erfolgen.

Die Montage des zu verankernden Dibels ist nach den gemafB Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Gebrauchsanleitung des Antragstellers vorzunehmen.
Vor dem Setzen des Dibels ist der Verankerungsgrund festzustellen. Er muss bei
Mauerwerk der Festigkeitsklassen entsprechen, die den zuldssigen Lasten nach Anlage 6
zugeordnet sind. Die Montage in Fugen ist zuldssig.

Bei Verwendung der Innengewindeanker muss die Befestigung des Anbauteils mit einer
Befestigungsschraube oder Gewindestange mindestens der Festigkeitsklasse 5.8 ei
Scheibe und einer Mutter mindestens der Festigkeitsklasse 5 in der Ausfihrung
galvanisch verzinktem Stahl bestehen.
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4.2

4.3

Herstelluhg und Reinigung des Bohrloches

Das Bohrloch ist rechtwinklig zur Oberflaiche des Verankerungsgrundes mit Hartmetall-
Schlag- bzw. Hammerbohrern zu bohren.

Die Mauerbohrer aus Hartmetall miissen den Angaben des Merkblattes des Deutschen
Instituts fir Bautechnik und des Fachverbandes Werkzeugindustrie e.V. lber die
"Kennwerte, Anforderungen und Priifungen von Mauerbohrern mit Schneidkdrpern aus
Hartmetall, die zur Herstellung der Bohrlocher von Diibelverankerungen verwendet
werden", Fassung Januar 2002 enisprechen. Die Einhaltung der Bohrerkennwerte ist
entsprechend Abschnitt 5 des Merkblattes zu belegen.

Bohrernenndurchmesser und Bohrlochtiefe entsprechend Anlage 5, Tabelle 4 sind
einzuhalten. Fehlbohrungen sind zu vermoértein.

Das Bohrloch ist bei allen Verankerungsgriinden gemaf Montageanleitung des Herstellers
grindlich zu reinigen, durch mindestens 2 x ausblasen, 2 x ausbliirsten, 2 x ausblasen,
2 x ausblrsten und 2 x ausblasen.

Zum Ausbiirsten ist die auf Anlage 4 dargestellte zugehdrige Reinigungsbilirste des
Herstellers mit dem entsprechenden Durchmesser nach Anlage 5, Tabelle4 zu
verwenden. Die Bilirste muss beim Einflihren in das Bohrloch einen merkbaren Widerstand
erzeugen. Falls die Birste ohne Widerstand in das Bohrloch gefihrt werden kann, muss
eine neue bzw. gréBere Blrste verwendet werden.

Zum Ausblasen ist die 2KPS-Handpumpe gemaB Anlage 4 zu verwenden.

Setzen des Diibels

Es darf kein Wasser im Bohrloch stehen. Die Temperatur im Verankerungsgrund darf
wahrend der Aushartung des Injektionsmortels +5 °C nicht unterschreiten.

Die Verankerung von Ankerstangen in Volisteinen erfolgt ohne Siebhiilse. Bei
Verankerungen in Lochsteinen und Verankerung der Innengewindehiilse im Vollstein ist
immer die zugehdrige Siebhilse zu verwenden (siehe auch Anlage 1).

Die Siebhilllse muss so in das Bohrloch eingesetzt werden, dass sie blindig mit dem
Verankerungsgrund abschliet. Vor dem Einfihren der Siebhiilse in das Bohrloch muss die
Zentrierkappe aufgesteckt und verrastet sein. Putz, Fliesen o0.4d. miuissen so im
Verankerungsbereich entfernt werden, dass die Siebhillse bindig mit dem
Verankerungsgrund gesetzt werden kann.

Das Mischen der Mortelkomponenten erfolgt beim Einpressen im aufgesetzten
Statikmischer geméaB Anlage 4. Der Injektionsmdrtel ist ausreichend gemischt, wenn er
eine einheitliche Farbe aufweist. Die beiden ersten vollen Hibe jeder Kartusche
(Mischervorlauf) sind zu verwerfen und nicht flir die Verankerung zu verwenden. Die
Verarbeitungstemperatur des Mértels muss mindestens +5 °C betragen.

Das Bohrloch bzw. die Siebhiilse ist vom Bohrloch beginnend hohlraumfrei zu befiillen, bis
Moértel aus dem Bohrloch austritt. Die zuldssige Verarbeitungszeit der Kartuschen,
einschlieBlich Eindriicken der Ankerstange bzw. der Innengewindeanker ist in
Abhéangigkeit von der Temperatur der Kartusche und des Verankerungsgrundes der
Anlage 4, Tabelle 3 zu entnehmen.

Die Ankerstange wird mit der Hand leicht drehend bis zur erforderlichen Verankerungs-
tiefe in die voll vermorteite Siebhiilse bzw. das voll vermdrtelte Bohrloch gedriickt, Der
Innengewindeanker wird mit der Hand leicht drehend in die voll vermortelte Siebhilse
gedriickt bis er blindig mit dem Siebhilsenkragen abschlieBt. Bei jeder Arbeitsunter-
brechung, die langer als die angegebene Verarbeitungszeit ist, muss der Statikmischer
der Kartusche ersetzt werden. .

Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemé&s Anlage 4, Tabelle 3 ist einzuhal}te’ﬁ;. “
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4.4

4.5

A. Kummerow

Wenn das anzuschlieBende Bauteil nicht an der Siebhiilse/Verankerungsgrund anliegt, ist
unter Beriicksichtigung einer Biegebeanspruchung nach Abschnitt 3.2.1 zu unterfittern
oder eine Kontermutter zu verwenden.

Beim Befestigen des Anbauteils mit einem Drehmomentenschlissel darf das in Anlage 6
angegebene Drehmoment nicht Uberschritten werden.

Kontrolle der Diibeltragfahigkeit

Die Tragfahigkeit der Dibel ist an jeweils 3 % der Anzahl der in ein Bauteil gesetzten
Dibel - mindestens jedoch an 2 Dibeln je GréBe - durch eine Probebelastung zu
kontrollieren. Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn unter der Probebelastung bis zum
1,3fachen Wert der zuldssigen Zuglast der Anlage 6 keine sichtbare Verschiebung auftritt.

Kann ein Dibel die Kontrollbedingung nicht erflillen, so sind zuséatzlich 25 % der Diibel
(mindestens 5) des Bauteils, in dem der nicht ordnungsgemaB vermortelte Dlbel gesetzt
ist, zu Uberprifen. Falls ein weiterer Diibel die Kontrollbedingung nicht erflllt, sind alle
Dibel dieses Bauteils zu tberprifen. Alle die Kontrolibedingungen nicht erfiillenden Dibel
dirfen nicht zur Kraftiibertragung herangezogen werden.

Uber die Kontrolle der Dubeltragfahigkeit ist ein Protokoll zu fithren, in dem die Lage der
gepriften Dibel beziglich des Bauteils, die Hohe der aufgebrachten Belastung und das
Ergebnis anzugeben sind. Das Protokoll ist zu den Bauakten zu nehmen.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Dibeln
betraute Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger
Vertreter des Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat flir die ordnungsgemase
Ausfihrung der Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerung sind Aufzeichnungen Uber den Nachweis des
Verankerungsgrundes (Mauerwerksart, Festigkeitsklasse und Modrtelgruppe), der
Temperatur im Verankerungsgrund und die ordnungsgemaBe Montage der Diibel vom
Bauleiter oder seinem Vertreter zu fiihren. Die Aufzeichnungen missen wahrend der
Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind den mit der Bauiliberwachung Beauftragten
auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die Lieferscheine nach Abschluss der
Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmer aufzubewahren.




Installation der Ankerstange
mit Siebhllse

Diibel im eingebauten Zustand im Mauerwerk aus Lochsteinen

Installation des
Innengewindeankers mit Siebhulse
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Installation der Ankerstange
ohne Siebhlilse

L ho

Diibel im eingebauten Zustand im Mauerwerk aus Vollsteinen

Installation des

Innengewindeankers mit Siebhlise

hef

ho
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Ls = Lange der Siebhilse

hes = Verankeru ngstiefe

ho = Boh rIoch;i‘éfé
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Ankerstange M8, M10, M12 mit Unterlegscheibe und Sechskantmutter

hes = Markierung der Verankerungstiefe

Innengewindeanker

oberflachenprofiliert

do= 4/} ~ dy =
AuBendurch- Innengewinde-
messer ! \ durchmesser

li = Innengewindelénge

i S,
Y Lt

I = Gesamtlénge Pragung:

Werkzeichen "m",
InnengewmdegroBe z.B. M8

Tabelle 1: Abmessungen der Innengewindeanker (in mm)

Innengewindeanker dyi dyo ly
12 x 80 M8 12 30
14 x 80 M10 14 30
16 x 80 M12 16 30

Siebhiilse

Typ

SH15/85,
SH16/85 bzw.
SH20/85

Is = Lange der Siebhllse: 85 mm

B

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

JDDEDDDJDDEDDDDDDDDDD

ds = Durchmesser if
D]DDEDDUUDDDDDDJDDEUDD
nan
a

15 mm, 16 mm
bzw. 20 mm

DOCDDDJ0OCOna0ooconD

a

AnaonoanncNNoINnacoRn
gnocpnoodoocuogdodcoon
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Tabelle 2: Werkstoffe

Bezeichnung Werkstoff
Stahl galvanisch verzinkt = 5 yum DIN EN ISO 4042

Ankerstange Festigkeitsklasse 5.8 DIN EN ISO 898-1
Unterlegscheibe DIN 125-1 Stahl verzinkt

Sechskantmutter DIN 934 Festigkeitsklasse 5 DIN EN 20898-2
Innengewindeanker Festigkeitsklasse 5.8 DIN EN ISO 898-1

Siebhiilse Polypropylen

Moértelmasse Polyesterharz styrolfrei, Quarzsand, Dibenzolperoxid
Mortelkartuschen Aufdruck: 2K polymer systems limited, Injection System

PSF-V, Verarbeitungshinweise, Haltbarkeitsdatum,
Gefahrenhinweise / Sicherheitshinweise, Aushéartezeit /
Verarbeitungszeit, Chargen-Nr.

CIC Kartusche
(Capsule-In-Kartusche)

GroBen:

150 ml, 170 ml, 220 mi{, 300 ml,
380 ml, 550 ml

Bezeichnung:

z.B. CIC/300/PSF-V

Coaxial Kartusche

GréBen: 150 ml, 330 ml, 380 ml
Bezeichnung: z.B.
C-CN/150-10/PSF-V

Side-by-Side Kartusche
GroBen: 345 mi, 825 ml
Bezeichnung:
S-CN/345-10/PSF-\Vv

2K polymer systems limited Injektionssystem PSF-V Anlage 3
Venture Crescent zur allgemeinen
Alfreton, Derbyshire bauaufsichtlichen Zulassung
DE55 7RA, UK Z-21,3-1881
T: +44 (0)1773 540440 Werkstoffe, Mértelkartuschen
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Tabelle 3: Aushadrtezeit und Verarbeitungszeit

Temperatur im Verankerungsgrund Aushartezeit Verarbeitungszeit
50C < T < 100C 145 Minuten 18 Minuten
10°C £ T < 20°C 85 Minuten 10 Minuten
200C < T < 25°C 50 Minuten 6 Minuten
250C £ T < 300C 40 Minuten 5 Minuten

300C 35 Minuten 4 Minuten

Statikmischer

Einwegteile, bei Arbeitsunterbrechung auswechsein

Reinigungsbiirste

Naturborsten Stahldraht FT

Mm 15mm Doppelwendel

S /”J/ ’/ Nezzrd

Doppelfaserblrste

& Blarstendurchmesser dj
v siehe Tabelle 4,

nicht- < :l
rostender 75mm
Draht —

N 300mm >

Handpumpe
e T T e
R n—

2KPS Blaspumpe Typ4lB

| B
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Tabelle 4: Montagekennwerte und Bauteilabmessungen
Ankertyp Ankerstange Innengewindeanker
AnkergroBe M8 | M10 | M12 M8 M10 | M12 M8 M10 | M12
;rr‘]r"(eerr‘ge""‘”de' dexle [mm]| - . ; ; - - | 12x80] 14x80 | 16x80
, . ls  [mm]| - - - 85 85 85 85 85 85
Siebhilse
ds [mm]| - - - 15/16|15|16| 20 |15|16] 20 20
Bohrernenn- do [mm]| 15 | 15 | 20 |15|16|15]/16| 20 |15|16| 20 20
durchmesser
Blrsten- +1 +1 21 +1 +1 +1 1 1 +1
durchmesser d, [mm]; 20 20 22 20 20 22 20 22 22
Bohrlochtiefe hg [mm] 90
Verankerungstiefe hg [mm] 85 ‘ 80
a= [mm 100 (200) 2
Achsabstand . [mm] (200)
min.a [mm] 509
Mindestzwischen-
abstand a, =z [mm] 250
Randabstand a, =z [mm] 200 (250)
Randabstand bei
besonderen ar = [mm] 50 (60) %
Bedingungen #
Mindest-
bauteildicke d 2 [mm] 110
Durchgangsloch im
anzuschlieBenden df< [mm]| 9 12 14 9 12 14 9 12 14
Bauteil
Verankerungs- Toet < [NM] 2 (4) 6)
drehmoment inst =
1) Die Achsabsténde a dirfen bei
Diibelpaaren und Vierergruppen bis zum e -
Mindestwert unterschritten werden, wenn ; e
die zulassigen Lasten abgemindert werden '
(siehe Anlage 7).
Dies gilt nicht fur Hbl- und Hbn- - # —
Mauerwerk. &
Die maximalen Lasten nach Tabelie 6 T
dirfen nicht Uberschritten werden. a.
2 Klammerwert gilt fiir Hbl- und Hbn-
Mauerwerk, a,
% min a gilt nicht fiir Hbl- und Hbn-
Mauerwerk. @ o
Y Gilt fiir Mauerwerk mit Auflast oder T
Kippnachweis. a
Gilt nicht fiir zum freien Rand gerichtete ’
Abscherlast.
5 Klammerwert gilt fiir Vollstein-Mauerwerk.
) Klammerwert gilt fiir Vollsteine wenn die
Ankerplatte im Mortelbett verlegt ist (bei a. | oal a, 1
anliegender Ankerplatte am
Verankerungsgrund).
2K polymer systems limited Injektionssystem PSF-V Anlage 5 ;
Venture Crescent zur allgemeinen
Alfreton, Derbyshire bauaufsichtlichen Zulassun
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Tabelle 5: Zulassige Lasten in [kN] fiir Zug, Querlast und Schriagzug
unter jedem Winkel bei Lastangriff unmittelbar am
Verankerungsgrund )

Ankerstangen Innengewindeanker
Verankerungsgrund
M8 M10 | M12 M8 M10 | M12
_ = Mz 12 1,2 1,7 1,7 1,6 1,7

Vollsteine

> KS 12 1,7 1,3 1,7 1,7

2 HLz 4 0,3 0,3

> HLz 6 0,4 04

> HLz 12 0,8 0,8

> KSL 4 0,4 0,3 0,1 0,4 0,3
Lochsteine = KSL 6 0,6 0,4 0,2 0,6 0,4

> KSL 12 0,8 0,7 0,4 0,8 0,6

> Hbl 2 0,3 0,1 0,3

> Hbl 4 0,6 0,2 0,4 0,6

2> Hbn 4 0,6 0,3 0,6 0,6

) Die maximalen Lasten der Tabelle 6, die in einen einzelnen Stein eingeleitet werden
darfen, dlrfen nicht Gberschritten werden.

Tabelle 6: Maximale Lasten in [kN], die durch einen Einzeldiibel oder
eine Diibelgruppe in einen einzelnen Stein eingeleitet
werden durfen

Steinformat < 3 DF 4 DF bis 10 DF 2 10 DF
ohne Auflast max. F 1,0 1,4 2,0
mit Auflast max. F 1,4 1,7 2,5

Tabelle 7: Zulassige Biegemomente in der Ankerstange in [Nm]

Ankerstange M8 M10 M12
Stahl galvanisch verzinkt, Festigkeitsklasse 5.8 10,7 21,4 37,4

2K polymer systems limited Injektionssystem PSF-V Anlage 6
Venture Crescent zur allgemeinen
Alfreton, Derbyshire bauaufsichtlichen Zulassung
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Zuldssige Lasten bei reduzierten Achsabstanden

red a;

—— P

Reduzierte zulassige Lasten bei reduzierten

Achsabstanden je DUbel,

bei Dubelgruppen mina<reda < a

(siehe Abschnitt 3.2.2)

Dibelpaar: red F = zul F * g,

¥a=0,5 (l+reda/a) <1,0
Vierergruppe: red F = zul F « a1 * Ya2

Yar2 = 0,5 (1+reda;,/a)<1,0

zul F

a red a,

red F

red a
min a

o))
nnnn

zuléssige Last je Dubel nach Tabelle 6
reduzierte Last je Diibel

Achsabstand nach Tabelle 4

reduzierter Achsabstand
Mindestachsabstand nach Tabelle 4

2K polymer systems limited
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