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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbhauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fliigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
fichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtréglich ergédnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

\ Deutsches Tnetitat
\\ fiir Bautechnik Y.
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

2.1.2

I1I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt flr die Anwendung von werkmaBig herge-
stellten Dammstoffen aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) mit Schdumhaut mit CE-
Kennzeichnung nach der Norm DIN EN 13164! (nachfolgend als Extruderschaumplatten
bezeichnet).

Das bei der Herstellung der Extruderschaumplatten verwendete Treibmittel besteht aus
Kohlendioxid (CO,), Ethanol und Isobutan.

Die Extruderschaumplatten werden in den Herstellwerken

in 67056 Ludwigshafen, Deutschland,

in 01986 Schwarzheide, Deutschland,

in 42021 Bibbiano, Italien und

in 31500 Tudela (Navarra), Spanien hergestellt.
Die Extruderschaumplatten haben die Bezeichnung:

"Styrodur 3035 CS”",

"Styrodur 4000 CS" oder

"Styrodur 5000 CS".

Anwendungsbereich

Die Extruderschaumplatten dirfen zur Warmedammung von erdberihrten Wénden und
KellerfuBbdden (statisch nichttragende Bauteile) aus massiven mineralischen Baustoffen
bei Beanspruchung durch driickendes Wasser und aufstauendes Sickerwasser? verwendet
werden, wobei die Platten maximal 3,50 m in das Wasser eintauchen durfen.

Das Warmeddmmsystem darf jedoch nicht unter Fundamenten angewendet werden, /

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Die Extruderschaumplatten missen den Anforderungen des Anwendungstyps PW dh b2 W
PB dh nach der Norm DIN 4108-10%, Tabelle 5, in Verbindung mit der Norm
DIN EN 13164!, sowie den nachfolgend genannten Bestimmungen entsprechen.

Die Extruderschaumplatten miissen die Anforderungen der Norm DIN EN 13164%,
Abschnitt 4.2 fiir alle Anwendungszwecke einhalten.

Geometrische Eigenschaften

Die Dicke der Extruderschaumplatten darf 40 mm nicht unterschreiten und 180 mm nicht
Uberschreiten.

Die Extruderschaumplatten miissen eine Kantenprofilierung (z. B. Stufenfalz) haben.

DIN EN 13164:2001-10: DIN EN 13164/A1:2004-08: Warmeddammstoffe fir Gebdude; Werkmé&Big hergestellte
Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS), Spezifikation: Deutsche
Fassung EN 13164:2001/A1:2004//Berichtigung 1:2006-06

Wasserbeanspruchung im Sinne der DIN 18195-6

DIN 4108-10:2008-06: Wérmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; Anwendungsbezogene Anfor-
derungen an Warmedémmstoffe; Teil 10: WerkmaBig hergestellte Warmedamm-
stoffe
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2.1.3 Dimensionsstabilitit bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.1.9

Die Dimensionsstabilitdt ist nach der Norm DIN EN 13164!, Abschnitt 4.3.2.2, zu
bestimmen.

Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung

Die Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung ist nach der Norm
DIN EN 131641, Abschnitt 4.3.2.3, zu bestimmen.

Dabei mussen die Priifbedingungen und Anforderungen der Stufe DLT(2)5 eingehalten
werden und die MaB&nderungen dirfen 5,0 % nicht berschreiten.

Druckspannung bei 10 % Stauchung

Die Druckfestigkeit bzw. die Druckspannung bei 10 % Stauchung (c19) muss bei Prifung
nach der Norm DIN EN 13164!, Abschnitt 4.2.5, mindestens den in Tabelle 1 ange-
gebenen Werten entsprechen.

Wasseraufnahme bei langzeitigem volligen Eintauchen

Die Wasseraufnahme W, bei langzeitigem vélligem Eintauchen darf bei Prifung nach der
Norm DIN EN 13164!, Abschnitt 4.3.6.1, hochstens 0,7 Vol.-% (Stufe WL(T)0,7)
betragen.

Wasseraufnahme durch Diffusion

Die Wasseraufnahme Wyy durch Diffusion darf bei Priifung nach der Norm DIN EN 13164*,
Abschnitt 4.3.6.2, hdchstens 3,0 Vol.-% (Stufe WD(V)3) betragen.
Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung

Fir den Nachweis der Widerstandsféhigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung bei

Prifung nach der Norm DIN EN 13164, Abschnitt 4.3.7, sind die Anforderungen der Stufe
FT2 einzuhalten.

Die Feuchteaufnahme darf nach der Frost-Tau-Wechselbeanspruchung bei den Extruder-
schaumplatten nicht mehr als 1,0 Vol.-% betragen. Die Proben diirfen keine &uBerlich
sichtbaren Veranderungen erfahren haben.

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung darf bei Priifung nach DIN EN 826* nach der
Frost-Tauwechselbeanspruchung gegeniiber der Festigkeit der "nicht frostbeanspruchten
Vergleichsprobe" um nicht mehr als 10,0 % vermindert sein. Die minimale Druckfestigkeit
nach Tabelle 1 darf nicht unterschritten werden.

Brandverhalten

Die Extruderschaumplatten miissen die Anforderungen an schwerentflammbare Baustoffe
(Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach der Norm DIN 4102-15, Abschnitt 6.1, erfiillen.

Die Brandprifungen sind nach der Norm DIN 4102-1% in Verbindung mit der Norm
DIN 4102-16°% durchzufihren.

Der Mittelwert der im Rahmen der Brandprifung ermittelten Rohdichte der Extruder-
schaumplatten muss bei Prifung nach der Norm DIN EN 16027 mindestens den in
Tabelle 1 angegebenen Werten entsprechen. Einzelwerte dirfen den Wert um nicht mehr
als 10 % unterschreiten und den Wert von 49 kg/m? nicht tiberschreiten.

DIN EN 826:1996-05: Wérmedammestoffe fir das Bauwesen - Bestimmung des Verhd)
spruchung; Deutsche Fassung EN 826:1996

DIN 4102-1:1998-05: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 1: Baustoff:
derungen und Prifungen

DIN 4102-16:1998-05: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 16: Durchflhrung von Brand-

schachtpriifungen
DIN EN 1602:1997-01: Warmedédmmstoffe fUr das Bauwesen; Bestimmung der Rohdichte; Deutsche

Fassung EN 1602:1996

ﬂﬁg‘ﬂﬁ
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2.1.10 Warmeleitfahigkeit

Im Rahmen der Produktion darf jeder Einzelwert der Warmeleitfdhigkeit ; bei Prifung
nach der Norm DIN EN 13164%, Abschnitt 4.2.1 den in Tabelle 1 jeweils angegebenen
Grenzwert der Wéarmeleitfdhigkeit Agren; nicht lberschreiten. Dabei sind die gealterten
Werte anzusetzen. Es ist der Anhang C der Norm DIN EN 13164* zu berticksichtigen.

2.1.11 Zusammensetzung
Die beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegte Zusammensetzung ist einzuhalten.
Anderungen diirfen nur mit Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik erfolgen.
Tabelle 1: Anforderungen
Plattentyp Dicke der Wérmeleit- Druckfestigkeit bzw. Rohdichte Baustoff-
Bezeichnung Extruder- fahigkeit Druckspannung bei (Mittelwert | klasse nach
schaum- Agrenz 10 % Stauchung mindestens) DIN
platten (Nennfestigkeit oy) 4102-1°%
hochstens mindestens
(mm) ((W/(m.K))) ( el (kg/m?)
Styrodur <60 0,0338
3035Cs 80 0,0357 300 33 B1
> 80 -160 0,0376 Stufe CS(10\Y)300
180 0,0390
igygg%usr < 60 0,0338 500
> 80 8_30160 8:83% Stufe CS(10\Y)500 35 Bl
g’(c)yggc(i:usr <60 0,0338 200
S 808_220 8:8;% Stufe CS(10\Y)700 4 Bl
2.2 Herstellung, Bezeichnung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung
Bei der Herstellung der Extruderschaumplatten sind die Bestimmungen des Abschnitts 2.1
einzuhalten.
2.2.2 Bezeichnung
Die Extruderschaumplatten sind wie folgt zu bezeichnen:
Styrodur 3035 CS - XPS - DIN EN 13164 -T1-CS(10\Y)300-DS(TH)-DLT(2)5-WL(T)0,7-
WD(V)3- FT2 bzw.
Styrodur 4000 CS - XPS - DIN EN 13164 -T1-CS(10\Y)500-DS(TH)-DLT(2)5-WL(T)0,7-
WD(V)3- FT2 bzw,
Styrodur 5000 CS - XPS - DIN EN 13164 -T1-CS(10\Y)700-DS(TH)-DLT(2)5-WL(T)0,7-
WD(V)3- FT2.
2.2.3 Kennzeichnung

Das Bauprodukt, die Verpackung des Bauprodukts oder das beigefligte Etikett muss vom
Hersteller zusatzlich zur Kennzeichnung nach der Norm DIN EN 13164* mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. -

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voray
erfiillt sind.

nadh, Abschnitt 2.3

Peutscies {ostitul

W\ fir Bautechnik /7
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2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

Weiterhin muss die Kennzeichnung in deutlicher Schrift folgende Angaben enthalten:

Fur die Anwendung als Perimeterddmmung im driickenden Wasser nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung Nr. Z-23.5-223

- Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit &
- schwerentflammbar (Baustoffklasse DIN 4102-B1)

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméaBigen Fremd{iberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle gelten die entsprechenden Rege-
lungen der Norm DIN EN 13164 sowie die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hin-
terlegten zusétzlichen Regelungen des Priif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind.

Far die Uberwachung des Brandverhaltens gelten die Regelungen der "Richtlinien zum
Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"® in der jeweils giiltigen
Fassung.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk sind die werkseigene Produktionskontrolle und die Einhaltung der
Kennzeichnung durch eine Fremdliberwachung regelmdaBig zu Uberprifen, mindestens
jedoch zweimal jahrlich.

Fir die im Rahmen der Fremdiiberwachung durchgefiihrten Prifungen, Kontrollen und
Auswertungen gelten die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Regelungen
des Priif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung sind.

Far die Uberwachung des Brandverhaltens gelten die Regelungen der "Richtlinien zum
Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"® in der jeweils giiltigen
Fassung.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und auf Verlangen der zustdndigen obersten Bauauf-
sichtsbehoérde vorzulegen.

zuletzt verdffentlicht in den "Mitteilungen" vom 1. April 1997
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
3.1 Entwurf
3.1.1 Anwendung im Grundwasser
Bei Anordnung der Extruderschaumplatten im Grundwasser ist die Auftriebssicherung
nachzuweisen. Die Auftriebskréfte dirfen nicht Uber eine bitumindse Abdichtung in das
Bauwerk eingeleitet werden.
3.1.2 Bauwerksabdichtung
Das Gebaude und seine Bauteile, vor denen das Warmeddammsystem angeordnet werden
soll, missen entsprechend der Beanspruchung durch Wasser durch eine Bauwerks-
abdichtung, z. B. nach der Norm DIN 18195°, geschiitzt werden. Die Bauwerksabdichtung
einschlieBlich der zum Einsatz kommenden Hilfsstoffe muss mit den Extruderschaum-
platten vertréaglich sein.
3.2 Bemessung
Nachstehende Angaben fir die bauphysikalischen Nachweise sind zu berticksichtigen.
3.2.1 Waiarmeleitfahigkeit
Die Extruderschaumplatten dirfen, abweichend von der Norm DIN 4108-2%°,
Abschnitt 5.3.3, beim rechnerischen Nachweis des Wé&rmeschutzes entsprechend den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung berilicksichtigt werden,
auch wenn sie auBerhalb der Abdichtung bei Beanspruchung durch driickendes Wasser
und aufstauendes Sickerwasser angeordnet sind.
Beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes bei dem Einbauzustand im standig oder
langanhaltend driickenden Wasser sind fiir die Extruderschaumplatten folgende Bemes-
sungswerte der Warmeleitfahigkeit in Ansatz zu bringen:
Jabelle 2:
Dicke der Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit
Extruderschaumplatten (W/(m-K))
(mm)
<60 0,037
80 0,039
> 80 -160 0,041 ¢ D :
180 0,043 § ;Hﬁsgbeﬁ nstisng /)
3 14 A . 4
Als Dicke der Extruderschaumplatten gilt die Nenndicke. blechnik
3.2.2 Brandverhalten % _
Die Extruderschaumplatiten erfillen im eingebauten Zustand (nach dem Verflllen der
Baugrube) die Anforderungen an schwerentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) nach der Norm DIN 4102-15,
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Verlegung, Befestigung

10

Die Extruderschaumplatten dirfen auBerhalb der Bauwerksabdichtung in Bereichen von
stdndig oder langanhaltend driickendem Wasser verlegt werden.

DIN 18195: Bauwerksabdichtungen (in der jeweils glltigen Fassung)
DIN 4108-2:2003-07: Warmeschutz und Energie-Einsparung in Geb&uden; Teil 2: Mindestanforderungen
an den W&rmeschutz
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4.2

4.3

Fechner

Die Extruderschaumplatten missen einlagig und dicht gestoBen im Verband verlegt
werden und im Wandbereich eben auf dem Untergrund aufliegen. KreuzstéBe sind zu
vermeiden.

Bei Anordnung der Extruderschaumplatten unter KellerfuBbdden ist zwischen der Warme-
ddmmschicht und dem KellerfuBboden eine Trennschicht (z. B. eine PE-Folie) zu verlegen.

Es dirfen nur Extruderschaumplatten verwendet werden, die eine Kantenprofilierung
(z. B. Stufenfalz) haben.

Die Extruderschaumplatten sind dauerhaft gegen Auftrieb entsprechend Abschnitt 3.1.1
zu sichern.

Die Extruderschaumplatten missen an der zu ddmmenden AuBenwand so dicht befestigt
werden, dass ein Hinterlaufen der Warmeddmmung mit Wasser nicht mdéglich ist. Die
Extruderschaumplatten sind hierzu vollfldchig mit einem vom Antragsteller zu benen-
nenden Kleber mit dem Untergrund zu verkleben.

Der seitliche Plattenrand ist umlaufend durch Verspachteln mit einem Kleber oder geeig-
neten Dichtmassen vor dem Eindringen von Wasser zu schiitzen.

Die Ausfihrungsvorschriften bzw. Verlegeanweisungen des Antragstellers sind zu
beachten.

Verfiillen

Zum Verflllen der Baugrube ist Verfillboden (gleichmdBig gemischt-kdrniges Sand-Kies-
Gemisch) lagenweise einzubauen und so zu verdichten, dass die Warmedammung durch
Beschadigung der Extruderschaumplatten nicht beeintrachtigt wird. Kann eine Beschadi-
gung hierbei nicht ausgeschlossen werden, so ist vor dem Verflllen eine Schutzschicht
anzuordnen.

Anschliisse

Im Sockelbereich und an der Geladndeoberflaiche sind die Extruderschaumplatten vor
mechanischen Beschadigungen und UV-Strahlung zu schiitzen.

Der Anschlussbereich der Perimeterddmmung zum Wandbereich oberhalb der Erdober-
flache ist konstruktiv so auszubilden, dass keine unzuldssigen Warmebriicken entstehen
kénnen.




