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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

\ Deutsches Institug
fiiy B:mleclmik
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind aus stranggepressten Hohlfachprofilen durch das Gas-
LaserstrahlschweiBen geschweite Hohlfachplatten aus den Aluminiumlegierungen
EN AW-6082 T6 oder EN AW-6005T603 fir die UOberwiegende Verwendung in
FuBgéangerbriicken (Beispiel fiir eine laserstrahlgeschweiBte Hohlfachplatte siehe Anlage 1).

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Verwendung der laserstrahl-
geschweiBten Hohlfachplatten fir vorwiegend ruhende Beanspruchung.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2141 Werkstoffe
Die Hohlfachprofile zur Herstellung der Hohlfachplatten bestehen entweder aus der
Aluminiumlegierung EN AW-6082 T6 oder aus der Aluminiumlegierung EN AW-6005 T603
nach DIN EN 573-3:2009-08. Die jeweiligen Werkstoffeigenschaften sind durch Abnahme-
prifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu belegen.

2112 Abmessungen
Die Hohlfachplatten haben maximal die MaB3e 3250 mm x 2800 mm. Weitere Abmessungen
und Toleranzen sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt.

213 Korrosionsschutz

Es gelten die Angaben in DIN V 4113-3:2003-11, Abschnitt 10.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Die Schweiverbindungen bei den Hohlfachplatten missen mit dem Gas-
Laserstrahlschweien (Prozess 522) nach der beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinter-
legten SchweiBanweisung ausgefiihrt werden.

Betriebe, die SchweiBverbindungen nach dieser Zulassung herstellen, mussen nach-
gewiesen haben, dass sie hierfiir geeignet sind. Dieser Nachweis gilt als erbracht, wenn der
SchweiBbetrieb  mindestens  die  Herstellerqualifikation  der  Klasse C  nach
DIN V 4113-3:2003-11 mit Erweiterung fiir das Gas-Laserstrahlschwei3en in Position PF fir
die Aluminiumlegierungen EN AW-6082 T6 oder EN AW-6005 T603 nach dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung besitzt.

222 Kennzeichnung

Der Lieferschein der laserstrahlgeschweiBten Hohlfachplatten muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfilllt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der laserstrahlgeschweiBten Hohlfachplatten mi
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes H
mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer

Erstprifung der laserstrahlgeschweiBten Hohlfachplatten nach MaBgabe

Bestimmungen erfolgen. Deutsches Institut

fiir Bautechnik

Z51115.10 1.30.7-2/08
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Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der laserstrahl-
geschweiBten Hohlfachplatten eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind regelmaBig mindestens folgende
Prifungen durchzufithren:

- Alle Hohlfachplatten sind durch Sichtpriifungen auf duBere Fehler zu untersuchen.

- Die Geometrie der Hohlfachplatten ist regelm&Big zu Uberprifen und mit den
Anforderungen zu vergleichen.

- Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften und der
chemischen Zusammensetzung der Aluminiumlegierungen ist fir jedes Fertigungslos
durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu belegen. Die
Ubereinstimmung der Angaben in dem Abnahmepriifzeugnis 3.1 mit den Angaben in
Abschnitt 2.1 ist zu Gberprtfen.

- Fur die Uberpriffung der SchweiBnidhte (Stumpfnahte) gelten die Festlegungen in
DIN V 4113-3:2003-11, Abschnitt 12.2.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauteils und des Ausgangsmaterials
- Art der Kontrolle oder Priifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauteiles

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Auswertung und die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der
fur die FremdUberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenltigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit fischtgglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende erzliglich zu
wiederholen und zu dokumentieren.

Deutsches Institut
fiir Bautechnik
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233

3.1

3.2

3.21

3.2.2

3.3

4.1

Z51115.10

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelmaBig zu tberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufihren,
und es sind stichprobenhaft Prifungen nach Abschnitt 2.3.2 durchzufiihren. Die Probe-
nahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Die Fremdiberwachung
muss erweisen, dass die Anforderungen jeweils erfiillt werden.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustidndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Konstruktion und Bemessung

Allgemeines

Sofern im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten DIN 4113-1:1980-05 in Verbindung
mit DIN 4113-1/A1:2002-09, DIN 4113-2:2002-09 und DIN V 4113-3:2003-11.

Konstruktion

Nahtart

Die SchweiBnéhte sind als Stumpfnahte auszufiihren.

Grenzdicken

Die maximale Wanddicke im Bereich der Stumpfnéhte betragt 3,5 mm.

Zulassige Spannungen fiir SchweiBnéhte und Warmeeinflusszone

MaBgebend ist die Warmeeinflusszone. Abweichend von DIN 4113-2:2002-09, Tabelle 4
gelten daflr die zuldssigen Spannungen in Tabelle 1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.

Tabelle 1: Zuldssige Spannungen in der Warmeeinflusszone (WEZ)

Zug; Biegezug,
Druck; Biegedruck | Sczl;b E
Aluminiumlegierung zul.o [N/mm?] zul.t [N/mm?]
H HZ H HZ
EN AW-6082 T6 72,3 81,4 41,8 47,0
EN AW-6005 T603 58,9 67,0 34,0 38,7

Bei kombinierter Beanspruchung ist eine lineare Interaktion zulassig.

Bestimmungen fiir die Verarbeitung und Ausfiihrung Deutsches Institut

fiix Bautechnik

/

Allgemeines

Sofern im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gilt fir die Verarbeitung und Ausflien
DIN V 4113-3:2003-11.

1.30.7-2/08
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4.2 SchweiBen

4.2.1 SchweiBeignung, Herstellerqualifikation

Die SchweiBBeignung ist fir den SchweiBprozess 522 (Gas-Laserstrahlschwei3en) sowie flr
die Ausbesserung von Fehlstellen fiir die SchweiBprozesse 131 (MIG) und 141 (WIG)
gegeben, sofern die allgemeinen Regeln der Schwei3technik sowie die folgenden Hinweise
beachtet werden. Flr das Schwei3en ist eine Herstellerqualifikation der Klasse C nach
DIN V 4113-3:2003-11 flr die o. g. Prozesse fur die Aluminiumlegierungen EN AW-6082 T6
und EN AW-6005 T603 erforderlich.

4.2.2 SchweiBzusatzstoffe

Als SchweiBzusatzstoff sind Massivdrahte EN 1SO 18273 - S Al 4043A (AISi5A) nach
DIN EN ISO 18273:2004-05 zu verwenden.

5 Bestimmungen fiir Abnahme, Nutzung, Unterhalt, Wartung

Es gilt DIN V 4113-3:2003-11.

Dr.-Ing. Karsten Kathage
Referatsleiter
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Beispiele fuir Hohlfachprofile und eine geschweiBite
Hohlfachplatte

Hohlfachprofil 250 x 50 Hohlfachprofil 250 x 30

8 250 6.9 250 )

ZZITTIFIIT2TPTITY. Iq/

ZrT T TIT

S50

Einzelheit z

Schweiflnaht

T O .
NN SN N SNNN

Schweifdnaht

Z51339.10



